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BAGUETTE PROFILEE A PINCE DE POSE ET DE TENSION D'UN
REVETEMENT SOUPLE

L’/invention concerne une baguette profilée
périphérique & pince de pose et de tension d’un revétement
souple tendu non collé recouvrant une surface telle qu’un
mur, un sol ou un plafond.

On connalt déjad une telle baguette qui comprend un
dos en forme de bande continue s’étendant au moins
sensiblement parallédlement 3 1a surface & revétir, un
prolongement de 1l’/extrémita périphérique du dos s’é&tendant
au moins sensiblement & angle droit par rapport au dos pour
former un mors fixe et une aile s’écartant du dos & partir
de sa ligne de jonction avec le dos dans le méme sens que
le prolongement, et s’étendant vers ledit prolongement en
regard du dos, jusqu’a 1l’extrémité libre de 1l’aile qui
forme un mors mobile jouxtant le mors fixe.

Le mors fixe et le mors mobile constitue ainsi une
pince dans laquelle il est aisé d’insérer le revétement
souple tel que du tissu grace & une spatule. Lorsque 1la
bordure du revétement est insérée dans 1la pince, celle-ci
forme wune boucle, et il est nécessaire de couper
ultérieurement le surplus de revétement ressortant de 1la
pince. Lorsque ce surplus a &té coupé, l’extrémité libre du
prolongement forme alors un liserd périphérique visible
autour du revétement.

En outre une telle baguette comprend une bande de
fixation venant en prolongement du dos au de la de 1la ligne
de jonction.

Une telle baguette &tant plus particulidrement
destinée & 1l’usage des non professionnels, 1/opération de
coupe doit étre réalisée avec soin, nécessite du temps et
un tour de main relativement délicat & acquérir. De plus,
le liseré formé par l’extrémité libre du prolongement est
considéré comme peu esthétique et dénote 1’utilisation d’un
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systéme de pose de type non professionnel.

Un autre probléme qui se POse avec une telle baguette
connue est celui de sa fixation et de son adhérence 3 1a
surface a laquelle elle est fixée. En effet, une telle
baguette é&tant généralement destinée & des utilisateurs non
spécialistes et non professionnels, sa fixation doit é&tre
simple et rapide. Néanmoins, le revétement souple posé
tendu sollicite en permanence la baguette et tend & la
détacher de la surface de support.

L’invention vise donc & palier ces inconvénients, en
Proposant une baguette profilée périphérique & pince de
pose et de:tension de revétement grace a laquelle 17étape
de finition suivant 1’insertion du revétement dans la pince
est facile & accomplir, ne nécessite pas de réaliser une
coupure et permet de masquer l’extrémité libre du
Prolongement sans laisser de liseré apparent.

L’invention vise é&galement de fagon générale 3
Proposer une telle baguette qui puisse étre fixée 3 sa
surface de support de facon simple et rapide mais néanmoins
plus solide et plus fiable que dans l’art antérieur.
L’invention vise en particulier 3 proposer une telle
baguette dont la tenue dans le temps est améliorsae.

Plus particuliérement, 1l’invention vise 3 proposer
une telle baguette qui Puisse étre clouée ou agrafée 3 sa
surface de support.

L’invention vise &galement 3 Proposer une telle
baguette qui soit excessivement simple & utiliser et peu
onéreuse & fabriquer, notamment qui peut étre fabriquée par
extrusion d’une matiére synthétique.

Plus particuliérement, l’invention vise 3 proposer
une telle baguette grace 3 laguelle 1la Pose et la tension
du revétement souple peuvent &tre effectuées avec l’usage
d’un seul outil tsl qu’une spatule.

Par ailleurs, les surfaces 3 revétir telles que les
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murs, plafonds ou sols sont généralement limitées 3 leur
périphérie par d’autres surfaces qui s’/é&tendent
perpendiculairement & 1la surface 3 revétir. Or, 1les
surfaces perpendiculaires ne sont pas toujours d’une
régularité et d’une droiture parfaites, contrairement & 1a
baguette qui est toujours réguliére et droite. Ainsi, 1la
pose d’un revétement avec une baguette traditionnelle
laisse souvent en évidence 1les irrégularités de 1a
construction, notamment au niveau des surfaces
perpendiculaires & la surface & revatir, L’invention vise
donc également & proposer une telle baguette qui permet de
gommer ces irrégularités des surfaces perpendiculaires i la
surface & revétir. Plus particuliérement, 1’/invention vise
& proposer une telle baguette qui permette de poser le
revétement souple tout le long de la surface
perpendiculaire, y compris en cas de légére irrégularits,
sans laisser de jour apparent.

Pour ce faire, 1’invention concerne une baguette
profilée périphérique & pince de pose et de tension d’un
revétement souple sur une surface telle que mentionnée ci-
dessus. Selon 1’invention elle comporte des moyens de
retenue du revétement s’é&tendant du cété de la face externe
du prolongement opposée aux dents du mors fixe, de sorte
que la bordure du revétement ressortant de la pince peut
étre rabattue, coincée, et maintenue entre ce prolongement
et une surface perpendiculaire & la surface d revétir.

Selon 1l’invention, ces moyens de retenue comportent
des moyens élastiques de coincement de la bordure extréme
du revétement contre 1la surface perpendiculaire & 1la
surface & revétir, ces moyens é&lastiques de coincement
pouvant compecrter une bande souple &lastique s’étendant i
partir de 1l’extrémité 1libre du prolongement et rabattue
contre la face externe du prolongement opposée au mors
fixXe. En variante ou en combinaison, les moyens de retenue
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comportent au moins une nervure oy aréte longitudinale
paralléle & 1la pince et formant au moins une dent
d’accrochage du revétement, et/ou des moyens de collage ou
une matiére adhésive.

Toujours selon 1’invention la portion de clouage de
la bande de fixation destinée & recevoir les clous oy
agrafes de fixation comporte des nervures ou des rainures
longitudinales formant au moins une gorge destinée 3
recevoir les pointes des clous ou agrafes de fixation, les
tétes de clous ou agrafes de fixation venant en appui sur
des faces extrémes extérieures délimitant de part et
d’autre chagque gorge. La profondeur de chaque gorge est
environ de l’ordre de 1 mm. Et l’épaisseur de la bande de
fixation entre 1le fond de chague gorge et 1a face
d’application est environ de l’ordre de 1 3 2 mm.

La baguette comporte une pince d’accrochage du
revétement formée d’un seul tenant avec la bande de
fixation & laquelle elle est reliée par une ligne de
jonction, et est caractérisée en ce que la largeur de 1la
face externe de clouage de la bande de fixation s’&tendant
entre son bord extréme libre et la ligne de jonction de 1a
pince est supérieure i 1la moitié de 1a largeur totale de 1a
face d’application de 1a bande de fixation sur la surface
de support, de fagon que la bande de fixation puisse &tre
clouée ou agrafée dans 1la moitié de la bande de fixation
portant la pince. Selon 17invention, 1a largeur totale de
la face d‘application est de l’ordre de 30 3 40 mm. Et
l’épaisseur de 1a portion de clouage de 1la bande de
fixation destinée 3 recevoir 1les clous ou agrafes de
fixation est de l’ordre de 1,5 mnm.

La section droite transversale de 1a face
d’application de la bande de fixation au repos avant son
application est concave. Ft l’épaisseur de 1a concavitéd de
la face d’application Prise entre 1le Plan tangent & cette

0931360



10

15

20

25

30

m
<
e
€S
.-
’....4
(Wb
o
<o

face d’application en regard de 1a ligne de jonction de 1a
pince et l’aréte d’extrémité de la face d’application est
Supérieure & 0,5 mm, et est notamment de l’ordre de 1 mm.

Toujours selon l’invention, la portion d’extrémité de
la face d’application au voisinage du bord extréme libre de
la bande de fixation est pourvue de nervures longitudinales
formant des dents d’accrochage de 1la baguette dans 1la
surface de support. La hauteur des nervures longitudinales
va en creoissant vers le bord extréme libre de la bande de
fixation. Et les dents d’accrochage sont inclinées vers le
bord extréme libre de la bande de fixation. La hauteur de
la dent d’accrochage la plus haute est supérieure 3 0,5 mm,
et est notamment de 1’ordre de 1 mm.

La concavité de la face d’application résulte de 1a
hauteur croissante des dents d’accrochage.

La face d’application de 1a bande de fixation est
pourvue de stries longitudinales de retenue de colle dont
la hauteur est comprise entre 0,05 et 0,5 mm.

Par ailleurs, 1l’invention concerne également un
procédé de pose et de tension d’un revétement souple
Tecouvrant une surface limitée 3 sa périphérie par au moins
une surface perpendiculaire, et ce grace & une baguette
bprofilée périphérique & pince selon 1’invention, dans
lequel on insére une portion de bordure du revétement dans
la pince de 1la baguette en laissant 1a bordure extréme du
revétement ressortir de 1a pPince sur une longueur
suffisante, caractérisé en ce que l’on insére la bordure
extréme du revétement entre les moyens des retenue et
ladite surface perpendiculaire en recouvrant l’extrémiteé
libre du prolongement.

L’invention concerne également une baquette et un
procédé comportant en ccmbinaison toute ou partie des
Ccaractéristiques mentionnées‘ci-dessus ou ci-apras.

D’autres avantages et caractéristiques de l7invention
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apparaltront & la lecture de 1a description suivante qui se
référe aux figures annexées dans lesquelles

La figure 1 est une vue en section droite
transversale d’une baguette selon un premier mode de
réalisation de l’invention, telle qu/utilisée pour poser et
tendre un revétement.

La figure 2 est une vue partielle en perspective
d’une baguette selon 1le premier mode de réalisation de
17invention.

- La figure 3 est une vue partielle en perspective
d’une baguette selon un deuxiéme mode de réalisation de
1’invention.

- La figure 4 est une vue partielle en perspective
d’une baguette selon un troisiéme mode de réalisation de
1’invention.

L’invention concerne une baguette 1 & pince 2 pour la
pPose et la tension d’un revétement souple 3 tel qu’un tissu
ou un revétement synthétique de méme nature, tendu, non
collé et recouvrant, une surface 4 telle qu’un mur, un
plafond, un seol ... 1Ia baguette 1 est une baguette
périphérique et est pPosée appliquée sur la surface 4 le
long de toute sa périphérie. Une telle baguette 1 est
généralement constituée d‘un profilé en chlorure de
polyvinyle extrudé.

Dans tout 1le texte, le terme "hauteur" désigne 1a
Plus grande dimension perpendiculaire a 1la direction
longitudinale de 1la baguette 1.

La baguette 1 comprend une bande de fixation 5 plane
continue de largeur constante destinée & atre appliquée sur
ure surface 4 de support de 1la baguette 1. Cette surface 4
de support est constituse de la surface 4 & revétir elle-
méne,

Pour former la pince 2, la baguette 1 comprend un dos
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€ en forme de bande continue et s’étendant au moins
sensiblement parallélement & la surface 4 & revétir, un
prolongement 7 de 1l’extrénmita périphérique 8 du dos ¢
s’étendant au moins sensiblement a angle droit par rapport
au dos 6 pour former un mors fixe 2a, et une aile 10
s’écartant du dos 6 & partir de sa ligne de jonction 11
avec le dos 6, dans le méme sens que le prolongement 7,
cette aile 10 s’é&tendant vers ledit prolongement 7 en
regard du dos 6, jusqu’a l’extrémita libre 12 de cette aile
10 qui forme un mors mobile 2b s’étendant en regard du mors
fixe 2a. L’aile 10 est globalement courbe en forme de s
inversé, et est élastiquement déformable en flexion lorsque
l’on appuie sur son extrémité libre 12, de sorte que le
mors mobile 2b peut étre déplacé et rappelé élastiquement
par rapport au mors fixe 2a de fagon & constituer 1la pince
2 agrippant une portion de bordure de revétement 3.

Selon l’invention, la hauteur hors-tout ha de lr’aile
10 entre sa ligne de jonction 11 avec le dos 6 et son
extrémité libre 12 formant le mors mobile 2b de 1l’ordre de
15 mm. De plus, l’épaisseur e’ de 17aile 10 c’est & dire
l’é&paisseur de la bande profilée de chlorure de polyvinyle
formant cette aile 10, est supérieure & 1 mm. Cette
épaisseur e’ de 1l’aile 10 peut étre comprise entre 1,15 mm
et 1,45 mm, et est notamment de 1l’ordre de 1,3 mm. Par
ailleurs, la hauteur hors-tout hd du dos 6 s’&tendant entre
la ligne de jonction 11 de 1’aile 10 au dos 6, et la ligne
de joncticn 8 du prolongement 7 au dos 6 est inférieure 3
17 mm. Cette hauteur hors-tout hd peut étre comprise entre
13,5 mm et 16,5 mm, et est notamment de l’ordre de 15 mm.

L'aile 10 est &cartde du dos 6 d’une distance maximum
d prise entre les faces internes en regard du dos 6 et de
l7aile 10, qui est comprise entre 4 et 6 mm, notamment de
l’ordre de 5 mm. Cette distance est maximum & l’extrémité
de la base de l’aile 10 a partir de laguelle celle-ci est
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recourbée pour s’étendre en direction du prolongement 7. A
son extrémité libre 12, 1’aile 10 est plus rapprochée du
dos 6. Et la distance minimum d’ séparant 1l’aile 10 3 son
extrémité libre 12 du dos 6 est comprise entre 1,5 et 3,5
mm, et est notamment de 1’ordre de 3 mm.

Selon 1l’invention, l7extrémité 1libre 37 du mors
mobile 2b éloignée du dos 6 est moins é&loignée de ce dos 6
que l’extrémité libre 35 du prolongement 7 €loignée du dos .
6. Et la portion courbe de 17aile 10 entre sa ligne de
Jonction 11 au dos 6 et 1le mors mobile 2b, qui est 1a
portion de 1’aile 10 qui est la plus écartse du dos 6, a sa
face externe qui est moins écartée du dos s que l’extrémité
libre 37. Cette extrémité libre 37 constitue donc la partie
de l’aile 10 qui est 1a plus &loignée du dos 6 et de la
surface 4. Le revétement 3 prend donc appui sur cette
extrémité libre 37 sans venir au contact de la face externe
de la portion courbe de 1’aile 10.

La pince 2 ainsi constituée d’accrochage du
revétement 3 est formée d’un seul tenant avec la bande de
fixation 5 & laquelle elle est reliée par une ligne de
jonction 14.

Selon 1l’invention, 1a ligne de jonction 14 de la
pince 2 & la bande de fixation 5 est confondue avec la
ligne de jonction 11 de l7aile 10 au dos 6, ce dos g étant
constitué par une portion extréme de la bande de fixation
5.

La bande de fixation 5 comporte une face externe
d’application 15 sur la surface 4 de support, et une face
externe de clouage 16 s’étendant entre son bord extréme
libre 17 opposé i 1a pince 2 et 1a ligne de jonction 14 de
cette pince 2 3 la bande de fixation 5. Selon 1’invention,
la largeur 1c de 1a face externe de Clouage 16 est
supérieure i la moitié de la largeur totale 1t de la face
d’application 15 de facon que la bande de fixation 5 puisse
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étre clouée ou agrafée dans la moitié de 18a de la bande de
fixation 5 portant 1la pince 2. Ainsi, 1’autre moitié 18b de
la bande de fixation 5§ s’étendant jusqu’au bord extréme
libre 17 de cette bande de fixation 5 s’étend sous les
clous ou agrafes 19 qui permettent de fixer 1a baguette 1 3
la surface 4 de support. Et la face d’application 15 prend
appui sur cette surface 4 de Support entre les clous ou
agrafes 19 et le bord extréme libre 17 sur plus de 1a
moitié de sa largeur totale 1t.

Selon l’invention, 1la largeur totale 1t de 1a face
d’application 15 est de 1’ordre de 30 & 40 mm. La bande de
fixation 5 comporte ainsi une portion de clouage 20
destinée 3 recevoir les clous ou agrafes 19 de fixation qui
s’étend immédiatement au voisinage de 1a ligne de jonction
14 de la pince 2 & 1la bande de fixation 5. Selon
1’invention, cette portion de clcuage 20 a une épaisseur E
qui est de 1l’ordre de 1,5 mm. Cette épaisseur de la portion
de clouage 20 facilite et rend efficace 1le clouage de la
bande de fixation 5, notamment lorsque celle-ci est
constituée en chlorure de polyvinyle rigide.

Par ailleurs et selon 17invention, 1la portion de
Clouage 20 comporte des nervures ou des rainures 21
longitudinales s’étendant sur la face externe 16 de clouage
et formant au moins une gerge 22 destinde 3 recevoir les
pointes des clous ou agrafes 19 de fixation. Ainsi, 1les
faces extrémes extérieures 23 délimitant et s’é&tendant
longitudinalement de part et d’autre de chague gorge 22
forment des épaulements d’appui pour les té&tes des clous ou
agrafes 19. Lors du clouage, les taétes 24 des clous ou
agrafes 19 viennent donc en appul sur ces faces extrémes
extérieures 23 et, du fait de 1a force du clouage, sont
légérement encastrées dans ces faces extrémes extérieures
23, ce qui améliore l’efficacité du clouage et amortit le
choc engendré par 1le coup de 1l’outil de clouage ou
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d’agrafage. On évite ainsi 1/&clatement de la bande 5 de
fixation lors du clouage. Dans les modes de réalisation
représentés, les baguettes 1 sont pourvues de rainures 21 3
section droite transversale en forme de portion de cercle
Creusées dans la bande de fixation 5 d& partir de sa face
externe 16 de clouage. En variante, on pourrait rapporter
des nervures s’étendant en saillie & partir de cette face
externe 16 de clouage pour former des gorges 22 et les
faces extrémes extérieures 23. Lorsque la baguette 1 est
destinée & étre fixée par des clous 19a ou 19b, une seule
gorge 22 est nécessaire immédiatement au voisinage de 1la
ligne de jonction 14 de 1la pince 2 & la bande de fixation
5. Lorsque 1l’on souhaite fixer 1la baguette 1 par des
agrafes 19c, on prévoit au moins deux gorges 22 séparées
par une face extréme extérieure longitudinale, chaque
pointe de 1l’agrafe 19c étant engagée respectivement dans
chaque gorge et la téte de l’agrafe chevauchant la face
extréme extérieure 23 comme représenté & la figure 1. On
peut &galement prévoir un pPlus grand nombre de gorges 22 en
tant que de besoin, par exemple si 1l/on veut placer
plusieurs rangées paralléles de clous et/ou d’agrafes 19.
Les clous utilisés peuvent étre des clous 19a & téte plate
ou des clous 19b & téte filiforme, ou autre. ILa section
droite transversale des gorges 22 et des faces extrémes
extérieures 23 peut avoir toute forme appropride. Cette
section droite transversale est néanmoins telle que
l’épaisseur de 1’é&paulement pPlein formé entre deux gorges
22 décroit du fond des gorges 22 jusqu’ad la face extréme
extérieure 23 correspondante.

Selon 1l‘invention, 1la profondeur de chaque gorge 22
C’est & dire la distance entre le fond de la gorge et 1les
faces extrémes extérieures 23 est de l’ordre de 1 mm. Et
l’épaisseur E de la bande de fixation 5 entre le fond de
chaque gorge 22 et la face d’application 15 est supérieure
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& 1,5 mm, et est notamment de l’ordre de 2 mm. Ainsi,
l’épaisseur totale de 1a bande de fixation 5 entre les
Taces extrémes extérieures 23 des nervures ou rainures 21
de clouage et la face d’application 15 est Supérieure 3 2
mm, et est notamment de l’ordre ge 3 mm, et ce au moins
pour 1la portion de clouage 20. ILa largeur des faces
extrémes extérieures 23 séparant deux gorges peut varier et
influence le degré de pénétration des clous ou agrafes de
fixation dans ces faces 23. Cette largeur est par exemple
comprise entre 0,1 mm et 5 mm, notamment de 1’ordre de 1
mm.

L’épaisseur du dos § et de l’aile 10 de 1la pince 2
peut étre plus faible, par exemple comprise entre 1 et 1,5
mm, notamment de l’ordre de 1,3 mm. C’est pourquoi dans les
modes de réalisation, le dos 6 comporte une portion dont
l’épaisseur se rétrécit depuis la ligne de jonction 11 de
l’aile 10 a4 la bande de fixation s jusqu’d la portion
extréme périphérique 8 de ce dos 6.

Selon l’invention, 1a section droite transversale de
la face d’application 15 de la bande de fixation 5 au repos
avant son application sur la surface 4 ge support est
concave, de sorte que cette bande de fixation 5 est aplatie
&lastiquement contre 1la surface 4 de support lors de son
clouage, ce qui améliore 1’adhérence et l’efficacité du
clouage. Et l’épaisseur e de 13 concavité de 1la face
d’application 15 Prise entre le pPlan tangent & cette face
d’application 15 et en regard de la ligne de jonction 14 de
la pince 2 a4 1a bande de fixation 5, et l’aréte d’extrémita
25 de la face d’application 15, est de l’ordre de 1 mm.

Selon l’invention, 1la portion d’extrémita 26 de 1la
face d’application 15 s’étendant au voisinage du borg
extréme libre 17 de 1a bande de fixation & et contenant
l7aréte 25 d’extrémité est  pourvue de nervures
longitudinales 27 paralléles formant des dents d’accrochage
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29 de la baguette dans la surface 4 de support. La hauteur
perpendiculairement & la face d’application 15 des nervures
longitudinales 27 wva en croissant vers le bord extréme
libre 17 de 1la bande de fixation 5 c’est dire que les
nervures longitudinales 27 les plus proches de 1’aréte
d’extrémité 25 ont une hauteur plus grande que les nervures
longitudinales 27 1les plus éloignées de cette arate
d’extrémité 25. De plus, 1les dents d’accrochage 28
constituées par les nervures longitudinales 27 sont
inclinées vers le bord extréme libre 17 de la bande de
fixation 5 comme représenté sur les figures. Ainsi, lors du
clouage et de 1l’aplatissement de la bande de fixation 5
concave, les dents d’accrochage 28 ont tendance & pénétrer
et & s’ancrer dans la surface 4 de support.

Selon l’invention, 1la hauteur de la dent d’accrochage
28 la plus haute, c’est & dire de 1a dent d’accrochage 28
qui constitue 1’arate d’extrémité 25, est supérieure & 0,5
mm, et est notamment de 1’ordre de 1 mm.

Dans les modes de réalisation représenté et selon
1’invention, la concavité de la face d’application 15 est
uniquement constituée et résulte de la hauteur croissante
des dents d’accrochage 28 formées par les nervures 27. En
variante, on pourrait prévoir é&galement que 1la portion
médiane de la face d’application 15 soit elle-méme courbe
et légérement concave.

Par ailleurs, selon 1’invention, la face
d’application 15 de la bande de fixation 5 est pourvue de
stries longitudinales 29 de retenue de colle, et ce au
moins en regard de 1la portion de clouage 20. Ces stries 29
s’é&tendent paralladlement les unes aux autres et sont
rapprochées les unes des autres d’une distance appropriée
permettant de disposer et de retenir une colle. Les stries
29 ont par ailleurs une hauteur comprise entre 0,05 et 0,5

mm. Les stries 29 gont avantageusement prévues sur toute 1la
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portion de la face d’application 15 qui vient au contact de
la surface 4 de support.

Une telle baguette 1 selon l7invention est destinge a
étre appliquée i 1a périphérie de 1la surface 4 qui est
limitée par une surface 13 qui s’étend perpendiculairement
& la surface 4 pour feormer un coin. Cette surface 13
perpendiculaire peut &tre constituée d’une surface analogue
& la surface 4 telle qu’un autre mur, le plafond ou un sol
OU encore &tre constituée du chant d’une plinthe, d‘un
huisserie ou d’un dormant.

Selon l’invention, 1la baguette 1 comporte des moyens
30, 31, 32 de retenue du revétement s’é&tendant du cété de
la face externe 33 gy prolongement 7 qui est Opposé aux
dents du mors fixe 2a, de sorte que 1la bordure extréme 34
du revétement ressortant de la pince 2 peut étre rabattue,
coincée et maintenue entre ce prolongement 7 et la surface
13 perpendiculaire 3§ 1la surface 4 3 revétir,

Les figures 1 et 2 représente un premier mode de
réalisation de 1’invention dans lequel 1les moyens 30, 31,
32 de retenue comportent des nervures longitudinales
paralléles & la pince 2 et formant des dents d’accrochage
31 de la bordure extréme 34 du revétement 3. Les dents
d’accrochage 31 sont de préférences orientges vers le dos 6
et vers la surface 4 3 revétir pour faciliter 1’accrochage
de la bordure 34. Selon l’invention et dans le mode de
réalisation représenté, les nervures sont ménagées sur 1la
face externe 33 du prolongement 7 Opposée au mors fixe 2a.

Selon 1l’invention et dans un deuxiéme mede de
réalisation représenta figure 3, 1les moyens 30, 31, 32 de
retenue comportent des moyens 30 &lastiques de coincement
de la bordure 34 extréme du rsvétement contre la surface 13
perpendiculaire & la surface 4 d revétir. ces moyens 30
élastiques de coincement forment donc un bourrelet
€lastique s’é&tendant du coté de la face externe 33 du
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prolongement 7. Ce bourrelet élastique 30 peut étre écrasé
€lastiquement dans la direction paralléle & la surface 4 3
revétir pour permettre l/insertion de la bordure extréme 34
et pour palier aux irrégularités éventuelles de 1la surface
13 perpendiculaire & la surface 4 i revétir.

Selon 1l’invention, les moyens 30 élastiques de
coincement peuvent étre constitués ou comportent une bande
souple élastique 30 s’étendant & partir de 1’extrémité
libre 35 du prolongement 7, et rabattue contre 1la face
externe 33 du prolongement 7 opposée au mors fixe 2a. Cette
bande souple élastique 30 peut &tre simplement constituée
d’un prolongement de l’extrémité libre 35 du prolongement 7
prarallélement & la surface 4 & revétir et a l’opposé de la
pince 2. Ce prolongement s’&tend longitudinalement sur
toute la longueur de 1la baguette 1 et a une épaisseur
suffisamment faible pour que la bande 30 ainsi constituée
puisse étre rabattue en regard et contre la face 33 externe
du prolongement 7 de facon élastique pour former les moyens
30 élastiques de coincement. Dans ce cas, on voit que cette
bande souple é&lastique 30 peut &tre réalisée d’un seul
tenant avec la baguette 1 et dans la ménme matiére lors de
la méme phase d’extrusion. En variante, on peut néanmoins
prévoir que la bande souple élastique 30 soit constituée
d’une matiére différente aux propriétés d’élasticité
appropriées, rapportée aprés 1’extrusion le 1long de
l’extrémité libre 35 du prolongement 7.

La baguette 1 selon l1’invention est appliquée sur 1la
surface 4 3 revétir avec la bande souple élastique venant
au contact de la surface 13 perpendiculaire i 1a surface 4
avant 1l’insertion de la bordure extréme 34 du revétement
entre cette bande é&lastique 30 et cette surface 13
perpendiculaire. Si le besoin s’en fait sentir, on peut
appliquer la baguette 1 de telle fagon que la bande souple
élastique 30 soit légérement é&cartée de 1la surface 13
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perpendiculaire d’une distance inférieure a l’épaisseur du
revétement 3 pour faciliter 1’insertion de la bordure 34
extréme entre cette bande souple élastique 30 et la surface
13 perpendiculaire. En tout é&tat de cause, 1la bordure
extréme 34 de revétement 3 qui ressort de la pince 2 est
insérée et coincée entre la face externe 36 recourbée de 1la
bande souple élastigue 30 et la surface 13 perpendiculaire
& la surface 4 3 revétir. De 1a sorte, l’extrémité libre 35
du prolongement 7 est masquée et aucune opération de
coupure n’est nécessaire lors de la finition.

Dans le troisiéme mode de réalisation représenté 3 la
figure 4, les moyens 30, 31, 32 de retenue comportent des
moyens de collage ou une matiére adhésive 32 disposés sur
la face externe 33 du prolongement 7. Ainsi, 1la face
externe 33 est pourvue d’une couche de colle ou d’adhésif
15 sur toute sa longueur. Ia colle ou 1l’adhésif 15 sont
choisis pour avoir une bonne adhérence avec le revétement
souple 3 correspondant. L3 encore, en variante, les moyens
de collage ou la matidre adhésive 32 peuvent étre disposés
sur la face externe 36 de la bande souple élastique 30 du
deuxiéme mode de réalisation représenté i la figure 3.

Dans un procédé selon 1’invention on place la face
d’application 15 contre la surface 4 de support qui est en
l’occurrence la surface 4 & revétir, on cloue la baguette 1
grace a des clous 19 engagés dans la gorge 22, le plus prés
possible de la ligne de jonction 14 de 1a pince 2 3 1la
bande de fixation 5, les tétes 24 des clous venant en appui
sur les faces extrémes extérieures 23 et s’encastrant
légérement dans ces faces extrémes extérieures 23, On place
ensuite un molleton 30 sur 1a surface 4 3 revétir et au
dessus de la face externe 16 de clouage.

On insére ensuite la bordure du revétement 3 dans la
pince 2 grace & une spatule de fagon & former une boucle,
et la bordure extréme de ce revétement 3 est rabattue par
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dessus l’extrémité libre du prolongement 7 entre les moyens
30, 31, 32 de retenue et la surface pPériphérique 13
perpendiculaire & la surface 4 i revatir, Avant d’appliquer
la face 15 d’application contre la surface 4 & revétir, on
peut enduire les stries 29 d’une colle qui améliorera
l’adhérence de la bande de fixation 5 d cette surface. Lors
du clouage, les dents 28 formées par les nervures 27
longitudinales viennent s’ancrer dans la surface 4 et 1a
face d’application 15 est aplatie contre cette surface.

Dans un procédé de pose et de tension d’un revétement
souple selon l’invention utilisant une baguette selon 1les
premier et troisidme modes de réalisation, on applique 1la
baguette 1 contre la surface 4 a revétir de telle facon due
les nervures 31 ou la colle ou la matiére adhésive 32
soient écartées légérement de 1la surface 13 perpendiculaire
d’une distance inférieure ou égale & 1l’épaisseur courante
de la beordure extréme 34 du revétement 3 de facon a
permettre son insertion entre 1a face externe 33 du
prolongement 7 revétue des nervures 31, des moyens de
collage ocu de 1’adhésif 320 et cette surface 13
perpendiculaire. Les irrégularités de 1a surface 13
perpendiculaires sont alors gommées essentiellement par
l’épaisseur de la bordure 34 extréme du revétement 3.

En variante non représentée, les moyens 30, 31, 32 de
retenue peuvent &tre constituds d’un  bourrelet de
caoutchouc élastique plein rapporté sur la face externe 33
du prolongement 7 éventuellement pourvu de nervures 31,
et/ou d’une colle ou d’un adhésif.

Les moyens 30, 31, 32 peuvent aussi étre constitués
d’une aréte vive formant une dent de retenue 3 l’extramita
d’une protubérance du prelongement 7 qui s’&tend en saillie
par rapport & la face externe 6 du dos 6 d& l’opposé du mors
fixe 2a.

De plus ces différents modes de réalisation et
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variantes peuvent &tre combinés. Par exemple, 1la bande
souple continue 30 peut comporter une ou plusieurs
nervure(s) ou aréte(s) et atre revétue de colle oy
d’adhésif.

Par ailleurs, les dents du mors fixe 2a et les dents
du mors mobile 2b s’é&tendent en regard les unes des autres
selon une direction inclinée D d’un angle Q par rapport &
la direction normal N au dos 6, cette direction D
s’éloignant de la face externe Opposée 33 du prolongement
en s’écartant du dos . L’angle Q est compris
avantageusement entre 10° et 45°, notamment de l’ordre de
20°. De la sorte, l’insertion de la pertion de bordure du
revétement dans la pince 2 est facilitée, la surface 13
perpendiculaire ne génant pas les manipulations de 1’outil.

Pour insérer la bordure extrame 34 du revétement 3
entre les moyens 30, 31, 32 de retenue et 1a surface 13
perpendiculaire, on peut simplement utiliser la méme
spatule que celle servant & insérer la portion de bordure
dans la pince 2. Ainsi, 1l’é&tape de finition s’effectue de
facon quasiment instantanée, sans nécessiter de tour de
main, ni d’opération de coupure. De plus, le liseré formé
par l’extrémité 35 du prolongement 7 est masqué et les
irrégularités de 1la surface 13 perpendiculaires sont
gommées.

L’invention est applicable pour permettre au public
non spécialisé et non professionnel de poser et de tendre
des revétements souples tendus non collés tels que des
revétements muraux ou de plafond en matiare textile ou
synthétique.

Les dimensions données dans 1la présente description
le sont & titre indicatif nen limitatif. Il est évident que
la modification de dimension ne sortirait pas du cadre de
1’invention.
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REVENDICATIONS

1. Baguette de tension d’un revétement scuple
recouvrant une surface, comprenant un dos (6) s’étendant au
moins sensiblement parallélement & cette surface, un
prolongement (7) de l’extrémitsé périphérique (8) du dos (6)
S’&tendant au moins sensiblement a angle droit par rapport
au dos (6) pour former un mors fixe (2a), une aile (10)
s’écartant du dos (6) & partir de sa ligne de jonction (11)
avec le dos (6) dans le méme Seéns que le prolongement (7)
et s’étendant vers le prolongement (7) en regard du dos
(6), Jjusqu’a son extrémits libre (12) qui forme un mors
mobile (2b) jouxtant 1le mors fixe (2a), et une bande de
fixation (5) & une surface (4) de support, caractérisée en
Ce que ladite baguette comporte des moyens (30, 31, 32) de
retenue du revétement s’étendant du cété de 1la face externe
(33) du prolongement (7) Opposée aux dents du mors fixe
(2a) de sorte que 1la bordure (34) du revétement ressortant
de la pince (2) peut étre rabattue, coincée et maintenue
entre ce prolongement (7) et une surface (13)
pPerpendiculaire a la surface (4) & revétir.

2. Baguette selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les moyens (30, 31, 32) de retenue comportent des
moyens (30) élastiques de coincement de la bordure (34) du
revétement contre 1la surface (13) perpendiculaire 3 la
surface (4) 3 revétir.

3. Baguette selon 1la revendication 2, caractérisée en
Ce que les moyens (30) élastiques de coincement comportent
une bande souple élastique (30) s’étendant & partir de
l7extrémité 1ibre (35) du prolongement (7) et rabattue
contre la face externe (33) du prolongement Opposée au mors
fixe (2a).

4. Baguette selon 1’une des revendications 1 3 3,
caractérisée en ce que les moyens (30, 31, 32) de retenue
comportent des nervures longitudinales (31) paralléles & 1a
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pince (2) et formant des dents d’accrochage (31) du
revétement.

5. Baguette selon 1la revendication 4, caractérisée en
Ce que les nervures (31) sont ménagées sur 1a face externe
(33) du pProlongement (7).

6. Baguette selon 1’une des revendications 3 et g4,
caractérisée en ce que les nervures sont ménagées sur la
face externe (36) de la bande souple élastique (30).

7. Baguette selon 1l’une des revendications 1 3 6,
Ccaractérisée en ce que les moyens (30, 31, 32) de retenue

8. Baguette selon 1a revendication 7, Caractérisée en
Ce que les moyens de collage ou une matisre adhésive (32)
sont disposéds sur la face externe (33) du Prolongement (7).

- Baguette selon 1les revendications 3 et 7,
caractérisée en ce que 1les moyens de collage ou une matiére
adhésive sont disposés sur la face externe (36) de la bande
souple élastique (30).

10. Baguette selon 1l’une des revendications 1 3 9,
caractérisée en ce que les dents du mors fixe (2a) et du
mors mobile (2b) s’étendent €n regard les unes des autres
selon une direction inclinée (D) d’un angle (Q) par rapport
& la direction normale (N) du dos (6), cette direction (D)
s’éloignant de la face externe opposée du pProlongement (7)
eén s’écartant du dos (6).

11. Baguette selon 1la revendication 10, caractérisé
€n ce que l’angle (Q) est compris entre 10° et 45°
notamment de 1’ordre de 20°,

12. Baguette selon l’une quelcongque des
revendications 1 § 11, caractérisée en ce que la portion de
Clouage (20) de 1a bande de fixation (5) destinée 3
recevoir les clous ou agrafes de fixation (19) comporte des
nervures ou des rainures (21) longitudinales formant au
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moins une gorge (22) destinéde & recevoir les pointes de
clous ou agrafes de fixation, les tétes (24) des clous ou
agrafes de fixation venant en appui sur des faces extrémes
extérieures (23) délimitant de part et d/autre chaque gorge
(22).

13. Baguette selon 1a revendication 12 caractérisade
€n ce que la profondeur de chaque gorge (22) est de 1’ordre
de 1 mm.

1l4. Baguette selon l’une quelcongque des
revendications 12 et 13 caractérisée en ce que 1l’épaisseur
(E) de la bande de fixation (5) entre 1le fond de chaque
gorge (22) et la face d’application (15) est supérieure 3
1,5 mm notamment est de l’ordre de 2 mm.

15. Baguette selon 1’une des revendications 12 3 14
caractérisée en ce que la pince (2) est d’un seul tenant
avec la bande de fixation (5) & laquelle elle est reliée
Par une ligne de jonction (14), la largeur (lc) de la face
externe de clouage (16) de 1la bande de fixation (5)
s’étendant entre son bord extréme libre (17) et 1a ligne de
jonction (14) de 1la pince (2), &tant supérieure & la moitis
de la largeur totale (1t) de la face d’application (15) de
la bande de fixation (5) sur la surface (4) de support.

16. Baguette selon 1a revendication 15 caractérisée
€n ce que la largeur totale (1t) de la face d’application
(15) est de l’ordre de 40 mm.

17. Baguette selon 1’une quelconque des
revendications 12 3 16, caractérisée en ce que l’épaisseur
(E) de la portion de clouage (20) de 1la bande de fixation
(5) destinée & recevoir les Clous ou agrafes de fixation
est supérieure 3 1,5 mm.

18. Baguette selon 17une quelconque des
revendicaticns 12 a 17 caractérisée en ce que 1la section
droite transversale de la face d’application (15) de 1la
bande de fixation (5) au repos avant son application est
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concave,

19. Baguette selon 1a revendication 18 caractérisée
€n Ce que l’épaisseur (e) de 1a concavité de 1la face
d’application (15) prise entre le pPlan tangent a cette face
d’application (15) en regard de 1a ligne de jonction (14)
de la pince (2) et l7’aréte d’extrémits (25) de 1la face
d’application (15), est de 1l’ordre de 1 nmm.

20. Baguette selon 17une quelconque des

d’extrémité (26) de 1a face d’application (15) au voisinage
du bord extréme libre (17) de 1la bande de fixation (5) est
pourvue de nervures longitudinales (27) formant des dents
d'accrochage (28) de 1la baguette dans 1a surface (4) de
support.

21. Baguette selon 1la revendication 20 caractérisés
€n ce que la hauteur des nervures longitudinales (27) va en
Croissant vers le bord extréme 1lipre (17) de la bande de
fixation (5).

22, Baguette selon 1’une quelconque des
revendications 20 et 21 caractérisée en ce que les dents
d’accrochage (28) sont inclinées vers le bord extréme libre
(17) de la bande de fixation (5).

23. Baguette selon 17une quelconque des
revendications 20 3 22 Ccaractérisée en ce que la hauteur de
la dent d’accrochage (28) la plus haute est supérieure 3
0,5 mm notamment est de l’ordre de 1 mm.

24. Baguette selon les revendications 18 et 21 et
l’une des revendications 1 3 12 caractérisée en ce gue 1la
concavité de la face d’application (15) résulte de 1a
hauteur Croissante des dents d’accrochage (28).

25. Baguette selon 1l’une quelconque des
revendications 12 & 214 caractérisée en ce que la face
d’application (15) de la bande de fixation (5) est pourvue
de stries longitudinales (22) de retenue de colle.
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26. Baguette selon 1a revendication 25 Ccaractérisée
€n ce que les stries (29) ont une hauteur comprise entre
0,05 et 0,5 mm.

27. Baguette selon 1’une quelconque des
revendications 1 a 2¢ caractérisée en ce que la hauteur
hors-tout (ha) de 17aile (10) entre sa ligne de jonction
(11) et le mors mobile (2b) est inférieure 3 15 mm.

28, Baguette selon 17une quelcongue des
revendications 1 a 27 caractérisée en ce qu’elle est
exempte de cloison intermédiaire entre l7aile (10) et 1e
dos (6).

29. Baguette selon 1’une des revendications 1 & 28
caractérisée en ce que l’&paisseur (e) ge l’aile (10) est
Supérieure & 1 mnm comprise préférentiellement entre 1,15 et
1,45 et notamment sensiblement &gale a 1,3 mm.

30. Baguette selon 1’une des revendications 1 & 29
caractérisée en ce que la hauteur hors-tout (hd) du dos (6)
s’étendant entre 1a ligne de jonction (11) de 1l7aile (10)
et la ligne de jonction (8) du prolongement (7) est
inférieure 3 17 mm, comprise préférentiellement entre 13,5
et 16.5 mm, notamment sensiblement égale & 15 mm.

31. Baguette selon 1‘’une des revendications 1 3 30
caractérisée en ce que 1’aile (10) est écartée du dos (6)
d’'une distance maximum (d) comprise entre 4 ot ¢ mm,
notamment de l’ordre de 5 mm.

32. Baguette selon 1’une des revendications 1 3 31
caractérisée en ce que 1l’aile (10) s’écarte du dos (6) &
partir de sa ligne de jonction (11) selon une direction au
moins sensiblement pPerpendiculaire au dos (6), est
recourbée vers le prolongement (7) en se rapprochant du dos
(6) jusqu’a son extrémitéd libre (12) qui vient en regard
des dents du mors fixe (2a), et comporte un retour d’aile
formant le mors mobile (2b) s’écartant du dos (6) en regard
du mors fixe (2a), et en ce que l7extrémité libre (37) du
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retour d’aile est moins €loignée du dos (6) que l’extrémita
libre (35) du prolongement (7).

33. Baguette selon 1a revendication 32 caractérisae
€n ce que la portion courbe de 1’aiile (10) entre sa ligne
de jonction (11) au dos (6) et je retour d’aile est moins
écartée du dos (6) que llextrémita libre (37) qu retour
d’aile qui constitue donc la partie de l’aile (10) 1a plus
éloignée du dos (6).

34. Procédé de bose et de tension d’un revétement
Souple recouvrant une surface limitée par sa périphérie par
au moins une surface perpendiculaire, gridce 3 une baguette
pProfilée & pince selon l’une quelconque des revendications
1 & 33, dans lequel on insare une portion de bordure du

(2) caractérisa €n ce que l’on insére la bordure extréme
(34) entre 1les moyens (30, 31, 32 ge retenue et ladite

surface (13) Perpendiculaire en Tecouvrant 1’extrémité
libre (33) gy prolongement (7).
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