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Sposob obrobki cieplnej kutych ogniw gasienicowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrdbki
cieplnej kutych ogniw gasienicowych, polegajacy
na stosowaniu réznych szybko$ci chlodzenia po
jednym tylko ogrzaniu ogniwa, przy czym caty
przebieg chlodzenia w procesie hartowania prze-
biega w sposéb ciggly i automatyczny.

Stosowane dotychczas sposoby obrobki cieplnej
kutych ogniw polegajg na ulepszaniu calych og-
niw (grzaniu, chtodzeniu i wysokim odpuszczaniu)
do twardosci okolo 240 HB, a nastepnie hartowa-
niu indukcyjnym biezni ogniw do twardos$ci oko-
to 450 HB.

Wada dotychczasowych sposobéw jest wysoki
koszt i duza ich pracochlonno$¢ wynikajgca z
trzykrotnego grzania ogniw oraz stosowania dro-
gich w eksploatacji piecow indukcyjnych.

Wady i niedogodno$ci znanych sposobbéw eli-
minuje sie stosujgc jedno tylko grzanie ogniw
oraz automatyzujgc chlodzenie ogniw w procesie
hartowania, co znacznie potania caly proces ob-
rébki cieplnej.

Proces obroébki cieplnej wedlug wynalazku po-
lega na wprowadzeniu nagrzanego do temperatu-
ry hartowania ogniwa na przeno$nik rolkowy za-
nurzony w wodzie oraz wtryskiwaniu wody na
bieznie ogniwa zanurzong w wodzie na glebokosé
okoto 15 milimetréw, przy czym temperatura ka-
pieli wodnej wynosi okolo 35°C, natomiast tempe-
ratura natrysku wodnego wynosi okolo 20°C, w
wyniku czego w intensywnie chlodzonej biezni
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ogniwa zostaje zapoczgtkowana przemiana mar-
tenzytyczna. Czas przebywania ogniwa w kgpieli
wodnej wynosi 8—10 sekund, po czym ogniwo
przedostaje sie zeSlizgiem na przeno$nik czlono-
wy calkowicie zanurzony w oleju hartowniczym,
ktérego temperatura wynosi okolo 60°C, przy

.czym czas przebywania ogniwa w kapieli olejo-

wej wynosi okolo 40 sekund.

W czasie przesuwania sie ogniwa w oleju biez-
nia ogniwa jest od spodu poddana silnemu natry-
skowi olejem, co powoduje intensywniejsze chlo-
dzenie biezni w stosunku do pozostalej czesci og-
niwa, wobec czego bieznia osigga twardo$¢ okolo
50 HRc, podczas gdy pozostala cze$¢ ogniwa uzy-
skuje twardo$é okolo 270 HB. Dalszy, koncowy
proces obrébki polega na tym, Zze ogniwo wycho-
dzagc z kapieli olejowej ma temperature okoto
230—250°C, ktéra to temperatura pozwala na za-
istnienie zjawiska samoodpuszczania. Caly wiec
proces przebiega w sposéb ciagly i umozliwiaja-
cy otrzymanie wymaganych réinych twardosci
biezni i pozostatej czesci ogniwa.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku jest uwidocznione na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekroju
podtuznym, fig. 2 — urzadzenie w widoku z go6-
ry, a fig. 3 przedstawia fragment przeno$nika

iczlonowego w wigkszej skali. Urzadzenie wedlug

wynalazku sklada sie z przenoénika rolkowego 1
umieszczonego w kgpieli wodnej, pod rolkami
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ktérego umieszczona jest rura 3 z otworami stu-
zgca do natrysku biezni ogniwa. Nadmiar wody
z koryta przeno$nika 1 odprowadzany jest rurg 4.
Ogniwo 2 przesuwane jest do zeflizgu 5 ktérym

dostaje sie na przeno$nik czlonowy 6 zanurzony .

w oleju 7. Przenos$nik 6 jest zaopatrzony w rure
natryskowa 9, ktérg olej tloczony jest na bieznie
przesuwajgcego sie ogniwa.

Ogniwo wydostaje sie¢ z kapieli olejowej na
zewnatrz za pomocg przenos$nika 11 z ktérego
spada do pojemnika 12, w ktérym nastepuje sa-
ma@odpuszczanie ogniwa. Pompa 10 stuzy do tto-
czénia oleju do rury natryskowej 9. Kapiel olejo-
wa chlodzona jest woda przeptywajacg przez we-
zownice 8 umieszczong wewnatrz oleju. Przeno$-
nik 6 sklada sie z l‘ocznych plyt 13 zlaczonych
sztywno z poprzeczkami 14, ktére wzdluznie sa
sztywno potgczone zebrami 15. W ten sposéb
utworzony czlon umocowany jest do osi 16 na
ktérych obrotowo osadzone sg rolki 17. Zebra 15
usytuowane pionowo stuza do kierowania stru-
mienia wiryskiwanego oleju na bieznie ogniwa,
umozliwiajgc jej réwnomierne i intensywne chlo-
dzenie.

Sposéb wedlug wynalazku jak réwniez urzg-
dzenie do jego stosowania, umozliwia uzyskanie
powaznych oszczedno$ci i moga znaleZé zastoso-
wanie przy procesach. obrébki cieplnej innych
przedmiotéw o podobnych wymaganiach.

Zastrzeieﬁia patentowe
1. Sposéb obrébki cieplnej kutych ogniw ggsie-

nicowych, polegajacy na chlodzeniu nagrza-
nych do temperatury hartowania ogniw w wo-

5

10

15

20

25

30

35

. Urzgdzenie do

4

dzie i nastepnie w oleju, znamienny tym, Ze
ogniwo nagrzane do temperatury hartowania
wprowadza sie na okres 8—10 sekund do ka-
pieli wodnej o temperaturze okolo 35°C, w
ktérej bieznia ogniwa zanurzona jest na gle-
boko$¢é okoto 15 milimetr6w i poddana po-
nadto natryskowi od dolu wodg o temperatu-
rze okolo 20°C, po czym ogniwo wprowadzone
jest w sposéb ciggly do kgpieli olejowej o
temperaturze okolo 60°C i poddane od spodu
silnemu natryskowi olejem, skierowanemu na
biezni¢ ogniwa, przebywajgc w tej kapieli oko-
to 40 sekund, po czym ogniwo majgc tempera-
ture okoto 230—250°C jest wyprowadzone z ole-
ju do pojemnika w ktérym nastepuje samood-
puszczanie ogniwa, przy czym w procesie tym
nastepuje hartowanie biezni do wyzszej twar-
dosci niz pozostalej czeSci ogniwa, a 'caly pro-
ces obréobki przebiega automatycznie.

stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest wyposazone
w przeno$nik (1) zanurzony w wodzie i zaopa-
trzony w rure natryskowsg (3) zanurzong w
wodzie, w przeno$nik czitonowy (6) zanurzony
w kapieli olejowej (7) i urzadzenie natrysko-
we (9) oleju, przy czym do podawania ogniw
z kapieli wodnej do kgpieli olejowej zawiera
zeflizg (5), a do wydobywania ogniw z kgpieli
olejowej — przenos$nik (11), zrzucajacy goto-

* we ogniwa do pojemnika (12).
. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze czlon przeno$nika (6) jest zaopatrzony w
poprzeczki, do ktérych przymocowane sg ze-
bra (15) sluzgce do kierowania strumienia na-
trysku olejowego na bieznie ogniwa.
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