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Reseni se tyka vytladovanych gumovych
profiltt s hlavici, obsahujici nosny pés, kte-
ré sc pFi vyrobé d&asto def .rmuji. Aby se
obdrZelo pfisludné wyztuZeni a zdroveil jed-
noduchd moZnost upevnéni u gumovych
profili okennich stéra&fi, je nosny rdm za-
lity do hlavice vyivofen v jednom kusu a
je opatfen otvory, a Ze nojméné jeden sti-
raci list mé ostré stiraci hrany, vytvorené
vytladovanim bez profiznuti. DalS'ch vyhod
se d sdhne plisludnym vytvofenim stikaci
hlavy sc¢ stikacim kotou€em o vodicimi G-
strojimi pro piivod vytlafovaného, plasti-
fik:waného gumového materidlu a s nos-
nym péasem, ktery méa hyt zapracovan do
tohoto materidlu a provedené tak, Ze vodi-
ci tstroji ohsahuje trn s pf¥ivoednim pri-
chodem odpovidajicim prFivddénému pdsu,
jakoZ 1 s kandly pro pfived gumového ma-
teridlu do stiikaciho kotouce, a Ze stiikaci
kitou€¢ méa na vnéjsi strané stfikaci otvor,
vytvoreny v souhlasu s hotovenym celko-
vym profilem, a na vnitfni strané v misté
stfikac’ho otvoru vybréani, pFizplsobené
tvarem pfFednimu konci trnu a slouZici pro
zavedeni Spitky trnu tak, Ze trn je pro gu-
movy materidl utésnén ve vybrédni st¥ikaci-
ho kotouce.
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Vynélez se tykd okenniho stérafe s hla-
vici, obsahujici nosny péas, se za3krcenim
a nejméné jednim stéracim listem.

Nynélez se déle tykd stf¥ikaci hlavy na
vyrobu okenniho st&rafe, se stfikacim ko-
tou€em a vodicimi Gstrojimi pro pf¥ivod vy-
tlafovaného, plastifikovaného gumového
materidlu a s nosnym pésem, ktery mé byt
zapracovan do tohoto materialu.

Obvykle se nosny pas a hotovy gumovy
profil sestavuji v odd&leném a nékladném
pracovnim ukonu.

Kromé& toho jsou na gumové okraje gu-
movych profilll, které jsou ve styku se sti-
ranymi okny, kladeny vysoké poZadavky,
nejmensSi nepravidelnosti hran okrajii ve-
dou na sklu ke tvofeni Smouh. Podobné& né-
kladné se provaddi vyroba gumovych pro-
fila.

P¥i tlakovych postupech, jako pi#i pfe-
tlatovdni nebo kompresnim stladovdni se
profily stérafd skel vyrabé&ji jako dvojné-
sobné profily. Surovy vyrobek se po vulka-
nizaci po délce dé&li za pomoci kulatych no-
70 nebo Feznych lisowadel.

PFi tomto rozd&lovacim d&ji se wytvéareji
hrany stéraciho listu, p¥Filéhajici na o-
chranné sklo. JelikoZ se Fez provadi na jiZ
vulkanizovanych a tim tuhych vyrobecich,
jsou fezaci noZe vystaveny vysokému opo-
tfebeni. Ddle mohou cizi t&lesa, kterd jsou
umisténa v gumé, znemoZnit fisty Ffez. Cés-
tetné je z toho divodu nezbytny oddéleny
pracovni tkon pro &iSté€ni gumové smési.

Kromé& toho se dvojit§ profil, vedeny na
zalitych nosnych pésech a taZeny pfes niZ,
v. oblasti Fezu elasticky deformuje, takZe
prakticky nelze dosdhnout Gpin& rovného
Fezu, poZadovaného u wyrobkd vysoké kva-
lity.

Poriznu se také uZivd vytladovaciho po-
stupu. PFfitom odpadaji zpravidla fezaci u-
kony k provedeni podélného dé&leni. JelikoZ
se v3ak zhusta zjisti staZeni vytlafeného
gumového profilu, je nezbytny Fezaci Gkon
pro vytvofeni rovnych hran okraji. Kromé&
toho se poZaduje, aby stiraci list stiral v
ur¢itém dhlu i po deldi dob& provozu.

Jak bylo shora uvedeno, t{kd se vynéalez
také stfikaci hlavy na wvyrobu zmin&ného
okenniho st&rate, pfitemZ vychézi z urdité
zndmé konstrukce. U b&Znych stfikacich
kotoudlt je wytlatovaci otvor pfizplischen
vytlatovanému profilu. Vedeni pro nosny
pds kon&i t&sné& pFed stifkacim kotoudem;
v této oblasti stékd gumovy materidl dohro-
mady s nosnym pésem. PFed stf¥ikacim ko-
tou€em se nyni vytvo¥i nédporovy tlak, kte-
ry pfi nedpln& soumérnych profilech do-
sdhne znatné velikosti a zplisobi, Ze gu-
movy materidl je tlafen nazp#&t do vedeni
pro nosny pés. Tim maZe byt nosny pds ve
vedeni blokovan. U b&Znych vytlatiovacich
forem se tomu odpoméhd tim, Ze se nosny
pas (a tim profil]) odtahuje zvy$enou rych-
losti zvendi z formy.

JelikoZ nyni u daného profilu musi byt
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ptvory v nosném pésu spolehlivé vyplnény,
nesmi byt odtahovd rychlost nastavena pf¥i-
1i§ vysoko; tim vznikd nebezpedi, Ze se do-
stavi zablokovéni.

K tomu je je$t& dluZno podotknout, Ze
vytlaovany materidl se zpracovavd pod
tlakem 100 MPa. JestliZe nyni protlaovany
gumovy materidl neni p¥i obvyklém vytla-
¢ovacim dé&ji absolutné rovnom#&rné obté-
kéan, miZe nastat slabé prohnuti nosného
pésu; jakmile tento pas wopusti svij tvar,
miiZe nastat slabé pFihnuti nosného pésu;
jakmile tento pds opusti svlij tvar, prohne
se nazpét. Tim je ddno slabé prohnuti pro-
filu po jeho délce, které nemfiZe jiZ byt
korigovdno a je ustdleno nésledujici vul-
kanizaci.

Shora uvedené problémy FeSi vynélez no-
vym vytvorfenim okenniho stérale, jakoZ i
novym vytvoFenim stfikaci hlavy na jeho
vyrobu.

Okenni stéra€ podle vynélezu je wvytvo-
Fen tak, Ze nosny pds zality do hlavice je
vytvoFen v jednom kusu a je opatfen wotvo-
ry, a Ze nejméné jeden stiraci list ma ostré
stiraci hrany, vytvofené vytlatovanim bez
profiznuti.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu jsou
na dutém, na zaSkrceni navazujicim vyztu-
Zovacim t&lesu upraveny dva stéraci listy,
které spolu navzdjem sviraji dhel pot¥ebny
ke stirdni. Tim se dosdhne bezvadné préace
stérace i po del8i dob& provozu.

Stiikaci hlava podle vynélezu je vytvo-
fena tak, Ze vodici ustroji obsahuje trn s
pfivodnim prichodem odpovidajicim pFiva-
dénému paésu, jakoZ i s kandly pro privod
gumového materidlu do stfikaciho kotoute
a Ze stfikaci kotout¢ méd na vné&jsi strané
stiikaci otvor, vytvo¥eny v souhlasu s ho-
tovenym celkovym profilem, a na vnitfni
stran® v misté stiikaciho otvoru wybréni,
pfizplisobené tvarem prednimu konci trnu
a slouZici pro zavedeni 3pitky trnu tak, Ze
trn je pro gumovy materidl ut&snén ve vy-
brani stf¥ikaciho kotouce.

Podle dalsiho provedeni vynélezu twvofi
pfivodni priichod pribé&Znou dolni doseda-
ci plochu pro spodni stranu nosného pésy,
a kandly usti do piivodniho potrubi.

S vyhodou je pfitom mezi trnem a st¥i-
kacim otvorem piidavny prichod pro plas-
tifikovany gumovy materidl, ktery ve smé-
ru toku gumového materidlu tsti pfimo do
st¥fikaciho kotoute za wyilsténim kandald.

Podle jiného provedeni vyndlezu je u
§pitky trnu k vytvofeni dutiny v gumoveém
profilu je$té umistén pridavny trn a vytni-
v4 do stfikaciho otvoru st¥ikaciho kotoude.

P¥i vytlafovani podle vyndlezu probihé
tedy obtékdni nosného pasu ve dvou eta-
péch:

1. Pokryt{ horni strany nosného pésu, za-
timco je na jeho spodni strané& tplné& pod-
pirédn dosednutim w prichodu 31;

2. Pokryti spodni strany, zatimco jeho
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horni strana je podepiena gumovym mate-
ridlem, ji pokryvajicim.

1''m je nosny pds pii celém wytladovacim
déji vipln€ chrdnén pred prohnutim.

Pritom je tFeba poznamenat, Ze nosny
pds je pri prvni etap& pohdnén vytlaCova-
nym gumovym materidlem. Za té&chto okol-
nosti je za trnem dost mista pro vyplnéni
prichodu stikaci desky, takZe 1ze upustit
od piech:dovych priichodd.

Vyndlez bude nyni popsdn na prikladu
provedeni zndzornéném na vykresech.

Obr. 1 znézoriuje prifez okennim sté-
racim listem vytvofenym podle vyndlezu.

Obr. 2 je pohled na stranu stiikaciho ko-
toude, leZici proti st¥ikaci hlavé.

Obr. 3 je pohled na stranu stfikaciho ko-
touce, privrdcenému ke stiikaci hlavé.

Obr. 4 znéazoriiuje priifez stitkaci hlavou.

Obr. 5 je pohled na Celni stranu stifikaci
hlawy.

Obr. 6 je prifez stitkacim kotouéem a
stfikaci hlavou ve smontovaném stavu pfi-
praveném 'k provozu.

Obhr. 1 znédzoriiuje prilifez stéracim listem
10, vytvolenym podle vyndlezu, se zapra-
covanym pruZnym nosnym pdsem 11, duti-
nou 12, stéracimi listy 13 a profilovou noz-
kou 14. Nosuy pdas 11 md, jak z wvykresu
patrno, otvory s okrajovymi oblastmi 15;
jejichZ pomoci se umoZni spojeni profilové
nozky 14 s nosnym pasem 11,

Obr. 2 zndazoriuje stfikaci kotou¢ 20 ze
strany vytladovdni gumového profilu. StFi-
kaci otvor wodpcvidajici celkovému profilu
je oznacen 21.

Obhr. 3 zndzoriiuje st¥ikaci kotout 20 p¥i
pohledu ze strany pPivrdcené ke st¥ikaci
hlavé 30. Je vidét sti¥ikaci otvor 21 a vybra-
ni 22, upravené pro uloZeni piredni casti
stfikaci hlavy 30, s jeji zdkladni plochou
25, Nosny pés 11 je veden podél jeho po-
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délnych stran oblastmi 23 stfikactho otvo-
ru 21; cbklopuji pédsma podélnych stran
nosného pdsu 11 tak tésug, Ze se na né ne-
mGZe dostat Zddny plastifikovany gumovy
material,

Obr. 4 znézoriiuje priifez stf.kaci hlavou
30 spolupflisobici se st¥ikacim kotoudem 20.
Mé& pridchod 31 pro nosny péds 11, trn 32,
zabirajici do vybrani 22 stf¥ikaciho kotoude
20 a pridavny trn 33 upraveny pro vytvo-
Feni dutiny 12 v profilu 10 stérade. Tento
pr.davny trn 33 obsahuje vyvrt 34, aby pfi
vytlaCovdni mohl byt privddén vzduch do
dutiny 12 prcfilu 10. Po strang v trnu 32
probihaji, jak je naznateno pieruSovanymi
¢arami, pfivodni kandly 35 pro plastifiko-
vany gumovy material.

Obr. 5 znézoriiuje pohled zpfedu na stfi-
kaci hlavu 30. Je zakreslena ¢elni plocha
3% trnu 32 se spoleénym pridavnym pri-
chodem 36 pFivodnich kanldt 35; tyto ka-
naly jsou opét zakresleny ¢arkované. Déle
je zndzoruén otvor 37 priichodu 31 pro nos-
ny pds 11, jakoZ i pridavny trn 33 se svym
vyvrtem 34.

Obr. 6 znazoriiuje prafez stfikacim ko-
toutem 20 a stfikaci hlavou 30 v sestave-
ném stavu pripraveném Kk provozu. St¥ikaci
hlava 30 je pripojena na rdmovou {ast 41
vytlatovaciho stroje presuvnou matici 40.
Déle je za pomoci pFesuvné matice 42 za-
jisténo, Ze trn 32 zabird do piisluSného vy-
brani 22 sti¥ikaciho kotoufe 20 tak, Ze Cel-
ni plocha 38 spoluplisobi tésnivé se zaklad-
ni plochou vybrédni 22 pro plastifikovany
gumovy materidl. Tim je p¥idavné zajists-
no, zZe se na prisludné horni podélné strané
nosného pédsu 11 nedostane Zadny gumovy
materidl na pasma, kterd maji ztstat vol-
na. Na pokryvanou spodni stranu nosného
pasu 11 se dostane gumovy materidl obté-
kanim p¥idavného trnu 33.

PREDMET VYNALEZU

1. Okenni stérac¢ s hlavici, obsahujici nos-*

ny pés, se zaSkrcenim a nejméné jednim
stéracim listem, vyznaéujici se {im, Ze nos-
ny pds (11) zality do hlavice je vytvoicen
v jednom kusu a je opatlen otvory, a Ze
nejméné jeden stiraci list md ostré stiraci
hrany, vytvofené yytlatuvanim bez profiz-
nuti.

2. Okeunni stéra¢ podle bodu 1 vyznaluji-
ci se tim, Ze na dutém, na zaSkrceni nava-
zujicim vyztuZovacim télesu jsou upraveny
dva stéraci listy (13), které spolu navza-
jem sviraji thel, potfebny ke stirdni.

3. St¥ikaci hlava na vyrobu okenniho sté-
rade podle bodu 1 nebo 2, se stfikacim ko-
toudem a vodicimi tstrojimi pro pEivod vy-
tlaGovaného, plastifikovaného gumového
materidlu a s nosnym pésem, ktery méa byt
zapracovdn do tohoto materidlu, vyznagu-

jici se tim, Ze vodici usiroji obsahuje trn
(32) s piivodnim prichodem (31) odpovi-
dajicim pfivadénému péasu (11), jakoZ i s
kanaly (35) pro pfived gumového mate-
ridlu do strikaciho kotoufe (20), a Ze stfi-
kaci kotout (20) md na vné&jsi strané stfi-
kaciho otvoru (21), vytvofeny vy souhlasu
s hotovenym celkovym profilem, a na vnit¥-
ni strané v misté stikaciho otvoru wvybrani
(22), prizptisobené tvarem prednimu konci
trnu (32) a slouZici pro zavedeni 3pitky
frnu (32) tak, Ze trn (32} je pro gumovy
materidl utésnén ve vybrani (22) stiikaci-
ho kotouée (20].

4. Stikaci hlava podle bodu 3 vyznatujici
se tim, Ze piivodni priichod (31) tvoii pra-
béZnou dolni dosedaci plochu pro spodni
stranu nosného pésu (11), a kandly (35)
usti do piivodniho priéichodu (31).
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5. Stiikaci hlava podle bodu 4 wyznadu-
jici se tim, Ze mezi trnem (32} a stFikacim
otvorem (21) je pfidavny prichod (36) pro
plastifikovany gumovy material, ktery ve
sméru toku gumového materidlu Usti pFimo
do stfikaciho kotouge (20) za vyusténi ka-
néld (35).

6. Stfikaci hlava podle bodu 2 vyznadu-
jici se tim, Ze u Spicky trnu (32) je k vy-
tvofeni dutiny v gumovém profilu jesté u-
mist&n pridavny trn {33) a vy&niva do st¥i-
kaciho otvoru (21) stf¥ikaciho kotoute (20).

3 listy v¥krest
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