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"(54) Smés pro vyrobu pérobetonu a zpiisob jeji pripravy

Vynédlez se tykd poérobetonu vyrobeného ze
. smeési obsahujici kfemidity pisek, elektrarensky
| popilek, strusku, kiemelinu nebo jejich kombinaci

jako plnivo, cement a/nebo vdpno jako aktivni
pojivo, sadrovec nebo odpadni siran, hlmlkovy.

prasek nebo pastu, prerostovy kala vodu; a zpuso-
bu jeho vyroby. -

Pfi vyrob€ poérobetonu se pOuzwa vapennych,.

cementovych nebo vadpenocementovych pojiv, je-
jichz davkovani co do kvality a kvantity zavisi na
pouZivaném strojné technickém zafizeni a vyrob-
‘nim taktu. Vyrobni smés pfipravovand mokrym
nebo suchym mletim surovin, pfipadn€ kombino-
vanym zptisobem, se odléva do forem, ve kterych
probiha proces jejiho nakypfovéni a zrani v dusled-
ku hydratace pojiv. Po dosaZeni pro danou techno-
logii pfedepsanych hodnot plastické pevnosti, je
mozZno tuto hmotu odformovat, krajet a dile s ni
manipulovat. Hmota vSak v tomto stavu vykazuje
malou odolnost proti pisobeni vnéjsich sil a pfi
dalsi manipulaci s ni pfed hydrotermalnim zpraco-
vanim, kdy hmota dostavdé koneénou pevnost,
nastane Casto poruseni celistvosti jednotlivych
odformovanych kusi. Podle pouZitého plniva
a pojiva dochdzi p¥i autokldvovani &asto k objemo-
vym zménam materialu. :
Uvedené nedostatky jsou odstranény pérobeto-
hem podle vynalezu, jehoZ podstata spodiva v tom,
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Ze obsahuje 1,0 az 30 % hmotnosti vipenného
hydrétu a/nebo karbidového vapna, pfi¢em? pro-
centni idaj se vztahuje na hmotnost suSiny pérobe-
tonového odlevu.

. Odpadni i karbidové vipno lze zpracovavat ve
vsech technologiich vyroby. Je vihodné je davko-
vat'formou kali pfimo do michacky nebo v piipadé
mokrého mleti do mlyni, coZ p¥ispiva k zamezeni
sedimentace plnivovych, tj. piskovych nebo popil-
kovych kali.

PouzZiti odpadnich a karbidovych vipen pfinasi
nejen zvysSeni odolnosti neautokldvovaného péro-
betonu proti vné€jsim sildim a mechanickému po-
skozenl a ke sniZeni nachylnosti pérobetonu k ob-
jemovym zméndm pfi hydrotermalnim zpracovani,
ale dosahne sa tak i niZSich objemovych hmotnosti
a sniZeni spotfeby plynotvornych latek a obsahu
aktivni pojivové slozky. Zpracovanim t&chto vdpen
se zvysi i kone&na pevnost pérobetonu, pficem?
z hlediska hydrotermalnich reakci se pln€ nahrazu-
je vapennd slozka. Navic se tak fesi otazka vyuziti
odpadnich a pfedevsim karbidovych vapen, ktera
jsou jinak postupné znehodnocovina na sklad-
kdch, jejichz budovdni a existence pfedstavuje

_jak ekonomické ztrity, tak vainy ekologicky

problém.
Vynaélez bude déle podrobnéji popsan pomoci
piikladd.



Ptiklad1 -
Technologii spoleéného mleti plniva a aktivniho
pojiva byly pfipraveny surovinové smé&si ‘
a) 65 % kremicitého pisku, 20 % cementu, 15% .
.vapna ‘
b) 75 % elektrarenského popilku, 10 % cementu, -
15 % véapna
! ¢) 85 % elektrarenského popilku,
10 % vépna ‘
d) 70 % kombinace pojiv, 15 % cementu, 15 %
vapna.
Z téchto surovinovych smési byly pnpraveny ‘
- vjrobni smési podle ndsledujici receptury pfisad na .
1 m® smési:

5 % cementu,

A B C D
surovinovd smés (kg) 350 290 300 300
pferostovy kal (susina) :
(kg) 100 110 75 60
karbidové vépno (susina)
(kg) 50 45 100 45
hlinikovy prasek (kg) 0,30 0,35 0,35 0,40
odpadni siran (sufina)
(kg) — 9 25 9
kysliénik hofeénaty (kg) — 5 — —
povrchové aktivni latky
0] C02 0,1 0,15 0,15
vodni soucinitel 0,60 0,65 0,65 0,70
Vyrobeny porobeton vykazoval tyto viastnosti:

A B C D
Objemové hmotnost
(kg/m®) 550 500 550 450

pevnost v tlaku (MPa) 4,1 3.4 39 2,7

Piiklad 2
Technologii mokrého mletl byly phpraveny vy-'
robni kaly o sloZeni:
e) 95 % kiemititého pisku, 5 % odpadniho vapen-
ného hydréatu
f) 90 % elektrarenského popilku, 10 % karbldo-
vého vapna
'g) 80 % pisku s elektrarenskym popilkem, 20 %
karbidového vépna.

PREDMET VYNALEZU 1

. 1. Smés pro vyrobu pérobetonu c obsahupm kfe- |
. midity pisek, elektrarensky popilek, strusku, kfe- |
' melinu nebo jejich kombinaci jako plnivo, cement -
a/nebo vdpno jako aktivni pojivo, pfisady a vodu
‘v mnoZstvi odpovidajici vodnimu soudiniteli 0,35
az 0,8, vyznadujici se tim, Ze obsahuje 1,0 aZ30 % .
hmotnosti vipenného hydratu a/nebo karbidového |
vépna, pti¢emZ procentni vdaj se vztahuje na
' hmotnost suSiny pérobetonového odlevu.

' do vyrobniho kalu.
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Z t&chto vyrobnich kald byly pﬁpravenyWrobm j
smési podle nasledujicmh receptur pnsad nal m?

‘smési: -
- - E F G

. vjrobni kal (susina) (kg) 310 180 200
cement (kg) 175 70 180

. pdlené vipno (kg) —_ 55 —
prerostovy kal (suina) (kg) 55 - 50 70

~odpadni siran (sufina) (kg) — .5 —
hlinikovy prések (kg) 0,28 040 0,70
povrchové aktivni latky (1) — 0,20 0,10
vodni soudinitel 0,70 0,66

0,40

' Vyrobeny’r pérobetén vykazoval tyto vlastriosti:

‘ E F G -
objemov4 hmotnost (kg/m®) 600 400 500
pevnost v tlaku (MPa) .42 2,8 5,1

Ptiklad 3 o i R
Technologii suchého mleti surovinové smési byla |
pripravena smés o sloZeni: '

‘:h) 85 % popilku, 10 % védpna, 5 % sddrovce

technologii mokrého mleti vyrobniho kalu smés -
obsahujici

i) 62 % kfemicitého pisku 30 % karbidového |

vépna a 8 % odpadniho siranu. ‘
Technologii bez mleti surovin byla p¥ipravena |

:smés uvedend v nésledujicim pfehledu pod oznade-

nim J. |
Z t&chto smési byly prlpraveny vyrobm smésv

‘ podle nésledujlcwh receptur slozem na 1 m S

H I J
vyrobni smés (kg) 350 — —
vyrobni kal (su$ina) (kg) — 175 —
cement (kg) — 100 25
pélené vapno (kg) — — 50

" elektrarensky popilek (kg) — 150 280
karbidové vépno (sufina) (kg) 75 — 50
pterostovy kal (suina) (kg) 75 — 75

odpadni siran (susina) (kg) — — 20

hlinikovy prafek (kg) 0,35 0,35 0,35

povrchové aktivni latky (1) 0,15 0,15 0,15

vodni soudinitel 0,65 0,65 0,65

Vyrobeny beton vykazoval tyto vlastnosti:

objemova hmotnost (kg/m®) 550 550 550
_pevnost v tlaku (MPa) 3,5 3,3 3,1

2 ' Zptsob pﬁpravy smés1 podle bodu 1, v vyzna-

‘ Cu_]lCl se tim, Ze vdpenny hydrit a/nebo karbidové |
‘vdpno se phdava k vyrobni smési do zémésv

odlevu.
3. Zptisob phpravy smési podle bodu 1 techno-

‘logii mokrého mleti suroviny, vyznacujici se tim, Ze j

védpenny hydrat a/nebo karbidové vdpno se pfiddva }
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