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Znane sa urzadzenia przeznaczone do ksztal- uformowanych, a to dzieki dragowi kierujgce-
towania przylaczy na rurach o duzej Srednicy mu, ktéry bedac polaczony na stalte z matrycy
lub na komorach zbiorczych za pomocg stem- przechodzi przez uformowane juz przylacze
pla urnieszczonego wewnagtrz rury i przebija- izaglebia sie w odpowiedniego ksztaltu gniazdo,
jacego jej Scianke w celu uformowania przy- stanowigce jedng calo$é z dragiem podnosni-
tacza, podczas gdy matryca jest przystawiana kéw we wnetrzu komory zbiorczej i to wiasnie
na zewnatrz i obejmuje wykonywane przylacze. w czasie operacji formowania przylacza prze-
Zesp6l stempel — matryca przesuwa sig wzglg- ciwdziala odchylaniu sie podnosnikéw od wia-
dem komory zbiorczej lub odwrotnie, komora §ciwego polozenia. )
zbiorcza przesuwa sie wzgledem zespolu stem-  Moze zdarzyé sie jednak, ze uksztaltowane
pel — matryca, w taki sposéb, ze mozna wy- juz przylacze, od ktérego ma sie nastawiaé po-
twarzaé serie przylaczy utozonych wzdluz jed- lozenie przylgcza nastepnego, nie zostalo
nej tworzacej komory zbiorczej. w czasie swego formowania calkowicie przebi-

Poza tym opisano réwniez urzadzenie $rod- te przez stempel, a mianowicie na przylaczu
kujace, zapewniajace umieszczenie na wtasci- tym pozostaje co§ w rodzaju kapturka, ktéry
wym miejscu stempla i matrycy do kolejnego trzeba najpierw usunagé, zanim mozna bedzie
formowania przylaczy, jako tez $ci§le prosto- wprowadzié do otworu przylacza opisany wy-
padie do $cianki komory zbiorczej unoszenie zej drag kierujacy.
si¢ stempla przesuwanego przez podnosnik, wy- Przedmiotem wynalazku  jest urzgdzenie
korzystujae do tego celu jedno z przylaczy juz $rodkujgce, ktére nie posiada tzj niedogodno-



éct. Urzadzenie to zapewnia dokladne .umiej-

‘scowienie matryey do uksztaltowania przy-

jcza za  pomocy dodatkowej matrycey,
ktéra - zaklada sie na - zewnatrz . komo-
ry zbiorczej, mna przylagcze juz uformo-
wane. Nastawiona przed operacjg formowa-

nia odleglo$é miedzy dodatkowsg matryca i ma-
tryca wilasciwa " zapewnia odlegltosé miedzy
dwoma kolejnymi przylgczami. A poniewaz
stempsl wewnetrzny jest zwigzany na stale
zmatryca zewnetrzng za pomoca draga podtrzy-
mujgcego podmosniki, wige uzyskuje si¢ w ten
sposdb, nastawianie odlegloSci miedzy przylg-
‘czami za pomocg przyrzadoéw, ktore.znajdujg
sie na zewnatrz komory- zbiorczej.

Poza tym w celu unikniecia w czasie opera-
cji formowania. przylacza przysuwania sig pod-
nos$nika we wnetrzu komory zbiorczej, oma-
wiane wyzej urzadzenie moze by¢ ewentualnie
uzupesinione umieszczonym na 'drggu podno$ni-
kéw tlokiem pomocniczym 2z pomocniczym

réwniez stemplem, przeznaczonym do zaglebia- -

nia sie przed operacja formowania ‘przylacza
do przylacza poprzednio juz uformowanego. Ten
pomocniczy thok moze byé poruszany za pomoca
osobnej cieczy lub za pomoca tej samej cieczy,
ktéra dziala na podnos$niki. Jezeli w przypad-

ku .poruszania - wszystkicth tlokéw przez tg sa-
pomocniczy -

ma ciecz zalozy sie, ze stempel,
nie napotka na zaden opdr, :to wlasnie ten
stempel, nazywany stemplem kierujgcym, wsu-
nie sie najpierw w gigb przylgcza juz uformo-

wanego. Rurociagi cieczy moga by¢ zreszta po- -

prowadzone w taki sposéb, ze sprezona ciecz

przechodzi -do podnosnikéw dopiero woéwcezas,

gdy stempal pomocniczy jest podniesiony do
gory.. W._ten sposéb unika sie wszelkich zmian
polozenia -stempli wlasciwych w czasie formo-
wania. przylgcza, gdyz zespél stempel — ma-
tryca. jest. utrzymywany w potozeniu wspolosio-
wym i w _jednej linii, za pomocg wsuniecia po-
mocniczego stempla kierujgcego do wnetrza
przylacza juz uformowanego. Z opisu tego wi-
daé, Ze urzadzenie $rodkujgce dziata réwniez
wowczas gdy zakrywajacy kapturek pozostanie
na otworze przyiacza juz uformowanego.

" Opis, ktory teraz nastgpi na podstawie zalg-
ézonych rysunkéw, podanych jako przyklad
wykonania, pozwoli lepiej zrozumieé, w jaki
$posdb wynalazek moze byé zrealizowany. Fig.
1. przedstawia przekrdj cze$ciowy komory
zbiorczej z urzadzeniem skladajacym sie ze
stempla i matryey, przeznaczonym do ksztalto-
wania.przylgczy, przy czym urzadzenie to jest

)
Ld

zaopatrzone w zgodne z wynalazkiem $rodki
do $§rodkowania, a fig. 2 przedstawia schemat
obwod6w sterowania stemplem.i podno$nika-
mi. v ’

Przypu$émy, ze trzeba wykona¢é w komorze
zbiorczej a serig przylgeczy w roéwnych odste-
pach ‘i lezgcych na jednej tworzacej. W tym
celu komoreg zbiorcza a uklada sie na maszy-
nie, wyposazonej w urzgdzenia mocujgce, a
skladajace sie z kolyski o trzech lukach b, b%
b% i dwéch pétlukow ct, c?, ktore przyklada sie
z drugiej strony komory zbiorczej a. Te luki c!,
c? stanowig jedng calo$§¢ z ramag d, przeznaczo-
ﬁq do umieszczenia matrycy (lub matryc), kto-
re przyklada sie na zewnetrznej $ciance komo-
ry zbiorcze] przez przesuwanie ramy d w Kkie-
runku strzatki A. We wnetrzu komory zbior-
czej przewidziane. sa podnosniki e!, e, o0sadzo-
ne na drggu f podno$nikéw, stanowigcym jed-
ng calo$é z ramg d, w ktiérej osadzone sg ma-
tryce. ) :

Jezeli w tych warunkach przyjmie sdie, ze
komora zbiorcza a jest nieruchoma, to w celu
kolejnego formowania  przylgczy, maszyna
skladajgca sie z ramy d, matryc, elementéw
podirzymujgcych bt, b2, b3 oraz draga f z pod-
nosnikami i samych podno$nikéw, -bedzie prze-
suwaé sie wzdluz komory zbiorczej, réwnole-
gle do jej osi. ) :

W pokazanym przykladziee wykonania prze-
widziano dwie matryce g', g* na ramie d ma-
trye, a kazda z tych matryc pracuje z odpo-
wiadajgcym jej podnoénikiem e! lub e®:. W ten
spos6b mozna wykonywaé jednoczeénie dwie
przylaczki na komorze zbiorczej. )

Aby mieé mozinosé¢ dostosowania odleglosci
miedzy matrycami g!, g® do przewidywanej od-
legtosci miedzy przylgczami, matryce maja
moino$¢ przesuwania sie w ramie d " matryc
za pomocg lapy i w ten spos6b mozna nasta-
wiaé odpowiednie rozstawienie matryc g, g?
na ramie d. To nastawianie moze odbywaé sie
samoczynnie i zmieniaé odpowiednio do tem-
peratury, do ktérej jest doprowadzona po-
wierzchnia komory zbiorczej w obszarze, w
ktérym sie jag obrabia. Réwniez na drggu f
dwa podnosniki mogg zmieniaé wzajemna od-
legtos¢ dzieki osadzeniu podnosnika e? za po-
mocg sworznia h, przesuwajacego sie w pod-
luznej szczelinie i draga f podnosnikéw.

W tych warunkach, bedace przedmiotzm wy-
nalazku urzgdzenie §rodkujgce skiada sie z do-
datkowej matrycy j, osadzonej w ramie d ma-
tryc, a jej polozenié na tej ramie i $ciflej mé-
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-wige ‘qdleglo$é’ od matryey g, mozna nastawiaé
za’ pothoca ‘przesuwania W podiuznej szczeli-
‘nie k. .

Poza tym na .dragu f podnosmkow przewi-~
dziano tlok 1 ze stemplem $rodkujgcym m,
a odleglo$é miedzy ttokiem I a podno$nikiem et
moze byé nastawiana w taki sam spos6b, za
pomoca przesuwania sworznia w  podiuzinej
szczelinie n draga f.

Urzgdzenie to jest przeznaczone do zapew-
nienia wlasciwego ustawienia matryc w czasie
formowania przylgczy i pozwala poza tym
unikngé odsuwania sie¢' stempla w czasie for-
mowania przylaczy.

Gdy jedno przylacze, takie jak o, jest juz
'ul'ormowane na komorze zbiorczej, to w celu
uformowania w wymaganej wzajemnej odle-
glosci nastepnego przylacza lub przylaczy, na-
lezy przed operacja formowania okreslié i na-
stawié odpowiednio do temperatury odleglosé
miedzy matryca dodatkowsg j i matrycg wias-
ciwg g'. Jezeli przylacza, ktébre majg byé
uksztaltowane muszg byé rozstawione w jed-
nakowych odleglosciach wzdluz tworzacej, to
odleglo$¢ miedzy matrycami g!, g2 musi byé
taka -sama jak miedzy matrycami g' i j.

"Z chwilg gdy w kierunku strzalki A opusci
sie rame d matryc na komorg zbiorcza i ma-
tryca dodatkowa j nakryje z zewnatrz ufor-
mowane juz przyigcze o, to ustali sie w ten
sposOb polozenie wzgledne komory zbiorczej a
w stosunku do maszyny lub odwrotnie maszy-
ny w stosunku- do komory zbiorczej, tzn.
w stosunkudo osi matrycito w ten spos6b, ze
o§ matrycy ¢' znajdzie sie dokladnie w miej-
scu, w ktéorym ma byé uformowane nastepne
przylacze. Postepuje sie tak samo o ile chodzi
o przylgcze, ktére ma byé¢ uksztattowane
‘w matrycy g% W ten spos6b zostaje zrealizowane
urzadzenie Srodkujace, ktére za pomocy urzg-
dzen, znajdujgcych sie calkowicie poza komo-
rg zbiorczg a, zapewnia ustawianie matryc na
wlasciwym miejscu. Poza tym ze wzgledu na
konstrukcje maszyny rama d matryc stanowi
jedna cato$¢ z dragiem f podnoénikéw, i osie
podnoénikéw samoczynnie ustawiajg sie wprze-
dluzeniu osi matryc ¢!, g% Po opuszt:zeniu
na komore zbiorcza matryc j, ¢!, g2, (ktére ma-
ja tak pomy$lane nastawianie wzglednego po-
tozenia matryc i komory zbiorczej), podnosi
sie luki b!, b2 b3, ktére tylko co przystawiono
do komory zbiorczej, a to w celu podtrzymy-
wania jej w czasie tej operacji, a nastepnie do-
prowadza sig sprezong ciecz do podnos$nikéw

e, e? w’ celu podmes1en1a stempla 1 wykonha-

nia przylaezy.

. W celu unikniecia odsuwanii sie podno$ni-
koéw we wnetrzu komory zbiorczej w czasie
operacji formowania przylgczy, korzysta sig ze
stempla m, ktéry poruszany ttokiem ! wchodzi
do wnetrza juz uformowanego przylacza o.
W ‘ten spos6b istnieje zatem powigzanie pomig-

‘dzy matrycamii podno$nikami bardzo bliskie

miejsca, gdzie znajduja sie matryce i podnos-
niki i powigzanie to ma na - celu ‘zapobiegaé¢
wszelkiemu niepozgdanemu odchyleniu “pod-
no$nikéw we wnetrzu komory" 2b1orcze1 pod-
czas operacji formowania przylaczy '

Tiok ! schematycznie pokazany na fig. 2 mo-
7ze byé poruszany _ tg samg cieczg jaka zasila
podnoéniki e!, e* lub réwniez cieczg o ciSnie-
niu innym i nie tak duzym. W.przypadku gdy
ta sama ciecz zasila wszystkie tloki i podno$-
niki, w célu uzyskania pewno$ci, Ze podnosze-
nie si¢ stempli p!, p* nie rozpocznie si¢ dopd-
ty, dopdki- stempel- $srodkujagcy m nie zajmie
swego miejsca w. uformowanym juZ przylaczu
o, obwéd zasilania podno$nikéw e!, e* ma od-
galezienie q (fig. 2) do cylindra tloka 1 w ta-
kim miejscu, ktére otwiera si¢ dopiero woéw-

" czas, gdy stempel m. jest w swym gérnym po-

lozeniu. Gdy tylko zacznie dziataé¢ ciSnienie
cieczy sterujacej w kierunku strzatki B, -to
spowoduje ono najpierw podniesienie sig¢ stem-
pla §rodkujgcego m, ktory wejdzie woéwcezas do
wnetrza uformowanego juz przylacza o i umie-
mozliwi wszelkie odchylenia stempli p!, p2% po
czym dopiero sprezona ciecz poplynie do ‘pod-
no$niké6w e!, e* i uniosg sie z kolei do goéry
stemple p!, p% aby uksztaltowaé¢ jednocze$nie
dwa nastepne przylgcza. Co

Obwody  doprowadzajace ciecz do podno$ni-

- kéw i tioka wyposazone s w polgczenia gigt-

kie r, pozwalajace na wzgledny ruch ich réz-
nych organéw. Po zakonczeniu operacji for-
mowania ciecz plyngca w kierunku strzatki C
sprowadza stemple do polozenia wyjsciowego,
gdyz cylindry podno$nikéw i stempla kierujg-
cego sg cyhndraml dwustronnego dzialania. )

Opisane wyzej urzadzenie $rodkujgce mozna
oczywiscie stosowaé w przypadku gdy korzy-
sta sie¢ z jednej tylko matrycy g!, wsp6lpracu-
jacej z jednym tylko podno$nikiem et. Dwie
matryce i dwa podno$niki przewidziano w celu
zwiekszenia wydajnosci pracy. Mozna ewentu~
alnie przewidzie¢ ich wiecej.

Urzadzenie $rodkujace matryce za pomocg
dodatkowej matrycy j mozé byé uzywane sa-

—_ 3 —



mo--i jest ano- niezaleine od urzadzenia stem-
pla $rodkujgcego m, ktéry zapobiega odsuwa-
niu podnosnikéw, a ktéry réwniez moze byé
uiywany sam jeden. . .

Istota uyrzadzenia srodku:acego " jak to juz
bylo powiedziane polega na tym, Zze urzgdze-
nie to, zapobiegajgc ewentualnie rowniez  d-
suwapiy podnosnikéw w czasie operacji for-
mowania, zaczyna dzialaé samoczynnie w chwi-
li opuszezania - matryc nawet woéwczas, gdy
- kapturek zamykaé¢ bedzie otwér uformowane-
go juz poprzednio przelacza o, gdyz matryca
obejmuje przylgcze o z zewnatrz, a stempel
kierujgcy wchodzi od spodu do tego przylaecza,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie srcdkujace do maszyny ksztal-
tujacej przylaeza na rurach o duzej §redmi-
ey lub komorach zbiorezych za pomocg eo
najmniej jednego stempla, _umiesz¢zonego
wewnagtrz rury i przebijajacego éeianke oraz
matrycy, ktoéra jest przykladana z zewnajrz
i obejmuje majace powstaé¢ przylgcze, zna-
mienne tym, Ze na elemencie, w ktérym
jest- osadzona matryca umiész-czono jeszeze
jedna matryce dodatkows, przeznaczong de
przykryeia przylacza uformowanego juz na
komorze zbiorczej i ze odlegloéé ‘miedzy
dodatkowa matryca i matrycg wlasciwa
moze by¢ nastawiana, ewentualnie samp-
czynnie, odpowiednio do temperatury do!
ktorej. jest doprowadzony ohszar komory
zbiorczej, ktorg sie obrabia.

Bitk 1292 2.4.59 r. 100 B-§

2. Urzadzenie S$rodkujace wedlug zastrz. 1,
znamjenne tym, ze w czagie operacji for-

mowania przytgcza do wnetrza komory
- zbiorczej, wklada sie przyrzad, przezna-
czony do zapobiegania zmianie polozenia

stempla a skladajacy sie z cylindra z tlo-
kiem, osadzonego na znajdujagcym sie wew-
natrz rury drggu podnosnikow stempli i po-
siadajgcego na sobie stempel s$rodkujacy,
Pprzeznaczony do wsuwania si¢ w przylacze
juz uformowane, przy czym odleglos¢ mie-
dzy stemplem kierujacym i stemr)lem robo-
czym moze byé nastawxana, ewentualme
samoczynme od;pownedmo do tempezratury
wewnagtrz komory zblorczeJ oraz z mecha-
nizmu riapedowego, wywolujgcego podnosze-
nie sie do géry stempla $rodkujacego
i stempla roboczego, przy czym napedy oby-
diwvoch stempli’ sa ze soba w ten sposéb
‘zwijzane, Ze zZapewnione jest najpierw pod-
noszenie Sig ' stempla srodkujacego, a na-
stephie “dopiero” stempla roboczego.

3." Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze stosuje si¢ matryce dodatkowa lub
stempel érodkujacy.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze stosuje sig¢ kilka stempli roboczych
i kilka .t‘natryc w celu jednoczesnego wytwa-
rzania na komorze zbiorczej kilku przylgezy.

_ André Huet
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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