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(54) Title: TOOL FOR CONNECTING CABLE CONDUCTORS

(54) Bezeichnung : WERKZEUG ZUM ANSCHLIEBEN VON KABELADERN

(57) Abstract: The invention relates to a tool (1) for connecting cable conductors (34) to insulation-displacement contacts (33),
comprising a tool housing (2) and a longitudinally displaceable ram (3) having a head (4). Said head (4) has a press-in plate (6) with
two press-in webs (7, 8), a cutter (10) for the cable conductors (34) and a guide web (5). Said cutter (10) can be actuated by
displacing the ram (3) longitudinally and the press-in webs (7, 8) are arranged between the cutter (10) and the guide web (5). The
height (h1) between the press-in webs (7, 8) is greater than the sum of the heights (h2, h3) of the cutter (10) and the guide web (5).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Werkzeug (1) zum Anschliefen von Kabeladern (34) an Schneid-Klemm-
Kontakte (33), umfassend ein Werkzeuggehéduse (2) und einen ldngsverschiebbaren Stéf3el (3) mit einem StéBelkopt (4), wobei der
StoBelkopf (4) eine Eindriickplatte (6) mit zwei Findriickstegen (7, 8), einen Abschneider (10) fiir die Kabelader (34) und einen
Fiihrungssteg (5) aufweist, wobei der Abschneider (10) durch eine Léngsverschiebung des St68els (3) ausldsbar ist und

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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die Eindriickstege (7, 8) zwischen dem Abschneider (10) und dem Fiihrungssteg (5) angeordnet sind, wobei die Hhe (hl)
zwischen den Findriickstegen (7, 8) groBer ist als die Summe der Hohen (h2, h3) von dem Abschneider (10) und dem
Fiihrungssteg (5).
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Werkzeug zum AnschlieBen von Kabeladern

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum AnschlieBen von Kabeladern.

Ein gattungsgemaBes Werkzeug zum AnschlieBen von Kabeladern an
Schneid-Klemm-Kontakten ist aus der EP 0 329 917 Al bekannt. Das
Werkzeug umfasst ein Werkzeuggehaduse und einen langsverschiebbaren
StoBel mit einem StoBelkopf, wobei der StéBelkopf eine Eindriickplatte mit
zwei Eindrickstegen, einen Abschneider flir die Kabeladern und einen
Fihrungssteg aufweist, wobei der Abschneider durch eine
Langsverschiebung des StoBels ausldsbar ist und die Eindriickstege zwischen
dem Abschneider und dem Flihrungssteg angeordnet sind. Dabei weist der
Abschneider einen festen und einen beweglichen Scherenschenkel auf, die
auch als Klingen bezeichnet werden kénnen. Der Flihrungssteg ist dabei
einteilig mit dem StéBel ausgebildet, die zusammen in einem
Spritzgussschritt hergestellt werden. Die Eindrickplatte ist im StoBelkopf
verschraubt. Der Fihrungssteg ist relativ hoch ausgebildet, so dass der
Fiihrungssteg gleichzeitig als Verdrehschutz ausgebildet ist. Ubliche Schneid-
Klemm-Anschlussleisten weisen dabei zwei einander gegeniuberliegende
Reihen auf, wobei der Fliihrungssteg hbher ist als der Abstand zwischen den
Reihen. Somit ist sichergestellt, dass das Werkzeug nicht versehentlich die
angeschlossene Ader durchtrennt, sondern nur den Uberstehenden Teil der

Ader, der dann zwischen die Reihen fallen kann.

Allerdings begrenzt die GroéBe des StoBelkopfs eine mogliche Dichte von

Schneid-Klemm-Kontakten.

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, ein Werkzeug zu
schaffen, mittels dessen auch Schneid-Klemm-Kontakte héherer

Packungsdichte beschaltbar sind.
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Die Lésung des technischen Problems ergibt sich durch die Gegenstande mit
den Merkmalen der Patentanspriche 1, 10 und 11. Weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Das Werkzeug zum AnschlieBen von Kabeladern an Schneid-Klemm-
Kontakten umfasst ein Werkzeuggehause und einen langsverschiebbaren
StoBel mit einem StoBelkopf, wobei der StéBelkopf eine Eindriickplatte mit
zwei Eindrickstegen, einen Abschneider flir die Kabeladern und einen
Fihrungssteg aufweist, wobei der Abschneider durch eine
Langsverschiebung des StoBels ausldsbar ist und die Eindriickstege zwischen
dem Abschneider und dem Flhrungssteg angeordnet sind, wobei die H6he
zwischen den Eindrickstegen gréBer ist als die Summe der H6hen von dem
Abschneider und dem Flhrungssteg. Dadurch wird der StéBelkopf sehr flach,
so dass weder der Flihrungssteg noch der Abschneider mit benachbarten

Schneid-Klemm-Kontakten beim Beschalten in Berihrung kommt.

In einer Ausfihrungsform ist die Eindrickplatte in den StéBel
spritzgusstechnisch eingespritzt. Dies hat den Vorteil, dass die aus dem
Stand der Technik bekannte Schraubverbindung entfallen kann, die eine
MindestgroBe des StbBelkopfs vorausgesetzt hat. Dabei sei angemerkt, dass
die spritzgusstechnische Verbindung von Eindrickplatte und StéBel
unabhangig von der Dimensionierung der Héhen zueinander eine

eigenstandige Erfindung darstellt.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist die Eindrickplatte mindestens eine
Offnung auf, wobei die Offnung durchspritzt ist oder mit Offnungen im
StéBel fluchtend ist, wobei durch die Offnungen im StéBel und die
Eindriickplatte ein Zentrierstift gesteckt ist. Die durchspritzten Offnungen
bewirken dabei, dass die Eindrickplatte von mehr Kunststoff umgeben ist,
so dass die Eindruckplatte fest im StoBel sitzt. Durch den Zentrierstift wird

die Eindrickplatte exakt ausgerichtet.
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In einer weiteren Ausflihrungsform ist der Fihrungssteg einteilig mit der
Eindrickplatte oder einteilig mit dem St6Bel ausgebildet. In der ersten
Alternative besteht der Flihrungssteg wie die Eindrickplatte aus Metall,
vorzugsweise einer festen Leichtmetalllegierung. In der zweiten Alternative

wird der Fihrungssteg mit dem StdBel gespritzt.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist eine feststehende Klinge des
Abschneiders mit der Eindrickplatte einteilig ausgebildet. Dies reduziert die

Anzahl bendétigter Teile und erméglicht eine noch flachere Bauweise.

In einer weiteren Ausfihrungsform ist auf dem Flhrungssteg ein
Verdrehschutz anordenbar. Somit kann das Werkzeug voll
abwartskompatibel ausgebildet werden. Im einfachsten Fall ist der
Verdrehschutz I6sbar mit dem Fluhrungssteg verbunden, der dann
bedarfsweise befestigt oder entfernt werden kann. Dabei kann der

Verdrehschutz zum Beispiel als Platte, Kappe oder Stift ausgebildet sein.

In einer alternativen Ausfihrungsform ist der Verdrehschutz beweglich am
Werkzeug angeordnet und in eine erste Position und in eine zweite Position
bewegbar, wobei der Verdrehschutz in der ersten Position auf dem
Fihrungssteg liegt und in der zweiten Position vom Flhrungssteg entfernt
ist, vorzugsweise in den StéBelkopf eingetaucht ist. Dabei kbnnen Mittel
vorgesehen sein, um den Verdrehschutz in der jeweiligen Position zu
fixieren. Auch die bewegliche Anordnung eines Verdrehschutzes stellt
unabhangig von der Dimensionierung der H6hen eine eigenstandige

Erfindung dar.

In einer weiteren Ausfihrungsform ist der Verdrehschutz um 180° (+ 15°)
um eine Achse drehbar, die senkrecht zu einer Langsachse des StdBels ist.
Alternativ ist der Verdrehschutz verschiebbar auf oder in dem StéBel

angeordnet.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand bevorzugter Ausfihrungsformen

naher erlautert. Die Fig. zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

eine perspektivische Teildarstellung eines Werkzeugs in einer

ersten Ausflihrungsform,

eine perspektivische Darstellung einer Eindrickplatte in einer

ersten Ausflihrungsform,

eine Draufsicht auf eine Teildarstellung des Werkzeugs,

eine Schnittdarstellung durch eine Teildarstellung,

eine perspektivische Teildarstellung eines Werkzeugs in einer

zweiten Ausflihrungsform mit einem beweglichen Verdrehschutz

in einer ersten Position,

eine Schnittdarstellung durch eine Teildarstellung eines

Werkzeugs der zweiten Ausfihrungsform in der ersten Position,

eine Draufsicht auf eine Teildarstellung des Werkzeugs,

eine perspektivische Darstellung einer Eindrickplatte der zweiten

Ausfihrungsform,

eine perspektivische Teildarstellung des Werkzeugs der zweiten

Ausfuhrungsform in einer zweiten Position,

eine Schnittdarstellung durch eine Teildarstellung in der zweiten

Position,

eine Unteransicht auf eine Teildarstellung des Werkzeugs,
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Fig. 12 eine perspektivische Teildarstellung eines Werkzeugs in einer

dritten Ausfiihrungsform,

Fig. 13 eine Draufsicht auf eine Teildarstellung des Werkzeugs,
Fig. 14 eine Schnittdarstellung durch eine Teildarstellung des
Werkzeugs,

Fig. 15 eine perspektivische Darstellung der Eindrickplatte fur die dritte

Ausfihrungsform,

Fig. 16 eine schematische Seitenansicht von vier Anschlussleisten mit

einem erfindungsgemaBen Werkzeug und

Fig. 17 eine schematische Seitenansicht einer Anschlussleiste mit einem
Werkzeug (Stand der Technik).

In den Fig. 1 bis 4 ist eine erste Ausfihrungsform eines Werkzeugs 1 zum
AnschlieBen von Kabeladern 34 an Schneid-Klemm-Kontakte 33 (s. Fig. 17)
dargestellt. Das Werkzeug 1 umfasst ein Werkzeuggehaduse 2, in dem ein
langsverschiebbarer StéBel 3 angeordnet ist. Hinsichtlich der Lagerung des
StoBels 3 sowie weiterer Funktionen wird auf die EP 0 329 917 Al Bezug
genommen. An dem StéBel 3 ist ein St6Belkopf 4 angeordnet. Der
StéBelkopf 4 umfasst einen Fihrungssteg 5, eine Eindrickplatte 6 mit zwei
Eindriickstegen 7, 8, wobei sich zwischen den Eindriickstegen 7, 8 ein Schlitz
9 befindet. Weiter umfasst der StéBelkopf 4 einen Abschneider 10. Der
Abschneider 10 umfasst eine feststehende Klinge 11 und eine bewegliche
Klinge 12. Die bewegliche Klinge 12 wird dabei durch eine
Langsverschiebung des StéBels 3 um eine Achse 13 bewegt, wodurch ein

Abschneidevorgang ausgelést wird. Auch dies ist genauer in der
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EP 0 329 917 A1l erlautert, so dass auf die dortigen Ausfihrungen Bezug

genommen wird.

Die Eindruckplatte 6 ist einteilig mit dem Fuhrungssteg 5 ausgebildet. Die
Eindriickplatte 6 weist eine Einbuchtung 14 sowie drei Offnungen 15-17 auf,
wobei die Offnung 17 zylindrisch ist (siehe Fig. 2). Dabei ist der
Fihrungssteg 5 breiter als die Eindrickstege 7, 8. Die Eindrickplatte 6 mit
dem integrierten Fihrungssteg 5 ist in den StoBel 3 eingespritzt. Beim
Spritzen des StéBels 3 werden dann die Offnungen 15, 16 durchspritzt und
die Einbuchtung 14 umspritzt. Die Offnung 17 wird hingegen nicht

durchspritzt, sondern wird freigehalten.

Dabei ist die Hohe h1 zwischen den Eindrickstegen 7, 8 gréBer als die
Summe der H6he h2 des Abschneiders 10 und der H6he h3 des
Fihrungssteges 5. Der StoBelkopf 4 ist somit extrem flach im Vergleich zum
Stand der Technik. Die H6he h2 des Abschneiders 10 hangt dabei
maBgeblich von der ausreichenden Festigkeit ab, den Uberstehenden Teil
einer Kabelader 34 abzuschneiden. Der Fihrungssteg 5 muss eine gewisse
mechanische Stabilitat aufweisen, so dass dieser bei einem Verkanten nicht
abbricht. Vorzugsweise sind daher Eindrickplatte 6 und Fihrungssteg 5 aus
Metall ausgebildet, so dass trotz geringer Hohe h3 eine ausreichende
Stabilitat gewahrleistet ist. Prinzipiell kbnnen aber die einteilige
Eindrickplatte 6 und Fliihrungssteg 5 aus einem harten Kunststoff bzw.

einem metallischen Kunststoff bestehen.

Der StéBel 3 weist weiter zwei Offnungen 18 auf, wobei die hintere Offnung
in der Darstellung geméaB Fig. 1 nicht sichtbar ist. Die beiden Offnungen 18
sind fluchtend zur Offnung 17, so dass durch die Offnungen 17, 18 ein nicht

dargestellter Zentrierstift steckbar ist.

Weiter ist dargestellt, dass in dem Schlitz 9 ein Fuhler 20 angeordnet ist, der

uber eine Flihlerstange auf eine federbelastete Klinke 21 eines

6
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Rastgesperres einwirkt sowie ein Hebel 22 zur Entriegelung der
federbelasteten Klinke 21. Die genauere Funktionsweise des Rastgesperres
ist in der EP 0 329 917 A1l erlautert, auf die diesbeziiglich ausdriicklich

Bezug genommen wird.

In den Fig. 5 bis 11 ist eine zweite Ausfuhrungsform eines
erfindungsgemaBen Werkzeugs 1 dargestellt, wobei gleiche oder
gleichwirkende Elemente mit gleichen Bezugszeichen versehen werden. Wie
bei der Ausfihrungsform gemaB den Fig. 1 bis 4 sind der Fihrungssteg 5
und die Eindriickplatte 6 einteilig ausgebildet. Die Ausnehmung 14 ist dabei
starker in Richtung StdBelkopf 4 verschoben. Des Weiteren ist die Offnung
16 durch eine weitere zylindrische Offnung 23 zur Aufnahme eines
Achselements ersetzt (siehe Fig. 8), dessen Funktion spater noch naher

erlautert wird.

Das Werkzeug 1 weist zusatzlich einen beweglichen Verdrehschutz 24 auf,
der in zwei Positionen A, B bewegt werden kann, wobei in den Fig. 5 bis 7
der Verdrehschutz 24 in einer ersten Position A und in den Fig. 9 bis 11 in
einer zweiten Position B dargestellt ist. Zur besseren Darstellung des
Verdrehschutzes 24 ist der StéBel 3 in den Fig. 5 und 9 gebrochen
dargestellt.

Bevor der Aufbau des Verdrehschutzes 24 naher erldutert wird, soll zunachst
dessen Funktion naher erlautert werden. Durch die nunmehr sehr geringe
Hbéhe h3 des Flihrungssteges 5 ist das Werkzeug 1 gemaB der Fig. 1 bis 4
dazu geeignet, Schneid-Klemm-Kontakte hoher Packungsdichte zu
beschalten, d.h. beispielsweise, dass zwei Anschlussleisten 30 mit einem
geringen Abstand Ubereinander in einem Tragersystem angeordnet werden
kénnen (s. Fig. 16). Ebenso kénnen die Schneid-Klemmm-Kontakte 33 der
herkdmmlichen Anschlussleisten 30 mit zwei Reihen 31 von Schneid-Klemm-
Kontakten 33 an einer Seite (wie in Fig. 17 dargestellt) beschaltet werden.

Das Werkzeug 1 ist also abwarts kompatibel. Allerdings ist durch die flache

7
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Ausfihrung des Fuhrungssteges 5 die Verdrehschutz-Funktion des
Fihrungssteges 5 bei den herkémmlichen Anschlussleisten 30 nicht mehr
gewahrleistet. Mittels des beweglichen Verdrehschutzes 24 kann diese

Funktion bedarfsweise zur Verfigung gestellt werden.

Der Verdrehschutz 24 weist einen quaderférmigen Teil 25, einen
rampenférmigen Teil 26 und ein Lagerteil 27 auf. Das Lagerteil 27 weist ein
Langloch 28 auf, durch das das Achselement geflihrt ist, das auch durch die
Offnung 23 in der Eindriickplatte 6 gefiihrt ist. Dabei sei angemerkt, dass es
jedoch nicht zwingend ist, dass das Achselement durch die Eindriickplatte 6
gefuhrt ist. Das Langloch 28 ist derart ausgebildet, dass es eine Drehung des
Verdrehschutzes 24 ermdglicht, wenn das Achselement in einer ersten
Position im Langloch 28 ist und eine Drehung sperrt, wenn das Achselement

in einer zweiten Position im Langloch 28 ist.

In den Fig. 5 bis 7 ist der Verdrehschutz 24 in einer Position A dargestellt, in
der die Verdrehschutz-Funktion ausgewahlt wurde. Der quaderférmige Teil
25 schlieBt mit dem Fihrungssteg 5 ab, wobei der quaderférmige Teil 25
und der rampenférmige Teil 26 auf dem Fihrungselement 5 aufliegen. Durch
den quaderférmigen Teil 25 wird anschaulich die H6he h3 des
Fihrungssteges 5 um die H6he h4 des quaderférmigen Teils 25 erhdht,
wobei hl < h2 + h3 + h4 gilt. Das Werkzeug 1 kann in dieser Position, falls
dies bei einer herkdbmmlichen Anschlussleiste 30 (s. Fig. 17) verkehrt
angesetzt ist, nicht betatigt werden, da h3 + h4 gréBer als der Abstand
zwischen den Reihen 31 von Schneid-Klemm-Kontakten 33 ist. Das nicht
dargestellte Achselement liegt in Fig. 5 in dem dem StéBelkopf 4
zugewandten Bereich des Langlochs 28, was der zweiten Position des
Achselements entspricht. Durch diese Position des Achselements ist sowohl
eine translatorische Bewegung des Verdrehschutzes 24 in Richtung
Werkzeuggehduse 2 gesperrt, als auch eine Drehung um das Achselement

gesperrt.
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Méchte nun der Nutzer die Verdrehschutz-Funktion deaktivieren,
beispielsweise weil dieser Schneid-Klemm-Kontakte 33 hoher
Packungsdichte beschalten méchte, so wird der Verdrehschutz 24 in
Langsrichtung L des Werkzeugs 1 bzw. StéBels 3 gezogen. Hierdurch wird
das Langloch 28 relativ zum Achselement bewegt. Das Achselement befindet
sich dann in der ersten Position. Der Verdrehschutz 24 kann dann um 180°
gedreht werden, wobei im gedrehten Zustand der Verdrehschutz 24 in den
StoBel 3 eintaucht (siehe Fig. 9 und 10). Durch eine translatorische
Bewegung des Verdrehschutzes 24 wird dann das Achselement relativ zum
Langloch 28 in die zweite Position bewegt und der Verdrehschutz 24

gesichert.

In den Fig. 12 bis 15 ist eine dritte Ausflihrungsform des erfindungsgemafBen
Werkzeugs 1 dargestellt, wobei wieder gleiche oder ahnliche Elemente mit
gleichen Bezugszeichen versehen sind. Der wesentliche Unterschied dieser
Ausfihrungsform im Vergleich zu den vorangegangenen Ausfihrungsformen
ist, dass die Eindruckplatte 6 nicht einteilig mit dem Flihrungssteg 5
ausgebildet ist, sondern der Fihrungssteg 5 einteilig mit dem StéBel 3
ausgebildet ist, die zusammen in einem Spritzgussverfahren hergestellt
werden. Dabei ist die Eindrickplatte 6 oberhalb des Eindrickstegs 7
verlangert, so dass dieser verlangerte Teil vom Flihrungssteg 5 umspritzt
werden kann (siehe Fig. 14). Durch das Einspritzen der Eindrickplatte 6 wird
die Verschraubung 36 gemalB dem Stand der Technik eingespart (s. Fig. 17),
was eine flachere Bauweise des StéBelkopfs 4 ermdglicht. Dabei sei
angemerkt, dass die dritte Ausfihrungsform selbstverstandlich auch mit

einem beweglichen Verdrehschutz 24 ausgebildet sein kann.

In der Fig. 16 ist schematisch in einer Seitenansicht das Werkzeug 1 beim
Beschalten eines Schneid-Klemmm-Kontaktes einer Anschlussleiste 30
dargestellt. Dabei sind vier Anschlussleisten 30 Gbereinander dargestellt. Die
Anschlussleisten 30 umfassen dabei jeweils eine Reihe 31 von Schneid-

Klemm-Kontakten, die an einer Stirnseite angeordnet sind und jeweils eine

9
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zweite Reihe 32 von Schneid-Klemm-Kontakten, die von der
gegeniberliegenden Stirnseite der Anschlussleiste 30 zuganglich ist.
Aufgrund der flachen Ausbildung des Fihrungssteges 5 st6Bt dieser nicht
gegen die dariber angeordnete Anschlussleiste 30, was ein Werkzeug 1 mit

einem Verdrehschutz 24 tun wirde.

In der Fig. 17 ist ein Werkzeug 1 gemaB dem Stand der Technik nach der
EP 0 329 917 Al dargestellt. Dabei ist eine Anschlussleiste 30 dargestellt,
die zwei Reihen 31 von Schneid-Klemm-Kontakten 33 aufweist. Der Abstand
zwischen den zwei Reihen ist kleiner als die Hohe des Flihrungssteges 5, der
somit als Verdrehschutz 24 wirkt. Dabei ist weiter dargestellt, wie in dem
oberen Schneid-Klemm-Kontakt 33 eine Kabelader 34 angeschlossen ist, in
dem diese in einen Kontaktschlitz 35 des Schneid-Klemm-Kontaktes 33
gepresst ist. In den unteren Kontaktschlitz 35 ist der Anschaltvorgang noch
nicht abgeschlossen, sodass der Uberstehende Teil der Kabelader 34 noch

nicht abgeschnitten ist.

10
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Bezugszeichenliste

1 Werkzeug

2 Werkzeuggehause

3 StoBel

4 StéBelkopf

5 Fihrungssteg

6 Eindriickplatte

7,8 Eindrickstege

9 Schlitz

10 Abschneider

11 feststehende Klinge
12 bewegliche Klinge
13 Achse

14 Einbuchtung

15-17 Offnungen

18 weitere Offnungen
20 Fihler

21 federbelastete Klinke
22 Hebel

23 Offnung

24 Verdrehschutz

25 quaderférmiger Teil
26 rampenférmiger Teil
27 Lagerteil

28 Langloch

30 Anschlussleiste

31 Reihe

32 Reihe

33 Schneid-Klemm-Kontakt
34 Kabelader

35 Kontaktschlitz
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36 Verschraubung
hi-h4 Hohe
L Langsrichtung
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Patentanspriiche

1. Werkzeug (1) zum AnschlieBen von Kabeladern (34) an Schneid-
Klemm-Kontakte (33), umfassend ein Werkzeuggehduse (2) und einen
langsverschiebbaren StoBel (3) mit einem StéBelkopf (4), wobei der
StoBelkopf (4) eine Eindrickplatte (6) mit zwei Eindrickstegen (7, 8),
einen Abschneider (10) flr die Kabelader (34) und einen Flihrungssteg
(5) aufweist, wobei der Abschneider (10) durch eine Langsverschiebung
des StoBels (3) ausldsbar ist und die Eindriickstege (7, 8) zwischen dem
Abschneider (10) und dem Fuhrungssteg (5) angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
die H6he (h1) zwischen den Eindrickstegen (7, 8) groBer ist als die
Summe der H6hen (h2, h3) von dem Abschneider (10) und dem
Fihrungssteg (5).

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Eindrickplatte (6) in den StéBel (3) spritzgusstechnisch eingespritzt ist.

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Eindriickplatte (6) mindestens eine Offnung (15, 16, 17) aufweist,
wobei die Offnung (15, 16, 17) durchspritzt ist oder mit Offnungen (18)
im StéBel (3) fluchtend ist, wobei durch die Offnungen (17, 18) im
St6éBel (3) und die Eindrickplatte (6) ein Zentrierstift gesteckt ist.

4. Werkzeug nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Fliihrungssteg (5) einteilig mit der

Eindrickplatte (6) oder einteilig mit dem StéBel (3) ausgebildet ist.

5. Werkzeug nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine feststehende Klinge (11) des Abschneiders
(10) mit der Eindriickplatte (6) einteilig ausgebildet ist.
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Werkzeug nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass auf dem Fihrungssteg (5) ein Verdrehschutz (24)

anordenbar ist.

Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der

Verdrehschutz (24) l6sbar mit dem Fuhrungssteg (5) verbunden ist.

Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrehschutz (24) beweglich am Werkzeug (1) angeordnet ist und in
eine erste Position (A) und in eine zweite Position (B) bewegbar ist,
wobei der Verdrehschutz (24) in der ersten Position (A) auf dem
Fihrungssteg (5) liegt und in der zweiten Position (B) vom

Fihrungssteg (5) entfernt ist.

Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrehschutz (24) um 180° um eine Achse drehbar ist, die senkrecht

zu einer Langsachse (L) des St6éBels (3) ist.

. Werkzeug (1) zum AnschlieBen von Kabeladern (34) an Schneid-
Klemm-Kontakte (33), umfassend ein Werkzeuggehduse (2) und einen
langsverschiebbaren StoBel (3) mit einem StéBelkopf (4), wobei der
StoBelkopf (4) eine Eindrickplatte (6) mit zwei Eindrickstegen (7, 8),
einen Abschneider (10) flr die Kabelader (34) und einen Flihrungssteg
(5) aufweist, wobei der Abschneider (10) durch eine Langsverschiebung
des StoBels (3) ausldsbar ist und die Eindrickstege (7, 8) zwischen dem
Abschneider (10) und dem Flhrungssteg (5) angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Werkzeug (1) ein beweglicher Verdrehschutz (24) angeordnet ist
und in eine erste Position und in eine zweite Position bewegbar ist,

wobei der Verdrehschutz (24) in der ersten Position auf dem
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Fihrungssteg (5) liegt und in einer zweiten Position vom Flhrungssteg

entfernt ist.

Werkzeug (1) zum AnschlieBen von Kabeladern (34) an Schneid-
Klemm-Kontakte (33), umfassend ein Werkzeuggehduse (2) und einen
langsverschiebbaren StoBel (3) mit einem StéBelkopf (4), wobei der
StoBelkopf (4) eine Eindrickplatte (6) mit zwei Eindrickstegen (7, 8),
einen Abschneider (10) flr die Kabelader (34) und einen Flihrungssteg
(5) aufweist, wobei der Abschneider (10) durch eine Langsverschiebung
des StoBels (3) ausldsbar ist und die Eindriickstege (7, 8) zwischen dem
Abschneider (10) und dem Fuhrungssteg (5) angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Eindrickplatte (6) in dem St6Bel (3) spritzgusstechnisch eingespritzt

ist.
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