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RZEGZYPOSPOLITEJ POLSKIE
OPIS PATENTOWY

Nr 11929.

Kl 10 ¢ &,

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
(Frankfurt n, M., Niemcy).

Sposob odwadniania wilgotnych materjatow opatowych i olejow.

Patent dodatkowy do patentu Nr 10123.

Zgloszono 1 grudnia 1928 1,

Udzielono 14 kwietnia 1930 r.

Plerwszenstwo: 14 grudnia 1927 r, (Niemcy).

Najdluiszy czas tiwania patentu do 7 marca 1944 1.

W patencie Nr 10123 opisany jest spo-
s6b, wedlug ktorego rozne wilgotne rodza-
je wegla, smoly, oleje mineralne, torf, drze-
wo 1 tym podobne materjaly opalowe zo-
staja uwolnione od wody w ten sposéb, iz
stale materjaly opalowe ogrzewa sie przy
tych warunkach pracy plynnemi materjata-
mi opatlowemi lub ptynne materjaly opato-
we same ogrzewa sie pod ci$nieniem do
temperatury powyzej 200", przyczem wo-
da zostaje praktycznie zupetnie oddzielona
w stanie plynnym.

Stwierdzono obecnie, Zze wode mozna
juz oddziela¢ w stanie plynnym od materja-
tow opatowych ponizej 200° lecz powyzej

100", gdy materjaly te poddawaé przez
dluzszy czas dziataniu ci$nienia. Wystarcza
temperatury od 130—160" i cisnienie od
3 — 6 atm. Mozna np. w jednym okresie
roboczym wydzieli¢ w ten sposéb 907, wo-
dy ze stalych materjaléow opatowych, gdy
sie je do$é¢ drobno zmiele, zmiesza doklad-
nie z plynnemi materjalami opalowemi i
dziala dostatecznie dlugo cisnieniem. Row-
niez smoly i oleje smarowe zawierajace
wode, np. oleje nasycone para, olej maszy-
nowy, dajg sie w ten sposéb latwo i prak-
tycznie zupelnie odwodni¢. W razie potrze-
by mozna odwadnianie znacznie przyspie-
szyé, wzglednie polepszy¢ przez dodanie



soli i innych $rodkéw, np. aniliny, olejow
ze smoly wegla brunatnego, zawierajacych
kreozot i t. d. Gdy odwodnione produkty
maja by¢ poddane uwodornianiu pod cisnie-
niem, jest bardzo korzystnie dba¢ o to, by
miedzy odwadnianiem i uwodornianiem nie
nastepowalo znaczne ochladzanie materja-
tow.

Sczegolna zaleta tego sposobu polega na
malem zuzyciu energji i na tem, ze odwad-
nianie moze si¢ odbywaé w urzadzeniu ni-
skopreznem.

Przyktad 1. 5 kg surowego wegla bru-
natnego z 507 zawartoscia wody miesza
si¢ z 5 kg bezwodnej smoty, miele drobno
w mlynie kulowym, ogrzewa w autoklawach
do 150° i pozostawia przez pewien czas
przy tej temperaturze, przyczem odpowied-
nio do prezno$ci pary wodnej powstaje ci-
snienie okolo 5 atm. Po odprezeniu auto-
klawow oddziela si¢ z mieszaniny wegla
i smoly przeszlo 907, wody.

Przyktad II. 10 kg uzytego oleju z 487
zawartgécia wody ogrzewa si¢ w autokla-
wach };o dodaniu 100 g soli kuchennej do

temperatury 135", przyczem odpowiednio
do preznosci pary wodnej powstaje ciénie-
nie okoto 3 atm. Po ostudzeniu odprowadza
sie wode, ktora zgromadzila si¢ na dnie na-
czynia. Pozostaly olej zawiera mniej niz
0,1% wody i moze byé znowu uzyty do
smarowania ewentualnie po przesaczaniu
lub odwirowaniu znajdujgcych si¢ w nim
zanieczyszczen.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb odwadniania wilgotnych mate-
rjiatéw opatowych i olejow wedlug patentu
Nr 10123, znamienny tem, ze powyzsze ma-
terjaly ogrzewa si¢ do temperatury w gra-.
nicach 100 — 200'C i dziala
tak dtugo, az woda oddzieli si¢ praktycznie
zupelnie w stanie plynnym.

cisnieniem

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawsklego, Warszawa.
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