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Sposób oczyszczania soli cynku, kadmu, metali alkalicznych
1 metali ziem alkalicznych do bardzo wysokich czystości,

zwłaszcza do celów produkcji luminoforów
Patent trwa od dnia 23 marca 195^ r.

Przedmiotem wynalazku jest sposób oczysz¬
czania soli cynku, kadmu, metali alkalicznych
i metali ziem alkalicznych od miedzi, ołowiu
i niklu, przy zastosowaniu odczynników iloś¬
ciowo, strącających śladowe ilości jonów tych
zanieczyszczających wymienione sole metali.
Jak wiadomo, sole stosowane do produkcji

luminoforów muszą odznaczać się bardzo wy¬
sokim stopniem czystości.

| Znane dotychczas sposoby oczyszczania wy-
J żej wymienionych soli do bardzo wysokich,
i a więc umożliwiających zastosowanie ich w
produkcji luminoforów, czystości polegają na

i wypieraniu zanieczyszczeń z roztworów tych
j soli przez działanie czystych metali, a miano-
| wicie: cynku dla soli cynku, kadmu dla roz-

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest Witold Piga.

tworów soli kadmu. Sposoby te są bardzo
czasochłonne, ponieważ wymagają kilkudzie-
sięcio godzinnego zetknięcia metalu oczyszcza¬
nym roztworem.
Wynalazek usuwa powyższą wadę. Stwier¬

dzono, że można uzyskać sole cynku, kadmu,
metali alkalicznych i metali ziem alkalicznych
o bardzo wysokiej czystości na drodze strące¬
nia z ich roztworów niewielkich, śladowych
ilości metali ciężkich szczególnie miedzi, ołowiu
i niklu za pomocą znanych odczynników orga¬
nicznych — dwuetylotiokarbaminianu sodowe¬
go (wytrącającego jony Pb i Cu) oraz soli so¬
dowej dwumetyloglioksymu (wytrącającego jo¬
ny Ni) przy odpowiednim usuwaniu powsta¬
łych koloidalnych osadów.

W celu usunięcia tych osadów zastosowano
znaną zasadę usuwania osadów koloidalnych
z roztworów przez ich adsorpcję na adsorben-
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cie. Zastosowanie tej znanej zasady do usunie--
cia bardzo niewielkich ilości koloidalnych osa¬
dów powstałych w wyniku reakcji jonów Pb,
Cu i Ni z wyżej wymienionymi odczynnikami
dało nieoczekiwany efekt w postaci uzyskania
soli poddanych takiemu oczyszczaniu o czys¬
tości rzędu, na. przykład 10~6% zanieczyszczeń
Cu, a więc o czystości w zasadzie spektralnej.
Takich czystości w żadnym przypadku nie moż¬
na było osiągnąć nawet przy zastosowaniu naj¬
bardziej ilościowo strącanych odczynników i po
ilościowym usunięciu powstałych osadów inny¬
mi sposobami (bez użycia adsorbentu).

W celu usunięcia zanieczyszczeń miedzi i
ołowiu — roztwory soli cynku, kadmu, metali
alkalicznych lub metali ziem alkalicznych za¬
daje się roztworami dwuetylotiokarbaminianu
sodowego, a w przypadku usuwania miedzi,
ołowiu i niklu zadaje się je dodatkowo roz¬
tworem soli sodowej dwumetylogliaksymu, a
następnie do środowiska reakcji wprowadza się
węgiel aktywny o odczynie alkalicznym, przy
czym roztwór poddaje się korzystnie mieszaniu
i po upływie około jednej godziny oddziela się
go w znany sposób od osadu. W oddzielonych
roztworach znajdują się dane sole o bardzo wy¬
sokiej czystości. Zanieczyszczenia w tych roz¬
tworach stanowią Cu — rzędu 10_6% i Pb —
— rzędu 10"4 %.

Przykład. Do reaktora wyposażonego w
mieszadło wprowadzono 100 1 2,5 m roztworu
siarczanu cynkowego uwolnionego od żelaza
i manganu, a zawierającego miedź i ołów
w ilości odpowiadającej czystości technicznej.
Roztwór ten zadano mieszając 1 litrem wod¬
nego roztworu zawierającego 100 g dwuetylo-
tiokarbaminianu sodowego, po czym mieszano
roztwór około 30 minut i pozostawiono na dal¬
sze 30 minut. Następnie wprowadzono miesza-
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jąc 0,25 kg węgla aktywowanego o odczynie
alkalicznym poddając roztwór dalszemu mie¬
szaniu przez około pół godziny. Po około jed¬
nogodzinnym odstaniu osad odsączono na filtrze
ze szkła piankowego G-4. Otrzymano roztwór
siarczanu cynkowego o czystości rzędu 1.1O*6 %
Cu ii' 10-* % Pb. Przy usuwaniu niklu postępo¬
wanie jest identyczne, przy czym wprowadza
się dodatkowo roztwór zawierający 70 g dwume-
tyloglioksymu i 50 g NaOH w 1 litrze (poWstaje
wtedy sól sodowa dwumetyloglioksymu), przy
czym powyższy roztwór stosuje się w nastę¬
pujących ilościach-na 100 1 roztworu każdej
z następujących soli: 0,5 1 dla około 2,5 m
ZnSOt, 0,5 1 dla około 2,5 m CdSOA, 0,2 1 dla
około 5 m NaCl i 0,4 1 dla około 3 m MgCl2.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób oczyszczania coli cynku, kadmu, metali
alkalicznych i metali ziem alkalicznych do
bardzo wysokich czystości, zwłaszcza dla celów
produkcji luminoforów, przy zastosowaniu zna¬
nych odczynników strącających poszczególne
zanieczyszczenia, znamienny tym, że w celu
usunięcia zanieczyszczeń miedzi i ołowiu, roz¬
twory tych soli zadaje się roztworem dwu¬
etylotiokarbaminianu sodowego, a w przypadku
usuwania miedzi ołowiu i niklu zadaje się je
dodatkowo roztworem s-pli sodowej dwumetylo¬
glioksymu, a następnie do środowiska reakcji
wprowadza się węgiel aktywowany o odczynie
alkalicznym jako adsorbent, przy czym roz¬
twór poddaje się korzystnie mieszaniu i po
około jednogodzinnym odstaniu oddziela się go
w znany sposób od osadu.
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