wo 2014/016098 A 1[I I 0FV 00O R O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
30. Januar 2014 (30.01.2014)

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2014/016098 A1l

(51

eay)

(22)

(25)
(26)
(30)

1

(72

74

31

Internationale Patentklassifikation:
A61L 2/232 (2006.01) C11D 17/00 (2006.01)
A61L 9/05 (2006.01)

Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2013/064125

Internationales Anmeldedatum:

4. Juli 2013 (04.07.2013)
Einreichungssprache: Deutsch
Veriffentlichungssprache: Deutsch
Angaben zur Prioritit:
102012106742.2 25 Juli 2012 (25.07.2012) DE

Anmelder: GETING SOLUTIONS GMBH [DE/DE];
Hertzstr. 1, 71083 Herrenberg (DE).

Erfinder: LEIPOLD, Joachim; Memelstr. 37, 72760
Reutlingen (DE). JAESCHKE, Edgar; Ludwig-Richter-
Weg 14, 70794 Filderstadt (DE).

Anwalt: PATENTANWALTE MAMMEL UND
MASER,; Tilsiter Str. 3, 71065 Sindelfingen (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,

(84)

BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KN, KP, KR,
KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME,
MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SC,
SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,
LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)

mit gednderten Anspriichen gemdss Artikel 19 Absatz 1

(54) Title: BLOCK-SHAPED MEANS FOR APPLICATION ON A SANITARY OBJECT
(54) Bezeichnung : STUCKFORMIGES MITTEL ZUR APPLIKATION AUF EINEM SANITARGEGENSTAND

4 45 0 040 E s HE RPN 4 e AN as

.I..I‘.?*.

]
L
*
.
.
*
. 10
N L. A
*
]
[}

N N T NN TN RN NN

12

Fig.

14
13

(57) Abstract: The invention relates to a means for
cleaning and/or deodorizing for use in the sanitary
field which is used to adhere to a moistened surface
of a sanitary object and gradually to dissolve as it is
flushed with water, which means comprises a
cleaning block comprising tensides (10), wherein
the surface (12) of the cleaning block is sticky, or
becomes sticky in the presence of water, whetrein
the block (10) has on at least one side of its surface
(12) a coating (13) of powder particles (14) to a
thickness between 5 pm and 800 pum.

(57) Zusammenfassung: Die Ertindung betrifft ein
Mittel zur Reinigung und/oder Beduttung fiir den
Sanitdrbereich, das dazu dient, auf einer
angetfeuchteten Oberfldche eines
Sanitdrgegenstands zu haften und sich beim
Uberspiilen mit Wasser nach und nach aufzulésen,
welches Mittel einen Tenside umfassenden
Reinigungsblock  (10) umfasst, wobei der
Reinigungsblock an seiner Oberfldche (12) klebrig
ist oder in Anwesenheit von Wasser klebrig wird,
wobei der Block (10) auf wenigstens einer Seite der
Oberflache (12) eine Schicht (13) von
pulverfsrmigen Teilchen (14) einer Dicke zwischen
5 um und 800 um aufweist.
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Beschreibung
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[0002]

[0003]
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[0008]

Stiickférmiges Mittel zur Applikation auf

einem Sanitargegenstand

Die vorliegende Erfindung betrifft ein stlckférmiges Mittel zur Reinigung
und/oder Beduftung von Sanitargegenstanden, das an eine feuchte
Oberflache eines Sanitargegenstands, beispielsweise an ein Urinal oder
unterhalb des Randes eines Toilettenspulbeckens, anklebbar ist und sich
beim Uberspiilen mit Wasser nach und nach aufldst.

Aus dem Stand der Technik sind viskose, im Allgemeinen pastose Gele
bekannt, die aus einem entsprechenden Behaltnis direkt auf der
Oberflache des Sanitargegenstandes aufgebracht werden, dort haften und
erst nach einer grofderen Anzahl von Spulvorgangen abspulbar sind.
Durch die direkte Haftung des Mittels auf der Oberflache des
Sanitargegenstandes ist es nicht erforderlich, zusatzliche Behaltnisse wie
die sogenannten ,WC-Koérbchen® vorzusehen, deren Benutzung vom
Verbraucher insbesondere beim Ersetzen des Sanitarmittels und beim
Putzen der Toilette als unhygienisch empfunden wird.

Solche haftenden viskosen Sanitarmittel sind in der WO 99/66017, der DE
100 48 887 A1, der EP 1 318 191 B1 oder der DE 10 2004 056 554 A1
beschrieben.

Die bekannten pastdsen, haufig gelférmigen an der Sanitaroberflache
haftenden Toilettenreinigungsmittel lassen sich sowohl auf einer trockenen
als auch auf einer feuchten Toilettenoberflache auf einfache Weise,
beispielsweise mittels eines geeigneten Applikators, applizieren.

In der WO 2009/106220 sind weiterhin pastose Mittel fir den
Sanitarbereich beschrieben, die unmittelbar auf einen Sanitargegenstand
appliziert werden, dort haften und erst nach einer grof3eren Anzahl von
Spulvorgangen abspulbar sind, wobei die Mittel so klebrig sind, dass sie
zur Befestigung von stluckformigen Sanitarmitteln wie beispielsweise
Rimblocks dienen kénnen. Die Applikation des pastdsen ,Klebemittels®
kann bei diesen Mitteln unmittelbar auf den trockenen Sanitargegenstand
erfolgen, eine Befeuchtung der Oberflache ist nicht erforderlich.

Neben diesen pastdsen Mitteln, die sich direkt auf der feuchten oder
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trockenen Oberflache der Toilette applizieren lassen, sind aus der US
7,709,433 B2 auch stlckformige Toilettenreinigungsmittel bekannt. Diese
Mittel, die unter der Marke ,00 WC Aktivstreifen® in Deutschland vertrieben
werden, sind auf einer trockenen Oberflache von Sanitargegenstanden
durch Anpressen anklebbar. Beim Ubersplilen mit Wasser l&sen sich die
Toilettenreinigungsblocks — wie die zuvor beschriebenen Pasten — nach
und nach auf und geben ihre Wirkstoffe, Tenside, Duftstoffe etc. frei.
Diese Toilettenreinigungsblocks sind nicht gelférmig und umfassen
wenigstens 25 % feste anionische Tenside, zwischen 1 und 25 Gew. %
flussige Komponenten und nichtionische Tenside. Der klebende Block
kann eine Folie aufweisen, die vor dem Ankleben an der Oberflache des
Sanitargegenstands entfernt wird.

Die WO 2008/058853 lehrt einen festen Reinigungsmittelblock mit einer
Reinigungsmittelphase und einer Klebephase, wobei die Klebephase
hydrophobe Komponenten und Polymere umfasst, und der
Reinigungsmittelblock zum Festkleben in einer Toilettenschissel dient.
Weiterhin sind aus der WO 2012/017276 A1 Mittel fur den Sanitarbereich
bekannt, die einen festen oder halbfesten Aktivkorper mit Haftvermittlern
umfassen, der dazu dient, an der Wand des Sanitargegenstands
festzukleben, wobei die AuRenseite des Blocks wenigstens teilweise mit
einem wasserloslichen Film bedeckt ist. Vorzugsweise ist der Block
vollstandig in der wasserldslichen Folie eingepackt, und die Folie liegt
direkt und straff auf der Oberflache des Blocks auf.

Auf diese Weise kann der Aktivkorper, ein Block, mit der Hand angefasst
und gegen die feuchte Toilettenschussel gedrlickt werden, ohne dass der
Benutzer mit den Komponenten des Blocks in Kontakt kommt. Ein weiterer
Vorteil ist, dass die Umhullung nicht entfernt werden muss und
moglicherweise in die Toilette fallt oder der Block beim Auspacken aus der
Hand rutscht. Das Mittel soll mit Folie an eine feuchte Oberflache
angedrlckt werden, wobei zunachst eine erste Haftung zwischen feuchter
Oberflache und Folie erfolgen soll und das Mittel anschlielRend festklebt.
Die mit wasserloslicher Folie Uberzogenen Mittel haben zwar den Vorteil,

dass das Mittel angefasst werden kann, ohne dass eine Schutzfolie
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abgeldst werden und ordnungsgemalf entsorgt werden muss. Nachteilig
ist jedoch, dass die erste Haftung des Mittels Uber die Folie an der
angefeuchteten meist vertikalen Oberflache teilweise nicht hinreichend ist,
so dass der Block in die Schlssel hinab fallt und verloren ist.

Ein weiterer Nachteil dieser Mittel ist, dass die den Block eng umhUllende
Folie und die Form des Blocks aufeinander abgestimmt sein mUssen, so
dass Blocke infolge der Beschrankung durch die auf der Oberflache eng
anliegende Folie nur in einfachen geometrischen Formen bereitgestellt
werden kdnnen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein direkt an der angefeuchteten
Oberflache eines Sanitargegenstands anklebbares Sanitarmittel
bereitzustellen, das eine verbesserte Haftung zeigt und das ein Ankleben
von Sanitarmitteln auch mit komplexeren Geometrien ermdglicht.

Diese Aufgabe wird durch ein stlckférmiges Mittel zur Reinigung und/oder
Beduftung von Toiletten geldst, das einen Block mit Tensiden umfasst, der
auf wenigstens einer Seite seiner Oberflache eine Schicht von
pulverférmigen Teilchen einer Dicke zwischen 5 ym und 800 um,
insbesondere unter 500 um aufweist.

Erfindungsgemald wird ein direkter Kontakt zwischen der Hand des
Verbrauchers und dem an der Oberflache des klebrigen Blocks oder in
feuchter Umgebung klebrig werdendem Block dadurch verhindert, dass
das Mittel auf wenigstens einer Seite seiner Oberflache eine Pulverschicht
aufweist. BerUhrt der Verbraucher das Mittel Uber diese Pulverschicht, so
werden die Hande nicht verschmutzt.

Die Pulverschicht ist jedoch im Vergleich zu der bislang bekannten
wasserloslichen Folie durchlassiger und ,pordser”, und die Pulverpartikel
kdnnen wahrend des Anpressens des Mittels gegen die Oberflache auch
gegeneinander verschoben werden. Wird das Mittel mit der die
Pulverschicht aufweisenden Seite gegen die Oberflache des
angefeuchteten Sanitargegenstands gepresst, so gelangt die Feuchtigkeit
weitaus schneller durch die durchlassige Pulverschicht hindurch an die
Oberflache des Blocks, an der der Block dann ebenfalls beginnt, zu

quellen und zu kleben, als bei der bislang bekannten Polymerfolie.
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Die Pulverschicht weist jedoch noch einen weiteren Vorteil auf, denn beim
Aufbringen von Pulverschichten ist man im Vergleich zu einem Uberzug
mittels einer Folie von der Geometrie des Blocks unabhangig. Das Pulver
muss nur auf der jeweiligen Flache aufgebracht werden, die zum Zeitpunkt
des Beschichtungsvorgangs eine solche Klebrigkeit aufweisen muss, dass
eine hinreichende Menge des Pulvers haftet.

Generell ist es ausreichend, wenn die Pulverschicht die Oberflache des
Blocks soweit abdeckt, dass der Verbraucher beim direkten Kontakt mit
dem Mittel die Hande nicht verschmutzt.

Als Pulverschicht ist generell eine jede Schicht eines Pulvers geeignet, die
beim Berthren fur die Gesundheit des Verbrauchers unbedenklich ist und
die nicht klebrig ist, insbesondere nicht an den Handen festklebt.

Unter Pulver wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine Form der
Zerteilung trockener fester Stoffe verstanden, die man durch Zerkleinern,
d.h. Zerreiben oder Zerstolien in einer Reibschale, Mahlen in Muhlen oder
Zerschneiden oder aus Stanz- oder Pressformen oder als Folge von
Zerstaubungs- oder Gefriertrocknungen oder Kristallisation aus Losungen
erhalt. Pulver im Sinne der Erfindung sind sowohl kugelférmige als auch
ellipsoide als auch scheibenférmige oder anders geformte
dreidimensionale Partikel.

Als Pulver konnen beispielsweise natlrliche oder kinstliche Polymere wie
Cellulosen, Polysaccharide, Polyacrylate, Lignine, aber auch
Pulvertenside, Verdicker, Salze, Silikate, Schichtsilikate, Bentonite oder
Aerosile ausgewahlt werden.

Sind die Pulver selbst nicht hydrophil, bilden sie auf der Oberflache des
Blocks lediglich eine durchlassige dunne Schicht, durch deren viele
,Offnungen* die Feuchtigkeit dann an die Oberflache des Blocks hindurch
treten kann. Durch das an die Oberflache des Blocks durchtretende
Wasser quillt der Block geringflgig auf, d.h. die ,glatte” Pulverschicht wird
durch das Quellen gestort, die Oberflache wird durch das Quellen uneben,
und an manchen Stellen tritt die klebende Masse des Blocks an die
Oberflache des Mittels durch, so dass beim Pressen des Mittels

bereichsweise ein direkter Kontakt zwischen der klebenden oder klebrig
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gewordenen Oberflache des Blocks und der Oberflache des Sanitarmittels
besteht und somit ein guter Halt ermdglicht wird.

Bevorzugt ist das Pulver selbst wasserloslich, wasserquellbar oder in
Wasser dispergierbar. In dieser Variante wird die Pulverschicht beim
Kontakt mit Wasser entweder selbst angeldst, dadurch bereichsweise
entfernt und ermadglicht somit einen direkten Kontakt zwischen der
darunterliegenden klebenden oder durch Kontakt mit Wasser klebrig
gewordenen Oberflache des Blocks und der Oberflache des
Sanitargegenstands und/oder das Pulver quillt, saugt Feuchtigkeit auf und
leitet diese auf die darunter liegende Oberflache des Blocks weiter, der
dann ebenfalls quillt. Hierdurch wird die Oberflache des Mittels wiederum
uneben, und die klebende oder klebrig gewordene Oberflache des Blocks
kann wieder in wenigstens teilweise direktem Kontakt auf der Oberflache
des Sanitargegenstands festkleben.

Zu dem direkten Kontakt zwischen der Oberflache des Blocks und der
Oberflache des Sanitargegenstands tragt auch bei, dass sich die
Pulverteilchen und Bestandteile des Blocks in gequollenen Schichten beim
Anpressen gegeneinander verschieben lassen und so klebende
Bestandteile des Blocks an die Oberflache des Sanitargegenstands
gelangen.

Vorzugsweise werden die Pulver aus der Gruppe der naturlichen und
synthetischen Polymere wie Gelatine, den Pektinen, den Cellulosen,
insbesondere der Natriumcarboxymethylcellulose, Hydroxyethylcellulose
und Hydroxypropylcellulose, den Alginaten, den (Poly)sacchariden,
insbesondere der Starke, Haushaltszucker (Puderzucker), Mehl,
Johannisbrotkernmehl, Guarkernmehl, Agar-Agar, Gummi Arabicum, den
synthetischen Polymeren wie den (alkoxylierten) Polyvinylalkoholen,
Polyvinylpyrrolidon, den Diurethanen, den Oleylaminen, den
Block-Copolymeren, die verkunpfte Oligomere bestehend aus Oligo- oder
Polyethylenoxid und/oder Oligo- oder Propylenoxid und/oder Oligo- oder
Polybutylenoxid umfassen, den Pulvertensiden und den Verdickern
Xanthanen, Polybutadienkautschuken, Polyisopropenen, den

Arylethoxylaten oder den Alkyl-Aryl-Ethoxylaten, den Ligninen ausgewahlt.
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Neben den organischen Pulvern kénnen jedoch auch anorganische Pulver
eingesetzt werden wie die quellfahigen Bentonite, die haufig als Verdicker
verwendet werden, oder wasserlosliche Salze wie z.B. Alkali oder
Erdalkaliesalze, insbesondere geringer TeilchengroRe, oder nicht
wasserlosliche anorganische Verbindungen wie Silikate oder Aerosile.
Als Pulverschicht kdnnen auch Pulvermischungen eingesetzt werden.

Die mittlere KorngrofRe der Pulverteilchen sollte moglichst klein sein, um
eine makroskopisch flachige dinne Beschichtung bei hinreichender
Haftung des Pulvers an der Oberflache des Blocks zu erreichen.
Vorzugsweise sollte die mittlere Korngrofie der Pulverteilchen kleiner
gleich 800 mm vorzugsweise kleiner gleich 700mm, vorzugsweise kleiner
als 300 mm und besonders bevorzugt weniger als 50 mm betragen.
Werden nicht hygroskopische Pulverteilchen bzw. nicht schnell Wasser
aufnehmende Teilchen eingesetzt, so sollte die mittlere Korngrole
moglichst klein und/oder die Teilchen flach sein.

Sind die Pulverteilchen hingegen hygroskopisch, d.h. ,saugen® sie das
Wasser schnell auf oder sind sie quellfahig, so kdnnen in der Regel auch
Pulverteilchen einer etwas grofieren mittleren KorngréfRe eingesetzt
werden.

Die mittlere Schichtdicke der Pulverschicht sollte zwischen 5 und 500
Mikrometer, vorzugsweise zwischen 10 und 200 Mikrometer und
besonders bevorzugt zwischen 20 und 100 Mikrometer betragen, um
einerseits eine Verschmutzung der Hande zu vermeiden und andererseits
jedoch auch einen hinreichenden und hinreichend schnellen Transport des
Wassers von der Oberflache des Sanitargegenstands durch die
Pulverschicht hin zu der Oberflache des Blocks zu ermdglichen.

Durch die pulverférmige Beschichtung des Mittels wird auch der Transport
des Mittels wahrend des Produktionsvorgangs erleichtert. Auch ist das
Mittel durch die Pulverschicht, beispielsweise gegen ein Ankleben an der
Verpackung, geschitzt.

Die Dicke der Pulverschicht (und auch die Auswahl des Pulvers) ist so zu
bemessen, dass die Ublicherweise nach einem Spllvorgang an der

vertikalen Wand des Inneren einer Toilettenschissel haftende
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Wassermenge ausreicht, um durch die Pulverschicht hindurchzutreten und
ein Quellen der Oberflache des Blocks mit der damit verbundenen
Bereitstellung von Klebestellen zu bewirken. Ist die Pulverschicht zu dick,
so gelangt zu wenig Wasser durch die Schicht hindurch an die Oberflache
des Blocks. Ein solches Mittel wirde nicht die gewlnschte Haftung
aufweisen.

Der Durchtritt des Wassers von der Oberflache des Sanitargegenstands
durch die Pulverschicht wird weiterhin verstarkt, wenn in dem Block
hygroskopische Substanzen wie beispielsweise Salze enthalten sind, die
das Wasser sozusagen in Richtung der Oberflache des Blocks ,saugen®.
Damit das Mittel von allen Seiten angefasst werden kann ist vorzugsweise
nicht nur eine Seite des Blocks, insbesondere die, an der der Block an der
Oberflache des Sanitargegenstands festgeklebt wird, mit dem Pulver
beschichtet, sondern tragen alle Seiten eine Pulverschicht.

Der Block enthalt Tenside, die der Reinigung dienen. Als Tenside kénnen
anionische, nichtionische, kationische und amphotere Tenside eingesetzt
werden. Anionische und nichtionische Tenside werden in Anwesenheit von
Wasser klebrig und ermoglichen somit, dass nach Durchtritt von Wasser
durch die Pulverschicht und/oder Auflésung oder Quellen der
Pulverschicht wenigstens bereichsweise klebende Tenside an der
Oberflache des Sanitargegenstands festkleben.

Als anionische Tenside werden bevorzugt ein oder mehrere Stoffe aus der
Gruppe der Salze der Carbonsauren, der Schwefelsaurehalbester und der
Sulfonsauren, vorzugsweise aus der Gruppe der Fettsauren, der
Fettalkylschwefelsauren und der Alkylarylsulfonsauren, eingesetzt.
Ublicherweise liegen die C-Kettenverteilungen der anionischen Tenside im
Bereich von 6 bis 40, vorzugsweise 8 bis 30 und insbesondere 12 bis 22
Kohlenstoffatomen.

Carbonsauren (C6-C22) in Form ihrer Metallsalze (vorzugsweise
Alkali-Salze) und deren natirliche oder synthetische Gemische sowie
Alkalisalze der Schwefelsaurehalbester und langerkettigen Alkohole
kdnnen ebenfalls als anionische Tenside eingesetzt werden.

Eine weitere Klasse von anionischen Tensiden, die erfindungsgemaf
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eingesetzt werden kann, sind die Alkalisalze der
Alkyletherschwefel-sauren. Alkyletherschwefelsauren werden wie die
Alkylschwefelsauren aus Fettalkoholen synthetisiert, welche mit
Ethylenoxid zu den be-treffenden Fettalkoholethoxylaten umgesetzt
werden. Anstelle von Ethylenoxid kann auch Propylenoxid eingesetzt
werden. Die nach-fol-gende Sulfonierung liefert die betreffenden
Alkyletherschwefelsauren.

Auch die Alkalisalze der Alkansulfonsauren und Olefinsulfonsauren sind
im Rahmen der vorliegenden Erfindung als anionische Tenside einsetzbar.
Alkansulfonsauren kénnen die Sulfonsauregruppe terminal gebunden
(primare Alkansulfonsauren) oder entlang der C-Kette enthalten
(sekundare Alkansulfonsauren). Typische Vertreter sind
Alkylbenzolsulfonate, besonders bevorzugt lineare Alkylbenzolsulfonate
(LAS).

Die vorstehend genannten anionischen Tenside kdnnen in ihrer
neutralisierten Form alleine oder in Mischung miteinander eingesetzt
werden.

Als nichtionische Tenside kdnnen alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte,
insbesondere primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und
durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol eingesetzt
werden, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung
methylverzweigt sein kann bzw. lineare und methylverzweigte Reste im
Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten
vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten
aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z.B. aus
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol und durchschnittlich 2 bis 8 EO
pro Mol Alkohol bevorzugt. Zusatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden
kdnnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden.
Beispiele hierflr sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40
EO.

Aulerdem kdnnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside
der allgemeinen Formel Alkyl-O(G) eingesetzt werden, wobei Alkyl fur

einen primaren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in
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2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22,
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen, steht und G das Symbol fUr eine
Glykosideinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, ist.
Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die
entweder als alleiniges nichtionisches Tensid oder in Kombination mit
anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte,
vorzugsweise ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte
Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der
Alkylkette, insbesondere Fettsauremethylester. Auch nichtionische
Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise
N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid oder Alkanolamide kdnnen
Verwendung finden.

Weiterhin kann der Block auch Duftstoffe enthalten, die der
Raumbeduftung dienen. Im Allgemeinen liegt der Duftstoffgehalt zwischen
0 und 40 Gew.%, vorzugsweise zwischen 2 und 20 Gew.% und
insbesondere zwischen 3 und 5 Gew.%.

Der Block kann dartber hinaus Salze enthalten, Uber die die Ldslichkeit
gesteuert werden kann. Infolge der Hygroskopie mancher Salze kann die
Wasseraufnahme des Blocks beim Pressen des Mittels gegen die
angefeuchtete Oberflache verbessert werden.

Die Klebewirkung des Blocks kann nicht nur Gber die in dem Block
enthaltenen Tenside, sondern auch Uber andere bekannte Haftvermittler,
die mit oder ohne Wasser klebrig sind, bewirkt werden.

Auch kénnen die Haftvermittler beispielsweise als Paste auf der
Oberflache des Blocks aufgetragen werden.

Selbstverstandlich kann der Block weitere Ubliche Bestandteile wie
Farbstoffe, Bleichmittel, Desinfektionsmittel, Schaumer, Sauren,
Extrusionshilfsmittel oder Plastifiziermittel enthalten.

Der Block kann transparent oder lichtstreuend sein. Vorzugsweise ist der
Block ein extrudierter Reinigungsmittelformkaorper.

Selbstverstandlich kann der Block auch aus mehreren Schichten

aufgebaut sein, wobei die Schichten beispielsweise extrudiert, gegossen
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und/oder pastds sein kdnnen.

Unter einem halbfesten Block wird ein Block verstanden, der eine etwas
pastdse Konsistenz aufweist, so dass er noch leicht geformt , aber
dennoch als ,Stluck® portioniert werden kann und auch unter der Wirkung
des Spulwassers seine Form im Wesentlichen beibehalt.

In der Regel sind fur den erfindungsgemalien Block beim Andrlcken an
eine feuchte Oberflache Kontaktzeiten von weniger als 7 Sekunden,
vorzugsweise weniger als 5 Sekunden und besonders bevorzugt von 3
oder weniger Sekunden erforderlich, um eine hinreichendes Haften an
einer vertikalen Flache zu ermoglichen.

Fur die Herstellung des erfindungsgemafien Mittels ist wichtig, dass
wenigstens die Seite des Blocks, die anschliefiend mit dem Pulver
beschichtet wird, wahrend des Aufbringens der Pulverschicht eine solche
Klebrigkeit aufweist, dass das Pulver an der Oberflache des Blocks
festklebt.

Hierzu kann der Block entweder als solcher ,von Hause aus® klebrig sein,
beispielsweise dadurch, dass er weich eingestellt ist und neben
nichtionischen Tensiden auch hinreichend Losemittel (Wasser, Alkohole,
Parfumadle etc.) umfasst. Zur Beschichtung kann ein solcher bereits
klebender Block beispielsweise in dem Pulver gewalzt werden oder Pulver
auf die klebende Oberflache des Blocks aufgestreut werden. Nachdem die
Haftung des Pulvers nur durch ,Ankleben® an der klebenden Oberflache
erzielt wird, ist die aufgetragene Pulverschicht im Allgemeinen dunn.

Ist der Block jedoch nicht ,von Hause aus” klebrig, so ist es erforderlich,
zunachst eine klebende Oberflache zu erzielen, bevor dann in einem
weiteren Schritt das Pulver aufgebracht wird. Eine (kurzfristige) Klebrigkeit
der Oberflache kann durch Benetzung der Oberflache mit Wasser oder
einer wasserhaltigen Substanz erzielt werden. Das Wasser macht die in
dem Block und auf dessen Oberflache befindlichen Tenside klebrig, so
dass das Pulver aufgebracht und ggf. angedrickt werden kann und auf
der Oberflache haftet.

In einer weiteren Alternative kann die Oberflache des Blocks erwarmt

werden, was ebenfalls zu einer leichten Klebrigkeit fuhrt.
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In einer weiteren Alternative wird der Block mit einem flUssigen Tensid wie
beispielsweise Triethanolethersulfat benetzt. Dies fuhrt ebenfalls zu einer
klebrigen Oberflache, und anschlief3iend wird dann die Pulverschicht
aufgebracht.

Bei der Applikation des erfindungsgemafen Mittels wird das Mittel
zunachst an die zuvor befeuchtete Oberflache des Sanitargegenstands,
insbesondere gegen die Innenseite einer Toilettenschussel unterhalb des
Randes und oberhalb des Wasserspiegels gepresst, wodurch es selbst an
einer vertikal verlaufenden Wand auf der Innenseite einer
Toilettenschlssel anklebt.

Das Mittel ist nun dauerhaft befestigt und wird dadurch, dass es sich nach
und nach beim Ubersplilen mit Wasser auflést, wieder vollstédndig von der
Oberflache des Sanitargegenstands entfernt.

Beim Anpressen des Mittels wird das an der Oberflache des
Sanitargegenstands haftende Wasser gegen die Pulverschicht gepresst,
das Wasser gelangt teilweise durch Offnungen in der Pulverschicht
hindurch an die Oberflache des Blocks, der Block quillt etwas an seiner
Oberflache, Klebestellen entstehen oder sind schon vorhanden, durch das
Quellen und das Pressen wird die Pulverschicht ,aufgerissen®, die klebrige
Oberflache des Blocks kann in direkten Kontakt mit der Oberflache des
Sanitargegenstandes kommen und so ein Ankleben bewirken.

Durch weiteres Spulen wahrend des Gebrauchs werden anfangs immer
neue Klebestellen an der Oberflache des Blocks ,aktiviert®, beispielsweise
dadurch, dass sich weitere Pulver auflost oder abgespult wird und neue
Klebestellen in Form von Tensiden an der Oberflache ,aktiviert® werden.
Ist die Quellschicht gentigend ausgebildet, bleibt der Stein haften.

Im Vergleich zu der bislang verwendete wasserldslichen Folie erfolgt das
Ankleben des Mittels weitaus schneller, weil es im Vergleich zum Stand
der Technik nicht mehr erforderlich ist, zu warten, bis die Folie durch das
Wasser angelst ist.

Vielmehr wird durch die erfindungsgemafe Pulverschicht ein schnelleres
Ankleben des Mittels erreicht, und die Anzahl der Sanitarmittel, die infolge

von zu kurzen Kontaktzeiten in den Toilettensumpf gelangen, kann
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deutlich vermindert werden.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausflhrungsbeispiels naher
beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemaflen Mittels im
Schnitt.

Das Mittel umfasst einen quaderformigen Reinigungsblock 10. Die
gesamte Oberflache 12 des Blocks 10 ist mit einer Schicht 13 aus

pulverformigen Teilchen 14 beschichtet.

1. Herstellung eines erfindungsgeméfen Mittels

Rahmenrezeptur flr einen Reinigungsblock

Tabelle 1
Gew.%

Aniontensid 1 20-30
(Anion)tensid 2 0-8
(Anion)tensid 3 0-10
Natriumchlorid 15-25
Natriumsulfat 25-35
Polyethylenglykol 6000 <5
Natriumcarbonat Peroxyhydrat <5
Parfum <5

Der Reinigungsblock (Rimblock) wird extrudiert, geschnitten und
anschlielend wie folgt mit Kelzan ASX, Fa. Kelco als pulverférmigen
Teilchen beschichtet.

Der Block gemal der Rahmenrezeptur (ca. 6 g, Flache 60 x 20 mm, Hohe
ca. 2 mm) wird auf T > 90 °C erwarmt und anschlie3end einseitig mit
Marlinat 22 /90 T (Triethanolethersulfat) eingerieben. Die eingeriebene
Flache wird dann mit Kelzan ASX eingestreut (absieben) und das
uberstehende Pulver durch Umdrehen des Blocks entfernt.

Das so beschichtete Mittel wird dann auf eine vorgenasste, senkrecht

stehende Kachel aufgeklebt, 3 Sekunden angedrickt und der Block
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anschlieend mit einem Wasserstrahl Uberspult.

[0077] Der Block wascht sich Uber mehrere Tage bei immer wieder erfolgendem
Uberspllen mit Wasser und dazwischen liegenden Trockenperioden
langsam ab.

[0078] 2. Versuche mit einem pulverbeschichteten Domestos Nachfiillstein und
Vergleichsversuch mit in PVA-Folie verpacktem Stein

[0079] Fur die weiteren Versuche wurde ein Domestos-Nachfullstein, Art.Nr.
8717163372043, in Scheiben der Grofde 40 x 60 x 4 mm geschnitten und
anschlieend mit unterschiedlichen Pulvern beschichtet.

[0080]

Tabelle 2
Domestos Pulver Partikel- Beobachtung nach
Einwaage grosse Bespiilen
(ca.)
10,3 NaCl 0,7-0,125 | falltab A
Salz mm
8,3 NaSO4 |0,5-0,05 |falltab A
mm
11 PVA A halt nach bleibt stehen
Pulver spatestens 3 s
(1)
15,66 ohne A halt nach rutscht etwas
spatestens 3s | ab
12,3 Aerosil 12 nm halt nach bleibt stehen
200, spatestens 3 s
Deguss
a
Vergleich
Folienver- - - halt nach 5 - 9 s | bleibt stehen
packung (PVA-Fo
(2) lie)
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1. Kuraray Mowiol 4-88 G

2. WC Brush ; Relevi; ArtNr.: 8002100237890

Die Versuche 1 und 2 zeigen, dass die erfindungsgemaf mit Pulvern
beschichteten Mittel bereits nach klrzeren Zeiten (vorliegend etwa 3
Sekunden) beim Andrlcken gegen eine vorgenasste Flache haften und
somit schneller als der im Vergleichsversuch verwendete, in
Folienverpackung verpackte Relevi-Block, der eine Anpresszeit von 5 bis
9 Sekunden bendtigt.

Diese und weitere Versuche zeigen daruber hinaus, dass Pulver mit
kleinen PartikelgroRen besonders zur Beschichtung geeignet sind oder
auch Partikel mit groReren TeilchengrofRen, die stark hygroskopisch sind.
Ebenfalls geeignet sind flache Partikel, da diese auf der Oberflache des
Mittels gut haften, da bei deren Verwendung der Durchtrittsweg des
Wassers an die Oberflache des Blocks gegenuber kugelformigen Teilchen
verringert wird.

3. Versuche mit dem selbst haftenden 00 Null Null WC Aktiv Streifen der
Firma S.C. Johnson & Son, Inc.

Die weiteren Versuche wurden mit dem 00 Null Null WC Aktiv Streifen, 9
g, der Firma S.C. Johnson & Son, Inc. durchgeftihrt. Hierbei handelt es
sich um einen selbst haftenden Streifen, der beidseitig mit einer
Schutzfolie eingeschlagen in den Handel kommt. Zur Applikation wird die
Schutzfolie auf einer Seite entfernt und der Streifen an der trockenen
Toilettenschlssel angeklebt. AnschlieRend wird die Schutzfolie auf der
anderen Seite ebenfalls abgezogen.

Das Entfernen der zweiten Schutzfolie nach dem Ankleben flhrt allerdings
dazu, dass der an der Schussel angeklebte Streifen teilweise wieder
abgezogen wird, da die Haftung des Streifens an der Schutzfolie hoch ist.
Die nachfolgende Tabelle zeigt die Spulzahlen und Haftung solcher
WC-Streifen mit Schutzfolie bzw. mit dem erfindungsgemal beschichteten

Pulver (ohne Schutzfolie).

Tabelle 3
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Beschichtungsmittel | Spul- Bemerkung
zahl
Ohne; Schutzfolie 100 Beim Entfernen der 2. Schutzfolie wird der
beidseitig Streifen teilweise von der WC-Schussel

wieder abgezogen.

Nach erfolgreichem Ankleben haftet der
Streifen sehr gut ca. 100 Spllungen

Kelzan ASX 100 Die beiden Schutzfolien wurden entfernt und
der Streifen beidseitig mit Kelzan
beschichtet. Der beschichtete Streifen haftet

gut auf der angefeuchteten Oberflache.

Mehl 260 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

Puderzucker 260 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

Kelzan AR 90 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

Kelzan AP 90 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

Kelcogel AFT 90 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

Kelcogel LT 100 90 Gute Haftung auf angefeuchteter
Oberflache

[0090] Die Kelzane wurden von Kelco bezogen (www.cpkelco.com). Kelzane sind
unterschiedlich modifizierte Xanthane.

[0091] Die Versuche mit dem haftenden WC Streifen zeigen, dass die Streifen mit
den erfindungsgemalen Beschichtungen auf der ,Anklebeseite” in
Richtung Schussel eine gute Haftung an einer angefeuchteten Oberflache
zeigen. Das ansonsten vor dem Ankleben bei solchen Streifen
erforderliche (Ab)trocknen der Oberflache — dies wird vom Verbraucher als
unhygienisch empfunden - ist somit nicht erforderlich.

[0092] Weiterhin zeigen die Versuche, dass durch die Beschichtung der anderen,

zum Verbraucher gerichteten Seite des Streifens ein weiterer Vorteil erzielt
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werden kann, denn das Beschichtungsmaterial muss nicht — wie die
Schutzfolie — wieder abgezogen werden und fuhrt somit nicht wieder zu

einem teilweisen Abldsen des angeklebten Streifens.
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Anspriiche

1.

Mittel zur Reinigung und/oder Beduftung fur den Sanitarbereich, das dazu
dient, auf einer angefeuchteten Oberflache eines Sanitargegenstands zu
haften und sich beim Uberspiilen mit Wasser nach und nach aufzuldsen,
welches Mittel einen Tenside umfassenden Reinigungsblock (10) umfasst,
wobei der Reinigungsblock an seiner Oberflache (12) klebrig ist oder in
Anwesenheit von Wasser klebrig wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Block (10) auf wenigstens einer Seite der Oberflache (12) eine
Schicht (13) von pulverférmigen Teilchen (14) einer Dicke zwischen 5 ym und
800 ym aufweist.

Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die pulverférmigen
Teilchen aus der Gruppe der Cellulosen,

insbesondere der Natrium-Carboxymethylcellulosen, Hydroxyethylcellulosen
und Hydroxypropylcellulose,

der Polysaccharide, insbesondere der Starke, Johannisbrotkernmehl,
Guarkernmehl, Agar-Agar, Gummi Arabicum,

der synthetischen oder naturlichen Polymere, insbesondere der Polyacrylate,
Polysaccharide, (alkoxylierte) Polyvinylalkohole, Polyvinylpyrrolidon, der
Alginate, Diurethane, Gelatine, der Pektine, Oleylamine, der Pulvertenside und
der Verdicker, insbesondere der Bentonite, Xanthane,
Polybutadienkautschuke, Polyisopropene,

der Block-Copolymere, die verknUpfte Oligomere bestehend aus Oligo- oder
Polyethylenoxid und/oder Oligo- oder Propylenoxid und/oder Oligo- oder
Polybutylenoxid umfassen, der Arylethoxylate oder der Alkyl-Aryl-Ethoxylate,
der Lignine oder deren Alkali- oder Erdalkalisalze,

der Salze, der Silikate, Schichtsilikate oder der Aerosile ausgewahlt werden.
Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprluche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Teilchen wasserloslich oder in Wasser quellfahig oder dispergierbar
sind.

Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprluche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht (13) weniger als 500 mm, vorzugsweise zwischen 10 mm und

200 mm und bevorzugt zwischen 20 mm und 100 mm dick ist.
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Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprluche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mittlere KorngroRe der Pulverteilchen kleiner gleich 800 mm,
vorzugsweise kleiner gleich 700 mm, vorzugsweise weniger als 300 mm und
besonders bevorzugt weniger als 50 mm betragt.

Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprluche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Block Salze, vorzugsweise losliche Alkali- oder Erdalkalisalze
umfasst.

Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprluche, dadurch gekennzeichnet,
dass beim Andricken des Mittels an eine feuchte Oberflache Kontaktzeiten
von weniger als 7 Sekunden, vorzugsweise weniger als 5 Sekunden und
besonders bevorzugt von 3 oder weniger Sekunden erforderlich sind, um eine
hinreichendes Haften an einer vertikalen Flache zu erreichen.

Verfahren zur Herstellung eines Mittels nach einem der vorangegangenen
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass Pulver auf wenigstens eine
klebende Seite eines Tenside umfassenden Blocks aufgebracht wird.
Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zu
beschichtende Seite des Blocks zunachst vor der Beschichtung durch
Applikation von Wasser, einer wasserhaltigen Substanz, durch Erwarmen oder
durch Bestreichen mit fliussigen Tensiden klebrig gemacht wird.

Verwendung eines Mittels nach einem der Ansprlche 1 bis 7 zum Ankleben

auf der Oberflache eines angefeuchteten Sanitargegenstands.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Biiro eingegangen am 28. November 2013 (28.11.2013)

1.  Mittel zur Reinigung und/odér Beduftung fir den Sanitarbereich,
das dazu dient, auf einer angefeuchteten Oberfléche eines Sanitar-
gegenstands zu haften und sich beim Uberspiilen mit Wasser nach
und nach aufzuldsen, welches Mittel einen Tenside umfassenden
Reinigungsblock (10) umfasst, wobei der Reinigungsblock an seiner
Oberfliche (12) klebrig ist oder in Anwesenheit von Wasser klebrig
wird.
dadurch gekennzeichnet, :
dass der Block (10) auf wenigstens einer Seite der Oberfldche (12)
eine Schicht (13) von pulverférmigen Teilchen (14) aufweist, wobei
die Dicke der Schicht (13) zwischen 5 ym und 800 pm betragt.

2.  Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die pulver-
formigen Teilchen aus der Gruppe der Cellulosen,
insbesondere der Natrium-Carboxymethylcellulosen,
Hydioxyethylcellulosen und Hydroxypropylcellulose,
der Polysaccharide, insbesondere der Stérke, Johannisbrotkern-
mehl, Guarkernmehl, Agar-Agar, Gummi Arabicum,
der synthetischen oder natlirlichen Polymere, insbesondere der
Polyacrylate, Polysaccharide, (alkoxylierte) Polyvinylalkohole,
Polyvinylpyrrolidon, der Alginate, Diurethane, Gelatine, der Pektine,
Oleylamine, der Pulvertenside und
der Verdicker, insbesondere der Bentonite, Xanthane,
Polyhutadienkautschuke, Polyisopropene,
der Block-Copolymere, die verknupfte Oligomere bestehend aus
Oligo- oder Polyethylenoxid und/oder Oligo- oder Propylenoxid
und/oder Oligo- oder Polybutylenoxid umfassen, der Arylethoxylate
oder der Alkyl-Aryl-Ethoxylate,
der Lignine oder deren Alkali- oder Erdalkalisalze,
der Salze, der Silikate, Schichtsilikate oder der Aerosile ausgewahit
werc en.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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3. Mittel nach einem der vorangegangenen Ansprﬂche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Teilchen wasserldslich oder in Wasser quell-
fahiy oder dispergierbar sind.

4.  Mittel nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schicht (13) weniger als 500 pm, vorzugs-
weice zwischen 10 um und 200 pm und bevorzugt zwischen 20 pm
und 100 pm dick ist. |

5.  Mittel nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mittlere KorngréBe der Pulverteilchen kiei-
ner leich 800 um, vorzugéweise kleiner gleich 700 um, vorzugs-
weise weniger als 300 um und besonders bevorzugt weniger als 50
um betragt,

6. Mittel nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Block Salze, vorzugsweise |&sliche Alkali-
oder Erdalkalisalze umfasst.

7.  Mittel nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge-
kenrzeichnet, dass beim Andriicken des Mittels an eine feuchte
Obeiflache Kontaktzeiten von weniger als 7 Sekunden, vorzugswei-
se weniger als 5 Sekunden und besonders bevorzugt von 3 oder
wen:ger Sekunden erforderlich sind, um eine hinreichendes Haften
an einer vertikalen Fldche zu erreichen.

8. Verfiahren zur Herstellung eines Mittels nach einem der vorange-
“gangienen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass Pulver auf
wenigstens eine klebende Seite eines Tenside umfassenden Blocks
aufgzbracht wird.

9, Verfiahren nach Anspruch 8, dadurch gékennzeichnet, dass die zu
beschichtende Seite des Blocks zunédchst vor der Beschichtung

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)



WO 2014/016098 PCT/EP2013/064125
21

durch Applikation von Wasser, einer wasserhaltigen Substanz,
durch Erwarmen oder durch Bestreichen mit filissigen Tensiden

klebrig gemacht wird,

10. Venvendung eines Mittels nach einem der Anspriiche 1 bis 7 zum
Ank eben auf der Oberfldche eines angefeuchteten Sanitdrgegen-
stards.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

A6lL CI11D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal
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[0034] - [0036], [0043]; Anspriiche;
Abbildungen

A WO 2009/106220 Al (BUCK CHEMIE GMBH [DE]; 1-10
LEIPOLD JOACHIM [DE]; JAESCHKE EDGAR [DE];
FRIT) 3. September 2009 (2009-09-03)

in der Anmeldung erwdhnt

das ganze Dokument

A DE 10 2010 032417 Al (BUCK CHEMIE GMBH 1-10
[DE]) 2. Februar 2012 (2012-02-02)
das ganze Dokument
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"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
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"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw.__das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o T werden, wenn die Veraffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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