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(54) Aspirateur avec un couvercle en polypropylène

(57) L’invention concerne un aspirateur comportant
un bâti, ainsi qu’un couvercle (80), ledit bâti accueillant
notamment un moto-�ventilateur électrique ainsi qu’un
dispositif de séparation des déchets connecté à un rac-
cord débouchant à l’extérieur du bâti, ledit dispositif de
séparation des déchets étant disposé dans un logement
(40) ménagé dans le bâti de l’aspirateur, ledit moto-�ven-

tilateur électrique étant susceptible de mettre en dépres-
sion le logement (40) du dispositif de séparation des dé-
chets afin d’aspirer de l’air par le raccord à l’intérieur du
bâti, ledit couvercle (80) constituant l’une des parois de
fermeture du logement (40) du dispositif de séparation
des déchets, caractérisé en ce que le couvercle (80) est
réalisé en polypropylène expansé, et en ce qu’il comporte
au moins un renfort mécanique (82) de sa structure.
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Description

�[0001] L’invention concerne le domaine électroména-
ger des aspirateurs et plus particulièrement la structure
d’un aspirateur.
�[0002] Historiquement, les appareils électroména-
gers, dont les aspirateurs, ont intégré avec bénéfice les
diverses matières plastiques qui devenaient disponibles
au fur et à mesure du développement de la technologie
de mise en oeuvre des polymères et de leurs performan-
ces différenciées, chacune étant spécifiquement choisie
pour une fonction particulière : résistance à la tempéra-
ture, rigidité ou souplesse, amortissement acoustique,
aspect esthétique, etc.... Aujourd’hui, on trouve plus
d’une demi-�douzaine de matières plastiques différentes
dans le corps d’un aspirateur : ABS, polyamide, polyé-
thylène, polypropylène, PVC, élastomères, etc..
�[0003] Plusieurs éléments sont ainsi fabriqués sépa-
rément et fixés pour former le corps de l’appareil ainsi
que le couvercle pour le logement du sac de récupération
des poussières, les supports des éléments filtrants, etc...
�[0004] Les matières plastiques utilisées dans les as-
pirateurs sont aussi minces que possible de manière à
limiter le poids de l’appareil, et réduire les efforts néces-
saires pour la manipulation de l’aspirateur au cours de
son utilisation, cette manipulation étant une cause im-
portante de fatigue, par exemple lorsque des étages sont
à gravir ou lorsque des escaliers sont à nettoyer.
�[0005] Un premier problème rencontré lors de la fabri-
cation d’un aspirateur est donc la réduction du poids de
l’appareil, ce problème étant un souci permanent pour
les fabricants d’aspirateurs.
�[0006] La diminution de poids recherchée se traduit
par l’amincissement de la coque et du corps qui va à
l’encontre de la solidité de l’appareil. De fait, le poids de
matière plastique employée pour la fabrication d’un as-
pirateur atteint rapidement une limite fixée par la solidité
de l’ensemble.
�[0007] Un deuxième problème est donc de maintenir
la solidité de la coque et du corps tout en diminuant for-
tement le poids de matière plastique employée ainsi que
celui de l’aspirateur.
�[0008] Le passage de l’aspirateur dans la maison n’est
généralement pas une tache considérée comme très
agréable et de fait, l’appareil est utilisé sans ménage-
ment. Il arrive donc fréquemment que l’appareil heurte
des meubles, des murs ou divers objets placés dans le
domicile. A cette occasion, compte tenu de la rigidité du
bâti de l’aspirateur, la partie choquée est souvent en-
dommagée.
�[0009] Un troisième problème qui se pose aux fabri-
cants d’aspirateurs est donc d’allier des bonnes carac-
téristiques mécaniques du bâti avec une absorption pos-
sible des chocs pour limiter les effets induits des mani-
pulations imprudentes. Une solution à ce problème peut
notamment être trouvée par des bandeaux en caout-
chouc entourant, telle une ceinture, le corps de l’appareil.
Une telle solution génère un surcoût non négligeable.

�[0010] Par ailleurs, dans la situation actuelle du recy-
clage des déchets de toutes sortes, et notamment des
appareils électroménagers en fin de vie, tous les fabri-
cants soucieux de l’environnement et inscrivant leur dé-
marche vers un développement durable recherchent des
solutions pour limiter le poids des matières à recycler et
utilisent autant que possible des matériaux pouvant être
récupérés aisément. Il est en effet connu que l’impact
sur l’environnement d’un aspirateur provient, en grande
part, de sa constitution.
�[0011] Un quatrième problème qui se pose est donc
de fabriquer un aspirateur dont les matériaux puissent
être facilement, et si possible intégralement, recyclés.
�[0012] L’invention a donc pour objectif de résoudre ces
principales difficultés, c’est à dire vise à réaliser un as-
pirateur de poids réduit, de bonne solidité, pouvant ab-
sorber des chocs et disposant d’une recyclabilité élevée
en fin de vie.
�[0013] Selon l’invention, l’aspirateur comporte un bâti,
ainsi qu’un couvercle, ledit bâti accueillant notamment
un moto-�ventilateur électrique ainsi qu’un dispositif de
séparation des déchets connecté à un raccord débou-
chant à l’extérieur du bâti, � ledit dispositif de séparation
des déchets étant disposé dans un logement ménagé
dans le bâti de l’aspirateur, ledit moto-�ventilateur électri-
que étant susceptible de mettre en dépression le loge-
ment du dispositif de séparation des déchets afin d’as-
pirer de l’air par le raccord à l’intérieur du bâti, ledit cou-
vercle constituant l’une des parois de fermeture du loge-
ment du dispositif de séparation des déchets, caractérisé
en ce que le couvercle est réalisé en polypropylène ex-
pansé, et en ce qu’il comporte au moins un renfort mé-
canique de sa structure.
�[0014] Le polypropylène expansé (PPE) est formé de
perles qui sont moulées en objet à l’aide de presse en
présence de vapeur. Principalement utilisé comme ma-
tériau absorbant les chocs, notamment récemment dans
l’automobile (amortisseur de chocs), le PPE possède de
multiples qualités : tenue à la température jusqu’à 110°C,
excellente stabilité, légèreté, résistance aux chocs, ap-
titude à être recyclé, etc.. qui le rende attractif. Toutefois,
sa faible tenue mécanique n’en fait pour l’instant qu’un
matériau complémentaire lors de la réalisation de sous-
ensembles.
�[0015] La présente invention se risque ainsi à proposer
un aspirateur dont l’une des pièces externes, en l’occur-
rence le couvercle, pièce qui nécessite une certaine ri-
gidité, solidité et tenue mécanique, est réalisée en PPE,
matériau qui n’est pas prévu, à l’origine, pour cet usage.
�[0016] L’utilisation de PPE pour cet organe de l’aspi-
rateur présente, outre les avantages découlant de ses
propriétés intrinsèques décrites précédemment, la par-
ticularité d’avoir une mémoire élastique, ce qui présente
également des avantages importants en terme d’assem-
blage du couvercle sur le bâti de l’appareil. En effet, il
est ainsi possible d’articuler le couvercle sans charnière
et de le verrouiller simplement en « forçant » la matière
à se déformer, la matière reprenant sa forme après la
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déformation pour maintenir l’assemblage.
�[0017] Un tel couvercle permet donc, outre une légère
réduction dans le poids de l’ensemble de l’aspirateur, de
présenter une bonne protection de l’environnement lors
de chocs dans l’utilisation de l’aspirateur.
�[0018] Il apparaît toutefois nécessaire, dans le cas où
le couvercle est utilisé pour fermer le compartiment de
séparation des déchets, de renforcer mécaniquement ce
couvercle. En effet, un tel compartiment subit une dé-
pression lors du fonctionnement du moteur, afin de créer
une aspiration de l’air par un embout connecté au com-
partiment de séparation des déchets. Dès lors, le cou-
vercle, en appui sur le bâti, généralement par son pour-
tour, subit une force de flexion qui peut être importante.
�[0019] Afin de ne pas risquer d’endommager le cou-
vercle, un renfort mécanique, réalisé par une pièce rigide,
est alors associé au couvercle, afin de limiter sa défor-
mation lors de fonctionnement de l’aspirateur.
�[0020] Le renfort mécanique peut consister en une piè-
ce rigide s’étendant sur sensiblement la largeur et/ou la
longueur du couvercle, ou bien en une ossature réalisée
en un matériau rigide autour de laquelle est injecté le
polypropylène.
�[0021] Avantageusement, le renfort du couvercle
prend appui sur une ou plusieurs parois issues du bâti,
afin de limiter la sollicitation du PPE constituant le cou-
vercle.
�[0022] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
bâti comporte un corps inférieur et un corps supérieur,
le corps supérieur étant également réalisé en polypropy-
lène expansé, le couvercle prenant appui sur ledit corps
supérieur.
�[0023] Par corps de l’appareil, il faut entendre la partie
extérieure visible de l’appareil, qui peut prendre diverses
dénominations : boîtier, coque, bâti... .
�[0024] Le corps supérieur étant une partie importante
du bâti de l’aspirateur, la présente invention ose ainsi
présenter des parties constitutives essentielles du bâti
de l’aspirateur, nécessitant de bonnes propriétés méca-
niques, réalisées en PPE.
�[0025] Selon une mise en oeuvre préférée de l’inven-
tion, le corps inférieur est également réalisé en polypro-
pylène expansé. Une telle réalisation limite fortement le
poids de l’appareil tout en apportant, par la souplesse du
matériau,� d’excellentes capacités d’absorption des
chocs et de non agression vis- �à-�vis de l’environnement
de travail.
�[0026] Par ailleurs, une telle configuration permet de
rejoindre un autre but de la présente invention qui est de
privilégier le polypropylène dans le choix de la matière
plastique, avec comme objectif d’utiliser, à plus de 90 %,
un seul type de matière plastique, le polypropylène, dans
tout le corps de l’aspirateur. Le polypropylène peut alors
être employé sous deux formes : le polypropylène clas-
sique (PP) qui est connu pour sa légèreté, et des perfor-
mances mécaniques moyennes, et le polypropylène ex-
pansé (PPE). On utilisera alors, de préférence, des ho-
mopolymères, faciles à recycler.

�[0027] Afin d’éviter des déformations du matériau ex-
pansé constituant notamment le logement du dispositif
de séparation des déchets, avantageusement, le corps
supérieur comporte un renfort mécanique de certaines
parois délimitant le logement du dispositif de séparation
des déchets.
�[0028] De préférence, le renfort mécanique consiste
en une pièce rigide de forme générale en U épousant la
paroi de fond ainsi que deux parois non adjacentes dé-
limitant le logement du dispositif de séparation des dé-
chets. Une telle structure d’arceau est simple de concep-
tion et suffit à réduire considérablement les risques de
déformation des parois, risques liés à la dépression gé-
nérée par le moteur, mais pouvant également résulter
de contraintes extérieures (chocs, pression liée à certai-
nes utilisations, stockage,...).
�[0029] Il est alors intéressant d’associer une telle struc-
ture avec celle constituant le renfort du couvercle en pro-
posant un renfort de couvercle consistant en une pièce
rigide s’étendant sur la largeur ou sur la longueur du cou-
vercle et prenant appui sur les deux branches en U du
renfort mécanique du logement du dispositif de sépara-
tion des déchets afin de constituer un cadre rigidifiant la
structure du bâti ainsi que le couvercle.
�[0030] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention vont être donnés par la description qui va suivre,
en regard des figures annexées qui ne constituent qu’un
exemple non limitatif de réalisation.
�[0031] La figure 1 est une vue en perspective d’un as-
pirateur selon la présente invention.
�[0032] La figure 2 est une vue éclatée des différentes
pièces principales de l’aspirateur.
�[0033] La figure 3 est une vue éclatée de certaines
pièces de l’aspirateur.
�[0034] La figure 4 est une vue en perspective, de des-
sous, du couvercle de l’aspirateur.
�[0035] La figure 5 est une vue de dessus, en perspec-
tive, du corps supérieur de l’aspirateur.
�[0036] La figure 6 est une vue en perspective de cer-
taines parties de l’aspirateur.
�[0037] Comme le montrent les figures 1 et 2, l’aspira-
teur 1 selon l’invention est constitué d’un corps d’aspira-
teur composé de trois pièces principales fabriquées sé-
parément puis assemblées par la suite:�

• un petit corps inférieur 2 disposant :�

o d’un logement 20 de la partie inférieure du
moteur,
o d’un emplacement pour les organes de ma-
noeuvre arrière tels que roues ou roulettes (non
représentées),
o d’une sortie d’air 26 de l’aspirateur,
o d’un logement 30 de la partie inférieure d’un
enrouleur de câble électrique (non représenté),

• un corps supérieur 4 comprenant :�
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o un espace 40 aménagé pour la réception du
dispositif de séparation des déchets, qui, selon
l’exemple proposé, est un sac constitué d’une
ou plusieurs couches filtrantes (non représen-
té),
o un logement de la partie supérieure de l’en-
rouleur de câble électrique,
o un emplacement pour les organes de manoeu-
vre avant (non représentés) de l’aspirateur,
o un évidement de logement de la partie supé-
rieure du moteur, conjointement avec le loge-
ment 20 du corps inférieur 2,
o un insert 45 permettant le raccordement de
tubulures d’aspiration, � cet insert coopérant avec
un support de sac 46 disposé dans l’espace 40.

• une pièce arrière 50 comportant une large poignée
52 de transport de l’aspirateur.

�[0038] Selon l’invention, un couvercle 80 est réalisé
en polypropylène expansé et est disposé sur le corps
supérieur 4. La tenue mécanique du couvercle sur le
corps supérieur 4 de l’aspirateur est obtenue par emboî-
tement du rebord 83 périphérique du couvercle 80 dans
une gorge 43 du corps supérieur 4, en déformant légè-
rement la matière, comme précédemment expliqué.
�[0039] Ce couvercle permet la fermeture du logement
du sac à poussières et dirige l’air sortant du sac vers le
bloc moteur. Accessoirement, ce couvercle peut rece-
voir, dans son épaisseur, différents accessoires d’aspi-
ration tels que petite brosse, sucette d’aspiration, etc.
�[0040] Tel qu’il est bien visible aux figures 4 et 6, le
couvercle 80 comporte un renfort mécanique, sous la
forme d’une traverse 82 réalisée de préférence en poly-
propylène non expansé afin de réduire la diversité des
matières plastiques utilisées. Une toute autre matière
peut également être utilisée dans le cadre de la présente
invention, dès l’instant où la traverse ainsi obtenue pré-
sente les qualités requises de rigidité.
�[0041] En effet, lors du fonctionnement de l’appareil,
le moto-�ventilateur électrique crée une dépression dans
le logement 40 du sac à poussières de l’ordre de 26 kPa,
afin de générer une aspiration d’air par l’insert 45 de rac-
cordement du suceur d’aspirateur. Le couvercle 80 fer-
mant le logement dudit sac à poussières est ainsi soumis
à une force d’aspiration qui nécessite un renfort méca-
nique pour palier la faible résistance mécanique du PPE,
et éviter ainsi un fléchissement du couvercle qui pourrait
conduire à sa rupture.
�[0042] L’utilisation du PPE pour la réalisation du cou-
vercle nécessitant une épaisseur de matière relative-
ment importante par rapport au même matériau non ex-
pansé, le couvercle sera préférablement partiellement
évidé de la forme de la traverse afin que cette dernière
s’insère totalement dans la face intérieure du couvercle,
sans rebord supplémentaire. Il pourra même être prévu
que cette traverse soit insérée en force dans la matière,
ce qui facilite son montage et réduit les coûts associés.

La figure 4 montre bien que la traverse s’inscrit dans
l’épaisseur du couvercle.
�[0043] Avantageusement, le matériau constitutif du
bâti de l’aspirateur, soit donc au moins le corps supérieur
4, et de préférence également le corps inférieur 2 et la
pièce arrière 50, est du polypropylène expansé.
�[0044] Toutefois, afin de renforcer la tenue aux chocs
de la poignée 52, la pièce arrière 50 dispose d’une âme
en PP non expansé permettant à la pièce 50 de pouvoir
résister mécaniquement à un éventuel choc violent sur
ladite poignée.
�[0045] La faible tenue mécanique du PPE a nécessité
d’augmenter considérablement les épaisseurs des pa-
rois pour présenter une solidité suffisante. Cependant,
et de manière surprenante, même si le volume de maté-
riau nécessaire entraîne alors un aspirateur plus volumi-
neux que la normale, la masse de matière plastique peut
être fortement réduite, et le poids de l’aspirateur final
peut être divisé par deux.
�[0046] A titre d’exemple, tel qu’indiqué figure 5, les pa-
rois latérales du logement 40 du corps supérieur 4 pré-
sentent des épaisseurs variant d’environ 15 mm pour
l’épaisseur a de la paroi de séparation avec le compar-
timent moteur, à plus de 50 mm pour l’épaisseur c la plus
importante de la paroi séparant ledit logement avec l’ex-
térieur. En effet, l’épaisseur de cette paroi n’est pas cons-
tante sur toute la hauteur du corps supérieur. Elle est
maximale environ à mi-�hauteur, au niveau de la con-
nexion, par l’insert 45 avec la tubulure d’aspiration, afin
que l’effort de traction, lors du déplacement de l’appareil,
soit bien absorbé par le corps supérieur. L’épaisseur b
de cette paroi au niveau supérieur du corps 4 est d’en-
viron 30 mm.
�[0047] La figure 5 montre bien la zone 5 où l’épaisseur
de la paroi du corps supérieur 4 est la plus importante.
Cette épaisseur peut même atteindre 60 mm au niveau
de l’insert 45. Ce dernier, en prenant en sandwich le
corps 4 avec le support 46 du sac, crée, lors du dépla-
cement de l’aspirateur, une tension importante en la par-
tie frontale du corps supérieur, nécessitant une épaisseur
importante de la paroi à ce niveau.
�[0048] Le couvercle présente, quant à lui, une épais-
seur variable. Cette épaisseur est de l’ordre de 8 mm au
niveau du rebord 83. L’épaisseur du couvercle est plus
importante au niveau de nervures 85 jouxtant le logement
de la pièce 82 de renfort puisqu’elle est de l’ordre de 30
mm.
�[0049] Le couvercle 80 présente également une pro-
tubérance 84 venant en regard de la paroi 44 séparant
le compartiment 40 du logement moteur. Cette protubé-
rance 84 permet de limiter la flèche du couvercle lorsque
ce dernier est déformé physiquement pour une raison
quelconque, par exemple un appui malencontreux de
l’utilisateur sur le couvercle.
�[0050] La quantité de matière reste, toutefois, plus fai-
ble que sur un aspirateur traditionnel, ce qui est égale-
ment avantageux d’un point de vue économique puisque
l’aspirateur est moins coûteux à fabriquer.
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�[0051] Par ailleurs, le couvercle, ainsi que les parois
du logement 40 du sac filtrant de récupération des dé-
chets, comprennent des nervures de renfort issues du
moulage des différentes pièces. De telles nervures cons-
tituent des zones de surépaisseur qui participent à rigi-
difier ces pièces.
�[0052] Ainsi, le couvercle présente des nervures 85
qui sont prolongées par des nervures 820 de la traverse
82. Les parois du logement 40 du corps supérieur 4 pré-
sentent également des nervures, telles les nervures 440
de la paroi 44 de séparation avec le compartiment mo-
teur, ainsi que les nervures 490 de la paroi 49 de fond.
�[0053] Avantageusement, le corps supérieur 4 com-
prend un renfort mécanique des parois latérales du lo-
gement 40, sous la forme d’une pièce rigide 42 en forme
de U, tel que le montre la figure 3.
�[0054] Tout comme la traverse 82, cette pièce est
avantageusement réalisée en polypropylène non expan-
sé, afin de limiter la diversité des matières plastiques
utilisées. Il est toutefois envisageable, dans le cadre de
l’invention, d’utiliser tout matériau présentant les qualités
requises de rigidité.
�[0055] Cette pièce 42 présente ainsi deux branches
verticales 420 reliées par une entretoise 422. Cette pièce
42 est disposée dans le logement 40 en s’insérant dans
certaines parois délimitant ledit logement, à l’instar de la
traverse 82, afin de garder la continuité intérieure desdi-
tes parois.
�[0056] Ainsi, les branches verticales 420 s’appuient
sur les parois latérales 47, 48 du logement 40, tandis que
l’entretoise 422 s’appuie sur la paroi de fond 49. De pré-
férence, tel que l’illustre la figure 6, la pièce 42 en U
coopère avec la traverse 82 du couvercle afin de cons-
tituer un cadre qui renforce la tenue mécanique du cou-
vercle, ainsi que la tenue des parois latérales 47, 48.
�[0057] Avantageusement, la traverse 82 prend appui
sur les extrémités libres des branches 420 de la pièce
de renfort 42.
�[0058] D’une manière similaire à la configuration du
couvercle, les nervures 490 de la paroi de fond du loge-
ment 40 sont associées avec des nervures 423 de l’en-
tretoise 422, afin de créer une continuité dans les diffé-
rentes nervures des parois.
�[0059] Cet aspect est d’autant plus important que les
nervures, en plus de leur rôle de renfort, permettent éga-
lement de réaliser des zones de circulation d’air, entre
lesdites nervures. En effet, le sac, sous l’effet de la cir-
culation d’air et de la dépression créée par le moteur, a
tendance à venir se plaquer contre certaines parois du
logement 40. Les nervures permettent alors, en conte-
nant l’enveloppe du sac, de laisser des canaux de circu-
lation de l’air sortant du sac en direction du compartiment
moteur.
�[0060] La grande souplesse du PPE permet une ab-
sorption améliorée des chocs par rapport aux autres
plastiques traditionnellement utilisés pour fabriquer les
aspirateurs. A cette grande souplesse est associée, se-
lon le degré d’expansion, une mémoire élastique du ma-

tériau, ce qui présente également des avantages impor-
tants en terme d’assemblage des différentes pièces com-
plémentaires ajustées sur le corps de l’appareil. En effet,
il est ainsi possible d’articuler par exemple les différents
couvercles sans charnière et de les verrouiller simple-
ment en déformant la matière. Cette curieuse particula-
rité permet également de fixer des inserts, par emboîte-
ment, sans difficulté.
�[0061] Il suffit en effet de « forcer » la matière à se
déformer pour verrouiller ou fixer un insert, la matière
reprenant sa forme après la déformation pour maintenir
l’assemblage.
�[0062] Selon l’exemple proposé, et tel qu’illustré figure
2, la tenue du corps supérieur sur le corps inférieur est
assurée par des tiges 12, 13 prenant appui sous le corps
inférieur 2. Les tiges 12 viennent en prise avec la pièce
arrière 50, tandis que la tige 13 est liée à une pièce rigide
90 disposée sur le corps supérieur 4.
�[0063] Les appuis des tiges 12 et 13 sous le corps
inférieur 2 sont préférentiellement associés avec les rou-
lettes, non représentées, de l’aspirateur. En ce qui con-
cerne la roulette centrale, cette dernière est associée à
une plateforme 11 permettant de recentrer la roulette par
rapport à l’ensemble de l’aspirateur.
�[0064] L’assemblage à proprement parlé du corps su-
périeur sur le corps inférieur consiste, selon l’exemple
présenté, à visser les tiges 12 et 13 dans des tubes cor-
respondants issus des pièces 90 et 50, tel le tube 14, les
tubes et/ou les tiges traversant avantageusement une
partie du corps supérieur 4.
�[0065] Le vissage permet ainsi de comprimer, par l’in-
termédiaire des pièces 90 et 50, le corps supérieur sur
le corps inférieur, la déformation relativement importante
du PPE, telle que précédemment décrite, permettant de
réaliser l’étanchéité entre les corps inférieur et supérieur,
sans joint spécifique.
�[0066] La pièce rigide 90 présente par ailleurs des em-
placements pour le bouton de commande marche/arrêt
60, en relation avec un interrupteur sous-�jacent, ainsi
que du bouton 68 de rembobinage du câble électrique
sur l’enrouleur.
�[0067] La pièce rigide 90 présente également un loge-
ment 92 pour un boîtier 94 renfermant un filtre plissé de
type HEPA, permettant de filtrer l’air en provenance du
sac à poussières, avant son entrée dans le moteur.
�[0068] Les voyants, organes de commande et de ma-
noeuvre 60, 68, ainsi que la pièce rigide 90, les tubes
12, 13 ainsi que les roulettes, seront préférentiellement
élaborés en polypropylène non expansé.
�[0069] Le moteur, non représenté, sera avantageuse-
ment disposé dans un carter 120 de protection, avanta-
geusement constitué de pièces rigides réalisées en po-
lypropylène non expansé. Ce carter est constitué d’un
couvercle 122 possédant par ailleurs des orifices 126
d’entrée d’air, ainsi que d’un carénage 130 sensiblement
cylindrique, entourant le moteur et sur lequel vient se
fixer le couvercle 122 par un assemblage de type baïon-
nette.
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�[0070] Avantageusement, le carénage comporte une
multitude d’ouvertures 132 d’échappement d’air, ces
ouvertures, de forme cylindrique, présentant un diamètre
de l’ordre de 2,5 mm.
�[0071] Afin de réduire davantage le bruit généré par le
moteur, une mousse 134 est disposée devant les ouver-
tures 132, de sorte que l’air sortant du carénage 130
passe au travers d’une telle mousse avant de rejoindre
la sortie 26 du corps inférieur 2.
�[0072] Cette sortie est avantageusement réalisée à
l’opposé des ouvertures 132, afin de rallonger le circuit
d’air, ce qui est favorable à la diminution du bruit.
�[0073] En ce qui concerne le polypropylène expansé,
il sera utilisé à des degrés d’expansion définis par la
quantité de matière (polypropylène) par litre. On utilisera
de manière privilégiée des teneurs comprises entre 40
g et 80 g de matière par litre.

Revendications

1. Aspirateur (1) comportant un bâti, ainsi qu’un cou-
vercle (80), ledit bâti accueillant notamment un moto-
ventilateur électrique ainsi qu’un dispositif de sépa-
ration des déchets connecté à un raccord (45) dé-
bouchant à l’extérieur du bâti, ledit dispositif de sé-
paration des déchets étant disposé dans un loge-
ment (40) ménagé dans le bâti de l’aspirateur, ledit
moto-�ventilateur électrique étant susceptible de met-
tre en dépression le logement (40) du dispositif de
séparation des déchets afin d’aspirer de l’air par le
raccord (45) à l’intérieur du bâti, ledit couvercle (80)
constituant l’une des parois de fermeture du loge-
ment (40) du dispositif de séparation des déchets,
caractérisé en ce que  le couvercle (80) est réalisé
en polypropylène expansé, et en ce qu’ il comporte
au moins un renfort mécanique de sa structure.

2. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le renfort mécanique consiste
en une pièce rigide (82) s’étendant sur sensiblement
la largeur et/ou la longueur du couvercle (80).

3. Aspirateur (1) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que  le renfort mécanique consiste en une os-
sature réalisée en un matériau rigide autour de la-
quelle est injecté le polypropylène.

4. Aspirateur (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que  le renfort prend appui
sur une ou plusieurs parois issues du bâti.

5. Aspirateur (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que  le bâti comporte un
corps inférieur (2) et un corps supérieur (4), et en
ce que le corps supérieur (4) est réalisé en polypro-
pylène expansé, le couvercle (80) prenant appui sur
ledit corps supérieur (4).

6. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le corps supérieur (4), réalisé
en polypropylène expansé, comporte le logement
(40) pour la réception du sac à poussières filtrant, et
en ce que l’épaisseur des parois (44, 47, 48, 49)
dudit logement (40) est comprise entre 15 mm et 60
mm.

7. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le corps inférieur (2) est éga-
lement réalisé en polypropylène expansé.

8. Aspirateur (1) selon l’une des revendications 5 à 7,
caractérisé en ce que  le corps supérieur (4) com-
porte un renfort mécanique de certaines parois dé-
limitant le logement (40) du dispositif de séparation
des déchets.

9. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le renfort mécanique consiste
en une pièce rigide (42) de forme générale en U
épousant la paroi de fond (49) ainsi que deux parois
non adjacentes (47, 48) délimitant le logement (40)
du dispositif de séparation des déchets.

10. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le renfort mécanique du cou-
vercle (80) consiste en une pièce rigide (82) s’éten-
dant sur la largeur ou sur la longueur du couvercle
(80) et prenant appui sur les deux branches en U du
renfort mécanique (42) du logement (40) du dispositif
de séparation des déchets afin de constituer un ca-
dre rigidifiant la structure du bâti ainsi que le couver-
cle (80).

11. Aspirateur (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que  les renforts mécani-
ques du couvercle (80) et/ou des parois (47, 48,49)
du logement (40) du dispositif de séparation des dé-
chets sont réalisées en polypropylène non expansé.

12. Aspirateur (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que  le polypropylène expansé et le
polypropylène non expansé sont des homopolymè-
res.

13. Aspirateur (1) selon l’une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que  le dis-
positif de séparation des déchets est un sac consti-
tué d’une ou plusieurs couches filtrantes.

14. Aspirateur (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que  polypropylène ex-
pansé présente une teneur comprise entre 40 g et
80 g de matière par litre.
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