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En fremcangsmidde til mgnstring af et tekstil-
substrat tilvejebringes ved at behandle substratoverfla-
den i mgnsterkonfiguration, f.eks. ved anvendelse af op~
varmede luftstromme, sd at et senere pdfprt oplesnings-
middel kan ekstrahere farvestof fra de behandlede omri-
der med stgrre hurtighed end fra ubehandlede omradder.
Herved fds et mgnstret produkt med god farvekontrast pd
enkel, hurtig, effektiv og billig mide og med affarvede
omridder og i register med luvmodellerede omrider.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade
til menstring af overfladen pa et tekstilsubstrat, der in-
deholder termoplastiske garner, ved behandling af overfladen
til udformning af menstre.

Opfindelsen angar endvidere et tekstilsubstrat in-
deholdende mgnsteromrader og mgnster-komplementzre omrader
og fremstillet ved den her omhandlede fremgangsmade.

Fremgangsmader til fremstilling af menstre pa over-
fladen af tekstilsubstrater er kendt. Sadanne fremgangsmader
kan eventuelt krzve en pafering af farve i mgnsterform for
at f4 et mgnster eller endda et farveafgrznset menster pa
substratoverfladen. Blandt de fremgangsmader, der ikke kraver
farvepafering i mensterform, er fremgangsmader, hvor varme,
f.eks. fra en opvarmet przgevalse eller i form af indtran-
gende, opvarmede vaskestrgmme, rettes mod substratoverfladen
udformet som menster for farvningsoperationen. De varmebe-
handlede dele af overfladen modtager farve i en grad, der
afviger fra (i reglen er sterre end) de ubehandlede deles,
hvilket i reglen giver mgnsteromrader med sterre, synligt
kontrasterende farvekoncentrationer. Andre fremgangsmader
er baseret pa en razkke forskellige fysiske virkninger for
at afgraznse eller etablere mgnstrede omrader pa substratover-
fladen. Nogle fremgangsmader er f.eks. baseret pa fysisk
kompression og maske varmefiksering af enkelte fibre for at
prazge overfladen og derved afgraznse et menster. Andre sy-
stemer kan vare baseret pa fibersammenfiltring, sdledes at
der fas synligt afgrensede omrader pa substratfladen.

En fremgangsmidde, der er omtalt i US-patentskrift
nr. 4.670.317, er baseret pa strgmme af opvarmet vaske, der
bringes til at trznge ind i substratoverfladen i en mgnster-
konfiguration, der selektivt krymper, smelter eller pa anden
madde termisk deformerer eller misdanner enkelte garner eller
dele af enkelte garner, der udger substratoverfladen, hvorved
der frembringes synligt afgraznsede omrader pa substratover-
fladen, hvor disse indeholder garner, der har varet udsat

for de opvarmede vaskestrgmme.
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Denne teknik kan frembringe mgnstre, der er ret de-
taljerede, og som under visse omstzndigheder kan opna tem-
melig kraftig, synlig kontrast mellem mgnster- og menster-
-komplementzre (dvs. baggrund) omrader, selv om den ikke
krever en farvepdfering i mgnster. Dette gzlder iszr, hvis
substratet f.eks. er et luv-stof, og luv-garnerne er blevet
opvarmet tilstrazkkeligt til at frembringe vasentlig, var-
mefremkaldt, langsgdende krympning blandt de enkelte luv-gar-
ner. Den fremkomne, modellerede eller overfladekonturerede
virkning kan bevirke dramatiske kontrastniveauer mellem mgn-
ster- og mgnster-komplementzre omrader, forudsat at over-
fladen belyses rigtigt. Imidlertid er kontrastgraden ofte
sterkt afhzngig af typen og retningen af det indfaldende
lys. NAr substrater, der ikke er luv-tekstiler, forsyﬂes
med mgnster ved hjzlp af denne teknik, blgdgeres de enkelte
fibre og kan undergd nogen krympning eller smeltning; men
med sadanne stoffer er kontrasten ofte begraznset, selv ved
optimal belysning. Nar der anvendes et farvestof, der kun
selektivt paferes i mgnsteromrader, kan dette medfgre vold-
somme begraznsninger, hvis man o¢nsker fine detaljer eller
ngjagtig reproducerbarhed, produktionshastighed og flek-
sibilitet med hensyn til @ndringer. Farver skal ngdvendigvis
afpasses omhyggeligt, farvetilfgrsler skal koordineres og
planlzgges, og naturligvis skal farven paferes med stor
przcision og akkuratesse. Disse betingelser har virket starkt
begraznsende.

Der er derfor behov for en rentabel, kommercielt
praktiserbar fremgangsmdde, hvor mgnstring kan opnas ved
anvendelse af pafering af varme eller et andet konditione-
ringsmiddel i megnsterform frem for farvepafering i mgnster-
form pd de enkelte garner pa substratoverfladen, og hvor
graden af synlig kontrast mellem mgnster- og mgnster-komple-
mentzre omrader pa substratoverfladen kan varieres kontrol-
labelt fra forholdsvis lave til forholdsvis he¢je vardier,
og hvor den opfattede kontrast ikke udprzget er afhzngig af
belysningens art.
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Dette behov er opfyldt med den her omhandlede frem-
gangsmade, som er ejendommelig ved, at

(a) mgnsteromrader pa substratets overflade for eller
efter farvning af hele substratet selektivt behandles til
forpgelse af farvestoffets ekstraherbarhed fra i det mindste
nogle af de termoplastiske garner inden for mgnsteromraderne
ved oplesningsmiddelekstraktion, medens overfladen i men-
ster-komplementzre omrader bibeholdes i ubehandlet tilstand,
at

(b) overfladen udszttes for et oplesningsmiddel, der
selektivt ekstraherer en visuelt erkendelig mengde af farve-
stoffet, der er indeholdt i de navnte termoplastiske garner
i de behandlede omrader, for oplesningsmidlet ekstraherer
en visuelt erkendelig mzngde farvestof fra de ubehandlede,
menster-komplementzre omrader, og at

(c) oplesningsmiddelekstraktionen afbrydes, nar den
gnskede grad af farvestofekstraktion i de mgnstrede og mgn-
ster-komplementzre omrdder er opnaet.

Den rolle, som behandlings~ eller konditioneringsmid-
let spiller ved fremgangsmidden ifelge opfindelsen, ligner
noget en katalysators i den forstand, at det valgte oplgs-
ningsmiddel ekstraherer farve med langt sterre hastighed
fra de behandlede garner end fra de ubehandlede garner. Med
andre ord, de valgte oplegsningsmidler, der er anvendelige
ved udevelsen af opfindelsen, vil, nar de far tilstrzkkelig
virketid, ekstrahere farve fra ubehandlede omrader savel
som fra behandlede omrader og maske i samme udstrzkning,
men ikke med samme hastighed.

Det ved den her omhandlede fremgangsmade fremstillede
tekstilsubstrat er ejendommeligt ved, at mensteromraderne
indeholder polyestergarner, der er termisk deformerede, og
at de mgnster-komplementzre omrader indeholder polyester-
garner, der i det vasentlige er ikke-deformerede, idet de
ikke~deformerede garner indeholder vasentlig mere disper-
sionsfarve pr. enhed garnlzngde end de deformerede garner.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret
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i forbindelse med tegningen, pé& hvilken

fig. 1 viser et luv-stof, der bestdr af termoplastiske
og ikke-termoplastiske garner, hvor varmekonditionering har
bevirket termisk deformation i form af krympning i lzngde-
retningen af individuelle termoplastiske luv-garner, hvoref-
ter der selektivt er blevet ekstraheret farvestof fra disse
termisk deformerede fibre,

fig. 2 viser et luv-stof, hvor varmekonditionering
har bevirket termisk deformation i form af krympning i lang-
deretningen af totter eller grupper af termoplastiske luv-
-garner, hvorefter der selektivt er blevet ekstraheret far-
vestof fra disse termisk deformerede garngrupper,

fig. 3 viser et fladt strikstof, der bestar af ter-
moplastiske garner, hvor varmekonditionering har bevirket
termisk deformation i form af smeltning og/eller sammensmelt-
ning af individuelle garner, og farvestof er ekstraheret
selektivt fra det deformerede omrade af stoffet, og

fig. 4 viser et tekstilsubstrat, hvor farvestof er
blevet ekstraheret selektivt fra de varmebehandlede, ruder-
~formede omrader ved fremgangsmaden ifslge den foreliggende
opfindelse.

Ved en foretrukket udferelsesform for opfindelsen
gennemtraznges et tekstilstof, der bestar af polyestergarner
(f.eks. polyethylenterephthalat), og som er blevet konven-
tionelt farvet med et dispersionsfarvestof, med opvarmede
fluidumsstrgmme, f.eks. luft, i en mgnstermazssig konfigura-
tion ved hjzlp af et apparat i lighed med det, der er be-
skrevet i US-patentskrift nr. 4.670.317. Dette apparat er
her udelukkende navnt som et eksempel pa et apparat, der
kan anvendes til at udeve den foreliggende opfindelsen.
US-patentskrift nr. 4.364.156 beskriver endvidere en mani-
fold, der kan vise sig at vere fordelagtig, nar den anvendes
kombineret med apparatet beskrevet 1 US-patentskrift nr.
4.670.317. Formentlig kan der anvendes et hvilket som helst
apparat, med hvilket passende mzngder varme udformet som et
megnster pad formdlstjenlig made kan paferes de garner, der
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udger overfladen pa det tekstilsubstrat, der skal forsynes
med menster. Sdledes kan der i stedet for opvarmede luft-
strgomme anvendes en laserstrdle af passende styrke og inten-
sitet rettet pad eller hen over substratoverfladen i form af
et mgnster.

Der er en teori om, at varmen, nar der anvendes var-
meenergi til at konditionere garnerne, har en tendens til
at medfgre en nedgang i den indre orientering i i det mindste
dele af individuelle, ustrakte garner i de mensteromrader,
hvor der gnskes maksimal hastighed med hensyn til oplgsnings-
middelekstraktion af farvestof. Reduktionen af orientering
menes at fremme indtrzngen af oplesningsmidlet til garnets
indre, mdske ved at danne mellemrum mellem op til hinanden
liggende molekyler og derved accellerere farveekstraktions-
processen. Der er ligeledes en teori, at termisk konditione-
ring kan have en tendens til at bevirke radial migrering af
farvestofmolekyler fra garnets indre ud mod garnoverfladen,
hvilket bidrager til den i termisk behandlede garner iagt-
tagne, accellererede farvestofekstraktionshastiged ved hjzlp
af oplesningsmidlet. I det store og hele ledsages termisk
konditionering af termoplastiske garner af termisk deforma-
tion eller misdannelse af garnerne, f.eks. blpdgering, Krymp-
ning i lengderetningen, smeltning eller sammensmeltning af
individuelle garner. Disse virkninger er afbildet skematisk
pa forskellige substrater i fig. 1-3. Man mener, at der vil
kunne forventes maksimale hastigheder for selektiv farveek-
straktion fra sadanne termoplastiske garner eller dele af
garner, der udviser sddanne termisk fremkaldte deformationer,
i sammenligning med termoplastiske garner, hvor der ikke
iagttages nogen termisk deformation. Imidlertid mener man,
at en sadan bledgering, krympning, smeltning eller sammen-
smeltning eller andre, ydre virkninger, som let kan iagtta-
ges, ikke er ubetinget nedvendige for udgvelsen af opfindel-
sen. Den udstrzkning, hvori sadanne synlige virkninger fore-
kommer, afhznger af mange faktorer, sasom typen og sammenszt-
ningen af det anvendte garn, den udstrzkning, hvori de in-
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dividuelle garner frit kan krympe og arten af den paferte
varme.

Man mener ligeledes, at konditionerede polymergarner
har foregede mellemrum mellem op til hinanden liggende po-
lymermolekyler inden for de fibre, som garnerne bestar af,
hvorved migreringshastigheden for ople¢sningsmiddelmolekylerne
ind i og ud af garnet foregges i forhold til ukonditionerede
garner af samme type.

I nedenstdende tabel er anfe¢rt malinger af virkninger
af varmekonditionering pa ét eksempel pa et polyestergarn
ved anvendelse af et foretrukket, egnet oplesningsmiddel.
Et bundt garn, 20/2 T-811W Bright "Dacron®» (du Pont), frem-
stillet af Milliken & Company ud fra DuPont polyethylente-
rephthalatfiber, farves i en bundtfarvemaskine til laborato-
riebrug ved hjzlp af "Eastman® Polyester Blue GLF" (Color
Index Name Disperse Blue 27). Lzngder af dette garn var-
mebehandles ved neddypning i 5 sekunder i et fluidiseret
leje, model SBS-2, der forhandles af Fisher Scientific Com-
pany i Pittsburg, Pennsylvania, idet temperaturen stiger
fra 149 til 260°C i spring pa 14°C. Maling af lzngden for
og efter varmebehandling tillader beregning af krympningen
i procent ved hver temperatur. Derefter ekstraheres stan-
dardlzngder med oplesningsmiddel ved at neddyppe dem i 5 ml
methylenchlorid ved stuetemperatur i 1 minut og derpa fjerne
garnet fra oplesningsmidlet. Synlige UV-spektre for disse
ekstrakter noteres derpa, hvilket giver absorptionen, der
skyldes det bla farvestof, ved en bglgelzngde mellem 592 og
595 nm, hvilket giver mzngden af farve, der er ekstraheret
af oplesningsmidlet.

Disse resultater er anfgrt nedenfor.
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Tabel I
% kr ning og absorption af varmebehandlet polvestergarn

Temp. (°C) % krympning Rel. absorption

149 0 0,048
163 0,2 0,092
177 0,8 0,108
191 3,5 0,057
204 6,8 0,043
218 9,6 0,070
232 20,5 0,349
246 28,2 0,699
260 smeltet -

Det fremgdr af denne tabel, at for dette sarlige
garn/oplysningsmiddel-system stiger farveekstraktionshas-
tigheden i reglen efter kortvarig varmekonditionering ved
temperaturer over 149°C og stiger drastisk efter kortvarig
varmekonditionering ved temperaturer, der gar fra 218°C til
et sted mellem 246 og 260°C, dvs. en temperatur lige under
det ubelastede garns smeltepunkt. Nar garnet er strakt,
kan der anvendes noget hgjere temperaturer, dvs. 260°C eller
derover, til frembringelse af fordget krympning og forggede
farveekstraktionshastigheder.

Efter at stoffet er blevet passende varmebehandlet i
den ¢nskede mgnsterudformning, udszttes stoffet i et regu-
leret tidsrum for et oplesningsmiddel, som i dette tidsrum
selektivt ekstraherer farvestof fra udelukkende de varmebe-
handlede omrader, og som har forholdsvis ringe eller i det
vaesentlige ingen virkning pa de dele af stofoverfladen, der
ikke er blevet varmebehandlet ved fremgangsmdden ifglge
opfindelsen. Det krazves ikke, at det varmebehandlede stof
straks skal udszttes for oplgsningsmidlet eller skal op-
bevares under szrlige betingelser efter den i mgnster fore-
tagne varmebehandling af stoffet. Det er heller ikke noget
krav, at stoffet skal teorres, for det i menster pafores
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varme; der kan opnas gode resultater, hvis et stof fegrst
underkastes varmepafering i mgnster, derefter stykfarves og
endelig udszttes for oplegsningsmiddel, alt i separate, uaf-
hengige operationer ifelge den foreliggende opfindelse.
Eftersom de varmebehandlede omrader under sadanne omsten-
digheder er tilbgjelige til at optage mere farvestof end de
ubehandlede omrader, kan ekstraktionstiderne vaere forlanget,
fordi der er mere farvestof, der skal ekstraheres.

Et hvilket som helst egnet oplegsningsmiddel kan an-
vendes. Oplesningsmidler, der er blevet anvendt til stoffer
indeholdende polyestergarner, som er farvet med dispersions-
farvestoffer, omfatter wvarmt perchlorethylen og 1,1,1-tri-
chlorethan. Andre ople¢sningsmidler, der kan vise sig at
vare tilfredsstillende, er anfeort i tabel II i artiklen
"Interactions of Nonaqueous Solvents with Textile Fibers -
Part I: Effects of Solvents on the Mechanical Properties of
a Polyester Yarn" af A.S. Ribnick, H.D. Weigmann og L. Re-
benbeld i Textile Research Journal, december 1972, side
720-726 (tabel II pa side 722), samt i tabel I i artiklen
"Interactions of Nonaqueous Solvents with Textile Fibers -
part II: Application of the Solubility Parameter Concept to
Polyester Fiber-Solvent Interactions" af B.H. Knox, H.-D.
Weigmann og M.G. Scott i Textile Research Journal, marts
1975, side 203-217 (tabel I pa side 206).

Et foretrukket oplgsningsmiddel til kombinationen
polyestergarn/dispersionsfarvestof er methylenchlorid, der
kan anvendes ved stuetemperatur, og som er i stand til at
ekstrahere vesentlige mzngder dispersionsfarvestof forholds-
vis hurtigt fra en i mgnster varmebehandlet polyester. Ved
en udfgrelsesform kan polyesterholdigt stof, der er blevet
varmebehandlet i menster, neddyppes i et bad af methylen-
chlorid ved stuetemperatur og omrgres i et kort tidsrum for
at opnd rigtig cirkulation af oplgsningsmidlet omkring de
garner, der udger stoffets mgnstrerede omrader. Methylen-
chloridoplegsningsmidlet kan inden for 30-60 sekunder eller
mindre ekstrahere praktisk taget alt synligt farvestof fra
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sadanne mensteromrader af stoffet, der er blevet kraftigt
varmebehandlet. I samme tidsrum vil oplesningsmidlet ekstra-
here synligt mindre farvestof fra mgnsteromrader eller om-
rader af individuelle garner, der er blevet nindre kraftigt
behandlet, dvs. varet udsat for lavere temperaturer, og vil
i det vasentlige ikke ekstrahere farvestof fra de omrader
eller garner eller dele af garner, der ikke er blevet varme-
behandlet. Anvendelse af varmt eller hedt methylenchloridop-
1gsningsmiddel giver de samme selektive ekstraktionsvirknin-
ger, men inden for et vasentligt forkortet tidsrum - faktisk
kan der opnds fuldstandig farveekstraktion i starkt megnstrede
omrader i lgbet af f& sekunder. Det skal erindres, at dersom
den tid, hvor stoffet er udsat for oplesningsmiddel, ikke
overvages omhyggeligt, vil der forekomme fuldstezndig far-
veekstraktion ogsd i lettere eller .ikke behandlede omrader.

Der kan om ¢nsket anvendes andre metoder end neddyp-
ning for at bringe stoffet i kontakt med oplesningsmidlet,
f.eks. kan oplesningsmidlet sprejtes pa stoffet. Efter pa-
fering af oplesningsmidlet kan der for at lette ekstraktions-
operationen anvendes fysisk bevagelse af garnerne for at
udvaske farvestofmattet oplegsningsmiddel fra overfladen.
Metoden til at afbryde oplesningsmidlets vikning kan varie-
res. Det enkleste er naturligvis, at oplesningsmidlet vaskes
eller pa anden ma fjernes fra substratoverfladen, nar den
gnskede opholdstid eller virketid er gaet.

Det foretrazkkes, at det valgte oplgsningsmiddel ikke
er let antzndeligt, og naturligvis ber det vare et, der
hverken er stzrkt toksisk for mennesker eller pdelaggende
for de anvendte garner. Man mener, at egnede oplgsningsmidler
beor velges blandt dem, der har en Hildebrand-oplgseligheds-
parameter, der passer til det pagzldende garn. Det har f.eks.
vist sig, at til garner, der hovedsagelig bestar af poly-
ethylenterephthalat (10,7), ber anvendelige oplgsningsmidler
have Hildebrand-oplgselighedsparametervardier i intervallet
fra ca. 8 til ca. 14. Oplesningsmidler med vardier, der er
nzrmest 10,7, behever ikke nedvendigvis give maksimale far-
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vestofekstraktionshastigheder og ber ikke npdvendigvis fore-
trzkkes frem for andre oplesningsmidler med mere ekstreme
verdier. Sadanne faktorer som oplesningsmiddelmolekylets
storrelse og derfor dets lette adgang til mellemrummene
mellem polymerkazderne inde i fibrene, der udger garnet, har
betydning. Hgje oplesningsmiddelmigreringshastigheder er
gnskelige. Oplgsningsmidler med vardier, der er vaesentlig
hpjere eller lavere end 10,7, kan vekselvirke ganske godt
med forskellige dele af polyethylenterephthalatmolekylet og
give heje farvestofekstraktionshastigheder. Det har vist
sig, at egnede oplgsningsmidler med oplgselighedsparameter-
verdier mellem ca. 9 og ca. 10 og ligeledes mellem ca. 11,5
og ca. 13 ofte fungerer ganske godt. Egnede oplgsningsmidler
fra ferstnavnte gruppe er tilbgjelige til at fungere godt
med den aromatiske del af polyethylenterephthalatmolekylet,
medens oplgsningsmidler fra sidstnavnte gruppe er tilbogje-
lige til at fungere godt med den aliphatiske del af navnte
molekyle.

Opfindelsen vil i det fplgende blive nzrmere beskrevet
ved hjalp af eksempler. Det apparat, der anvendes til men-
string af stoffet med stremme af opvarmet luft eller varm-
luft, er et, der ligner de apparater, der er beskrevet i
US-patentskrifterne nr. 4.670.317 og 4.364.156.

Eksempel 1
Et 100%'s opruet luv-polyesterstof med en vegt pa

339 g/mz, af Milliken & Company betegnet som "Style 8301",
farves pa gangs made med dispersionsfarvestoffer, saledes
at der fas en ensartet mellembrun farve. Derpa behandles
stoffet med varmluftstrgmmen fra det ovenfor beskrevne varm-
luftapparat, sdledes at der dannes et modelleret luvstof
med et nalestiksmgnster af sammentrykkede, termisk krympede
garner. Stofhastigheden i apparatet er 5,94 m pr. minut, og
manifoldlufttemperaturen er 354°C. Farven i de modellerede
omrader fgr udszttelse for oplesningsmiddel er 1idt merkere
end baggrundsomrddet, hvor luven forbliver i det vaesentlige
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opretstaende. Det mgnstrede stof neddyppes i et bad af me-
thylenchlorid ved 23°C i et minut, fjernes og terres i en
strem af luft med stuetemperatur. Nir stoffet er fuldstzndig
tort, udviser det et mgnster af meget lysebrune, modelleréde
prikker pd en baggrund, der i det vasentlige har uazndret
farve. Kontrasten, der fremkommer ved hjzlp af de menstrede
omridder pd den behandlede preve, er udmzrket, og mgnsteret

kan let ses fra alle vinkler.

Eksempel 2
Et garn nr. 44 dobbelt nalestangsstrikket raschel-

polyesterluvstof, af Milliken & Company betegnet som "Style
6590" og med en vagt pa ca. 305 g/mz, farves med et disper-
sionsfarvestof til en ensartet dybbla farve. Dette stof
behandles med varmluftstrgmme med det apparat, der er navnt
ovenfor, hvilket giver et prikmenster af termisk krympet
luv. Stofhastigheden i apparatet er 22,86 m/minut, og mani-
foldlufttemperaturen er 438°C. Nar stoffet behandles med
methylenchlorid som beskrevet ovenfor i et minut, udtages
og luftterres, udviser slutproduktet et ensartet dybblat
omrade med et derover placeret, i det vasentlige hvidt ndle-
stiksmgnster svarende ngjagtigt til de krympede luvomrader.

Eksempel 3
Et raschelstrikket 1luvstof af 100% polyester, af

Milliken & Company betegnet "Style 180", med en vagt pa 170
g/m2 farves i en ensfarvet gregn farve med dispersionsfarve-
stof. Stoffet behandles med varmluftstregmme i en megnsterud-
formning ved hjzlp af det ovenfor omtalte apparat. Stofhas-
tigheden i apparatet er 6,4 m/minut, og manifoldlufttempera-
turen er ca. 370°C. Der fas et modelleret billede, der er
vanskeligt at tyde i alle lysvinkler. Derpad dryppes stoffet
i methylenchlorid ved 23°C i 30 sekunder, tages op og teérres
i en strem af kold luft, hvilket i stark kontrast mod den
grgnne baggrund giver et menster af hvidt, som er langt
tydeligere end pa det ubehandlede, mgnstrede stof.
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Eksempel 4
Et 100% polyesterstrikstof (interlock), fremstillet

af Milliken & Company og betegnet "Style 2651", med en vagt
pa 101 g/m? farves i en dybbla nuance med dispersionsfarve-
stof og paferes et billede med computerstyrede varmluftstrom-
me ved hjzlp af ovennavnte apparat. Stofhastigheden i ap-
paratet er 3,43 m/minut, og manifoldlufttemperaturen er ca.
440°C. For det udszttes for oplgsningsmiddel, er billedet
mgrkere i det opvarmede omrade. Nar stoffet dyppes i methy-
lenchlorid ved 23°C i 30 sekunder og derefter luftterres,
bliver billedomraddet lysere. En anden del af samme stof,
mgnstret pad samme médde og udsat for methylenchlorid i 60
sekunder, har en kontrast, der er endnu stgrre, og farven i
omradet uden menster forbliver konstant.

Eksempel 5
Et vavet stof med en inderlig blanding af polyester

og bomuld i forholdet 65:35, fremstillet af Milliken & Com-
pany og betegnet "Style 2602", med en vagt pa ca. 160 g/m2
farves ensartet i en marinebld nuance. Stoffet megnstres ved
hjzlp af ovennzvnte apparat med varmluftstrgmme, siledes at
der fas et rudermgnster med blomster i midten. Stofhastig-
heden i apparatet er 5,49 m/minut, og manifoldlufttempera-
turen er ca. 370°C. P4 det merkt marinebla stof er der kun
ringe kontrast mellem megnstret og de umgnstrede omrader.
Efter neddypning i methylenchlorid ved 23°C i 1 minut er
farvestoffet ekstraheret fra polyestergarnerne, der er blevet
termisk transformeret med varmluft, medens farven i bomulds-
fibrene forbliver upavirket. Resultatet er et lyseblat megn-
ster pd en megrk marinebld baggrund pa grund af farvestofek-
straktion i polyesterfibrene.

Eksempel 6
Et opruet, vavet stof indeholdende et polyestergarn,

der kan farves med dispersionsfarvestof, i skudretningen og
et polyestergarn, der kan farves med kationisk farvestof, i
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kederetningen vaves pa en sadan made, at opruningen efter
krydsfarvning danner en modelleret virkning bestaende af
kvadratiske omrader uden luv, ca. 0,25 cm pr. side, der
fremtrader sort (kationisk farvestof) i et felt af grat
(dispersionsfarvet luv). Stoffet fremstilles af Milliken &
Company og betegnes "Style 8317" og har en veagt pa ca. 339
g/m2. Stoffet menstres med en varmluftstrem ved hjzlp af
ovennavnte apparat. Stofhastigheden i apparatet er 6,15
m/minut; manifold-lufttemperaturen er ca. 355°C. Stoffet
neddyppes i methylenchlorid ved 23°C i 1 minut og terres
derpa. Det fremkomne mgnster udviser i stark kontrast et
hvidt mensteromridde og en sort prik pa gra baggrund. Den
fremkomne virkning er flerfarvet og udviser god kontrast
med det kationiske farvestof, der ved oplesningsmiddelek-
straktionen er fjernet i langt mindre grad, om overhovedet.

Eksempel 7
Et vavet polyesterstof med bade kationisk farveligt

polyestergarn og et dispersionsfarveligt polyestergarn,
betegnet som "Style 8327", med en vagt pa 323 g/m2 krydsfar-
ves og forsynes derpd med menster med en strgom af opvarmet
1uft ved 400°C i det ovenfor anferte apparat. Stofhastigheden
er 6,15 m/minut. Det mgnstrede stof neddyppes derpa i methy-
lenchlorid i 1 minut ved 23°C. Efter 1 minut fjernes pregven
og terres. Den udviser stark kontrast, hvor varmluften er
trengt ind, hvilket giver et meget 1lyst, diagonalt, blat
liniemgnster mod et felt af mellem-til-me¢rkebla garner.

Eksempel 8
Stoffet i eksempel 1 behandles pa samme made med

varmluft. Det behandlede stof neddyppes derpa i 5 sekunder
i et methylenchloridbad opvarmet til 35°C. Resultaterne
efter fjernelse fra oplgsningsmidlet og terring er i det
vasentlige identiske med dem, der er opndet i eksempel 1.
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Eksempel 9
Fremgangsmaden i eksempel 1 fglges med undtagelse

af, at acetone opvarmet til 53°C anvendes i stedet for methy-
lenchlorid. Resultatet er mage til det, der er opndet i
eksempel 1.

Eksempel 10
Fremgangsmaden i eksempel 1 fglges med undtagelse

af, at der anvendes 1,1,1-trichlorethan ved 70°C i stedet
for methylenchlorid. Resultatet er mage til det, der er
opndet i eksempel 1.

Eksempel 11
Fremgangsmédden i eksempel 1 folges med undtagelse

af, at der anvendes perchlorethylen ved 95°C i stedet for
methylenchlorid, og opholdstiden forlznges til 5 minutter.
Resultatet er mage til det, der er opndet i eksempel 1.

Eksempel 12 _
Fremgangsmaden i eksempel 1 fplges med undtagelse

af, at der anvendes ethanol ved 73°C i stedet for methylen-
chlorid, og opholdstiden forlaznges til 5 minutter. Der iagt-
tages en ganske ringe zndring af den synlige farvekoncentra-
tion i de behandlede omrader.

Eksempel 13
Fremgangsmaden i eksempel 1 fplges med undtagelse

af, at behandlingen med varmluftstrgmme foretages for kon-
ventionel farvning. Det fremkomne stof har mgrkebrune prikker
pa et mellembrunt felt. Nar det mgnstrede stof udsattes for
methylenchlorid ved 23°C i 1 minut, bliver resultatet af de

_ prikkede omrader tydeligt visuelt lysere. Yderligere udszt-

telse, i et samlet tidsrum pa 5 minutter, resulterer i et
stof, der har lyse beige prikker pid et mellembrunt felt.
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PATENTEKRAYV

1. Fremgangsmdde til menstring af overfladen pa et
tekstilsubstrat, der indeholder termoplastiske garner, ved
behandling af overfladen til udformning af menstre, k e n-

detegnet ved, at

(a) megnsteromrdder pa substratets overflade for eller
efter farvning af hele substratet selektivt behandles til
forggelse af farvestoffets ekstraherbarhed fra i det mindste
nogle af de termoplastiske garner inden for mgnsteromraderne
ved oplgsningsmiddelekstraktion, medens overfladen i men-
ster-komplementzre omrdder bibeholdes i ubehandlet tilstand,
at

(b) overfladen udszttes for et oplgsningsmiddel, der
selektivt ekstraherer en visuelt erkendelig mzngde af farve-
stoffet, der er indeholdt i de navnte termoplastiske garner
i de behandlede omrader, for oplesningsmidlet ekstraherer
en visuelt erkendelig mengde farvestof fra de ubehandlede,
menster-komplementzre omrader, og at

(c) oplesningsmiddelekstraktionen afbrydes, nar den
gnskede grad af farvestofekstraktion i de mgnstrede og mgn-
ster-komplementzre omrdder er opnaet.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendeteg-
n et ved, at behandlingen til forggelse af ekstraherbar-
heden er en sadan, som bevirker reduktion af den relative
indre orientering af behandlede garner inden for mgnsterom-
radderne, og at oplesningsmidlet valges i gruppen methylen-
chlorid, perchlorethan og 1,1,l-trichlorethan.

3. Fremgangsmiade ifglge krav 1 eller 2, ke nd e-
t egnet ved, at mgnstringen udfdres pa et tekstilsub-
strat, som bestdr af polyestergarner.

4. Fremgangsmade ifelge krav 1 til menstring af over-
fladen pa et tekstilsubstrat indeholdende garner af poly-
ethylenterepththalat, der er farvet med et dispersionsfarve-
stof, kendetegnet ved, at

(a) der pdferes varme pa farvede garner i omrader pa

overfladen, der udger en mgnsterkonfiguration, idet varmen
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er tilstrazkkelig til vasentligt at forege den hastighed,
hvormed et valgt oplesningsmiddel ekstraherer dispersions-
farvestof fra garnerne i de valgte omrdder efter varmepafo-
ringen, i sammenligning med ekstraktionshastigheden fra
garner, der ikke er blevet opvarmet, at

(b) et oplegsningsmiddel pafores, der selektivt ekstra-
herer dispersionsfarvestof fra de farvede garner, pa hvilke
varmen er pafegrt i trin (a), med en hastighed, der er vasent-
ligt sterre end den hastighed, hvormed opl¢sningsmidlet
ekstraherer farvestof fra andre farvede garner pa substrat-
overfladen, og at

(c) oplgsningsmiddelekstraktionen afbrydes, nar den
gnskede grad af farvestofekstraktion er opnéet.

5. Fremgangsmade ifglge krav 4, kende t e g-
n et ved, at varmen er tilstrzkkelig til at medfere termisk
deformation af garner i de valgte omrader, idet varmen pa-
fores ved hjzlp af varme vaskestrgmme rettet mod substrat-
overfladen i mgnsterkonfiguration, eller varmen pafgres ved
at rette en laserstrdle mod substratoverfladen i mgnsterkon-
figuration, og at oplesningsmidlet vazlges blandt methylen-
chlorid, perchlorethan eller 1,1,1-trichlorethan.

6. Fremgangsmade ifglge krav 1 til pafering af mgnster
med stor visuel kontrast pd en stofoverflade, hvori indgar
polyestergarner farvet med et dispersionsfarvestof, k e n-
detegnet ved, at

(a) farvede garner i udvalgte omrdder af substratet
til dannelse af en mgnsterkonfiguration opvarmes til en
temperatur i intervallet fra 163 til 260°cC, at

(b) substratet udszttes for et oplesningsmiddel, der
har en opleselighedsparameter i intervallet fra 8 til 14
Hildebrand, og som er i stand til selektivt at ekstrahere
dispersionsfarvestof fra garnerne, der er blevet opvarmet
ifelge trin (a), med en hastighed, der er betydelig hurtigere
end ekstraktionshastigheden fra garner, der ikke er blevet
opvarmet, og at

(c) oplesningsmiddelekstraktionen afbrydes, nar der
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er sket tilstrzkkelig farvestofekstraktion til, at der fas
den gnskede grad af synlig kontrast.

7. Fremgangsmade ifplge krav 6, kendeteg-
net ved, at oplgsningsmidlet valges blandt methylenchlo-
rid, perchlorethan og 1,1,1-trichlorethan, idet varmen pa-
fores ved hjzlp af stremme af varm vaske eller gas rettet
mod substratoverfladen i mensterkonfiguration, eller at
varmen pafgres ved at rette en laserstrale mod substratover-
fladen i mensterkonfiguration.

8. Tekstilsubstrat med en overflade indeholdende
mgnsteromrader og mgnster-komplementzre omrader og fremstil-
let ved fremgangsmaden ifelge krav 1-7, kende t e g-
net ved, at mgnsteromrdderne indeholder polyestergarner,
der er termisk deformerede, og at de mgnster-komplenentare
omrader indeholder polyestergarner, der i det vasentlige er
ikke-deformerede, idet de ikke-deformerede garner indeholder
vesentlig mere dispersionsfarve pr. enhed garnlzngde end de
deformerede garner.

9. Tekstilsubstrat ifelge krav 8, kendet e g-
net ved, at de termisk deformerede garner indeholder
garner, hvor i det mindste et afsnit af garnerne er krympet
i lazngderetningen, og/eller indeholder garner, hvor i det
mindste en del af enkelte af garnerne er smeltet, at sub-
stratoverfladen indeholder luvgarner, iszr hvor de termisk
deformerede garner indeholder luvgarner, hvor i det mindste
en del af garnerne nzr deres gverste ende er krympet hoved-
sagelig i lzngderetningen, idet de deformerede luvgarner
indeholder mindre farvestof pr. langdeenhed af garnet i den
krympede del deraf end i andre dele af garnet.

10. Tekstilsubstrat ifelge krav 8, kende t e g-
net ved, at mensteromrader og mgnster-komplementzre om-
rader indeholder polyestergarner, der er fordelt med ensartet
tzthed pr. substratoverfladeomrdde i begge former for om-
rader.

11. Tekstilsubstrat ifelge krav 8, k end e t e g-
net ved, at det indeholder omrédder afgrznset af polyes-
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tergarner, der er visuelt termisk deformerede, og endvidere
indeholder omrader afgraznset af polyestergarner, der hoved-
sagelig ikke indeholder farvestof, idet sidstnavnte omrader
i det vesentlige nojagtigt stemmer overens med de forstnazvnte
omrdder med hensyn til afgrznsning af mensteromridder pa
substratoverfladen.
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