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69 Verpackungsbehdilter.

@ Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehélter, be- .

stehend aus den Behélterhohlraum mit Formeintiefun- 6 1
gen begrenzenden und eine glatte und weiche Oberfiache / -
aufweisenden Formkdrpern, die aus im Saugverfahren 3
ausgeformten Altpapier- und/oder Kartonagenabfallschnit- ™ [ ~ |
zeln gebildet und die mit den Réndem ihrer Flankenwénde 11 . T __ ) :
gegeneinander gerichtet sind. Nach der Erfindung sind die -;\3, SN ; Py (e)s
Formeintiefungen (15) und die Flankenwéinde (3') der \ R ‘
Formkérper (4) mit der weichen Seite ihrer Oberflachen in by T 3 >4
den Hohlraum des Behilters gerichtet angeordnet. Da- P 506 ,,_ I 1t o
durch wird einerseits eine weiche, abgepolsterte Lagerung \._. :
von Gegenstinden im Behélter erzielt und andererseits —- N

eine Post- und Versandakzeptanz.
o—"
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehélter
fir die Schutzumhiillung von Gegensténden, beste-
hend aus den Behlterhohiraum mit Formeintiefun-
gen begrenzenden und eine glatte und eine weiche
Oberflache aufweisenden Formkérpern, die aus im
Saugverfahren ausgeformten Altpapier- und/oder
Kartonagenabfallschnitzeln gebildet und die mit den
Réndern ihrer Flankenwénde gegeneinander gerich-
tet sind.

Aus Formstiicken gebildete Verpackungsbehdlter
sind fiir Verpackungszwecke allgemein bekannt und
in den unterschiedlichsten Formen, insbesondere
was die Formeintiefungen betrifft, fir den genann-
ten Zweck in Benutzung. Siehe hierzu bspw. DE-U
8 714 602 und US-A 3 135 450.

Bei bis heute in der Mehrzahl fiir solche in Be-
nutzung befindliche Formstlicke verwendetem Mate-
rial handelt es sich allerdings um gebldhten, etwa
kugelférmig strukturierten, ausserordentlich leichten
Kunststoff.

Als Ersatz fir derartige, in angepasste Kartona-
gen einbringbare Kunststofformstlicke sind deshalb
nach dem vorerwdhnten DE-U 8 714 602 Verpak-
kungsformstiicke der eingangs genannten Art aus
einem schalenférmigen Formkérper mit einseitiger,
der Form des Gegenstandes angepasster, minde-
stens einer Formeintiefung vorgeschlagen worden,
wobei der aus weitgehend aufgelésten Papierschnlt-
zeln bestehende Formkérper auf der Formeintie-
fungsseite mit einer weitgehend glatten, feinsiebar-
tig strukturierten und relativ harten Oberfliche und
auf der anderen Seite, die Formkérperoberfléchen-
kontur im wesentlichen wiederholend grob forman-
gepasst ausgebildet ist. Unter «weitgehend glatter
Oberfléche» ist dabei eine Strukturierung zu verste-
hen, die sich durch die Anlage der ersten Faser-
schichten am Ausformsieb ergibt. Ferner ist unter
«auf der anderen Seite grob formangepasst» beim
vorbekannten Formk&rper zu verstehen, dass sich
auf der anderen Seite, also auf der Aussenseite,
die nicht am zu umhiillenden Gegenstand zur Anla-
ge kommt, zwar die Formgestalt der Anlageseite
wiederholt, diese aber so belassen ist, wie sie sich
ergibt, wenn der Saugverfestigungsvorgang abge-
brochen wird. Diese Seite ist bedingt durch die Art
der speziellen Herstellung weicher als die glatte
Oberflache.

Fir Versandzwecke, und zwar ohne dafiir Um-
hiillungskartonagen benutzen zu missen, die die
anfallende Altpapierflut noch vergréssern, sind sol-
che Formstiicke nach dem genannten DE-U
8 714 602 nicht ohne weiteres geeignet, da die rau-
hen, nach aussen gewandten Flachen fiir einen
umhiillungslosen Versand denkbar ungeeignet sind
und die Flankenwénde der Formstiicke bei Zusam-
menstellung frei nach aussen ragen und der Bruch-
gefahr unterliegen. Unter Versand ist dabei sowoh!
Postversand in Einzelstlicken, aber auch bspw.
Transport auf Paletten in gestapelter Vielzahl zu
verstehen.

Der Erfindung liegt deshalb, ausgehend von
Formstiicken der eingangs genannten Art die Auf-
gabe zugrunde, diese dahingehend zu verbessern
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und umzugestalten, dass sie fiir einen umhillungs-
losen Versand geeignet sind, keine frei abragenden
Flanken aufweisen und der zu umschliessende Ge-
genstand schonender gewissermassen abgepolstert
aufnehmbar sein soll.

Diese Aufgabe ist mit einem Formstlck der ein-
gangs genannten Art nach der Erfindung dadurch
geldst, dass die Formeintiefungen und die Flanken-
wénde der Formkdrper mit der weichen Seite ihrer
Oberfiéichen in den Hohlraum des Behélters gerich-
tet angeordnet sind.

Es ist zwar bekannt, sogenannte Eierkéstchen
oder Behélter nach US-A 3 135 450 aus Holz-
schlif- od.dgl. Fasermaterial herzustellen, diese
Verpackungsbehélter sind aber formgepresst und
weisen relativ diinne Wande auf, wobei die erfor-
derliche Stabilitdt nur durch die Formgebung des
ganzen Kastchens erzielt wird, die sich durch der
Eiform angepasste, mehrfache Positiv- und Negativ-
prdgungen ergibt. Fiir Verpackungs- und Versand-
zwecke der vorliegenden Art sind diese Eierkést-
chen schon deshalb nicht geeignet, abgesehen da-
von, dass filir solche K&stchen insoweit anderes
Material verwendet wird, das wesentlich aufwendi-
ger vorbereitet werden muss, um auch &usserlich
ansprechende Verpackungsn zu erzielen.

Die erfindungsgemésse Losung erscheint zwar
einerseits sehr einfach, andererseits wird aber ohne
Zusatzmassnahmen durch die Umkehrung der
Oberflachen, ndmlich weiche Seite nach innen und
glatte und relativ harte Seite nach aussen ein Zwei-
faches erreicht, némlich abgepolsterte Lagerung
des bzw. der Gegensténde im Verpackungsbehilter
und gleichzeitig eine glatte und insbesondere ab-
riebfeste Oberflache nach aussen, die einem sol-
chen Verpackungsbehélter Post- bzw. Versandak-
zeptanz verschafft, ohne dass ein solcher Behélter
in einen zusatzlichen Umkarton gesteckt werden
muss, wie das bei dem Formstlick nach dem DE-U
8 714 602 notwendig wére, wollte man einen dar-
aus gebildeten Behélter direkt versenden.

Der erfindungsgemésse Verpackungsbehélter
wird flir den Versand entweder in (blicher Weise
verschniirt oder zweckmassig mit Klebeband ver-
schiossen. Daflir sind vorteilhaft in den glatten Aus-
senflachen Klebeband- oder Schnurzugeintiefun-
gen angeordnet, welche Verschlussmittel damit
jeglicher &usseren Beeintrachtigung entzogen sind
und diese auch keine Verhakungshindernisse beim
Durchiaufen von bspw. mechanischen Forderanla-
gen darstellen. Im gleichen Sinne kann auch vorteil-
haft in mindestens einem der Formk&rper in dessen
Grossflache eine Anschrifteneintiefung angeordnet
sein, wobei sich derartige Eintiefungen problemlos
vorsehen lassen, da sie sich bei der Saugformher-
stellung automatisch mit ergeben, wenn das Form-
sieb entsprechend geformt ist, das im Ubrigen fiir
die Herstellung eines solchen Verpackungsbehil-
ters verkehrt herum benutzt werden muss, um die
weiche Seite als innere Oberflache des Behilters
zu erhalten. Um die gegeneinandergesteliten Flan-
ken der Formk&rper bei Zusammenfiigung des Be-
hélters gegeneinander verrutschsicher auszubilden,
sind die Formkérper léngs ihrer Offnungsrénder mit
ineinandergreifenden Stufen versehen, was sich bei
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der Saugformherstellung ebenfalls ohne weiteres
praktizieren ldsst.

Um ferner die Grossflachen des Behdlters zu-
satzlich bei grosseren Behélterabmessungen zu
stabilisieren bzw. zu versteifen, ist es im Gbrigen
ohne weiteres mdglich, die Formstlickwédnde wa-
benartig zu strukturieren, wobei die wabenartigen
Eintiefungen jedoch nur eine geringe Tiefe haben
(hochstens Wandstérkentiefe), um eine im wesentli-
chen nur gering profilierte und versandfreundliche
Aussenfliche des Behdlters beizubehalten.

Um bei sehr weit in den Hohlraum einragenden
Formeintiefungen bspw. geméss US-A 3 135 450
nach aussen offene Hohirdume zu vermeiden, be-
steht eine vorteilhafte Weiterbildung darin, dass
man von aussen eine zusétzliche Schale aufsetzt,
die keine Formeintiefungen hat.

Der erfindungsgemésse Verpackungsbehélter
wird nachfolgend anhand der zeichnerischen Dar-
stellung von Ausfiihrungsbeispielen néher erldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Ausfiihrungsform
des Verpackungsbehélters;

Fig. 2 perspektivisch eine besondere Ausfiih-
rungsform des Verpackungsbehlters;

Fig. 3 eine Ausfiihrungsform des Verpackungsbe-
halters, bei der die beiden den Behélter bildenden
Formstiicke ein Stiick bilden;

Fig. 4 einen Schnitt durch die Randausbildung
zweier Formkérper,

Fig. 5 perspektivisch eine weitere Ausflihrungs-
form und

Fig. 6 eine weitere besondere Ausfiihrungsform
im Schnitt.

Der Verpackungsbehalter besteht aus den Behél-
terhohlraum begrenzenden Formkdrpern 4, die aus
im Saugverfahren ausgeformtem Altpapier- und/
oder Kartonagenschnitzeln gebildet sind.

Dieses spezielle Herstellungsverfahren bedarf
keiner niheren Erlduterung, da allgemein bekannt.
Fir einen soichen Verpackungsbehélter ist nun un-
ter Bezug auf Fig. 1, 2 wesentlich, dass der Behél-
ter 1 aus zwei, ein schalenformiges Unterteil 2 und
ein entsprechend schalenférmiges oder flachdeckel-
artiges Oberteil 3 bildenden und mit ihren Flanken-
wénden 3’ gegeneinander gerichteten Formkdrpern
4 gebildet ist, wobei deren weicheren Fidchen 5 die
Innenflichen 6 des Behdlters 1 bilden.

Bevorzugt werden natiirlich Unter- und Oberteil
2, 3 formidentisch ausgebildet, da dafiir die gleiche
Saugform benutzt werden kann.

Da sich die beiden Formstiicke 4 im zusammen-
gefiigten Zustand (siehe Fig. 1) gegenseitig absttit-
zen, unterliegen diese auch nicht mehr der Bruch-
gefahr. Da ferner derartige Behélter insbesondere
fur die Verpackung grosser Stiickzahlen gleicher
Gegensténde vorgesehen sind, werden die Form-
stticke in Form und Grosse an diese Gegensténde
angepasst, d.h., die Formstiicke werden so ausge-
formt, dass die rauhen und relativ weichen Innenfl&-
chen 5 zumindest in Teilbereichen gerade am Ge-
genstand G (siehe Fig. 6) anliegen.

Vorteilhaft sind, und wie in Fig. 3 dargestellt, die
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beiden Teile 2, 3 in Form eines Stiickes 7 ausge-
formt, wobei zwischen den beiden Teilen 2, 3 eine
Falteintiefung 8 eingeformt ist, was bei der Saug-
ausformung einfach dadurch erreicht werden kann,
dass man dabei iiber diesen Bereich des Formsie-
bens in geringerer als Wandstérkendistanz eine
entsprechend geformte Leiste als Blende anordnet.
Um diese Falteintiefung 8 kénnen dann die beiden
Formkérper 4 des Stlickes 7 zusammengeklappt
werden. '

Um den Behilter bequem umschniren oder mit
Klebeband verschliessen zu kénnen, sind die Form-
kérper 2, 3, wie in Fig. 2 dargestellt, mit bspw. sich
kreuzenden Schnurzugeintiefungen 9 versehen, und
das Oberteil 3 kann zusétzlich mit einer Anschrif-
teneintiefung 10 ausgestattet werden. Abgesehen
davon, dass derartige Eintiefungen mit zur Ausstei-
fung der Grossflachen 6” beitragen, erstrecken sich
dadurch Verschniirungen bzw. Kiebeb&nder unter-
halb der dusseren Oberflachen und gewahrleisten
einen unbehinderten Transport durch bspw. Forder-
anlagen, wobei auch das Anschriftenfeld unbeein-
{rachtigt bleibt.

Ebenso unproblematisch wie die Anbringung der-
artiger Eintiefungen 9, 10 ist auch eine Oberfl&-
chenstrukturierung insbesondere der Grossflachen
6”, wie in Fig. 5 verdeutlicht, in Form von Waben
13, deren Tiefe T maximal der Wandstirke der
Formkdrper entspricht.

Um die beiden Teile 2, 3 im zusammengefiigten
Zustand gegeneinander zu sichern, kénnen auch
die Offnungsriander 11 der Formkdrper 4, wie in
Fig. 4 dargestellt, als ineinandergreifbare Stufen 12
ausgebildet sein. Die Eintiefungen 9 kénnen nattir-
lich auch ringsum langs der Offnungsrdnder 11 an-
geordnet sein, um dort ein Klebeband ringsumlau-
fend anbringen zu kdnnen, was natlirlich auch ohne
solche Eintiefungen maglich ist.

Durch eine besondere Ausgestaltung des Form-
siebes ist es im tibrigen auch mdglich, in den
Formkérpern, wie gestrichelt in Fig. 1 angedeutet,
versteifungs- oder gegenstandsbezogene Halteele-
mente 14 bei der Saugherstellung mit vorzusehen,
die sich als Stiitzzapfen oder Querrippen (dabei
auch die Seitenflanken 3 stabilisierend) im Innen-
raum der Formkorper 4 erstrecken und im zusam-
mengefiigten Zustand der Formkdrper 4 aneinander
anlegen.

Beim besonderen Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 6 handelt es sich um einen Verpackungsbeh&l-
ter mit extrem nach innen gerichteten Formeintie-
fungen 15, die auf der Aussenseite des Behalters
zu entsprechenden und nach aussen offenen Mul-
den 16 fithren. Um solche offenen Mulden 16 fir
den Versand zu vermeiden, ist vorgesehen, das
eine Formstlick oder beide Formstlicke mit einer
entsprechend hergestellten und angepassten Kappe
17 zu versehen, mit der die Mulden 16 abgedeckt
sind. Diese Kappen koénnen ohne weiteres in der
Wandstérke diinner bemessen sein, als die Form-
stiicke 4. Diese Kappen 17 werden mit geeigneten
Haftmitteln an den Formkorpern gehalten, welche
Haftmittel jedoch nicht einmal zwingend notwendig
sind, wenn ein Verschiuss des Behélters mit Klebe-
band 20 erfolgt. Die Kappen 17 liegen dabei mit ih-
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rer rauhen bzw. weichen Seite an den glatten
Oberflachen der Formkorper 4, wie dargestellt, an.

Patentanspriiche

1. Verpackungsbehélter, bestehend aus den Be-
hélterhohlraum mit Formeintiefungen begrenzen-
den und eine glatte und eine weiche Oberfléche
aufweisenden Formkorpern, die aus im Saugverfah-
ren ausgeformten Altpapier- und/oder Kartona- 10
genabfallschnitzeln gebildet und die mit den Rén-
dern ihrer Flankenwinde gegeneinander gerichtet
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Formeintie-
fungen (15) und die Flankenwinde (3') der Form-
kérper (4) mit der weichen Seite ihrer Oberflaichen 15
in den Hohlraum des Behdlters gerichtet angeord-
net sind.

2. Behélter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens beiden Teile (2, 3) in
Form eines Stiickes (7) ausgeformt sind und zwi- 20
schen den beiden Teilen (2, 3) eine Falteintiefung
(8) eingeformt ist.

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in den glatten Aussenflichen
(6) Kiebeband- oder Schnureintiefungen (9) ange- 25
ordnet sind.

4. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass in mindestens einem
der Formkdrper (4) in dessen Grossflache (6”) eine
Anschrifteneintiefung (10) angeordnet ist. 30

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formkérper (4)
langs ihrer Offnungsrader (11) mit ineinandergreif-
baren Stufen (12) versehen sind.

6. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 35
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens die
Grossfidchen (67) der Formkorper (4) wabenartig
strukturiert sind und die Tiefe (T) der Waben (13)
maximal der Wandstdrke der Formkorper (4) ent-
spricht. 40

7. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass nach aussen offene
Mulden (16) aufweisende Formkd&rper (4) mit einer
Kappe (17) abgedeckt sind.
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