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@ Perfectionnements apportés aux emballages. du type sous blister.

La présente invention est relative a des perfectionne-

 ments apportés aux emballages en matiére plastique, notam-
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ment transparente et sous forme de blister, pour articles
groupés de taille relativement petite.
Selon linvention, le blister 1 est pourvu d'un moyen de

_ fermeture 5, 5a ou 9 de sa base inférieure ouverte, qui est

destiné 2 jouer le réle de couvercle 5 ou 5a ou de conteneur 8
desdits articles par rapport au blister 1, qui est ainsi destiné a
jouer le réle de conteneur ou de couvercle, respectivement : le
moyen de fermeture présente un rebord continu 7 qui est
destiné 3 s‘appliquer contre le rebord 4 du blister 1 et qui est
avantageusement pourvu d'une ligne de prédécoupe, et peut
8tre réalisé en une seule pidce 5a avec le blister 1.

Application au conditionnement d'articles de taille relative-
ment petite.
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La présente invention est relative a des perfec-
tionnements apportés aux emballages en matiere plastique,
notamment transparente,et sous forme de blister,

Le conditionnement d'articles groupés de petite
taille, qui peuvent présenter une taille unique ou deux ou
plusieurs tailles différentes, tels que trombones, punaises,
vis, lots de quincaillerie, cure-dents, épingles ou autres,
trouve actuellement les deux solutions suivantes :

- les articles sont conditionnés directement sous blister,
ou sous film transparent qui est appiiqué sur un carton
comportant, le plus souvent, des indications publicitaires
(marque, guantité, prix, etc...) et on détruit l'emballage
pour avoir accés aux articles ; toutefois, cette solution
présente 1l'inconvénient df au fait que, lorsque l'utilisation
de la totalité des pidces n'est pas immédiate, celles qui
restent sont rangées au fond d'un tiroir, ce qui implique
bien souvent la perte d'une partie d'entre elles, ou dans
une bofte qu'il faut préalablement trouver parce gqu'elle
n'est pas toujours & portée de la main, ou

- les articles sont d'abord groupés dans une boite en matie-
re plastique transparente, de maniére & résoudre le probléme
de leur rangement aprés destruction de 1l'emballage, et
ensuite conditionnés sous blister ou sous film, comme indi-
qué ci-dessus ; toutefois, cette deuxiéme solution présente
1'inconvénient du prix de la boite de rangement qui gréve
lourdement 1le colit total du conditionnement, surtout
pour des produits de faible valeur.

La présente invention a, en conséquence, pour but
de pourvoir a un emballage, notamment pour articles groupés
de petite taille, du type comportant un blister en matiére
plastique transparente,qui répond mieux aux nécessités de
la pratique gue les emballages visant au méme but antérieu-
rement connus, en éliminant les inconvénients ci-dessus
indiqués.

Ladite invention a pour objet un emballage, notam-
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2
ment pour articles groupés de petite taille pouvant présen-
ter une taille unique ou deux ou plusieurs tailles différen-
tes, du type comportant :
- au moins un blister en matiére plastique transparente,
notamment en PVC rigide, qui est constitué par un corps
pouvant étre sensiblement parallélépipédique, cylindrique,
hémisphérique, cylindro-hémisphérique, ou de toute autre
forme, dont la paroi supérieure peut s'adapter,notammént
quand les articles sont en petit nombre et disposés sensi-
blement dans le méme plan, ou ne pas s'adapter, notamment
quand les articles sont en grand nombre et disposés en vrac,
4 la forme des articles & conditionner, et qui est pourvu
d'une ouverture sur toute la base inférieure et d'un rebord
ménagé tout autour du pourtour de cette base, et
- un moyen de support, notamment un carton ou autre, sur
lequel est fixé, en particulier par thermosoudage ou autre,
ledit blister par l'intermédiaire de son rebord continu,
lequel emballage est caractérisé en ce que ledit blister
est pourvu d'un moyen de fermeture de sa base inférieure
ouverte, qui est destiné & jouer le rble de couvercle, .ou
de conteneur desdits articles, par rapport au blister, ce
dernier jouant ainsi le réle de conteneur ou de couvercle,
respectivement.

Selon un mode de réalisation avantageux de 1'em-
ballage conforme a l'invention, dans le cas ou ledit moyen
de fermeture joue le rdle de couvercle par rapport au blis-
ter, qui joue ainsi le réle de conteneur desdits articles,
le moyen de fermeture comporte un COXps a base ouverte, qui
est destiné a s'emboiter légérement & force dans la base
inférieure ouverte du blister, et un rebord continu qui est
ménagé tout autour de la base ouverte du moyen de fermeture
et qui vient en appui contre le rebord du blister.

Selon une disposition avantageuse de ce mode de
réalisation, le corps du moyen de fermeture gui s'embolite

dans la base ouverte du blister présente une hauteur
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nettement réduite par rapport 3 la hauteur du blister,
notamment dans le cas ol ies articles a conditionner sont
en grand nombre et disposés en vrac.

Selon une autre disposition avantageuse de ce
mode de réalisation, le corps du moyen de fermeture qui
s'emboite dans la base ouverte du blister, présente une
hauteur telle que les articles & conditionner, notamment -
en petit nombre et disposés sensiblement dans le méme plan,
sont maintenus en position par compression contre ladite
paroi supérieure du blister, qui s'adapte a chacun de ces
articles.

Selon encore une autre disposition avantageuse de
ce mode de réalisation, le corps dudit moyen de fermeture
s'adapte lui aussi, comme le blister, 3 la forme des arti-
cles 3 conditionner, notamment dans le cas d'articles en
petit ﬁombre et disposés sensiblement dans le méme plan.

Selon un mode de réalisation préféré de 1l'embal-
lage conforme a l'invention, le corps dudit moyen de ferme-
ture est réalisé en une seule piéce avec le blister, le
rebord de ce dernier étant solidarisé avec le rebord du
corps du moyen de fermeture par 1'intermédiaire d'un cbté,
par rapport auquel ledit moyen de fermeture est articulé
autour d'une ligne de pliage venue de fabrication.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de
1'emballage conforme a 1l'invention, dans le cas ou ledit
moyen de fermeture joue le rdle de conteneur desdits arti-
cles par rapport au blister,qui joue ainsi le réle de
couvercle et qui peut étre en particulier sensiblement pa-
rallélépipédique, cylindrique ou de toute autre forme,
ledit moyen de fermeture comporte un corps a base ouverte
de la méme forme gque le blister, dont la hauteur est sensi-
blement égale & la hauteur du blister et qui s'emboite
complétement et légérement a force dans la base ouverte
du blister, et la paroi de la base fermée dudit corps,

opposée i sa base ouverte, présente une dépression, en
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 particulier de la méme forme que le blister, qui est

destinée a contenir lesdits articles, notamment en grand
nombre et disposés en vrac, et dont la profondeur est sensi-
blement égale & la hauteur dudit corps, ce dernier étant
pourvu d'un rebord continu tout autour du pourtour de la
base inférieure ouverte. ’

Selon encore un autre mode de réalisation avanta-
geux de l'emballage conforme & l'invention, le rebord conti-
nu du blister présente une ligne de prédécoupe tout autour
et 3 proximité du périmetre de la base inférieure ouverte
du blister, sauf sur 1'éventuel c6té articulé, de maniére a

jaisser sur ce rebord, aprés découpage suivant ladite ligne

de prédécoupe, une portion correspondant audit rebord du
moyen de fermeture.

Selon un mode de réallsatlon avantageux de l'em-
ballage conforme 3 l'invention, ledit moyen de support
comporte un orifice d'acceés audit moYen de fermeture,centré
par rapport & un coté de ce dernier.

Outre les dispositions gui précédent, l'invention
comprend encore d'autres dispositions, qui ressortiront de
la description qui va suivre.

L'invention sera mieux comprise a l'aide du complé-
ment de description qui va suivre, qui se référe aux dessins
annexés dans lesquels :

- la figure 1 représente un mode de réalisation du condltlon-
nement sous blister conforme & 1l'invention,
- la figure 2 représente une variante de réalisation par

rapport a la figure 1,

- - la figure 3 représente un autre mode de réalisation du

conditionnement sous blister selon l'invention, et
- la figure 4 représente le conditionnement sous blister
conforme & la figure 2 avec son support correspondanﬁ, notam-
ment en carton.

I1 doit é&tre bien entendu, toutefois, qué ces

dessins et les parties descriptives correspondantes, sont
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5
donnés uniquement & titre d'illustration de l1l'objet de l1l'in-
vention, dont ils ne constituent en aucune manigére une limi-
tation.

La présente invention propose un emballage pour
articles groupés de petite taille, tels que trombones,
punaises, vis, épingles ou autres, qui est du type comportant
au moins un blister 1 et un moyen de support 2 de ce dernier,
notamment un carton ou autre.

Le blister 1 représenté dans les figures sous la forme
d'un corps sensiblement parallélépipédique 3, est pourvu d'une
ouverture & sa base inférieure et d'un rebord 4 qui est
ménagé tout autour du périmetre de cette base et qui fait
saillie vers l'extérieur paralldlement & ladite base : c'est par 1'in~
termédiaire de ce rebord continu 4 que le blister 1 est
fixé sur le support 2, notamment par thermosoudage, collage,
agrafage ou autre.

Conformément & 1'invention, le blister 1 est pour-
vu d'un moyen de fermeture de sa base inférieure ouverte, qui
est destiné & jouer le rdle de couvercle ou de conteneur
desdits articles groupés (non représentés) par rapport au
blister 1, ce dernier jouant ainsi le r6le de conteneur ou
de couvercle, respectivement. )

La figure 1 représente un mode de réalisation d'un
moyen de fermeture 5 conforme a4 1'invention, qui Jjoue le
réle de couvercle par rapport au blister 1 qui est donc
destiné 3 contenir lesdits articles groupes, notamment de petite taille.

Ce moyen de fermeture 5 comporte un corps parallé-
lépipédique 6 a base ouverte, dont la hauteur h est nettement
réduite par rapport & la hauteur H du blister 1, et un rebord
continu 7 au niveau de sa base ouverte (cette derniére étant
orientée vers le haut aprés avoir détruit le support , non
représenté, de l'ensemble constitué par le blister 1 et le
couvercle 5 - pour accéder aux articles - et avoir effectué
une rotation de 180° du blister 1 équipé de son couvercle 5 par rapport
4 la position que le blister 1 présente 4 la figure 1).



10

15

20

25

30

35

2562873 .

6

L'emboitement entre le corps 6 et le blister 1
se fait légérement a force, ce corps 6 étant maintenu en
position par son rebord 7 qui fait butée contre le rebord 4
du blister.

La figure 2 représente une variante 5a préférée du
mode de réalisation illustré & la figure 1 : le couvercle
5a est réalisé en une seule pidce avec le blister 1 et est
solidarisé avec le rebord 4 de ce dernier par l'intermédiaire
d'un c6té 4a : une ligne de pliage 8, venue de fabrication,
permet l'articulation du couvercle 5a par rapport a ce coté
4a du blister 1 et la fermeture de la base inférieure ouver-
te de ce dernier par une rotation dé 180°,

La figure 3 illustre un mode de réalisation d'un
autre moyen de fermeture 9 qui est destiné & jouer le rble
de conteneur desdits articles groupés par rapport au blister
1, qui joue ainsi le r6le de couvercle.

Le corps sensiblement parallélépipédique 10, a
base ouverte, du moyen de fermeture présente dans ce cas
une hauteur H4 sensiblement égale 2 la hauteur H du blister
1, et il s'embofte complétement et légdrement a force dans
la base ouverte dudit blister 1.

Le réceptacle desdits articles est constitué par
une dépression,également sensiblement parallélépipédique,
gui est ménagée dans la paroi de la base fermée de ce corps
10 et dont la hauteur est sensiblement égale & la hauteur
Hq.

Egalement dans ce cas, le moyen de fermeture
coméoite un rebord continu 7 contre lequel vient en
appui le rebord 4 du blister 1.

Dans chacun des modes de réalisation, il est avan-
tageux de pourvoir ce rebord 4 d'une ligne de prédécoupe 11,
qui est ménagée tout autour et & proximité du périmétre de
la base inférieure ouverte du blister 1 (sauf sur ledit cété
articulé 4a, s'il existe) de maniére & laisser sur ce rebord
4, aprés découpage suivant la ligne 11, une portion corres-

pondant au rebord 7 du moyen de fermeture.
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Il est également avantageux de prévoir, dans chaque
cas, dans le support 2, un orifice 12 d'accés audit moyen de ’
fermeture ,qui est centré par rapport 34 ce dernier et qui
permet d'y engager un doigt pour séparer le conditionnement
selon l'invention dudit support 2.

Le moyen de fermeture 5, 5a ou 9 est réalisé
de préférence dans le méme matériau que le blister 1, en sorte
que 1l'emballage selon la présente invention présente un cofit
nettement inférieur au préemballage en boite transparente
qui est généralement réalisée en une matiére plastique plus
onéreuse que celle utilisée pour le blister. 7

Bien que la description précédente et les figures
correspondantes se limitent au cas d'un blister et un moyen
de fermeture présentant un corps de forme sensiblement pa-
rallélépipédique destinés en particulier & des articles en
grand nombre disposés en vrac, 1'invention s'applique égale-
ment aux blisters de forme quelconque dont la paroi supé-
rieure s'adapte & la forme des articles,notamment quand ces
derniers sont en petit nombre et disposés sensiblement dans
le méme plan : dans ce cas, également le couvercle peut
s'adapter comme le blister 3 la forme des articles condi-
tionnés, ainsi que précisé plus haut.

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde, 1l'inven-
tion ne se limite nullement & ceux de ses modes de réalisa-
tion et d'application qui viennent d'étre décrits de fagon
plus explicite ; elle en embrasse au contraire toutes les
variantes qui peuvent venir a l'esprit du technicien en la
matidre, sans s'écarter du cadre, ni de la portée, de la

présente invention.
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REVENDICATIONS
1.~ Emballage, notamment pour articles groupés de

petite taille, pouvant présenter une taille unique ou deux
ou plusieufs tailles différentes, du type comportant : - au
moins un blister (1) en matidre plastique transparente,
notamment constitué par un corps de forme sensiblement pa-
rallélépipédique (3), cylindrique, hémisphérique, cylindro-
hémisphérique ou de toute autre forme, dont la paroi supé-
rieure peut s'adapter, notamment quand les articles sont en
petit nombre et disposés sensiblement dans le méme plan, ou
ne pas s'adapter, notamment guand les articles sont en grand
nombre et disposés en vrac, a la forme des articles a condi-
tionner,et qui est pourvu d'une ouverture sur toute la base
inférieure et d'un rebord (4) ménagé tout autour du pourtour
de cette base, et - un moyen de support (2) , notamment un
carton ou autre, sur lequel est fixé, en particuliér par
thermosoudage ou autre, ledit blister (1) par l'intermédiai-
re de son rebord continu (4), lequel emballage est caracté-
risé en ce que ledit blister (1) est pourvu d'un moyen de
fermeture (5, 5a, ou 9) de sa base inférieure ouverte, qui
est destiné & jouer le réle de couvercle (5 ou 5a), ou de
conteneur (9) desdits articles, par rapport au blister (1),
ce dernier jouant ainsi le réle de conteneur ou de couver-
cle, respectivement. 7

2.—- Emballage selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que, dans le cas ol ledit moyen de fermeture joue
le rdle de couvercle par rapport au blister (1), qui joue
ainsi le rdle de conteneur desdits articles; le moyen de
fermeture (5) comporte un corps, & base ouverte, gqui est
destiné 3 s'emboiter légdrement a force dans la base infé-
rieure ouverte du blister (1), et un reboxrd continu (7) qui
est ménagé tout autour de la base ouverte du moyen de ferme-
ture et qui vient en appui contre le rebord (4) du blister

(1).

3.- Emballage selon la revendication 2, caracté-
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risé en ce que le corps (6) du moyen de fermeture (5) qui
s'emboite dans la base ouverte du blister (1) présente une
hauteur (h) nettement réduite par rapport a la hauteur (H)
du blister (1), notamment dans le cas ol les articles &
conditionner sont en grand nombre et disposés en vrac.

4.- Emballage selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le corps du moyen de fermeture qui s'emboite
dans la base ouverte du blister présente une'hauteur telle
que les articles 4 conditionner, notamment en petit nombre
et disposés sensiblement dans le méme plan, sont maintenus
en position par compression contre ladite paroi supérieure
du blister, qui s'adapte & chacun de ces articles.

5.- Emballage selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le corps dudit moyen de fermeture s'adapte
jui aussi comme le blister a la forme des articles a condi-
tionner, notamment dans le cas d'articles en petit nombre
et disposés sensiblement dans le méme plan.

6.- Emballage selon 1l'une guelconque des revendi-
cations 2 & 5, caractérisé en ce que le corps dudit moyen
de fermeture (5a) est réalisé en une seule pigéce avec le
blister (1), le rebord (4) de ce dernier étant solidarisé
avec le rebord (7) du corps du moyen de fermeture (5a) par
1'intermédiaire d'un cb6té (4a), par rapport auguel ledit
moyen de fermeture (5a) est articulé autour d'une ligne de
pliage (8) venue de fabrication.

7.- Emballage selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que, dans le cas ot ledit moyen de fermeture
joue le rdle de conteneur desdits articles par rapport au
blister (1), qui joue ainsi le r8le de couvercle et qui peut
&tre, en particulier, sensiblement parallélépipédique,
cylindrique ou de toute autre forme, ledit moyen de ferme-
ture (9) comporte un corps (10) sensiblement parallélépipé—
dique et a base ouverte, dont la hauteur (Hq) est senbible-
ment égale a la hauteur (4) du blister (1) et qui s'emboite

complétement et légérement 3 force dans la base ouverte du
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blister (1), et en ce que la parei (14) de la base fermée
dudit corps (10), opposée a sa base ouverte, présente une
dépression (13), en particulier de la méme forme que le
blister, qui est destinée & contenir lesdits articles,
notamment en grand nombre et disposés en vrac, et dont la
profondeur est sensiblement égale érlalfmmeur(ﬂ1) dudit corps
(10), ce dernier étant pourvu d'un rebord (7) continu tout
autour du pourtour de la base inférieure ouverte.

8.- Emballage selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que le rebord continu (4)
du blister (1) présente une ligne de prédécoupe (11) tout
autour et & proximité du périmétre de la base inférieure
ouverte du blister (1), sauf sur 1l'éventuel cdté articulé
(4a) , de maniére a laisser sur ce rebord (4), aprés découpa-
ge suivant ladite ligné de prédécoupe (11), une portion
correspondant audit rebord (7) du moyen de fermeture (5, 5a
ou 9).

9.- Emballage selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 8, caractérisé en ce gque ledit moyen de support
(2) comporte un orifice (12) d'accés audit moyen de ferme-
ture (5, 5a ou 9), centré par rapport 2 un cbté de ce

dernier.



2562873

_,’;T'l'illn -|Ii .|||| pm

F|g1 < — 11/\ . }




Fig.4

S 212 .
)

2562873

D N AN
\\ 4%\#4-444\4#‘4#--§

N

A

_ulllls

UL

Al L

—

L




