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€9 Boite de montre étanche comprenant un fond et une lunette.

@ Lalunette (6) est constituée de deux piéces (12 et 13}

qui peuvent étre formées par usinage et qui, une fois
entiérement usinées, sont fixées ’une a I’autre par soudage,
brasage ou collage. Une nervure périphérique (14) de la
paroi (2) au fond (1) s’étend a lintérieur du profilen U
formé par les deux piéces (12 et 13). Elle entoure une
garniture (15) qui est elle-méme montée sur la branche
interne (13a) du profil en U (12, 13). Cette face étant
tronconique et évasée vers le bas, elle retient la garniture
en place, ce qui facilite le montage.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre étanche comprenant un fond (1) pourvu
d’une paroi périphérique (2), une lunette (6) engagée autour de ladite
paroi et un verre (7) porté par la lunette, caractérisée en ce que la
lunette est une piéce annulaire a profil en U dont la branche
intérieure (13a) s’é¢tend depuis la face inférieure du verre (7) jusqu’au
cadran (11) de la montre qu’elle retient en place en assurant la
fixation du mouvement (10), et en ce qu’une garniture d’étan-
chéité (15) est logée dans le fond du profil en contact avec au moins
une des faces internes (16) du profil et une face (17) de la paroi
périphérique du fond, cette garniture étant située plus haut que le
bord du cadran.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce
qu’au moins une face interne de la Iunette et du fond avec laquelle la
garniture est en contact est une face oblique par rapport 4 I'axe de la
boite.

3. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce
que la paroi périphérique du fond comporte une nervure (14) dont la
surface supérieure est en contact avec le fond du profil de Ia lunette et
dont une face latérale (17) est en contact avec la garniture.

4. Boite de montre selon les revendications 2 et 3, caractérisée en
ce que la nervure (14) de la paroi du fond entoure la garniture (15),
en ce que sa face latérale interne qui est en contact avec la garniture
est oblique et va en s’évasant vers le haut, la garniture étant montée
autour de la branche intérieure du profilé.

5. Boite de montre selon les revendications 2 et 3, caractérisée en
ce que la face interne du profilé qui est inclinée obliquement et appuie
sur la garniture est une face (20) de la branche extérieure (12) du
profilé, en ce que cette face interne va en s’évasant vers le bas, et en ce
que la garniture (21) est montée autour de la nervure annulaire (18)
de la paroi périphérique du fond. -

6. Boite de montre selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la lunette est constituée de deux
piéces (12, 13) & profil en L rigidement liées 'une 4 I'autre par
collage, brasage ou soudage.

7. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce
que les deux branches du profil de la lunette limitent une gorge de
profil trapézoidal qui est remplie par la garniture et en ce que cette
derniére s’appuie sur une face plane (22) qui constitue le sommet de
la paroi périphérique du fond, cette face plane se trouvant au niveau
de la face supérieure du cadran.

8. Boite de montre selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la lunette est fixée au fond par
accrochage a cran de la branche extérieure de son profil sur la
périphérie de la paroi du fond.

La présente invention a pour objet une boite de montre étanche
comprenant un fond pourvu d’une paroi périphérique, une lunette
engagée autour de ladite paroi et un verre porté par la lunette.

On sait que la tendance actuelle a la réalisation de montres
étanches de plus en plus minces implique la réalisation de boites aux
éléments simplifiés susceptibles d’étre fixés facilement I'un 4 Pautre et
pourvues de moyens d’étanchéité et de fixation aussi peu encom-
brants que possible. En général, dans ces montres de tendance
actuelle, on utilise comme verre une matiére minérale, de sorte qu’il
n’est plus possible de former 4 la périphérie du verre un talon de
fixation a la lunette, comme c’était le cas avec les verres moulés.

Le mémoire allemand DAS No 2856575 décrit une boite de
montre dans laquelle la lunette présente une paroi périphérique qui
entoure celle du fond et qui presse obliquement une garniture
d’étanchéité dans une noyure ménagée 4 la périphérie de la paroi du
fond. Dans une des formes d’exécution décrites par ce mémoire, le
mouvement est maintenu en place par une bague qui doit &tre ajustée
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4 la circonférence interne de la paroi périphérique du fond et qui

s'engage a I'intérieur de cette paroi. Cette bague est recouverte par le

réhaut de la lunette. Ainsi, dans cette construction, la garniture

d’étanchéité s’étend jusqu'a un niveau qui est plus élevé que le niveau
5 de la face supérieure du cadran. Toutefois, lorsque les dimensions de
la lunette sont reduites en hauteur, la rigidité de cette piéce est
insuffisante.

Le brevet CH Ne 386934 décrivait, de son c6té, une boite de
montre de type classique constituée de deux piéces, une lunette
pourvue de cornes et faisant office de carrure et un fond pourvu
d’une paroi périphérique engagée a I'intérieur de la lunette. Dans
cette construction connue, dans laquelle une garniture d’étanchéité
était logée dans une gorge circulaire ménagée dans la lunette,
P'assemblage entre la lunette et le fond était réalisé au moyen d’une
bague élastique engagée dans des gorges correspondantes de la
lunette et du fond. Cette construction connue n’était concevable que
pour des montres circulaires dont I’encombrement en hauteur
dépassait les normes que la pratique impose actuellement aux boites
de montre.

La présente invention a pour but de proposer une construction de
boite de montre nouvelle dans laquelle le mouvement est maintenu en
place par la lunette et logé a I'intérieur du fond, cette construction
nouvelle permettant de diminuer considérablement I’épaisseur totale
de la boite tout en assurant la rigidité de ses constituants et la
disposition des éléments essentiels de protection et d’étanchéité du
mouvement.

Dans ce but, la boite objet de I'invention est caractérisée en ce que
la lunette est une piéce annulaire a profil en U dont la branche
intérieure s’étend depuis la face inférieure du verre jusqu’au cadran
de la montre qu’elle retient en place en assurant la fixation du
mouvement et en ce qu’une garniture d’étanchéité est logée dans le
fond du profil en contact avec au moins une des faces internes du
profil et une face de la paroi périphérique du fond, cette garniture
étant située plus haut que le bord du cadran.

Dans une forme d’exécution particuliérement avantageuse, con-
venant pour des montres non circulaires, par exemple carrées ou
rectangulaires, & angles arrondis, etc., la lunette est constituée de
deux piéces.

On va décrire ci-apreés, a titre d’exemple, quelques formes de
réalisation possible de 'objet de I'invention en se référant aux dessin
annexé dont:

les fig. 1 et 2 sont des vues en coupe axiale partielle passant par
’axe du trou de tige montrant deux formes d’exécution de la boite
selon I'invention, et

les fig. 3 et 4 sont des vues en coupe axiale partielle orientée
obliquement de deux autres formes d’exécution.

Dans toutes les réalisations, on trouve un fond-calotte 1 muni
d’une paroi périphérique 2. Sur 3 h, la paroi périphérique 2 est percée
d’un trou cylindrique 3 pour le passage de la tige. En outre, cette
50 paroi périphérique présente un rebord 4 et un cran 5 auquel est

accrochée la lunette 6. Cette derniére porte un verre 7 qui est une
plaque de verre minéral ou saphir de forme plane fixé au moyen d’un
joint 8 dans une saignée 9 de la lunette 6.
La boite peut étre de forme circulaire ou non circulaire. Les
55 moyens de fixation du bracelet ne sont pas représentés et peuvent
consister en cornes, en anses ou en gonds placés sur deux cotés
opposés et s’étendre, soit & partir de la paroi du fond 1, soit 4 partir
de la lunette 6.
Le mouvement 10, logé dans la boite, est surmonté d’un cadran
60 plat 11. Il est maintenu en place dans le fond 1 par 'appui d’une
partie interne de la lunette 6 sur son bord périphérique.

Dans chacune des formes d’exécution représentées au dessin, la
lunette est constituée de deux piéces 12 et 13. La piéce externe 12 peut
porter les cornes de la boite comme on I’a vu précédemment et la

65 piéce 13, qui présente comme la piéce 12, un profil en L, s’étend en
hauteur entre la face inférieure du verre 7 et le cadran 11. C’est cette
partie de la lunette qui retient le cadran et par conséquent le
mouvement en place dans la boite. Le mouvement 10 est maintenu
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appuye par son filet de platine sur un épaulement 2a de la paroi 2 du
fond 1. )

Dans la premiére forme d’exécution, les deux piéces 12 et 13 sont
fixées de fagon a former ensemble une piéce annulaire ayant un profil
en U renversé dont 'écartement des deux branches est suffisant pour
qu'une nervure 14 formeée a la partie supérieure de la paroi 2 et une
garniture d’étanchéité 15 puissent venir se loger entre elles. Comme
on le voit a la fig. 1, 1a nervure 14 entoure la garniture 15. Celle-ci est
constituée par un joint O-ring et montée autour de la branche
interne 13a du profil de la lunette 6. Cette branche interne est limitée
par une face oblique 16 qui va en s’évasant-vers le bas, de sorte
quelle retient la garniture 15 prisonniére lors de la préparation en
vue du montage.

Lors de la fabrication, apres usinage des deux piéces 12 et 13,
celles-ci seront assemblées de facon que le cran de glace 9 se forme au
sommet de la branche inférieure du profil. L’assemblage peut étre
réalisé par collage, par brasage ou par quelques points de soudure.
Lors de la préparation en vue du montage, la garniture 15 sera
montée sur la nervure 13a. Dés lors, elle sera manipulée avec la
lunette et ne risquera pas de se perdre.

La nervure 14 est limitée du c6té intérieur par une surface obli-
que 17 qui va en s’évasant vers le haut et contre laquelle la garniture
15 vient s’appuyer au moment de la fermeture. La liaison soudée ou
collée suffit a conférer 4 la lunette 6 une trés grande rigidité du fait de
son profil en U, alors que les effets de masse sont réduits puisque le
profil est évide.

On réalise ainsi une construction de boite qui peut &tre appliquée
a toutes les formes et qui convient pour loger des mouvements de
montre extrémement minces comme les mouvements électroniques a
aiguilles d’épaisseur réduite qui sont apparus récemment sur le
marché. Le fait que la garniture 15 se trouve d un niveau compris
entre celui du cadran et celui du verre permet de prévoir le trou de
tige 3 immédiatement sous la nervure 14. Cette derniére renforce
également la paroi du fond et, comme la lunette est elle-méme trés
rigide, bien que de poids réduit, il en résulte une montre étanche
présentant des propriétés de fiabilité élevée tout en étant d’épaisseur
réduite. Dans une exécution prévue pour un mouvement de montre
de 2.5 mm d’épaisseur, 'épaisseur totale de la boite ne dépassait pas
6,4 mm.

Dans la seconde forme d’exécution (fig. 2), on retrouve les mémes
¢éléments, seuls certains détails étant différents. C’est ainsi que la
paroi 2 du fond 1 est pourvue, le long de son bord supérieur, d’une
nervure 18 dont la face extérieure 19 est oblique et va en s’évasant
vers le haut. D’autre part, c’est la piéce 12 de la lunette 6 et non pasla
piéce 13 qui est usinée avec une surface oblique 20 allant en s’évasant
vers le bas et prévue pour appuyer sur la garniture 21. Cette garniture
sera donc montée autour de la nervure 18 du fond avant Pemboitage.
Lors de cette derniére opération, la branche intérieure 13a de la
funette 6 vient s’appuyer sur le cadran 11.

Ici également, les deux piéces qui constituent la lunette 6
pourront étre fixées 'une 4 'autre par n’importe lequel des moyens
mentionnés plus haut et la hauteur de la piéce 13 déterminera
I'espace entre le cadran 11 et le verre 7.

Le joint 8 assure ’étanchéité entre le verre et la piéce 12. D’autre
part, la garniture 21 assure I’étanchéité entre la piéce 6 et le fond. Il
n’est donc pas indispensable que la fixation entre les piéces 12 et 13
forme un joint parfaitement étanche. Quelques points de soudure

s suffiront. '

Dans les formes d’exécution selon les fig. 3 et 4, la paroi 2 du
fond 1 est limitée vers le haut par une surface annulaire plane 22.
Drautre part, la lunette 6 se compose de deux piéces 12 et 13 a profil
en L qui forment dans leur ensemble un profil en U renversé dont le

10 fond est occupé, dans le cas de la fig. 3, par une garniture d’étanchéité
23 qui peut étre un joint torique et, dans le cas de la fig. 4, par un
joint 24, par exemple un joint plat.

A lafig. 3, la gorge intérieure que présente la lunette 6 est limitée
par une face cylindrique 25 appartenant 4 la piéce 13, par une face

15 plane 26 qui forme le fond du profil en U et par une face 27 qui va en
s’évasant vers le bas et qui limite la piéce 12. Les faces 25, 26 et 27
delimitent une gorge de profil trapézoidal qui est entiérement
occupée par la garniture 23.

De méme, dans la forme d’exécution selon la fig, 4, la garni-

20 ture 24, bien qu’étant une garniture plane, est entiérement engagée
dans une gorge de profil trapézoidal limitée par une face 28 de la
nervure 13a qui s’évase vers le bas par une face plane 29 qui formele
fond du profil et par une face latérale extérieure 30 de la piéce 12. La
garniture plate 24 est donc appuyée sur la surface plane 22 lorsque la

25 lunette est mise en place dans le cran 5 du fond 1.

La construction décrite permet d’atteindre une réduction de
hauteur encore jamais atteinte jusque-la par le fait quela garniture
d’étancheité vient se loger 4 un niveau supérieur 4 celui du cadran,
autrement dit & 'intérieur du réhaut ou entre la face inférieure du

30 verre et le cadran. Les deux pices qui constituent la lunette peuvent
&tre usinées avec une trés haute précision, de sorte que, aprés
assemblage, elles forment un organe de haute qualité, trés léger et
rigide, apte a assurer la fermeture étanche de la boite. La rigidité de
cet organe et sa résistance a la déformation ont pour conséquence

35 que cette piece peut étre manipulée trés facilement, de sorte que les
rebuts de montage causés par les déformations des piéces ne sont pas
4 craindre.

Le cas échéant, la lunette 6 pourrait &tre constituée d’une seule
piéce. Toutefois, on a constaté que la réaljsation en deux piéces

.40 soudges et collées présentait des avantages manifestes. En particulier,

les flancs internes du profil en U peuvent étre usinés avec une trés
grande précision, ce qui est une circonstance favorable 4 ’obtention
d’une bonne étanchéité. Les deux piéces peuvent étre usinées
séparément, aprés quoi intervient I’opération d’assemblage.

Le principal avantage de la construction décrite est qu’elle permet
de réaliser des boites extrémement minces, de forme non circulaire,
trés esthétiques et présentant une bonne étanchéité.

En second liew, le fait que la garniture est montée a intérieur du
profil de la lunette, commie dans les réalisations des fig. 1 et 4, est
50 aussi un avantage important au point de vue de la manutention et du

service apres vente.

Enfin, la construction soudée ou collée permet de réaliser des
lunettes rigides de forme non circulaire, usinées avec précision. Elles
peuvent étre de deux métaux différents.

45
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