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(54) Nézov prihlétky vyndlezu: Spdsob vysi¥ania a vypaPovania surovych vyliskov tehil a zariadenie na realizéciu tohto spiso

(57) Anoticia:

Surové vylisky tehél sa po vylisovani umiestnia priamo na
pecny vozik a potom sa transportuji kombinovanou vysi-
Sacou a vypalovacou pecou. Aby sa surové vylisky tehal
velkého forméatu vyrobené lisovanim z mékkého materié-
lu mohli hospoddrnym spdsobom vysisat’ a vypalovat pri
jedinom prechode, stohuji sa surové vylisky tehil (1) do
niekolkych vrstiev (1a, 1b) na pecnom voziku a jednotlivé
vrstvy sa drZia v odstupe od seba pomocou medzi vrstvy
vloZenych perforovanych distanénych prvkov (2). Dis-
tanéné prvky su tylovité a maji perforiciu.
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Spdsocb vysii¥ania a vypalovania surovych vyliskov tehil
a zariadenie na realiziciu tohoto sp8sobu.

Oblast techniky

Vynalez sa tyvka spisobu vysiZania a vypalovania
surovych vyliskov tehal pri pracovnom postupe. pri ktorom sa
mokré surové vylisky tehdl po vylisovan{ umiestnia na pecny
vozik a potom sa transportujdi cez kombinovani vysiZaciu a

vypalovaciu pec.

Doteraisfi stav techniky

Zvy&aijne prebieha suSenie a vypalovanie surovych
vyliskov tehdl v tehldrskom priemysle na rdznych pracovnych
lisekoch a na priestorovo oddelenych fastiach obiektu. Medzi
jednotlivymi objektmi sa potom musia surove vylisky
prekladat, skladovat a stohovat do rdznych usporiadani
a podrobit sa medzispracovaniu. Tymito pracovnymi postupmi
sa nestrdca len ¢&as, ale si nutné dodato&né transportné
prostriedky. =zoskupovacie zariadenia. sadzacie drapéky.
a pod., ktoré zvy3uii cenu konefného produktu.

Kvili Casovénu zladeniu jednotl ivych pracovnych
postupov sd dalej nutné ovladacie zariadenia. ktoré si tieZ
drahé a naviac tieZ Casto poruchové.

Nakoniec sa tieZ zle vyuZiva energia peci. pretoZe sa
suSiaca a vypalovacia pec mus{ nezidvisle na sebe vykurovat
a prevadzkovat.

Kvoli zlepSeniu celkovej Gfinnosti zariadenia je zndme
stohovanie surovych vyliskov vylisovanych z tuhého materialu
na pecné voziky a prechddzanie jednym prechodom sufiacei a
vypal'ovace] pece bez prerufenia a bez prekladania. Tento

spbsnb sa vZak dia pouZit iba pri vyrobe tehdl malého formdtu
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(normalneho formatu) vyhotovenych lisovanim 2z tuhéhao
materialu, pretoZe tieto tehly majd maly podiel otvaorov, O
aZz 10% a lisujii sa za tuha tak, Ze moZu byt bez
nebezpefenstva deformicie stohované v niekol'kych wvrstvach
nad sebou na pecné voziky a dalel] spracované opisanym
sp8sobom.

Pre vwylisky tehdl vel'kého formiatu Jje doteraz tento
spOsob nepouZitel'ny, pretoZe takeé vylisky tehdl sa
vyhotovuiid s vySsim podielom otvorov, 20 aZ 50%. €o je moZné
iba pri lisovani z midkkého materidlu. Také surové vylisky
tehdl sice m6Zu po suSeni prechddzat podla opisaného spisohu
vysiiSacou a vypal'ovacou pecou na pecnom voziku bez
prekladania, na voziku vEak smie byt iba jedna jedina vrstva
surovych vyliskov.

Aj ked si tieto vylisky vzhladom na svoiu odolnost
vhodné na stohovanie do dvoch alebo viacerych vrstiev nad
sebou, nie je susenie a bezprostredne nadvidzujdce
vypal'ovanie v tomto usporiadani moZné. Pri susSeni a
vypalovani si totiZ bezprostredne na seba doliehajiice
dosadacie plochy surovych vyliskov prevzdusiiované v zna&ne
menfom rozsahu, neZ vol'ne pristupné vonkaifie plochy a
vnitorné strany otvorov, &€fm vznikaiji na dosadacich plochéch
rozdielne obsahy vlhkosti a teploty materiilu. ¢&o sa
prejavuje negativne na kvalite kone&fného produktu.

Aby sa =zabranilo takym £kodam, musel by sa priebeZny
fas prediZit v take] miere, ¥e by sa v porovnanf{ s
jednovrstvovym usporiadanfm na pecnom voziku nedocvielila

Ziadna presnost.

Podstata vynalezu

(lohou vyndlezu je vytvorit spésob, ktory umoZiiuje za

mikka 1isované surové vylisky tehdl vel’kého formdatu vysiigat
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a vypalovat pri jednom prechode. bez prekladania po suseni a
bez dodatofnych <&asovych narokov pri c©¢o najdokunalejisom
vyuZit{ prierezu tunelu sufi¥ky a pece. Dalei majd byt

uvedeneé vhodné prostriedky na realiziéciu tohto spSsobu.

Uloha je vyndlezom riefens tak. Ze surové vylisky tehil
sa na pecnom voziku usporiadajii do dvoch alebo viacerych
vrstviev a jednotlivé vrstvy sa od seba oddelia pomocou
medzi ne vlioZenych disStan€nych prvkov, &fm vznikne urdity
odstup.

Suravé vylisky tehdl sa pritom usporadiivaijii prednostne
do dvoch alebo viacerych vrstiev nad sebou.

Ako disStanéné prvky sa hodia najméd ty€fe z ohilovzdorného
materi&lu. naprfklad Zamotu alebo kovu s obdiZnikovymi alebo
Stvorcovymi prierezmi a diZkou, ktord sa rovnd alebo je
mensia neZ $frka dosadace] plachy suroveho vylisku tehly.
Prednostne sii tyfe perforované a vkladaji sa medzi na seba
nastohovan€é suroveé vylisky tehdl tak, Ze duté priestory tyd&i
sii rovnobeZné s dutymi priestormi surovych vyliskov a Ze
dosadacie plochy nedzi surovyni vyliskami mdZu byt
prevzdugiiované rovnakym spdsocbom ako vnitraisSok surovych
vyliskov. Ohiiovzdorny materidl diZtan&nych prvkov sa voli

v takeij kvalite, ktorid umoZiiuje viacndsobné pouZitie.

Prehl'ad obriazkov na vykrese

DalZie znaky, jednotl ivosi.i a prednosti vyndlezu
vyplyvajid =z nasleduijiiceho opisu uprednostnenych spésaobov
vyhotovenia a opisu diZtannych prvkov podlla wvyndlezu

a podla vykresu. V tomto opise znazorfiujia:

obr.1 dva nad sebou usporiadané surové vylisky tehdl

s medzi ne vlioZenymi diZtan®nymi prvkami v naryse,
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obr.2 tri nad sebou usporiadané surové vylisky tehal

s medzi ne vloZenymi disStanénymi prvkami v naryse,
ohr.3 dva nad sebou ulouZené suroveé vvlisky tehal
s driZkovanymi dosadacimi plochami a disStandnym

prvkom v naryse,

obr.4 surovy wvylisok tehly s priloZenymi distanénymi

prvkami v pidoryse,

obr.5 rozne tvarovane perforovang diZtan®né prvky

v perspekt.iviom pohlade,

obr.6 a 7 rdzne tvarované perforované digtantné prvky
v pddoryse.

Priklady vyhotovenia vyndlezu

Podl’'a wvyndlezu sa medzi nad sebou nastochované vrstuy
1 vkladaji iizke diZtan®né prvky 2,

surovych vyliskov tehal
ktoré drZia navzajom privratene dosadacie plochy surovych
vyliskov v odstupe od seba. Obrdzok 1 znazorfiuje dva nad
sebou usporiadané suroveé vylisky 1la. 1b. zatial'®oc obrizok 2
zndzorfiuje stoh troch surovych wvyliskov 1a, 1b., 1c. V
zavislosti na akosti surovych vyliskov tehdl a na
zataZitel'nosti mokrych surovych wvyliskov tehdl sa mdZe
uvaZavat aj o viacerych vrstvich.

Medzi dosadacimi plochami sii usporiadané distanéné
prvky 2. ktoré drZia dosadacie plochy od seba v odstupe.
VysiiSaci a pecny vzduch méZe., podporovany perforiciou
digtan¢énych prvkov, cirkulovat bez zibran medzi diftancnymi
prvkami pozdiZ dosadacfch pldch surovych vyliskov Leh&l.
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Di%¥tan¥né prvky so 3tvorcovym alebo obdiZnikovym prierezom a
perforidciou sa podlla obrazku 3 usporiadaijd tak. Ze nesid
surové vylisky pokial’ mnoZno rovnomerne, priecne k smeru
otvaorov v  surnvych vyliskoch. takZe suffaci vzduch a pecny
vzduch je vedeny cez surové vylisky a tieZ pozdi¥ dosadacfich
pldch skrz distancéné prvky.

Obrazok 3 zndzorfiuje surovdé vylisky so  zubovito
vyhotovenou draZkovitou dosadacou plochou, ktord ic priecne
uloZenymi distan&nymi prvkami dplne nesena.

Obriazok 4 zndzorifiuje v poddoryse disStan&né prvky na
dosadacej ploche surového vylisku.

Obrazok 5 znazoriiuje v perspektivnom pohl'ade diStancné
prvky s rozdielne tvarovanou perforiaciou, a to so Stvorcovym
a s ckridhlym prierezom tvaru prelamovania.

Obrazky 6 a 7 =zndzorfiuid distan&né prvky s perforiaciou
pod réznymi uhlami v pddoryse.

V ramci wvyndlezu sd moZné aj inak tvarované distancéné
prvky. Optimdalny tvar a usporiadanie =zavisi od aktudlnych
prevadzkovych podmienok.

DiStantné prvky tvoriace tyfe teda mndZu vykazovat
vdcZiu £irku neZ vysku, €fm vznikd vid&Sia dosadacia plocha
na surove vylisky tehdl. DisStan€éné prvky tym md6Zu ziskat aj
tvar dosiek. Dalej mbZe byt niekolko ty&{, pripadne dosiek
navzidjom spoijenych, napriklad =zahdknutych, tak, aby sa
navzajom fixovali.

Pri wvel'mi dzkych surovych vyliskoch sa mdéZe prejavit
nutnost brat do iivahy zaistenie proti preklopeniu. To sa
moZe vykonat drZiakmi usporiadanymi na diZftan&nych prvkoch,
ktoré obopinajii hrany surovych vyliskowv.

V kaZdom pripade je dSleZikeé, aby bolo zarufené dobré
vetranie medzi navzaijonm privriatenymi plochami surovych

vyliskov tehdl.
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PATENTOVE NAROKY

Spdsob vysiiSania a vypal'ovania surovych vyliskov tehdl
v pracovnom postupe, pri ktorom sa mokreé suroveé vylisky
tehdl po vylisovani transportujd na pecnom voziku bez
prekladania kombinovanou vysiifacou a vypal'ovacou pecou,
vyznad&uijidcel s a tyvm, Ze surove
vylisky tehal (1) sid usporiadané vo viacerych vrstvéch
(1a, 1b, 1c¢) na pecnom voziku a Ze jednotlivé vrstvy
drZia v odstupe od seba medzi ne vloZené digtandné
prvky (2).

SpGsob podla ndrocku 1, vyznaduijdci s a
t. y m, Ze wvzdialenost navzdjom privritenych pléch
surovych vyliskov tehdl (1) a distannymi prvkami (2)
zakrytd plocha sa dimenzuiii tak. Ze Kk sebe privritenéd
plochy surovych vyliskov tehdl sii prevzdusitiovang
v pribliZne rovnakom rozsahu ako ostatné vonkajfie
a vmitorné plochy surovych vyliskov tehal.

SpOsob podla ndroku 1 alebo 2, vy zna®uijdci
S a t ¥y m, Ze medzi vrstvy surovych vyliskov tehal
(1> sa vloZi navzajom rovnobeZne niekol'ko tydovitych
distan€énych prvkov (2).

Spdsob podl'a narcku 3. vyznadcuijidcli s a
Lt ¥y m Ze tyfovité diStanéné prvky (2) sa usporiadaiji
priefne k smeru otvorov v surovych vyliskoch tehdal (1)
a vytvaruji sa tak, Ze cez ne sufiaci vzduch mniZe

pretekat.
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Spdsob  podla narocku 3, vyznaduiidcecli s a
t y m, Ze tyfovité distantné prvky (2) sa usporiadaijd
priefne k smeru otvorov v surovych vyliskoch tehdl (1)
a vytvaruji sa tak. Ze cez ne n&Ze pretekat susiaci

vzduch.

DiStan&né prvky na pouZitie pri spisobe podla jedného
Z ndrokov 1 aZ 5, vy znadcuijidce 5 a tym,
¥e sid tvarované ako ty&e (2) s obdiZnikovym. najni
Stvorcovym prierezom s diZkou, ktord je menfia neZ

Sirka dosadacej plochy surovych vyliskov tehdl (1).

Distan®né prvky na pouZitie pri spdsobe podla jedného
Zzndrckov 1 aZ 4, vyznadcduiidce s a t v m,
Ze si tvarované ako ty¥e (2) s obdiZnikovym. naimi
Stvorcovym prierezom a Ze kaZdy distan®ny prvok ije

tvoreny z dvoch do tvaru X skriZenvch ty&f.

Digtanéné prvky podl'a 3jedného Z narokov 6 a 7,
vyznadcuijidce s a tyvm, Ze tye
s obdiZnikovyn alebo Stvorcovym prierezom maijid

priepuste.

Distan®né prvky podl'a ndroku B. vy znat¢uijidce
5 a tt. ¥ym, 2Ze priepuste sdi tvorené perforaciami,
ktuoré si usporiadané priefne k pozdiZnei osi ty&i.

Digtancfny prvok podla ndroku 8, vy zna & u juci
s a tym 2Ze priepuste tvorené perforaciami,

su
ktoré prebiehaijii Fikmo k pozdiZnei osi ty&f.
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Distan®ny prvok podl'a Jedného =z narokov 8 aZ 10,
vyznadcuiidcii S a t. ym, Ze perfordcia je

tvorena priepustami so Stvorcovym prierezon.

Digtancny prvok podla Jjedného 2z narokov 8 aZ 10,
vyznadcduiddcli s a t vy m. Ze perfordacia je

tvorend priepustami s okrihlym prierezom.
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