(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

{11} Nr. brevet: 111480 B1
s1 Int.C1.E D 06 P 5/00

12, BREVET DE INVENTIE

Hotarérea de acordare a brevetului de inventie poate fi revocat3
in termen de 6 luni de la data publicarii

(21) Nr. cerere: 144686

(22) Data de depozit: 04.10.1988

(30]) Prioritate: 05.10.1987.DK 5205/87

(41) Data publicérii cererii:
BOPI nr.

(42) Data publicarii hotararii de acordare a brevetului:
31.10.1996 BOP! nr. 10/1996

(45) Data eliberarii si publicarii brevetului:
BOPI nr.

(61) Perfectionare la brevet:
Nr.

{62} Divizata din cererea:
Nr.

(86} Cerere internationala PCT:
Nr. 04.10.1988/DK 88/00162

(87] Publicare internationala:
Nr. 06.04.1989/W0 89/02950

(56) Documente din stadiul tehnicii;
US 4155707; 4057864; EP 0018708;
DE 2710158; 2702300

(71) Solicitant: ~ (73)
{73) Titular:

(72) Inventatari:
DK

Mandatar:

DANSK TRANSFERTRYK A/S, lkast, DK, BILLERUD AB, Saffle, SE

Inga Stina Akerblom, Claes-Goran Thorén, SE, Knud V. Rasmussen, Jorgen Pedersen,

§.C. ROMINVENT S.A., Bucuresti, RO

a1 Procedeu pentru imprimarea prin transfer
a unui model pe o tesdtura textild umedi
si tesdtura suport pentru model

(57) Rezumat: |Inventia se referd la un
procedeu de imprimare, prin transfer, a unui
model pe un material textil umed, constand,
in esentd sau in totalitate, din fibre naturale,
in special bumbac si/sau fibre artificiale pe
bazd de celuloz&. Tes&tura suport pentru
model este o tesdtura din hartie pe care
este preimprimat un model dintr-un colorant
= solubil sau dispersabil in ap&. Dup
umectarea materialului textil la un grad
controlabil riguros, materialul textil se
& aldturd materialului suport pentru model,
cele doud materiale find comprimate la o
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presiune adecvatd, astfel incadt modelul s&
poatéd fi transferat fara folosirea caldurii.
Inventia prezintd avantajul c& este posibila
atat eliminarea caldurii, cat si a utilizarii
solventilor organici. Este de asemenea
posibild transformarea unui model pe
tesaturd textild coloratd ntrucat tesatura
textild poate fi umectatd in prealabil cu o
solutie sau dispersie de colorant in locul unui
lichid f&ra colorant.
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Prezenta inventie se refera la un
procedeu pentru imprimarea prin trans-
fer a unui material textil umed, constand
in totalitate sau predominant din fibre
naturale si/sau artificiale, de preferinta
pe baza de celuloza. O mica parte din
material poate fi din fibre sintetice. Prin
imprimarea modelului prin transfer se
intelege transferul continuu al unui model
preimprimat de pe un suport purtator al
modelului, pe materialul textil, cele doua
materiale find tinute n contact intr-o
zond de transfer care in mod frecvent
consta din una sau mai multe perechi de
role de presiune. Inventia se refera si la
tesdtura suport pentru model utilizata n
cadrul procedeului.

Tehnica imprimarii de modele prin
transfer este cunoscuta de mult si a fost
utilizatd comercial pe scara larga in
ultimii cincizeci de ani, in special sub
forma imprimarii prin transfer cu subli-
mare, destinatd imprimarii tesaturilor
textile din fibre sintetice, si ea implica,
de exemplu, fata de imprimarea directd
pe textile avantajul ca, convertoarele pot
comuta rapid productia pe alte tipuri de
imprimeuri, astfel incat furnizarea a
numeroase modele sau desene din stoc
poate fi limitatd la cererea actuald, in
timp ce, in ceea ce priveste imprimarea
directd a textilelor, fabricantul va trebui
adeseori in practica s& produca rezerve
mari de desene individuale, pentru a
mentine cheltuielile pe lungime de ma-
terial textil imprimatd la un nivel re-
zonabil.

Alt avantaj al imprimarii de
modele prin transfer constd in posibi-
litatea de a obtine un transfer aproape
fidel si in mare detaliu al modelelor care
au fost preimprimate cu ajutorul unor
coloranti adecvati la finetea si detaliul
necesar pe o tesatura suport cu model
adecvat.

Din aceste motive imprimarea
prin transfer a modelelor s-a utilizat din
ce in ce mai mult, iar tehnica imprimarii
este ilustratd in variante diverse in li-
teratura de brevete. Astfel, sunt cunos-
cute procedee de imprimare prin
transfer a modelelor pe materiale textile
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din fibre sintetice si/sau fibre naturale,
prin transferul umed al modelelor res-
pective de pe un suport purtdtor de
model pe un material textil, prin adu-
cerea in contact a celor doua suporturi,
de exemplu prin trecerea printre role
(cererea de brevet daneza nr. 5666/
68]) care foloseste ca purtator de model
hartia, ale carei fibre au aceeasi struc-
turd de celulozé ca bumbacul, sau hartia
tratatd cu siliciu fatd de care colorantul
are afinitate micd sau chiar deloc.
Transferul care are loc la o presiune
foarte micd necesitd o Incalzire consi-
derabila, de ordinul a 80 la 300°C, si un
timp de contact de reguld intre SO s si 5
min. Pentru reducerea timpului de con-
tact este necesard ncorporarea unui
solvent organic sau de white-spirit in
pasta de coloranti. Totusi, chiar cu un
timp redus de contact, acesta este un
procedeu discontinuu. Si in cererea de
brevet daneza nr.1566/69 este pre-
zentatd imprimarea prin transfer, care
necesitd un timp de contact de la 20 la
220 s si o temperatura de cel putin
100°C, in mod normal de pana la
180°C. Colorantul este amestecat cu
pasta de imprimare pe baza de apa,
care contine eventual un solvent organic.
Daca procedeul descris este realizat in
mod continuu, imprimarea devine ne-
clard (difuza), iar rezultatele neaccep-
tabile. Un procedeu similar este cunos-
cut din descrierea de brevet SE
137674 care, totusi, necesita folosirea
ca purtdtor de model un suport de héartie
acoperitd, de exemplu, cu amidon de
gréu, rasind formaldehidicad si melami-
nica aplicate in faze separate. in mod
teoretic colorantul nu are afinitate cu
aceastd acoperire. In plus, cernelurile pe
baza de solvent utilizate au un continut
mare de white-spirit, iar procesul de
transfer are loc folosind presiune si tem-
peraturi ridicate. Procedeul in ansamblu
cuprinde multe elemente care astazi
sunt de neconceput in utilizarea lui in
combinatie cu imprimarea prin transfer,
dacd ar fi chiar numai din motive de
poluare a mediului ambiant.
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In concluzie, procedeele continue
cunoscute de imprimare a modelelor
prin transfer sunt in general conduse
folosind temperaturi ridicate si/sau
cerneluri pe baza de solvent, iar in multe
cazuri sunt necesare conditii speciale in
legatura cu natura suportului purtator al
modelului.

Astfel, brevetul GB 1430831
descrie un procedeu care este realizat
intr-o camera de transfer 1n conditii de
presiune ridicatd, la temperaturi de
peste 100°C, creand astfel o faza de
vapori saturata care face posibil trans-
ferul stratului, eventual colorat, de pe
purtdtorul temporar pe materialul textil.
Brevetul GB 1480328 descrie un pro-
cedeu pentru imprimarea prin transfer a
modelelor pe un material din fibre na-
turale folosind presiune ridicata, care
poate fi realizat cu sau fara tratament
termic. Transferul are loc de pe un
suport din hértie pe care se aplica
coloranti inglobati (incapsulati) in liant,
iar realizarea procedeului fara incalzire
necesita prezenta unui solvent care se
adauga fie direct inaintea transferului, fie
este prezent pe suportul de model sub
formd@ de microcapsule, Tmpreund cu
microcapsulele ce contin colorantul.

Brevetele FR 1034816 si
1036510 descriu imprimarea modelului
prin transfer pe materiale de bumbac
umede preluate de pe un suport de
hértie pe care se aplicd colorantii si
suporturile usor Indepartabile. Conform
primului brevet mentionat mai sus, pe
hértie se aplicd un colorant solubil in
apa, dispersat intr-o grasime nespe-
cificatd. In cea de-a doua descriere de
brevet, se mentioneazd c& grasimea
poate fi vaselind, parafind solida, ulei sau
grasimi animale sau vegetale sau
amestecuri ale acestora cu r#sina. In
ambele cazuri transferul se efectueaza
folosind caldura, mai specific la 50 -
+180°C.

Se cunoaste de asemenea im-
primarea prin transfer a modelelelor
folosind caldura si/sau cernelurile pe
bazd de solvent, ca de exemplu in
brevetul GB 2008625, in brevetul US

10

15

20

25

30

35

40

45

50

4

4155707, in cererea de brevet euro-
peand EP-0018708, in brevetele
engleze GB 14891799, 1455292 si
1227271, precum si In cererea SE
409125. in plus, in brevetul US
4057864 este descris un procedeu
umed continuu, Tn care transferul se
efectueaza la cel putin 100°C la presiune
crescandd, exercitata in total de 9 role
de presiune care se invartesc invers fata
de cilindrul - calandru ncalzit.Si in cere-
rile europene de brevet EP-0001168 si
0032247 se folosesc temperaturi inalte
(80+120°C) intr-un procedeu umed
continuu.

Brevetele US 1651470 si
1783606 mentioneaza posibilitatea de
realizare a procedeului de transfer fara
incalzire, dar primul foloseste timpi de
contact de 1 min sau mai mult, adica o
procedura discontinua, iar cel de-al doi-
lea foloseste solventi pentru coloranti, de
preferintd 50% acetona apoasa.

Brevetele US 1965257 si
1993524 descriu procedee continue cu
viteze relativ inalte de lucru si timp
relativ scurt de contact. In plus, drept
suport de model se poate folosi hartia
obisnuitd. Dezavantajul acestor procedee
consta n faptul ca se folosesc cantitati
relativ mari de solventi, iar transferul
trebuie sa aiba loc la temperaturi inalte
(cca.200°C, adica 83°C).

In sfarsit, brevetele germane DE-
2710158 si 2702300 descriu proce-
dee umede pentru imprimarea prin
transfer, care utilizeazd de asemenea
proprietatile de migratie ale colorantilor
folositi sub actiunea caldurii, la tempe-
raturi in mod normal de 100+120°C.

Unele dintre publicatiile mai sus
mentionate descriu imprimarea pe
tesadturi din fibre naturale, dar este in
general admis ca aceste fibre naturale,
in primul rénd l&na si bumbacui, sunt
mai putin adecvate pentru vopsirea prin
transferul colorantului prin procedeul de
imprimare cu transfer, care, asa cum s-
a aratat, are loc frecvent la temperaturi
ridicate. Pentru vopsirea tesaturilor din
fibre naturale s-au efectuat teste cu alte
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metode de transfer, dar fara rezultate
practice utile. In timp ce in domeniul
tehnicii de imprimare a fost posibild
obtinerea de bune rezultate,aceasta s-a
facut cu pretul scaderii moliciunii si ca-
pacitatii absorbante a tesaturii, deoarece
tesatura, de exemplu, a fost impregnata
cu 0 rasina care s-a imprimat ulterior
folosind coloranti uzuali de dispersie. O
astfel de impregnare face tesdtura
nedorit de rigida si putin absorbanta.

Problema tehnica pe care o
rezolva inventia consta n realizarea unui
procedeu care face posibild imprimarea
prin transfer pe o tesdtura textild, cons-
tand integral sau in proportie majoritara
din fibre naturale, in primul rand bumbac
si/sau fibre artificiale pe bazd de
celuloza, astfel incat transferul sa poata
avea loc fara utilizarea caldurii.

Procedeul care face obiectul
inventiel Inlaturd dezavantajele proce-
deelor cunoscute, prin aceea ca se
utilizeaza ca tesaturd suport pentru
model o tesatura de hartie pe care este
preimprimat un model dintr-un colorant
solubil In apa sau dispersabil, amestecat
cu un suport solubil din carboximetil-
celuloza, avand efect temporar de liant,
se deplaseaza tesatura textila catre zona
n care are loc transferul in fazd umeda
controlatd dupa umezirea cu apa, care
contine, eventual, un colorant dizolvat
sau dispersat si se transferd modelul de
pe tesdatura suport pentru model pe
tesatura textild umeda, prin comprima-
rea celor doud tesaturi intre una sau mai
multe perechi de role, aflate sub o
presiune liniard adecvata, in timp ce trec
printre role cu o vitezad de pana la 50
m/min, de preferintd de 10...20
m/min, tesatura textild fiind supus3,
pentru o scurta perioada, la comprimare
pana la o grosime redusa, urmata de o
destindere naturala.

in cadrul procedeului, presiunea
intre role este o presiune liniara de pana
la 50 kg/cm.

intr-o variant3 de realizare, inainte
de imprimarea prin transfer a modelului,
tesatura textild este eventual colorata cu
o solutie apoasd de-colorant in timpul
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umezirii controlate. Tesatura suport pen-
tru model utilizatd Tn cadrul procedeului
se caracterizeaza prin aceea ca hartia
are 0 permeabilitate la aer de 0,1
...3000 nm/Pa.s, de preferintd 0,5...1
nm/Pa.s si o absorbtie la apa corespun-
zand unui numar Cobb sub B0, de
preferintd cca. 25.

Inventia prezintd urmatoarele
avantaje, datorate faptului ca procedeul
de imprimare prin transfer este condus
fard utilizarea caldurii, si prin folosirea
numai de coloranti solubili sau disper-
sabili In apa:

- sunt evitate problemele de polu-
are a mediului asociate cu folosirea
solventilor organici, in special la tempe-
raturi inalte;

- se realizeazd economie de
energie si totodata se poate utiliza ca
tesatura suport o héartie relativ subtire,
care nu trebuie sa prezinte rezistenta la
temperaturi nalte.

Se dau n continuare 8 exemple
de concrete de realizare a inventiei, n
legaturd si cu figurile 1 +3 care repre-
zinta :

- fig.1, schema a unui sistem
complet pentru realizarea inventiei;

- fig.2, sectiune de detaliu a
regiunii din jurul celor doua perechi de
role unde are loc transferul;

- fig.3, manglu suport pentru
umezire initiald si eventual colorare de
bazd a tesaturii textile, urmatd de
alaturarea acesteia cu tesatura suport a
modelului.

Exemplul 1. Materialul textil se
imprim& cu un model al unuia sau mai
multor coloranti solubili sau dispersabili
in apad, amestecati cu substante usor
solubile. Aceastd substanta actioneaza
ca agent de ingrosare a cernelei, ca
material suport si liant temporar pentru
colorant pe hartie si ca element com-
ponent de reactie in timpul aldturarii
corespunzatoare a materialului textil
umed cu suportul din hartie imprimat.

In fine, substanta respectiva
asigura ca cele doud materiale sa nu fie
deplasate unul fatd de celalalt in timpul
imprimarii modelului.
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Exemple de coloranti solubili Tn
apa includ coloranti substantiali, colo-
ranti cationici, coloranti acizi, coloranti
complecsi pe bazd de crom si coloranti
reactivi. Colorantii dispersabili includ
coloranti de cadd, coloranti cu sulf,
coloranti de cada leuco-esterici si
pigmenti.

Transferul real al modelului pe
materialul textil care a fost pre-umezit
(umiditate controlatd) are loc prin
suprapunerea materialului purtator de
maodel cu materialul textil in zona de
transfer sub o presiune lineard accep-
tabil de ridicatda, materialul textil fiind
astfel, datoritd presiunii inalte, compre-
sat intr-o micd masura la o grosime
redusa, dupa care se destinde in mod
natural, astfel incat modelul este efectiv
absorbit de pe suport pe materialul
textil. Acest intreg proces se face fara
folosirea  caldurii, indiferent de tipul
fibrei si al colorantului utilizat.

Fibre care pot fi supuse proce-
deului de imprimare a modelului prin
transfer, conform inventiei, sunt fibrele
naturale, cum ar fi, fibrele din bumbac,
canepa, iutd, in si alte plante, precum si
din 1and sau matase. In plus, se pot
folosi fibre artificiale pe baza de celuloza,
cum ar fi fibre de vascoza. O mica parte
din material poate fi din fibre sintetice,
de exemplu, poliester, poliamidd sau
poliacril.

Cu titlu de exemplu, procedeul
conform inventiei este realizat ntr-o
instalatie care comportd un calandru
(manglu) de impregnare si partea
propriu-zisa de transfer consta din una
sau doud perechi de role de presare.
Calandrul de impregnare comportd un
canal pentru lichid, prin care trece
tesatura textild pentru a fi umezita, si o
distanta intre cilindrii in care se elimina
prin presare excesul de lichid sub o
anumitd presiune specificd, pentru a
obtine un continut controlat de umiditate
in/pe tesdtura textild. Absorbtia umidi-
tati depinde de calitatea tesaturii,
addugarea la baia apoasé a cantitatii de
colorant aplicatd pe tes&tura de hartie
etc.
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In toate cazurile, tesatura textild
este in primul rdnd umectata cu apa dar
in apa, se poate adduga de exemplu
uree, care actioneaza ca solvent asupra
colorantului si prelungeste penetrarea
fazei de colorare si produse alcaline care
partial au un efect de umflare a fibrelor
de celuloza si partial un efect de dizol-
vare asupra unor anumiti coloranti, iar
prezenta acestora este necesard pentru
fixarea colorantilor reactivi. In plus, baia
de colorant poate fi amestecata cu
vopsea si/sau pigmenti.

Este posibil in transferul ulterior
sa se imprime modelul dorit pe tesatura
textild coloratd fara o culoare de baza si
colorantul model s& se intrepatrunda
unul cu altul.

Dupd stoarcerea controlatd a
excesului de lichid pentru obtinerea
umezelii dorite, materialul textil umezit
este trecut din manglul suport cédtre o
altd pereche de role, Tmpreund cu
materialul purtdtor de model. Chiar
inainte de aldturare, acesta din urma
poate fi conditionat prin trecerea printr-o
atmosfera umeda, preferabil de apa
proaspatd, astfel incat reactia de umfla-
re in stratul colorat aplicat si transferul
de culoare rezultat sa aiba loc chiar mai
rapid. Cele doud tesaturi sunt trecute
impreund prin perechea de role unde
sunt supuse unei presiuni lineare, n
general de ordinul a 50 kg/cm?®. Tes&-
turile aldturate pot fi eventual trecute
ulterior printr-un alt set de role cu o
presiune pe role corespunzatoare. Viteza
va fi In mod normal de 10+20 m/min.
sau mai mult, totusi nu mai mult de 50
mm/min. Astfel, timpul real de contact
va fi 0,1 sec. la o viteza de 10 m/min.

Atunci cand modelul a fost trans-
ferat pe materialul textil colorantul este
fixat, fenomen ce are loc intr-un mod n
sine cunoscut, n functie de colorantul
folosit.

Suportul de material textil este
imprimat cu un colorant solubil sau
dispersabil Tn apd amestecatd cu un
purtdtor usor solubil. Un material adec-
vat acestui scop este carboximetil
celuloza (CMC), de preferintd CMC cu
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vascozitate scazutd, care poate fi even-
tual amestecata cu agenti de ingrosare
sintetici si/alti aditivi.

In instalatia ilustrata in fig. 1, o
tesatura textild 2 din fibre naturale,
amestecate eventual cu fibre artificiale
sau sintetice, se introduce intr-un man-
glu suport 4 in care tesdtura 2 se
cufunda intr-o baie de lichid care contine
baia de colorant. Atunci cand materialul
textil este trecut printr-o pereche de role
de stoarcere 8, 10, o cantitate destul
de mare de apa este stoarsad din ea
péna cand se ajunge la o umezeald
reziduala definitd, care va fi de reguld 50
+ 80%. Presiunea dintre rolele 8, 10 va
fi o presiune lineara de pana la 50
km/cm. Este hotarator ca materialul
textil 2 s& pardseasca perechea de role
8, 10 cu o umezeald reziduald contro-
lata meticulos, care este determinata in
fiecare caz individual, functie de tipul de
material textii 2 si de conditile de
realizare a procedeului.

Tesdtura 2 este apoi adusd in
contact cu suportul de model imprimat
18, care este derulat de pe rola 20, iar
tesaturile alipite trec prin doud seturi de
role 14,16 si 15,17 care, combinate,
reprezintd zona de transfer 12. Cele
doud perechi de role pot exercita o
presiune lineard de cca. 50 kg/cm, iar
viteza tesaturii este de reguld de 10+20
m/min, dar poate fi pana la 50 m/min.

In prima pereche de role 14, 16
din materialul textil este stoarsd o
anumitd cantitate de umezeald, care
astfel inmoaie stratul colorat al supor-
tului purtator de model si astfel si supor-
tul in sine. In acest mod suportul este
activat (se umfla), astfel incat vopseaua
este presata n (sau penetreazd) micro-
porii fibrelor foarte rapid, in fractiuni de
secunda. Acest efect este stimulat prin
aceea ca fibra umedd este mai ntéi
comprimata si dupa aceea (atunci cand
paraseste distanta intre cilindri) absoar-
be vopseaua si suportul. Efectul este
intensificat in a doua pereche de role si
dupa aceea transferul vopselei si liantului
este desavarsit. In practicd, peste 75%
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din vopsea este transferatd. Cele doua
tesaturi sunt separate dupa trecerea
prin perechea de role 15,17, iar tesa-
tura de hartie este infasurata pe role de
preluare 22.

Tesatura textild 2 poate continua
printr-un tratament ulterior in statia 285,
unde se poate aplica un agent de post,
tratament sub forma apoasa, de pasta
sau de spuma intr-un mod in sine
cunoscut, sa imbunatateasca rapiditatea
(de spalare sau de frecare a rolelor etc.)
si proprietatile materialului textil impri-
mat si eventual pregatit.

Dupa trecerea prin statia 25 de
posttratare, tesatura textild poate, spre
exemplu, sa treaca intr-un cuptor (etuva)
28 de uscare si condensare, unde mai
intdi este uscatd pentru inlaturarea
umezelii reziduale si apoi condensata,
adica termofixatd in acelasi procedeu,
astfel Incat colorantul si agentul de
posttratare sunt determinati sa reactio-
neze complet, asigurand astfel rapidita-
tea mentionatd mai sus si proprietatile
aferente. Uscarea si condensarea pot
avea loc, eventual, in doua procese,
adica in doud cicluri ale aceluiasi cuptor
de uscare. Temperatura utilizatd depinde
de tipul colorantului si compozitia
agentului de posttratare, precum si de
viteza de productie, lungimea si capaci-
tatea de incalzire a cuptorului de uscare.
Colorantii imprimati pe tesatura textila
pot fi fixati de asemenea intr-o faza de
abur n alte moduri cunoscute.

In final, tesatura textils poate fi
trecuta printr-un sistem de spalare
(nefigurat), unde sunt eliminate orice
produse chimice reziduale.

Figura 2 ilustreazd mai detaliat
miscarea tesaturilor 2 si 18 printr-o
pereche de role de stoarcere prin pre-
sare, in zona de transfer. O acoperire
30 din amestecul de colorant mentionat
este ilustratd imprimatd pe tesatura
suport 18 si este ardtat modul in care
tesdtura este comprimatd intre rolele
14 si 16, astfel incat acoperirea 30
este apoi presatd in suprafata tesaturii
textile 2. In fata perechii de role din zona
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32 se produce o anumitd cantitate de
lichid, stors din tesdtura 2 de catre
perechea de role. Lichidul respectiv
activeaza suportul continut Tn imprimeul
30, astfel incat colorantul continut in el,
impreuna cu substanta suport, vor fi
imediat presate in suprafata tesaturii
textile 2, Tn timp ce aceastd tesatura
este comprimatd destul de mult. Dupa
perechea de role 14,16 cele doud
tesdturi trec printr-o altd pereche de
role 15,17, asa cum s-a descris mai
sus, iar apoi cele doua tesaturi sunt din
nou separate. Tesatura 2 este acum
prevazutd cu madelul de imprimare
transferat.

Figura 3 ilustreaza o alta variantd
posibila a procedeului, in care reglarea
initialda a umezelii tesaturii textile 2,
alaturarea materialului textii 2 cu
materialul textil 18 suport al modelului si
transferul imprimarii au loc in acelasi
sisten de role. Dupa trecerea lichidului
prin 6, materialul textil umectat 2 trece
printre distantierele 8 si 10 a caror
presiune reciproca regleaza umezeala.
Materialul suport al modelului 18 este
derulat de pe rola 20 si aldturat tesaturii
2 intre rolele 10 si 14. Imprimarea prin
transfer are loc in doua faze (intre rolele
10 si 14 si intre rolele 14 si 16), dups
care tesdturile se separa din nou.
Tesatura din hartie din care s-a preluat
modelul este infasurata pe rola 22, in
timp ce tesatura textild 2 cu modelul
Imprimat este trimisa pentru tratamente
ulterioare.

in mod concret, in continuare se
realizeaza imprimarea prin transfer pe o
panza din bumbac care a fost in prealabil
decolorata, cantirind 200 g/m?®. Pasta
de imprimat folositd are urmé&toarea
compozitie: Colorant substantial (subs-
tantive), si anume: Indosol Blau SF - GL -
20 g; uree - 50 g; agent secvestrant - 1
g; carboximetil celulozd de sodiu - 100
g.; agent sintetic de ingrosare - 20 g;
apa demineralizata - pana la 1000 g.

Pasta de imprimare se aplica pe
panza de hartie Intr-un model arbitrar pe
0-masind de un tip care este in general
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utilizatd pentru hartie de imprimare prin
transfer si pentru imprimarea directa pe
materiale textile. Hartia imprimata se
usuca la aproximativ 100°C, dupa care
se depoziteaza 6 + 24 luni, In functie de
conditiile de depozitare.

Inainte de transferul propriu-zis al
modelului, pénza textild este umectata
pe un cilindru suport contindnd apa
demineralizatd, eventual amestecata cu
un agent de fixare a vopselei. Cand se
doreste un fond colorat, lichidul poate
contine cca 2 g/kg colorant substan-
tivat, si anume Indosol, Rubinol SF-RG, in
care, n acest caz, agentul cationic de
fixare lipseste. Excesul de lichid este
stors intre o pereche de role, gradul de
umectare a panzei textile ajungand la 75
+ 80%.

Panza textild astfel umectata si
panza purtatoare de model sunt aldtu-
rate intr-0 prima pereche de role la o
presiune lineard de 40-45 kg/cm. dupéa
care trec printr-o a doua distantd intre
role la o presiune lineara corespunza-
toare. Imediat dupd@ aceea panza de
hartie (care este acum infasuratd) si
panza textild sunt separate. Aceasta din
urma, imprimatd acum cu modelul
colorat se trece printr-un cuptor de
uscare si fixare In care vopseaua si
eventual agentul de fixare adaugat sunt
fixate in una sau doua treceri, fie la 170
- 180°C timp de un min., fie la 130°C
timp de 30 s. Spélarea ulterioara poate
fi omisa.

Culoarea obtinuta este fina, chiar
cu contururi foarte definite, fiind usor
lavabild ca si in cazul vopsirii sau impri-
marii propriu-zise.

Exemplul 2. in acest exemplu se
utilizeazd o vopsea pigmentata pentru
imprimarea unui model pe o panza de
calitate superioara din bumbac si polies-
ter 66/33; greutatea de aproximativ
250 g/cm?. Pasta de imprimat folosita
are urmatoarea compozitie:

Pigment - colorat - Pigmatex Red

eB/6418 .. ... ... ... 20g
Agent natural de ingrosare Na-
CMC ........... ... ... 100 g

5
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Agent sintetic de Tingrosare
Carrier825 ... ......... 200 g
Apa demineralizata
panala ............... 1000 g.

Pasta de imprimnat se imprima
pe o tesatura de hartie sau un material
asemanator, conform exemplului 1. Har-
tia imprimatd se usuca la aproximativ
100°C si poate fi ulterior depozitatd timp
de 6+24 ore in functie de conditiile de
depozitare.

Panza textilda se umezeste prin
stropire cu o solutie apoasa constand
dintr-un agent de Ingrosare sintetic, un
liant pe baza de acrilat si/sau melaminag,
un agent de fixare auxiliar, o baza slaba,
cum ar fi apa de amoniac, apa
demineralizatd, pigment de colorare (de
ex.Pigmatex galben 2 GL/60458]) si
eventual aditivi. Daca se doreste un fond
alb, pigmentul de vopsea este eliminat.
Absorbtia de umezealda se regleaza la
80%.

Modelul colorat se imprimd pe
panza textild ca si n exemplul 1.
Presiunea lineara pe ambele perechi de
role este de 42 kg/cm.

Pasta de imprimat 1:

10

15

Y]
w

14

Imediat dup& imprimarea propriu-
zisa prin transfer a modelului, se poate
efectua un tratament ulterior de
suprafata prin aplicarea unei paste sau
spume apoase, continand spre exemplu
o cantitate de liant, un catalizator, un
agent de fixare auxiliar si o substanta de
inmuiere.

Panza textild inca umeda, cu mo-
delul imprimat, se trece apoi pe un
cuptor sau 0 ramd pentru uscare Si
condensare In unul sau douad cicluri, asa
cum s-a procedat si in exemplul 1.

Materialul textil rezultat este fin,
cu o imprimare fideld, usor lavabil si
adecvat, de exemplu, pentru stofe de
mobila.

Exemplul 3. Se realizeaza
imprimarea prin transfer pe un material
tricotat din bumbac (225 g/m?) sau pe
un jerseu simplu (160 g/m?). Ambele
materiale trebuie sa fie in mod atent pre-
umezite si eventual festonate cu un ulei.
Imprimarea se realizeazd cu un model
bicolor.

Colorant reactiv, de exemplu, Remazol Rot RB 50g
Agent secvestrant 1249
Tampon (pana la pH 6,0+6,5) 12 g
Agent de ingrosare natural, de exemplu NA-CMC 804g
Alinat de sodiu NV de la CHT 12g
Emulgator 05g
Apa demineralizata pana la 1000 g
Pasta de imprimat 2

Colorant reactiv, de exemplu, Remazol Druckmarineblau

RR 80g
Agent secvestrant 12g
Tampon (péna la pH 6,0+6,5) 124g
Agent de ingrosare natural, ex. Na-CMC 75g
Alginat de sodiu NV de fa CHT 12 g
Emulgator 05g
Apa demineralizata pana la 1000 g

Pastele imprimate se aplicd pe o tesdturd de hartie intr-un model arbitrar,
conform exemplului 1. Se face o uscare la 130°C, dup# care hartia poate fi depozn:at:a

o perioada de 6 + 18 luni.
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Péanza textila se umecteaza pe un
cilindru suport cu apa demineralizata
contindnd nu mai mult de 10% in
greutate uree si cantitdti mici de alginat
de sodiu, hidroxid de sodiu si carbonat
de sodiu sau bicarbonat de sodiu drept
aditivi. Dupd umectare, tesatura textild
este presata pana la un continut Tn
umezeald de 75%.

Transferul vopselei din purtatorul
de model spre tesatura textild are loc n
cele doua perechi de role sus-men-
tionate, la o presiune lineara de 40
kg/cm. si, respectiv, 42 kg/cm. Viteza
este de aproximativ 15 m/min.

Tesatura textild imprimata este
apoi fixata prin uscare intr-un cuptor de
termafixare cu ajutorul aerului fierbinte

Pasta de imprimare 1:
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(150°C timp de 3 min sau 175°C timp
de 1,5 min).

Dupa finisarea materialului textil
intr-un mod Tn sine cunoscut, se abtine o
finete generald, tot atat de buna ca si
cea realizatd prin imprimarea directa. In
plus, materialul capatad o forma moale si
confortabila.

Exemplul 4. In acest exemplu
urmeaza a se aplica model bicolor pe un
material tricotat din vascoza (aproximativ
300 g/cm?). Tricotul este pretratat si
festonat prin incleiere intr-un mod n sine
cunoscut, pentru a usura trecerea prin
sistemul de transfer. Cele doua paste de
imprimat au urmatoarea compozitie :

Colorant reactiv, de ex.Drimarene rot.R-4 BL 25 g

Agent secvestrant 12 g
Tampon (pH 6,5) 1249
Agent de ingrosare natural, de ex.Na CMC 100 g
Alginat de sodiu NV de la CHT 15¢g
Emulgator 05g

Apa demineralizata

Pasta de imprimare 2

pana la 1000 g

Colorant reactiv de ex. Drimaren violet R - 2 RL

Agent secvestrant

Tampon (pH 6,5)

Na CMC slab vascos

Alginat de sodiu NV de la CHT
Emulgator

Apa demineralizatd

Modelul ales se
suportul de hartie, asa cum s-a men-
tionat mai sus si dupd aceea se
depoziteaza.

Materialul textil se umecteaza in
baia de colorant de mai jos pe un cilindru
suport de micd dimensiune, cu fluid,
pana la un grad de absorbtie a lichidului
de 65%:

- Uree 50 g
- Solutie Na OH (38°Be') 48g
- Na,CO, 2449
- Alginat de Na 354¢g
Ap& demineralizata

pana la 1000g

imprimé@ pe 35

4o

45

4049

1249

129

80g

15 ¢

05g
pana la 1000 g

Transferul se realizeaza prin tre-
cerea printre doua perechi de role,
conform celor mentionate anterior. Pre-
siunea lineara este de 40 si, respectiv,
45 kg/cm.

Tricotul astfel imprimat se fixeaza
cu abur intr-un calandru de transfer, ca-
re, n locul péslei purtdtoare obisnuite,
este prevazut cu un suport impermeabil
pentru abur (eventual acoperit cu teflon)
care, In timpul rotatiei in jurul cilindrului
fierbinte impreuna cu suportul textil inca
umed, creeaza un scut Ingust de abur in-
tre cilindru si-suport, realizandu-se astfel
o prelungire a duratei de penetratie a
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colorantului si de fixare, ce are ca re-
zultat cresterea randamentului cu pana
la 20%. Tricotul este apoi finisat intr-un
mod n sine cunoscut.

Exemplul 5. Aceleasi tipuri de
coloranti ca in exemplele 3 si 4 se pot
utiliza pentru imprimarea prin transfer
pe fibre proteinice, cum ar fi lana si
matasea. Totusi, compozitia solutiei de
impregnare in care se umezeste tesa-
tura textild imediat nainte de transferul
modelului imprimat pe suport este
diferitd de aceea utilizata atunci cand se
efectueaza transferul pe fibre celulozice.
Aceasta se datoreaza sensibilitatii alca-
line a fibrelor de proteind, in special a
lanii. Pasta colorantd pentru imprimarea
pe 1an& si matase poate avea, de exem-
plu, aceeasi compozitie ca in exemplul 3.

Atunci cand pe tesatura suport
pentru model s-a aplicat modelul colorat,
acesta din urma este transferat pe
tesdtura textild, care, de exemplu, este
constituitd din 1an& (curatata si cloru-
ratd) preparatd pentru imprimare. Inain-
te de transferul modelului tesatura textila
este umezitd cu lichid de impregnare
avand urmatoarea compozitie :

Agent de ingrosare,

de exemplu CHT alginat MV 1049
Uree 10 - 200g
Agent antispumant 19

Agent de umectare 5-25g
Acid acetic glacial pana la pH 4

Apa demineralizata pana la 1000g

Pana la aldturarea tesaturii su-
port @ modelului cu tesdtura textild
umedd Tn mangalul de transfer sub o
presiune de aproximativ 40 kg/cm,
colorantul este fixat In conditii de abur,
fie in calandrul usor modificat, asa cum
este descris in exemplul 4 la o tem-
peratura de circa 100 C, sau intr-0 ins-
talatie normal& de producere a aburului
de tipul utilizat pentru fixarea textilelor
imprimate direct.

Solutia de impregnare pentru fixa-
rea colorantilor reactivi pe métase diferad
numai foarte putin de cea pentru fixare
pe lan&. Din nou, compozitia -solutiei de
impregnare depinde de tipul de colorant
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utilizat si de dispozitivele particulare de
fixare. Materialul textil astfel imprimat
este finisat intr-un mod cunoscut de la
imprimarea directd pe acelasi tip de
materiale textile. Se obtine un material
textil imprimat cu o buna rezistenta.

Exemplul 6. Conform inventiei,
imprimarea prin transfer este efectuata
pe matase tesutd avand o greutate de
90 g/m?, pretratatd pentru imprimare.
S-a utilizat urmatoarea pasta pentru
imprimarea maodelului: Colorant acid
(Sandolan turkisblau G) 65 g; Agent
secvestrant 1-2 g; Agenti antispumant
1-2 g; Ambergum 1221 (viscozitate
scazutd CMC) 150 g; CHT-alginat 15
g; Apa pana la 1000 g. Viscozitatea
aproximativd este de 3000 cps.

in loc de alginat si CMC se poate
utiliza ester de palietilen glicol 6000
(HLB > 15) in cantitate de 50 g si, even-
tual, 10 g ulei de imprimare.

Solutia de imprimare: Agent de
ingrosare, de exemplu CHT alginat NV
10 g; Uree 50+100 g; Agent antispu-
mant 1-2; Agent de umectare 1-2 g,
Acid acetic Pana la pH 4,5; Apa demine-
ralizatd pana la 1000 g.

in locul termofixarii, materialele
textile din matase pot fi in mod avantajos
fixate cu abur, ceea ce reprezintd moda-
litatea cea mai buna posibild de fixare a
colorantului si se obtine cea mai mica
deteriorare posibild a fibrei. Tesatura
suport pentru model imprimata cu pasta
de colorant de mai sus poate fi de ase-
menea utilizatd pentru imprimarea lanii,
eventual amestecatd cu matase sau cu
poliamida, si pentru textile constand in
mod exclusiv din poliamida, care este 0
fibra sinteticd. Aici de asemenea se re-
comanda sa se fixeze cu abur materialul
textil imprimat.

Materialul textil astfel imprimat
este finisat ntr-un mod cunascut de la
imprimarea directd a aceluiasi tip de
fibra. Gradul de rezistenta este compa-
rabil pe deplin cu acela al materialelor
textile imprimate direct.

Exemplul 7. Pentru imprimarea
pe tricot de bumbac (180 g/m?), pre-
parat pentru imprimare, s-a utilizat ur-
métoarea pasti: Colorant direct, de
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exemplu Indosol violett SF-B 2207 15 g;
Uree 50 g; Agent secvestrant 1-2 g;
Agent antispumant 1-2 g; Agent de n-
grosare (eter de amidon cu grad inalt de
eterificare, viscozitate relativd scazuta si
capacitate naltd de reumectare) 150 g;
Apa demineralizata pana la 1000 g. Vis-
cozitatea aproximativa este de 3000
cps.

Aceasta pastad de culoare este im-
primatd ca un model pe o tesatura
suport pentru model.

Exemplul 8. Bumbac tesut,
avand greutatea de 250 g/m?, pretratat
pentru imprimare si mercerizat, este
imprimat prin transfer conform prezentei
inventii.

S-a utilizat urmatoarea pasta de
colorant pentru imprimarea modelului pe
0 tesdaturd de héartie: colorant reactiv
(Solidazol gelb P.G.} 50 g; Tampon pH
6,0+-6,5 1-2; Agent secvestrant; Agent
antispumant 1-2 g; Aditiv de imprimare
(ulei) circa 10 g; Ester de polietilen glicol
6000 (de exemplu emulgator DMR cu
valoare HLB de circa 18) 50 g; Apa de-
mineralizata pana la 1000 g. Viscozi-
tatea aproximativa este de 3000 cps.

Dupd umezirea tesaturii textile,
modelul este transferat pe aceasta, asa
cum s-a descris Tn exemplul 3.
Tratamentul de finisare este efectuat
asa cum s-a descris in exemplul 3.

Umezirea tesaturii textile, trans-
ferul modelului de pe tesatura suport pe
tesdtura textild si finisarea tesaturii
textile sunt efectuate asa cum s-a des-
cris in exemplul 1.

Rezuméand cele descrise mai sus,
se poate afirma ca fixarea colorantului
aplicat conform inventiei poate fi efectu-
atd pe diverse cai, in functie de tipul
colorantului imprimat pe suport si de
tipurile de utilaje disponibile. In functie de
metoda de fixare aleasd, este posibild
variatia aditivilor addugati in baia de
vopsea. In cazul colorantilor reactivi fo-
lositi iIn exemplele 3 si 4 este astfel
posibil;

1/ sé@ se umecteze suportul textil
cu apa demineralizatd, eventual ameste-
catd cu uree, si dupd transferul vopselei
s& se usuce panza textild la aproximativ
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110°C;

2/ sa se umecteze péanza textild
si s& se fixeze ulterior colorantul 1n faza
de vapori saturati, de exemplu, la 102°C
timp de 3+8 min;

3/ sa se elimine NaOH din baia
de colorant inaintea transferului coloran-
tului, s& se usuce panza textild la aproxi-
mativ 120°C si s3 se trateze ulterior
panza textild imprimata cu un lichid
puternic alcalin, salin si s& se lase In
rotire timp de 2 + 24 ore sau

4/ sa se elimine NaOH in baia de
colorant, eventual amestecata cu o mare
cantitate de agent de ingrosare si, dupa
transferul colorantului, sa se cufunde
panza textild intr-o baie alcaling, sarata
(85 - 100°C). Materialul textil este
ulterior spalat si finisat intr-un mod in
sine cunoscut.

Revendicari

1. Procedeu pentru imprimarea
prin transfer a unui model pe o tesatura
textila umeda, constand in totalitate sau
predominant, din fibre naturale si/sau
artificiale, de preferintd pe baza de ce-
luloza,si care contine, eventual, o can-
titate mica de fibre sintetice, in care o
tesatura suport pentru model, preim-
primatd, este adusa in contact, in mad
continuu, cu tesatura textild, modelul
preimprimat de pe tesatura suport pen-
tru model fiind transferat pe tesatura
textild in timpul acestui contact, ca-
racterizat prin aceea ca se utilizeaza
ca tesatura suport pentru model o tesa-
tura de hartie, pe care este preimprimat
un madel dintr-un colorant solubil in apa
sau dispersabil, amestecat cu un suport
solubil din carboximetilceluloza, avand
efect temporar de liant, se deplaseaza
tesdtura textild catre zona in care are
loc transferul In fazd umeda controlata
dupd umezirea cu apa, care contine,
eventual, un colorant dizolvat sau disper-
sat si se transfera modelul de pe tesa-
tura suport pentru model pe tesatura
textild umeda, prin comprimarea celor
doua tesaturi intre una sau mai multe
perechi de role, aflate sub o presiune
liniara adecvatd, in timp ce trec printre
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role cu o vitezd de pana la 50 m/min,
de preferintd de 10...20 m/min, te-
sdtura textild fiind supusa, pentru o
scurta perioadd, la comprimare, pana la
o grosime redusd, urmatd de o des-
tindere naturala.

2. Procedeu, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca presi-
unea intre role este o presiune liniara de
pana la 50 kg/cm.

3. Procedeu, conform revendi-
carilor 1 si 2, caracterizat prin aceea
ca, nainte de imprimare prin transfer a

10

22

modelului, tesatura textila este, eventual,
coloratd cu o solutie apoasé de colorant
in timpul umezirii controlate.

4. Tesdtura suport pentru model,
utilizata in procedeul din revendicarea 1,
caracterizata prin aceea ca hartia are
o permeabilitate la aer de 0,1 la 3000
nm/Pa.s, de preferintd de 0,5 la 1
nm/Pa.s si o absorbtie la apa corespun-
zand unui numar Cobb sub 50, de
preferinta de cca.25.

Presedintele comisiei deinventii: ing.Badarau Alexei

Examinator: ing. lonescu Bucura
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