04/1091:56 A 2 IR 0O RO OO O

e
=

(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION
EN MATIERE DE BREVETS (PCT)

(19) Organisation Mondiale de la Propriété
Intellectuelle
Bureau international

(43) Date de la publication internationale
16 décembre 2004 (16.12.2004)

AT YO O

(10) Numéro de publication internationale

WO 2004/109156 A2

(51) Classification internationale des brevets’ : F16H 7/24

(21) Numéro de la demande internationale :

PCT/FR2004/001360
(22) Date de dépot international : 2 juin 2004 (02.06.2004)
(25) Langue de dépot : francais
(26) Langue de publication : francais

(30) Données relatives a la priorité :

03/06754 4 juin 2003 (04.06.2003) FR

(71) Déposant (pour tous les Etats désignés sauf US) :
HUTCHINSON [FR/FR]; 2, rue Balzac, F-75008 Paris
(FR).

(72) Inventeur; et
(75) Inventeur/Déposant (pour US seulement) : RIAUDEL,

(74)

(81)

(84)

Thierry [FR/FR]; 31, chemin Fier de Pied, F-37270 Veretz
(FR).

Mandataires : CABINET ORES etc.; 36, rue de St Pe-
tersbourg, F-75008 Paris (FR).

Etats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre de
protection nationale disponible) : AE, AG, AL, AM, AT,
AU, AZ,BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN, CO,
CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB,
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG,
KP, KR, KZ,LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG,
MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH,
PL, PT,RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.

Etats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre
de protection régionale disponible) : ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,

[Suite sur la page suivante]

(54) Title: TOOL FOR INTRODUCING A DRIVE BELT INTO THE GROOVE OF A PULLEY

(54) Titre : OUTIL DE MONTAGE D'UNE COURROIE DANS LA GORGE D'UNE POULIE

(57) Abstract: The invention relates to a tool for introducing a drive belt into the groove of a pulley, characterised in comprising: a
baseplate (2), with a first (22) and a second (21) face, said plate (2) being planar or forming part of a cylinder, the first face (22) being
concave, a first (4) and a second (3) support lip, essentially planar and parallel to each to each other, spaced apart with relation to the
other and extending from the first face (2) of the baseplate (2) and perpendicular to the same in the case of being planar or to the axis
of the corresponding cylinder and also a guide lip (5), extending from a second face (21) of the plate opposite the first face (22).

[Suite sur la page suivante]



WO 2004/109156 A2 I} N0 A0VOH0 T 000000 AR

7ZW), eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),  En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrévia-
européen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, tions, se référer aux "Notes explicatives relatives aux codes et
FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL,, PL, PT, RO, SE, SI,  abréviations" figurant au début de chaque numéro ordinaire de
SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, la Gazette du PCT.

GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Publiée :
—  sans rapport de recherche internationale, sera republiée
des réception de ce rapport
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OUTIL DE MONTAGE D’UNE COURROIE DANS LA GORGE
D’UNE POULIE.

La présente invention a pour objet un outil de montage d’'une
courroie dans la gorge d’une poulie. Elle s'applique plus particulierement aux
courroies de transmission de puissance et plus particuliérement au domaine
automobile, au domaine électroménager et a l'industrie.

La Société Demanderesse commercialise, notamment en tant
que courroie destinée a I'entrainement des accessoires (alternateur,
climatisation, etc...) automobile, une courroie qu'’il est possible de monter par
mise en extension, et qui aprés mise en place dans un systeme de
transmission, maintiennent une tension suffisante pendant toute la durée de
vie de la courroie, sans qu’il y ait besoin de la mettre en tension par un
tendeur fixe.

La mise en place de cette courroie (dite de type « snap-on »)
implique des contraintes importantes, et elle s'effectue en général a l'aide d'un
outil de montage, que ce soit en usine (« premiére monte ») ou en rechange.

On connait déja des outils de montage qui impliquent de
disposer une partie de l'outil en contact avec le fond de la gorge de la poulie.
De tels outils sont en particulier décrits dans les Brevets Américains
US 3138963 (PRINCE), US 4,111,063 (JOURNEY), et US 4109544
(CLARK).

'inconvénient de ces dispositifs est qu'ils ne peuvent
convenir qu'a des courroies transmettant de faibles puissances, car ils
rentrent directement en contact avec la gorge de la poulie, qu’ils risquent
d’endommager.

Ce risque est d'autant plus élevé avec les courroies
automobiles (en général du type K) qui présentent une pluralité de stries
auxquelles correspondent le profil complémentaire du fond de gorge des
poulies.

Un autre outil de montage, a levier, a été proposé dans le
Brevet US 5 653 654 (DAVIS). Il comporte deux doigts 20 et 21 formant levier.
Pour l'utiliser, il faut au préalable relacher la tension de la courroie, ce qui
n'est pas compatible avec une courroie de type « snap-on » pour lequel le
systéme de transmission est justement dépourvu d'un tendeur permettant une
telle opération.
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D’autres tendeurs de courroies plus particulierement destinés
aux courroies de ce type ont eté proposés pour des applications automobiles.
On se reférera en particulier au Brevet Européen EP 831 247. Ce type d’outil
s’appuie sur la joue et le bord de la poulie.

Ceci a plusieurs conséquences :

- dune part, la forme de loutil est relativement
compliquée,

- d'autre part, la courbure de I'outil est définie par la
courbure de la poulie, ce qui fait qu’il y a nécessairement autant de
modéles d’outils qu'il a de diameétres de poulies,

- et enfin, de par sa position I'outil occupe un espace
latéral non négligeable.

La présente invention a pour objet un outil de montage qui ne
présente pas I'un au moins des inconvénients précités.

| L'inconvénient concerne ainsi un outil de montage d'une
courroie dans la gorge striée ou non d’une poulie caractérisé en ce quil
comporte :

- une plaque de base ayant une premiére et une
deuxieme face qui est plane ou qui forme une partie de cylindre ayant
sa concavité tournée en direction de la premiére face.

- une premiére et une deuxiéme pattes de maintien
sensiblement planes qui sont paralléles entre elles, qui sont espacées
'une de l'autre et qui s'étendent a partir d’'une premiére face de celle-ci
et perpendiculairement a la plaque de base si elle est plane, ou & l'axe
dudit cylindre, sinon,

- une patte de guidage qui s'étend a partir d’'une
deuxieme face de la plaque opposée a la premiére face.

Selon une premiére variante, les deux pattes de maintien
sont solidaires de la plaque de base et espacées d'une distance
correspondant & la largeur normalisée d’une pouiie.

Selon une autre variante, les pattes de maintien sont
mobiles en translation 'une par rapport & l'autre de maniére a faire varier
leur distance en fonction de la largeur de la poulie, un moyen (dispositif de
verrouillage, rappel par ressort, etc...) étant prévu pour fixer la position
relative des pattes de maintien.
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En particulier, une premiére patte de maintien peut étre
portée par une piéce mobile en translation par rapport a la deuxiéme patte
de maintien qui est solidaire de la plague de base.

La patte de guidage peut étre portée par la piéce mobile
en translation.

Elle peut étre également solidaire de la plaque de base, en
particulier au niveau de la deuxiéme patte de maintien qui est fixe.

La deuxiéme patte de maintien peut étre une extrémité
repliée de la plaque de base.

L'outil peut étre caractérisé en ce que la piéce mobile en
translation présente une structure a deux branches reliées entre elles par
une partie centrale, une des branches qui définit la premiére patte de
maintien présentant une ouverture permettant le passage de la plaque de
base et l'autre branche présentant une face d’appui pour la premiére face
de la plaque de base.

Pour permettre le réglage de la distance entre les pattes
d’appui, ladite face d’appui peut présenter un doigt coopérant avec des
trous aménagés dans la plaque de base, ou bien un bord profilé coopérant

par effet de cliquet avec des stries ménagées dans la premiére face de la

plaque de base.

L'outil de montage peut étre caractérisé en ce que la piéce
mobile en translation présente une ouverture traversée par la plaque de
base et en ce qu'il présente un ressort de rappel dont une extrémité est en
butée contre une patte d’appui solidaire de la plagque de base et dont
l'autre extrémité est en appui sur la piéce mobile en transiation. )

L'outil de montage peut étre caractérisé en ce que la patte
de guidage s'étend sensiblement perpendiculairement a ladite deuxiéme
face et présente au moins une région plane formant un angle avec la
premiéere patte de maintien cette région plane étant tournée vers I'extérieur
d'un périmétre délimité par la plaque de base et les premiére et deuxiéme
pattes de maintien, et situé au moins en partie en dehors de ce périmétre.

Deux dites régions planes peuvent étre disposées de
préférence systématiquement, aux extrémités d’une région centrale,
laquelle est de préférence a 'aplomb de la premiére patte de maintien.

L'outil de montage peut étre caractérisé en ce que la patte
de guidage s'étend sensiblement perpendiculairement a ladite deuxiéme
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face et présente au moins une région incurvée vers lextérieur d'un
périmétre délimité par la plaque de base et la premiere et la deuxiéme
patte de maintien, et située au moins en partie a P'extérieur de ce
périmétre.

Il peut présenter deux dites régions incurvées disposées,
de préférence systématiquement, de part et d’autre d’'une région centrale,
laquelle est de préférence a I'aplomb de la premiére patte de maintien.

La région centrale est avantageusement plane, et elle peut
s'étendre sensiblement entre deux bords opposés de la plaque de base.

D'autres caractéristiques et avantages de [linvention
apparaissent a la lecture de la description ci-aprés, en liaison avec les
dessins dans lesquels :

- la figure 1a montre en perspective un mode de
réalisation d’un outil de pose selon l'invention, la figure 1b illustrant une
configuration au cours de la pose, la figure 1c étant une coupe
transversale de la figure 1a, prise dans le plan d’un flanc de poulie.

- les figures 2a & 2d illustrent le séquencemement de
la pose d’'une courroie avec un outil de pose selon linvention, en
I'occurrence, celui des figures 1a et 1b.

- Les figures 3a a 3d illustrent le réglage de distance
entre les pattes de maintien, dans le cas de l'outil de pose des figures
1a et 1b, et les figures 3e et 3g illustrent les forces et les couples
générés au cours de la pose.

- les figures 4 a 7, 8a, 8b, 9a et 9b représentent des
variantes d’un outil de pose selon l'invention.

Comme représenté a la figure 1a, un outil de montage
désigné par le repére général 1 présente une plague de base 2 plane de
forme générale rectangulaire qui présente une extrémité recourbée 3
formant une premiére patte de maintien. Une piece 6 pourvue d’une fente
rectangulaire 56 qui permet le passage de la plaque de base 2 peut
coulisser longitudinalement le long de celle-ci. La piece 6 présente en
coupe la forme générale d’un U, avec une partie centrale 61, bordée d'une
part, d’'une branche 4 formant une deuxiéme patte de maintien et dans
laquelle est ménagée la fente rectangulaire 56, et d’autre part, d’'une
branche 62 qui présente une face d’appui 65 pour la face inférieure 22 de
la plaque de base 2 (voir également la Figure 3a). Cette face d’appui 65
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présente a sa partie centrale un ergot 66 qui peut étre introduit dans I'une
des ouvertures 26 ménagée le long de la plaque de base 2 pour fixer la
distance entre les pattes de maintien 3 et 4. Cette distance correspond
sensiblement a des valeurs de largeur L d’une poulie telle que la poulie 10
de la figure 1a que chevauche l'outil 1. Une patte de guidage 5 s’étend au
dessus de la face supérieure 21 de la plaque de base 2 et forme un
prolongement de la patte 4.

Cette patte de guidage 5 présente au moins une région de
guidage 51 plane ou incurvée, qui est inclinée vers 'extérieur de la poulie
10 (notamment selon un angle o (Figure 3d) inférieur a 30°, par exemple o
= 25°) et qui est située en dehors du périmétre délimité par les pattes 3 et
4 et la partie 29 de la plaque de base 2 située entre les pattes 3 et 4. Une
partie centrale plane 55 prolonge vers le haut la patte 4. La région de
guidage 51 a pour fonction de diriger vers la poulie 10 la courroie 30 en
vue de sa mise en place, alors que la partie centrale plane 55 guide
latéralement la courroie 30 lorsqu’elle passe sur la partie 29 de la face
supérieure 21. Une région de guidage 52 symétrique de la région de
guidage 51 peut étre ménagée de l'autre cote de la partie centrale 55, ce
qui permet deux sens de rotation pour le montage, toutes choses égales
par ailleurs.

Le montage de la courroie est décrit en rapport avec les
figures 2a a 2b.

A la figure 2a, l'outil est disposé a cheval sur la poulie 10,
et la courroie a I'état détendu est posée sur la région 29 de la plaque de
base 2 comme représenté aux figures 1b et 2a, une courte section 33 de
la courroie 30 se trouvant déja dans la gorge 11 de la poulie 10 en amont
de l'outil de montage 1. En aval de I'outil de montage 1, le brin 34 est libre
et déborde latéralement du bord 12 de la poulie 10. Ensuite, manuellement
ou a I'aide d’un outil, on fait tourner la poulie 10 (dans le sens des aiguilles
d'une montre sur la Figure 2a) ce qui a pour effet de chausser
progressivement la courroie 30 en augmentant progressivement la
longueur du brin 33 logé dans la gorge 11. En effet, la région de guidage
51 appuie sur le bord 32 de la courroie 30 dans la région 34 et guide la
courroie vers la région 29 de la face supérieure 21.

Par rotation de la poulie 10 (ou déplacement de loutil 1 sur
son périmétre), on chausse complétement la courroie (Figure 2c) et l'outil
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peut étre récupéré (Figure 2c). Le montage de la courroie est alors achevé
(Figure 2d).

Comme le montre fa figure 1c, la mise en ceuvre d’'une
plague de base 2 plane fait qu'il 'y a que deux segments de droite 23 en
contact entre la face inférieure 22 de la plaque de base 2 et les bords 12
et 14 de la poulie 10. L’outil 1 peut donc étre utilisé pour tout diamétre de
poulie.

La courroie 30 du fait de son passage sur la région 29 de
la plaque 2 est introduite quasiment axialement dans la gorge 11 de la
poulie 10, sans venir frotter sur les bords 12 de la poulie 30.

Le réglage de la distance entre les pattes d’appui 3 et 4
est illustré par les figures 3a a 3d.

Le montage de ['outil s’effectue simplement en introduisant
Fextrémité libre 21 de la plaque de base 2 dans la fente 56 de la piéce 6
(Figure 3a).

Ce jeu enfre la fente 56 et la plaque 2 permet de
déverrouiller par basculement la piéce 6 ce qui autorise le déplacement
longitudinal de la piéce 6 (Figure 3b). Par rotation inverse, la piéce 6 est
mise en place, I'ergot 66 étant introduit dans un des trous 26 (Figure 3¢
et 3d).

Apres mise en place a cheval sur la poulie 10 et au départ
de la rotation (Figures 3c et 3e), la force latérale F exercée par le bord 32
de la courroie lors de sa mise en place induit un couple de basculement C,
qui permet un autoblocage de la patte 4 contre le flanc 12 de la poulie 10,
ce qui verrouille positivement 'ensemble. Aprés ce blocage (Figure 3f), la
pression P exercée par la courroie sur la région 29 étant faible, c’est l'effet
de contre-couple C;induit par la force F et par 'appui de la patte 3 en B sur
le flanc 14 et de la patte 3 en A sur le flanc 12 qui permet le maintien en
équilibre de foutil pendant toute la rotation. L'outil serre alors la poulie
entre les points A et B. Aprés une rotation plus importante, la courroie est
deja engagée dans la gorge de la poulie et c'est l'effet de la pression
supplémentaire P sur la région 29 qui permet le maintien de l'outil en
place. En fin de montage (Figure 3g), il n'y a plus que cet effet de pression
P, car la courroie n’exerce plus d’effort latéral.

Dans le mode de réalisation de la figure 4, la distance
entre les pattes 3 et 4 est réglé a l'aide d’un dispositif a cliquet (68, 27),
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une rampe striée 27 étant ménagée a cet effet a la face inférieure 22 de la
plaque de base 2, et coopérant avec un bord incliné 68 de la branche 62
sur lequel s’appuie la plaque de base 2.

Le mode de réalisation de la figure 5 met en ocesuvre un
ressort qui s’appuie a une extrémité de la plaque 2 sur une patte repliée
72, et & son autre extrémité sur la patte 4. Des pattes 71 et 73, repliées
dans I'axe du ressort permettent son maintien. Dans cette configuration,
Fopérateur écarte la pieéce 6 en comprimant le ressort 77. Une fois que
Poutil du montage 1 chevauche la poulie, il relache son action et 'outil
reste en place grace a I'action du ressort 77.

Dans les modes de réalisation des figures 6 et 7, la fixation
est effectuée par vis, soit latéralement (Figure 6) soit entre les faces 21 et
22 de la plaque 2 (Figure 7).

Dans les modes de réalisation des figures 9a et 9b, la
plaque 2’ est cylindrique, avec sa concavité dirigée vers les pattes 3 et 4
(et donc vers la poulie 10). Les pattes 3 et 4 sont perpendiculaires a axe
des cylindres. Dans cette configuration, il y a deux paires de segments de
droite 23’ et 23” en contact entre la face inférieure 22 et les bords 12 et 14
de la poulie 10 (Figure 9b), dans le cas ol la courbure de la plaque 2 est
plus accentuée que celle de la poulie 10

Dans le cas contraire, il n'y a quune paire de
segments 23 comme dans le cas de la Figure 1c. L’outil peut dans ce cas
€galement étre utilisé quel que soit le diamétre de la poulie 10. En tout état
de cause, la présence d'une face 21 convexe contribue a un meilleur
guidage de la courroie 30 dans la région 29.

Les figures 8a et 8b représentent un outil de montage
monobloc qui ne convient qu'a une seule largeur L de poulie, mais qui peut
étre mis en ceuvre avec des poulies de diamétre quelconque.

Il comporte une plaque de base 82 présentant une région
de plateau central 89 délimitée de part et d'autre par des pattes de
maintien 83 et 84 qui s'étendent depuis la face inférieure 22.

Le plateau central 89 (plan ou convexe en direction des
pattes 83 et 84) se prolonge latéralement par une région de plateau 88 de
forme triangulaire (Figure 8b) qui est bordée par une patte de guidage 85
plane qui est inclinée d’un angle o (par exemple 25°) par rapport a 'axe
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des pattes 83, 84. L’angle o est de préférence inférieur 4 30°. La patte 85
peut étre incurvée, sa concavité étant dirigée vers I'extérieur de l'outil.

D’autres variantes de réalisation sont possibles. Ainsi la ou
les pattes de guidages peuvent étre incurvées vers I'extérieur (en étant
convexes en direction de la poulie). Dans les modes de réalisation
précédents, la région centrale plane 55 peut étre omise.

L'outil peut étre utilisé pour le montage de tout type de
courroie (notamment courroie stri€ée « poly-V » de type H, J, K ou L) sur
des poulies lisses ou striées. Il peut également étre utilisé avec des
poulies a muret, avec linconvénient toutefois que la courroie sera
déformée et portée a une tension plus élevée par le rebord de la forme en
S liée au muret.
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REVENDICATIONS

1. Outil de montage d’une courroie dans la gorge d’une poulie
caractérisé en ce qu'il comporte :

- une plaque de base (2), ayant une premiére (22) et une
deuxiéeme (21) face, cette plaque étant plane ou bien formant une partie de
cylindre, la premiére face (22) étant alors concave.

- une premiére (4) et une deuxiéme (3) pattes de maintien
sensiblement planes qui sont paralléles entre elles, qui sont espacées 'une
de l'autre et qui s'étendent a partir de la premiére face (2) de la plaque de
base (2) et perpendiculairement a celle-ci si elle est plane, ou a I'axe dudit
cylindre, sinon,

- une patte de guidage (5) qui s’étend & partir d'une
deuxieme face (21) de la plaque opposée a la premiére face (22).

2. Outil de montage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les deux pattes de maintien (3, 4) sont solidaires de la plaque de base
et sont espacées d’une distance correspondant & la largeur normalisée d’une
poulie.

3. Outil de montage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les deux pattes de maintien (3, 4) sont mobiles en translation 'une par
rapport a l'autre de maniére a faire varier leur distance en fonction de la
largeur L de la poulie et en ce qu'il comporte un moyen (26, 66, 62, 68, 75, 76,
77) pour réglé de la position relative des pattes de maintien (3, 4).

4. Outil de montage selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la premiére patte de maintien (4) est portée par une piéce (6) mobile
en translation par rapport & la deuxieme patte de maintien (3) qui est solidaire
de la plaque de base (2).

5. Outil de montage selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la patte de guidage (5) est portée par ladite piéce (6) mobile en
translation.

6. Outil de montage selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la patte de guidage (5) est solidaire de la plague de base (2).

7. Outil de montage selon les revendications 4 a B,
caractérisé en ce que la deuxiéme patte de maintien (3) est une extrémité
repliée de la plague debase (2).

8. Outil de montage selon les revendications 4 a 7,
caractérisé en ce que la piéce mobile en translation (6) présente une structure
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a deux branches (4, 62) reliées entre elles par une partie centrale (61), une
des branches (4) qui définit la premiére patte de maintien présentant une
ouverture (56) permettant le passage de la plaque de base (2) et l'autre
branche (62) présentant une face d’appui (65) pour la premiére face (22) de la
plaque de base (2).

9. Outil de montage selon la revendication 8, caractérisé en
ce que ladite face d’appui (65) présente un doigt (66) coopérant avec des
trous (26) ménagés dans la plaque de base (2).

10. Outil de montage selon la revendication 8, caractérisé en
ce que ladite face d'appui (65) présente un bord profilé (68) coopérant par
effet de cliquet avec des stries (27) ménagées dans la premiére face (22) de
la plaque de base (2).

11. Outil de montage selon une des revendications 4 a 6,
caractérisé en ce que la piéce (6) mobile en translation présente une
ouverture (56) traversée par la plaque de base (2) et en ce qu’il présente un
ressort de rappel (77) dont une extrémité est en butée contre une patte
d'appui (72) solidaire de la plaque de base (2) et dont I'autre extrémité est en
appui (4) sur la piéce (6) mobile en translation.

12. Outil de montage selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la patte de guidage (5) s'étend
sensiblement perpendiculairement a ladite deuxiéme face et présente au
moins une région plane (51) formant un angle avec la premiére patte de
maintien (4), cette région plane (51) étant tournée vers l'extérieur d’un
périmetre délimité par la plaque de base et les premiére (4) et deuxieme
pattes (3) de maintien, et étant située au moins en partie en dehors de ce
périmetre.

13. Outil de montage selon la revendication 12, caractérisé en
ce qu'il comporte deux dites régions planes (51, 52) disposées aux extrémités
d’une région centrale (55).

14. Outil de montage selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la patte de guidage (5) s'étend
sensiblement perpendiculairement a ladite deuxiéme face (21) et présente au
moins une région (51) incurvée vers l'extérieur d'un périmétre délimité par la
plague de base (2) et la premiére (4) et deuxiéme (3) patte de maintien et
située au moins en partie a I'extérieur de ce périmétre.
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15. Outil de montage selon la revendication 14, caractérisé en
ce qu'il comporte deux dits régions incurvées (51, 52) situées de part et
d’autre d’une région centrale (55).

16. Outil de montage selon une des revendications 13 ou 15,
caractérisé en ce que la région centrale (55) est située a I'aplomb de la
premiére patte de maintien (4).

17. Outil de montage selon un des revendications 13 ou 15,
caractérisé en ce que la région centrale (55) est plane.

18. Outil de montage selon la revendication 17, caractérisé en
ce que la région centrale s'étend sensiblement entre deux bords opposés de
la plaque de base (55).
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