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En metalbeholder (14) med en indvendig isolering {(12) har
enestdende trak, der muliggpr sammensvejsning af beholder-
sekticnerne (l4a, 14b) uden at beskadige isoleringen (12).
Den isolerende indvendige bekladning (12) bliver anbragt

i den af flere sektioner (l4a, 14b) opbyggede metalbehol-
der (14) fgr sammensvejsningen af beholdersektionerne
{14a, 14b). Et varmeskjold (18) anbringes mellem svejse-
omrddet (l4c) og den isolerende indvendige bekladning (12)
for at forhindre beskadigelse af den ikke-metalliske be-
kladning {12) under svejsningen. Fremgangsmiden til samling
af beholderen ggr det muligt at fremstille de indvendigt
bekladte beholdere hurtigt og billigt uden risiko for be-
skadigelse af bekladningsmaterialet (12}.
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Opfindelsen angdr en beholderkonstruktion med en af flere
sammensvejste dele bestdende ydre metalkappe og en indre beklad-
ning, f.eks. sddanne beholderkonstruktioner, der er egnede

som indirekte opvarmede vandvarmere.

Den beholderfremstillende industri har lange varet plaget

af problemer forbundet med fremstillingen af en af flere dele
opbygget metalbeholder, der har en ikke-metallisk bekladning
indvendigt. Efter at sddanne beholdere har opndet vidtstrakt
anvendelse p& praktisk talt ethvert omrdde omfattende varmt-
vandsbeholdere, vandvarmebeholdere, akkumulatorer for varmt-
vandsanlag, vasketransportsystemer osv.,er problemet med gkono-
misk fremstilling af sddanne beholdere blevet af vesentlig
betydning. P& grund af ‘sddanne beholderes lukkede form kan

de lettest fremstilles i flere sektioner, som dernast bliver
svejst sammen. Ndr imidlertid en ikke-metallisk indre beklad-
ning er indsat i beholderen, er problemet med at svejse behol-
dersektionerne sammen forstorret, da det ma geres uden at
beskadige eller sdelagge den indre bekladning. Ethvert brud

pd eller beskadigelse af den indre bekladning vil kunne resulte-
re i en eventuel forurening af beholderens indhold eller pa
anden mdde beskadigelse eller manglende beskyttelse af dette

og i korrosion af beholderen.

En lesning, der har veret forsegt, har veret at pdfere be-
kladningen som en belazgning pa metalbeholderen, efter at denne
er blevet svejst sammen. Dette begranser imidlertid drastisk
de typer belazgninger , der kan anvendes indvendigt i en lukket
beholder. En sddan proces er ogsd tidsrevende og bekostelig,
og der er ingen sikkerhed for, at bekladningen dzkker behol-

deren fuldstendigt indvendigt som tilsigtet.

Hvor der benyttes et opskummet materialé som den isolerende
belagning, kan dette opskummes pad stedet. Det kraver imid-
lertid brug af en indre og en ydre beholder, hvor skummet

er placeret i mellemrummet mellem de to beholdere. Hvor der

som den indre beholder benyttes en plastbeholder, kan man
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ikke regne med, at denne alene er i stand til at modstd et

hvilket som helst kendeligt tryk. Skummet md ogsad opskummes
i sm& sektioner for at muliggere fuldstendig udslipning af

de gasser, der udvikles ved opskumningsprocessen, 09 derfor
er en sadan fremgangsméde urimelig tidsforbrugende, nar der
skal fremstilles store kar eller beholdere.

En anden fremgangsmdde til fremstilling af indvendigt bekladte
metalbeholdere fremstillede af flere stykker, der er svejset
sammen omkring bekladningen, involverer brugen af en kole-
ring, der er anbragt indvendigt i metalbeholderen ud for svejse-
omradet. Keleringen er sadvanligvis en ringformet metalkon-
struktion, som eventuelt har en belagning, og som tjener til

at absorbere den varme, der udvikles ved svejseprocessen,

si at denne ikke odelagger beholderbelzgningen. Men keleringe
beskytter ikke materialet inden i tanken direkte under kglerin-
gen. Ulempen ved en sddan anordning er &benbar, for sd vidt

som brugen af en separat anordning foreger omkostningerne

og beholderens vagt, medens den ikke er til nogen effektiv

nytte, nir ferst beholderen er svejst sammen.

Fra beskrivelsen til engelsk patentskrift nr. 1.521.923 kendes
en beholderkonstruktion af den i indledningen angivne art,

som desuden har en indre plastbeholder, og hvor den indre
beholder og/eller den ydre metalkappe er deformeret ved sammen-
svejsningszonen med henblik pad at danne en rundtgdende rille,
hvori der kan anbringes et ringformet varmeisolerende materiale,
f.eks. asbest, til minimering af varmebeskadigelserne pa den
indre plastbeholder under svejsningen. Et varmeelement kan
vere anbragt mellem den indre beholder og den ydre kappe med
henblik p& at hazve temperaturen i dette mellemrum, s& tempera-
turgradienten over den indre beholdervag elimineres, og diffu-
sion gennem denne derved undgas. Hertil -bruges naturligvis
energi. Bortset fra ringen findes imidlertid intet varmeisole-

rende materiale mellem den indre beholder og den ydre kappe.

Det er ogsd kendt at anvende et gummimateriale som et isolerende

band, der er anbragt ud for svejseomradet. Formalet med et
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sddant isolerende bé&nd er imidlertid ikke at beskytte behol-
derens bekladning, eftersom der ikke er nogen bekladning i
det omrdde, hvor bdndet anvendes, men at forhindre den strem,
der udvikles ved den elektriske svejseproces, i at springe

over til en narliggende metalvag.

En typisk kendt vandvarmer omfatter en i hovedsagen cylin-

drisk lagerbeholder og opvarmningsorganer til opvarmning af
det lagrede vand i beholderen. Ved direkte opvarmede vandvarmere
kan varmeorganerne have form af en gasbrender,.der er anbragt
ved bunden af den cylindriske beholder, eller elektriske varme-
elementer, der strazkker sig ind i béholderen. Det kolde vand

indferes szdvanligvis gennem toppen af beholdereh 0g passerer
ned igennem et rer og frigives nar ved bunden af beholderen.

Nar vandet bliver opvarmet, stiger det til vejrs, hvor det

bliver taget ud gennem et udlebsrer for det varme vand.

Indirekte opvarmede vandvarmere er ogsa kendte. De afviger

fra de ovenfor navnte direkte opvarmede typer, for sd vidt

som det opvarmede vand i lagerbeholderen ikke bliver taget

ud og brugt, men tjener som et varmevekslermedium. Det kolde
vand i lagerbeholderen bliver opvarmet i en varmeveksler ved
hjelp af det opvarmede vand. Der foregdr ingen direkte kontakt

med opvarmningsorganerne eller det opvarmede lagrede vand.

De fleste kendte vandvarmere sdvel af den direkte som den
indirekte type benytter en eller anden form for isolering
udvendigt omkring beholderen for at undgd uenskede tab af
varme ved straling. Et fast elastisk isoleringsmateriale er
anbragt rundt om beholderen og fastholdt i sin stilling ved

hjzlp af en ydre vag.

Formdlet med opfindelsen er at anvise en beholderkonstruktion
af den indledningsvis navnte art, som er energibesparende
i brug og rationel og egkonomisk at fremstille. Endvidere er

det formilet at anvise en fremgangsmdde til rationel frem-

stilling af beholderkonstruktionen uden risiko for beskadigelser

af beholderens dele som folge af sammensvejsningen.
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Beholderen ifslge opfindelsen er ejendommelig ved, at den
indre bekladning bestdr af isoleringsmateriale, der er anbragt
pa indersiden af metalkappen, og som har en glat indvendig
overflade, samt at der findes faste, ikke-fiberholdige varme-
beskyttende organer, der er anbragt mellem metalkappen og

den isolerende bekladning, sd de ligger bag ved de svejste
samlinger, og er sdledes udformet, at de kan hindre beskadigelse
pa eller edelazggelse af den isolerende bekladning pad grund af varme udvik-
let under svejseprocessen, og til bekladningen herende fastgorelses-
organer til fastgerelse af de varmebeskyttendé organer ud

for hver svejst samling. Herved opnas, at beholderkonstruk-
tionen er varmeisolerende og egnet til t@t omslutning af en
indre beholder med glat yderside, og at beholderkonstruktionen
let kan samles, og den ydre metalkappe sammensvejses omkring
isoleringsmaterialet, uden at dette beskadiges ved svejsepro-

cessen.

Fordelagtigt kan beholderkonstruktionen yderligere omfatte
en indre beholder af plast anbragt inden for den isolerende
bekladning, hvorved der kan gives afkald pa krav til vasketat-
hed for den isolerende bekladning med sigte pd beskyttelse

af beholderen mod korrosion.

Ved at de som et varmeskjold udformede varmebeskyttende organer
bestdr af en hojtemperaturbestandig siliconegummi eller et
tilsvarende hojtemperaturbestandigt materiale, som har en
lav varmeledningskoefficient, opnds med relativt billige midler
en god beskyttelse af isoleringsmaterialet mod varmebeskadigel-

ser ved svejseprocessen.

Opfindelsen angdr ogsd en beholderkonstruktion som angivet

i det foregdende og indrettet til anvendelse som en indirekte
opvarmet vandvarmer. Denne kan ifelge opfindelsen omfatte
organer, hvorigennem det vand, der skal opvarmes i den indre
beholder, kan indfgres og udtages, samt varmevekslingsorganer,
der er anbragt inden i den indre beholder. Herved kan man
udnytte opfindelsens fordele ved konstruktionen af en indi-

rekte opvarmet vandvarmer.
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Samlingen af beholderkonstruktionen bliver szrlig enkel, nar

de som et varmeskjold udformede varmebeskyttende organer er

en ring, iser nar denne bestdr af et elastisk materiale, sasom
siliconegummi. Endvidere bliver denne samling szrlig rationel,
ndr den af flere sektioner opbyggede ydre metalkappe omfatter
gvre og nedre sektioner, som er svejst sammen i et i hovedsagen
vandret plan, og den indre plastbeholder er anbragt inden

i den isolerende bekladning, og bekladningen er sammensat

af to lodrette sektioner.

Den varmeisolerende bekladning, der kan vare af urethanskum,
kan have fordybninger p& ydersiden, der giver plads til varme-
skjoldet, s& at dette ikke pd nogen méde foreger beholderens
nedvendige sterrelse. Det har vist sig, at hojtemperaturbestan-
digt siliconegummi effektivt isolerer urethanen mod den varme,
der dannes ved svejseprocessen, s at skummet ikke pd nogen

mdde bliver beskadiget derved.

Fremgangsmiden til fremstilling af en beholderkonstruktion
ifelge opfindelsen, der har et isolerende lag anbragt mellem
en af flere sektioner opbygget ydre metalkappe og en indre
plastbeholder,er ejendommelig ved, at man ferst anbringer det isolerende
lag, som har en glat indvendig overflade, omkring. den indre
plastbeholder, s& at det fuldstendigt dekker plastbeholderens
udvendige overflade, hvilket isolerende lag har en ydre perifer
rende, som er placeret ud for hver af samlingerne mellem sektio-
nerne i den ydre metalkappe, ndr denne kappe er samlet, og

at man derefter placerer denne konstruktion i en ferste del

af den af flere sektioner opbyggede metalkappe, idet der anven-
des en metalkappe, hvor en sektion i hvert par sektioner, der skal
samles, har en udvendigt fremspringende rand, som overlapper
kanten af den anden af parrets sektioner, hvorefter man anbrin-
ger varmeisolerende pladeformede organer i hver ydre perifere
rende i det isolerende lag, sd at de bersrer den ydre metal-
kappe og overlapper omradet ved den pégéldende udfor-~liggende
samling mellem hvert sektionspar, hvorpa man anbringer mindst
én yderligere sektion af den af sektioner opbyggede kappe

over det isolerende lag, sdledes at de varmeisolerende organer

ligger mellem samlingen af metalkappesektionerne og det isole-
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rende lag, og foretager en sammensvejsning af metalkappesek-
tionerne. Denne fremgangsmide har vist sig sarlig velegnet
og rationel og sikrer specielt ved anvendelsen af de varme-
isolerende organer og dissesplacering, at der ikke sker nogen

varmebeskadigelse af det isolerende lag.

Alternativt kan man fortrinsvis ved anvendelse af et ringformet
varmeskjold, der bestar af siliconegummi eller et andet elastisk
materiale med lav varmeledningskoefficient, anbringe varmeskjol-
deti den ydre perifere rende i de isolerende iag omkring den
indre beholder, feor man placerer denne konstruktion i den

forste del af den ydre metalkappe, idet man her anvender det
ringformede varmeskjolds evne til at sammenholdé det isolerende

lag omkring den indre plastbeholder.

Ved fremstillingen af en indirekte opvarmet vandvarmer foretager
man efter sammensvejsningen af metalsektionerne yderligere

en indszttelse af varmevekslingsorganer i den indre plast-
beholder og en fastgerelse af disse til beholderens bunddzksel.

Opfindelsen beskrives i det folgende narmere ved hjzlp af ud-

forelseseksempler og under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en delvis gennemskdret indvendigt bekladt metal-

beholder ifelge opfindelsen, set fra siden,

fig. 2 et eksploderet billede af beholderen fra fig. 1, set

i perspektiv, og

fig. 3 en delvis gennemskdret, indirekte opvarmet vandvarmer

ifelge opfidelsen, set fra siden.

Beholderen ifslge opfindelsen er vist i fig. 1 og omfatter
en indre plastbeholder 10 i ét stykke, en skumbeklazdning 12
og en metalkappe 14. Plastbeholderen 10 kan vere fremstillet
af ethvert stift eller halvstift plastmateriale, naturligvis

afhengigt af, hvilken type vaske beholderen skal bruges til.
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Den viste metalkappe 14 har en nedre og en e@vre sektion, hen-
holdsvis l4a og 14b, der er adskilt langs et vandret plan
omkring kappens midte. Denne udformning er imidlertid blot

et eksempel, og det er klart, at kappén kan udformes med et
hvilket som helst antal sektioner, der er delt enten vand-
ret, lodret eller p& en hvilken som helst anden mdde. Den
nedre sektkion er vist med to forbindelesorganer, som kan
vare forbundet med det anlazg, der benyttes til fyldning og
temning af beholderkonstruktionen, eller hvis beholderkonstruk-
tionen benyttes i et stremningsanlazg af en eller andet art,
viser forbindelserne 16 de organer, hvormed beholderkonstruk-
tionen er forbundet med dette anlzg. Metalkappen 14 kan vare
udfert af metal, sdsom stdl (hvilket er foretrukket), titanium,
aluminium osv. Forbindelsesorganerne 16 stdr i forbindelse
med den indre beholder 10. Nipler 19 i plastbeholderen 10
passer gennem nedre huller i skumisoleringens halvparter l2c
og 12b, hvilke huller er dannet af nedre udsparinger deri,
henholdsvis 24a og 24b (som ikke er vist), og passer stramt
ind i og hele vejen gennem forbindelsesorganerne 16. Lad

det vare nok at sige, at det ikke er kritisk for opfindelsen,
at forbindelsesorganerne er anbragt i den nedre del af behol-
derkonstruktionen, og at de kan vare anbragt i en hvilken

som helst gnsket stilling.

Den indre plastbeholder 10 er mest foretrukkent fremstillet
af polyethylen, der har en tykkelse pd mellem 1,5 og 3,8 mm.
Det er klart, at et hvilket som helst andet plastmateriale
eller gummi kan benyttes s& lznge, som det ikke forurener
vandet (eller andre indhold) i den indre plastbeholder 10,
og s& lange det forebygger korrosion af selve metalkappen

14. Polyethylen kan anvendes ved temperaturer op til 82°¢C.

Som vist i figurerne har den isolerende bekladning 12, som

kan vaere urethanskum eller et hvilket som helst andet skumma-
teriale afhangigt af den brug, beholderkonstruktionen skal
udszttes for, en fordybning 12a omkring sin ydre omkreds pa
samlingsstedet for de ovre og nedre metalkappesektioner. Dette

er for at give plads til varmeskjoldet 18, som har form som
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et ringformet bdnd, og som fortrinsvis er fremstillet af hoj-
temperaturbestandigt siliconegummi. Den isolerende bekladning
12 hjzlper med til at minimere varmetabet ved udstrdling.

Den ovre kappesektion l4b er vist med to forbindelsesorganer
20, der stdr i forbindelse med det indre af plastbeholderen
10. Nipler 21 i plastbeholderen 10 passer gennem gvre huller
i skumisoleringens halvparter 12c og 12b, idet de er udformet
som gvre udtagninger, henholdsvis 25a og 25b, deri, og passer
stramt ind i og hele vejen igennem forbindelsesorganerne 20.

En plade 22 er boltet pd beholderens 10 bundabning 23.

Med henblik pa& at samle beholderkonstruktionen bliver den

 indre plastbeholderenhed 10 anbragt inde i de lodret opdelte

skumisoleringshalvparter 12b og 12c, og denne samling bliver
s& anbragt i den nedre kappesektion 1l4a. Selv om der er vist
to halvparter 12b og 1l2c, er det klart, at den isolerende
bekladning 12 kan opdeles lodret i adskillige sektioner med
henblik p& at lette h&ndteringen afhangigt af den beholder-
konstruktionsterrelse, der fremstilles. I skumbeklzdningens
rundtgdende indskaring 12a anbringes sd et varmeskjold 18

af heojtemperaturbestandigt siliconegummi, der fastgores i
stillingen ved hjzlp af kendte midler. Den ovre kappesektion
14b anbringes sd& over denne samling, sd at den rundtgdende
flange l4c hviler pd den nedre kappesektion l4a's evre kant
som vist. De sammenstillede dele bliver s& sammensvejst ved
samlingen mellem kappesektionerne l4a og 14b ved kendte svejse-
metoder. Varmeskjoldet 18 beskytter urethanskummet 12 og den
indre ikke-metalliske beholderforing 10 mod beskadigelser

p& grund af varme udviklet under svejseprocessen. Den saledes

samlede beholderkonstruktion er sa klar til brug.

Skgnt fremgangsmaden til samling af beholderkonstruktionen
er blevet beskrevet i forbindelse med en lodret anbragt behol-

derkonstruktion, er fremgangsmdden ifslge opfindelsen lige

sdvel anvendelig i forbindelse med en vandret anbragt beholder-

konstruktion. Ligeledes kan den metalliske kappe 14 opdeles
i mere end to sektioner som beskrevet, naturligvis afhzngigt

af dimensionerne af det fzrdige produkt.
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Den ikke-metalliske beholderforing 10 ifelge opfindelsen kan
benyttes til at lagre fluida (flydende eller gasformige),

og kemiske reaktioner kan foregd deri. Den fuldstandigt forede
(tryk-) beholderkonstruktion kan benyttes som varmtvandslager-
beholder, drikkevandslagerbeholder, som chlorvandsbeholder,
solvarmelagerbeholder, lagerbeholder for drikkelige vasker,
sdsom kuldioxidholdige drikkevarer, alkoholholdige drikkevarer,
sukkerholdige safter, eller til farmaceutika og lignende,

som ikke derved vil blive forurenet, eller som en beholder

til lagring eller transport af insekticider, fungicider, pesti-

cider og andre kemikalier.

Den indirekte opvarmede vandvarmer ifplge opfindelsen er vist

i fig. 3 og er den samme som beholderkonstruktionen vist i

fig. 1, bortset fra at den yderligere omfatter en rerformet
varmeveksler 26 med glatte ror. Den rerformede varmeveksler

26 med glatte rer strazkker sig ind i den ikke-metalliske be-
holder 10 med et indlebsrer 27 og et udlebsror 28, der strakker
sig gennem bundpladen 22, der dezkker bunddbningen 23. (Ror—

varmeveksleren 26 kan vare en rsorvarmeveksler med finner eller

lignende).

Den af glatte rer dannede varmeveksler 26 har et indlebsrer

27 og et udlebsrer 28, der strakker sig uden for bundpladen

22. Indlebsreret 27 og udlebsreret 28 er forbundet med en
opvarmningsenhed 31 via rer, henholdsvis 29 og 30, som vist
skematisk i fig. 3 (hvilke rer strzkker sig gennem beholder-
foden 32's veg). Opvarmningsenheden 31 kan vare et hvilket

som helst kendt apparat til opvarmning af vand, sdsom en elek-
trisk vandvarmer eller en gasbrznder. Endvidere kan en pumpe
(der ikke er vist) benyttes til at overfore det varme vand

fra opvarmningsenheden 31 og bringe det til at cirkulere gennem
varmeveksleren 26 og tilbage til varmeenheden 31. En detaljeret
beskrivelse af pumpen og dens forbindelse med ledningssystemet
skonnes ikke at vere nedvendig, da en sddan ligger klart inden
for den kendte teknik.
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10

Koldt vand bliver tilfert til den ikke-metalliske beholder

10 gennem et af forbindelsesorganerne 16, der forbinder det
indre af plastbeholderen 10 med udvendige rerledninger (som
ikke er vist) med henblik pa forsyning med koldt vand. Vandet
aftappes, efter at det er blevet opvarmet, gennem et af topfor-
bindelsesorganerne 20, som er forbundet med udvendige ledninger
(som ikke er vist). Forbindelsesorganerne 16 og 20 kan have
standardrer-tilslutninger pd deres ydre ender for at lette
tilslutningen til de fernavnte ledninger eller lignende. Selv
om der er vist to topforbindelsesorganer 0g bundforbindelses-
organer, er det klart, at der kan anvendes et hvilket som
helst antal (f.eks. et eller tre) af sddanne forbindelses-
organer. Bundforbindelsesorganerne 16 kan alternativt vare

anbragt i bundpladen 22.

Under drift bliver det kolde vand, der skal opvarmes, pumpet
ind i plastbeholderen 10 af almindeligt kendte pumpeorganer
eller ved hjzlp af vandverkstrykket. Varmt vand bringes til
at cirkulere gennem rorvarmeveksleren 26 og overforer derved
dets varme til det koldere vand i beholderen. Vandet i varme-
veksleren 26 vender sd tilbage til opvarmningsorganet 31 via
rorledningerne 28,30 for at blive opvarmet igen. Vandet i
plastbeholderen 10, der nu er opvarmet, kan udtages gennem
topforbindelsesorganerne 20. Plastbeholderen 10 forhindrer
forurening af vandet, sd at det ikke bliver uegnet til brug

i forbindelse med menneskefede.

Patentkrav.

1. Beholderkonstruktion med en af flere sammensvejste dele
bestidende ydre metalkappe (14) og en indre bekladning, k e n -
detegnetved, at den indre bekladning (12) bestar af
isoleringsmateriale, der er anbragt pa indersiden af metalkap-
pen (14), og som har en glat indvendig overflade, samt at

der findes faste, ikke-fiberholdige varmebeskyttende organer
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(18), der er anbragt mellem metalkappen (14) og den isole-
rende bekladning (12), sd at de ligger bag ved de svejste
samlinger og er sdledes udformet, at de kan hindre beskadigelse
pad eller pdelaggelse af den isolerende bekladning (12) pa

grund af varme udviklet under svejseprocessen, og til beklazd-
ningen (12) herende fastgorelsesorganer (l2a) til fastgerelse

af de varmebeskyttende organer (18) ud for hver svejst samling.

2. Beholderkonstruktion ifglge krav 1, k endetegnet
ved, at denyderligere omfatter en indre beholder (10) af plast,

anbragt inden for den isolerende bekladning (12).

3. Beholderkonstruktion ifglge krav 1 eller 2, k en d e -
t egnet ved, at de som et varmeskjold udformede varme-
beskyttende organer (18) bestdr af en hejtemperaturbestandig
siliconegummi eller et tilsvarende hgjtemperaturbestandigt

materiale, som har en lav varmeledningskoefficient.

4. Beholderkonstruktion ifelge et eller flere af kravene 1-3,

til anvendelse som en indirekte opvarmet vandvarmer,
kendetegnetved, at den omfatter organer (16,19,20,21),
hvorigennem det vand, der skal opvarmes i den indre beholder
(10), kan indferes og udtages, samt varmevekslingsorganer

(26), der er anbragt inden i den indre beholder (10) med hen-
blik pd at overfeore varme fra en vaske, der passerer igennem

dem, til vandet i den indre beholder.

5. Beholderkonstruktion ifglge et eller flere af kravene 1-4,
kendetegnetved, at de som et varmeskjold udformede

varmebeskyttende organer (18) er en ring.

6. Beholderkonstruktion ifglge et eller flere af kravene 1-5,
kendetegnetved, at den af flere sektioner opbyggede
ydre metalkappe (14) omfatter evre (l4b) og nedre (l4a) sek-
tioner, som er svejst sammen i et i hovedsagen vandret plan,
og at den indre plastbeholder (10) er anbragt inden i den
isolerende bekladning (12), og at bekladningen er sammensat

af to lodrette sektioner (12b,12c).
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7. Fremgangsmade til fremstilling af en beholder ifelge krav
1, der har et isolerende lag (12) anbragt mellem en af flere
sektioner opbygget ydre metalkappe (14) og en indre plastbehol-
der (10), k ende t e gnetved, at den bestar i, at man

(a) anbringer det isolerende lag (12), som har en glat indven-
dig overflade, omkring den indre plastbeholder (10), sa at
det fuldstendigt dékker plastbeholderens udvendige overflade,
hvilket isolerende lag (12) har en ydre perifer rende (12a),
som er placeret ud for hver af samlingérne mellem sektionerne
i den ydre metalkappe (14), nar denne kappe er samlet, og

at man

(b) placerer konstruktionen ifelge punkt (a) i en ferste del
(i4a) af den af flere sektioner opbyggede metalkappe (14), idet
der anvendes en metalkappe, hvor en sektion i hvert par sektioner,
der skal samles, har en udvendigt fremspringende rand (l4c),
som overlapper kanten af den anden af parrets sektioner, hvor-

efter man _

(c) anbringer varmeisolerende pladeformede organer (18) i
hver ydre perifere rende (12a) i det isolerende lag (12),
sd at de bergrer den ydre metalkappe (14) og overlapper omrédet
ved den pdgzldende udfor-liggende samling mellem hvert sektions-

par, hvorpd man

(d) anbringer mindst én yderligere sektion (14b) af den éf
sektioner opbyggede kappe (14) over det isolerende lag, saledes
at de varmeisolerende organer (18) ligger mellem samlingen

af metalkappesektionerne (l4a,l14b) og det isoierende lag (12),
og man foretager en

(e) sammensvejsning af metalkappesektionerne (14a,14b).

8. Fremgangsmdde ifelge krav 7, k ende t egn e t ved, at

der anvendes varmeisolerende organer (18), som bestdr af siliconegummi.
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9. Fremgangsm&de til fremstilling af en indirekte opvarmet
vandvarmer ifslge krav 4 med et isolerende lag, som er anbragt
mellem en af flere sektioner opbygget ydre metalkappe og eﬁ |
indre plastbeholder, k ende tegnet ved, at den bestar

i, at man

(a) anbringer det isolerende lag (12), som har en glat indven-
dig overflade, omkring den indre plastbeholder (105, sd at

det fuldstzndigt dzkker plastbeholderens ydre overflade, og
danner ydre perifere render (l2a), som er placeret ud for

de omrader, hvor samlingerne mellem sektionerne (l4a,14b)

i den af flere sektioner bestdende ydre metalkappe (14) findes,

ndr denne ydre kappe er samlet, og at man

(b) anbringer konstruktionen fra (a) i en ferste del (l4a)
af den af flere sektioner opbyggede metalkappe, idet en sektion i
hvert par sektioner, der skal samles, har en udvendigt frem-
springende rand (l4c), som overlapper kanten af den anden

af parrets sektioner, hvorefter man

(c) anbringer et isolerende varmeskjold (18) i hver ydre perife-
re rende (12a) i det isolerende lag, sa& at hvert skjold bererer
den ydre metalkappe o9 overlapper omradet med den pagzldende

udfor-liggende samling mellem hvert sektionspar, hvorpd man

(d) anbringer i hvert fald én yderligere sektion (1l4b) af

den af flere sektioner opbyggede metalkappe oven over det
isolerende lag, s& at varmeskjoldet (18) ligger mellem samlingen
af de metalliske kappedele (l4a,l4b) og det isqlerende lag

(12), og man foretager en

(e) sammensvejsning af metalsektionerne (l4a,14b) og

(f) indsztter varmevekslingsorganer (26) i den indre plast-
beholder (10).
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10. Fremgangsmdde ifelge krav 9, k end e t e g n e t ved,

at der anvendes et isolerende varmeskijold (18), som bestéar

af siliconegummi.
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