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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM TAFELN EINES VI.IESBANDES

(57) Es werden ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Tafeln eines Viiesbandes beschrieben, das mit Hilfe eines
oberhalb eines Abzugforderers (7) umiaufenden Legefdrde-
rers (3) Gber eine vorgegebene Legestrecke (11) in einander
aberlappenden Lagen auf den Abzugfdrderer (7) abgelegt
wird. Wesentlich dabei ist, da3 das entsprechend der Lege-
strecke (11) in Legeabschnitte (2a, 2b, 2¢) unterteilte Viies-
band gegen die Schwerkraft von unten an das untere, Gber
die Legestrecke (11) verlaufende Férdertrum (5a) des Lege-
forderers (3) angesaugt und aber dem Abzugférderer (7)
durch ein Unterbrechen der Ansaugkrafte an der jeweiligen
Ablegestelle vom Fordertrum (5a) abschnitisweise abgeldst
wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Téfeln eines Vliesbandes, das mit Hilfe eines
oberhalb eines AbzugfSrderers kontinuierlich umlaufenden LegefSrderers Uiber eine vorgegebene Legestrek-
ke in einander Uberlappenden Lagen auf den Abzugfdrderer abgelegt wird.

Die Legeeinrichtungen herkdmmlicher Vorrichtungen zum Tafein eines Vliesbandes weisen einen Uber
die Legestrecke hin- und herverfahrbaren Legewagen auf, der mit einem umiaufenden LegefSrderer
versehen ist, von dessen oberem Fdrdertrum das Uber einen weiteren Wagen fortlaufend zugeflihrte
Vliesband mit Hilfe von mit dem Legewagen mitbewegten Legewaizen abgenommen und auf einen
unterhalb des Legewagens vorgesehenen Abzugfdrderer aufgelegt wird. Abgesehen davon, daB sich bei
solchen Legeeinrichtungen ein erheblicher Konstruktionsaufwand ergibt, hattet diesen Legeverfahren der
wesentliche Nachteil an, daB8 durch das notwendige Hin- und Herverfahren der Legewagen vergleichsweise
groBe Massen beschleunigt und verzdgert werden missen, was bei hSheren Legegeschwindigkeiten zu
einem hohen Energiebedarf fir den Antrieb und letztlich zu einer Beschrdnkung der Legegeschwindigkeit
fUhrt, so daB die bekannten Tafler und nicht die Krempelanlagen zum Herstellen der Vliesbander die
Verarbeitungsgeschwindigkeit der getifelten Viiese bestimmen.

Neben den herkdmmiichen Legewagen ist auBerdem eine quer zum Abzugfdrderer hin- und hergehend
antreibbare Legeeinrichtung bekannt (US 4 481 694 A), die aus zwei kontinuierlich gegensinnig umlaufen-
den Rollen besteht, zwischen denen hindurch das Vliesband auf den AbzugfSrderer abgelegt wird. Das
Viiesband wird dieser Legeeinrichtung Uber einen UmlaufiGrderer zugeflhrt, dessen unteres F&rdertrum
besaugt wird, um das Vliesband vom oberen zum unteren Fdrdertrum fiihren zu kdnnen, ohne ein Abfallen
des Viiesbandes vom unteren Trum beflrchten zu missen. Zum Abl&sen des Viiesbandes vom unteren
F&rdertrum des ortsfesten Umlaufforderers wird mit der Legeeinrichtung eine Blende mitbewegt, die den
Saugluftstrom durch das Fdrdertrum unterbricht. Damit das Vliesband von der Zubringerseite des F&rder-
trums auf den AbzugfSrderer mit der F&rdergeschwindigkeit der Legeeinrichtung abgelegt werden kann,
muB der Umlauffdrderer mit der doppelten F&rdergeschwindigkeit der Zubringereinrichtung angetrieben
werden. Am Ende der Legestrecke wird der UmlauffGrderer angehalten und die Legeeinrichtung zurlickbe-
wegt, wobei eine weitere Viiesbandlage in entgegengesetzter Richtung zur vorhergehenden Lage aufge-
bracht wird. Bei einer kontinuierlichen Viiesbandspeisung Uber einen Zulaufférderer ist wegen des nicht
durchgehend angetriebenen Umlaufférderers zwischen diesem und dem Zulaufférderer ein Speicher
erforderlich, der durch eine hin- und herbewegbare Schiingenrolle gebildet wird, die das Vliesband vom
unteren Trum des Zulaufférderers Ubernimmt und auf das obere Trum des Umlauffdrderers ablegt, wobei
wieder eine mit der Schlingenrolle mitbewegte Blende fiir ein Abidsen des an das untere Fordertrum des
Zulaufférderers angesaugten Viiesbandes sorgt. Aufgrund der hin- und hergehend angetriebenen Legeein-
richtung und der ebenfalls hin- und hergehend verfahrbaren Schlingenrolle sind wiederum erhebliche
Massen zu beschleunigen und zu verzdgern. AuBerdem muB der Umlaufférderer flir das Aufbringen der
einen Lage auf die doppelte Fordergeschwindigkeit der Legeeinrichtung beschieunigt und fir das Aufbrin-
gen einer nachfolgenden Vliesbandlage angehalten werden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Téfeln eines Viiesbandes der
eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daB die Legegeschwindigkeiten erheblich gesteigert und
beispielsweise an die hohen Bildungsgeschwindigkeiten flir das Vliesband angepaft werden kénnen.

Die Erfindung 10st die gestellte Aufgabge dadurch, daB das Vliesband entsprechend der Legestrecke in
Legeabschnitte unterteilt wird, bevor die einzelnen Legeabschnitte nacheinander in an sich bekannter Weise
gegen die Schwerkraft von unten an das untere, Uber die Legestrecke verlaufende F&rdertrum des
LegefSrderers angesaugt werden, und daB danach die einzelnen Legeabschnitte wihrend ihrer Férderung
Uiber die Legestrecke, wie an sich ebenfalls bekannt, entgegen der F&rderrichtung durch ein Unterbrechen
der Ansaugkrafte vom Legeforderer abgeidst und ausschlieBlich in dessen Fdrderrichtung auf den Abzug-
forderer abgelegt werden.

Durch das Ansaugen des Viiesbandes an das untere Fdrdertrum des LegefOrderers von unten gegen
die Schwerkraft wird die Voraussetzung fiir ein Abwerfen des Vliesbandes an einer beliebigen Stelle der
Legestrecke geschaffen, ohne den Legefdrderer seibst Uber die Legestrecke hin- und herbewegen zu
miissen. Das untere Fordertrum muB lediglich Uber die Legestrecke verlaufen und kontinuierlich mit einer
Frdergeschwindigkeit entsprechend der doppelten Legegeschwindigkeit angetrieben werden, um bei einer
an die Legegeschwindigkeit angepaBten Abldsegeschwindigkeit in FOrderrichtung des LegefSrderers das
kontinuierlich angeférderte Viiesband auf den Abzugférderer ablegen zu kénnen. Wegen der gleichbleiben-
den mit der Férderrichtung des LegefSrderers Ubereinstimmenden Legerichtung ist das Vliesband entspre-
chend der Legestrecke in voneinander getrennte Legeabschnitte zu unterteilen, die nacheinander auf den
Abzugférderer mit dem Vorteil abgelegt werden kdnnen, da8 keine randseitigen Schlaufen wie bei einem
hin- und hergehenden Tifeln eines ungeteilten Viiesbandes entstehen. Das Unterteilen des Vliesbandes
kann in herkdmmlicher, bewdhrter Art mechanisch oder aerodynamisch durchgefiihrt werden.
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Zum schwerkraftbedingten Abldsen der angesaugten Legeabschnitte des Vliesbandes von der Untersei-
te des unteren F&rdertrums braucht lediglich die Ansaugung der Legeabschnitte an das F&rdertrum an der
jeweiligen Abwurfstelle unterbrochen zu werden, wofUr eine vergleichsweise sinfache Steuerung vorgesehen
werden kann, weil die AbiGsung nur in einer Richtung erfolgt und folglich keine hin- und hergehenden
Antriebe erforderlich werden, was wiederum eine wesentliche Voraussetzung flir hohe Legegeschwindigkei-
ten bei wirtschaftlichen Antriebsleistungen darstellt.

Das schwerkraftbedingte AbiSsen des Vliesbandes vom unteren Férdertrum des LegefGrderers kann
durch einen Blasluftstrom unterstiitzt werden, was insbesondere bei Viiesbdndern mit geringen Fldchenge-
wichten zur Uberwindung der Adhdsionskrifte von Vorteil sein kann. Darliber hinaus kdnnen zur besseren
Ablage der Viiesbandlagen auf dem AbzugfSrderer die abgelegten Viiesbandlagen an den AbzugfSrderer
angesaugt werden.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgeméBen Verfahrens zum Tafeln eines Vliesbandes kann von einer
Vorrichtung ausgegangen werden, die einen oberhalb eines Abzugfdrderers vorgesehenen, umlaufenden
LegefGrderer zum Ablegen des fortlaufend zugefiihrten Viiesbandes auf den Abzugférderer Uber eine
vorgegebene Legestrecke umfaBt, wenn der in Legerichtung gegeniiber dem AbzugfGrderer ortsfest
angeordnete LegefGrderer ein luftdurchldssiges Forderband mit einem oberhalb des Abzugférderers Uber
die Legestrecke verlaufenden unteren Fdrdertrum aufweist, das auf der dem Abzugftrderer abgewandten
Seite in an sich bekannter Weise an eine Saugeinrichtung anschiieBt, der mit halber F&rdergeschwindigkeit
des Legefbrderers in F&rderrichtung Uber die Legestrecke bewegbare an sich bekannte Blenden zum
Unterbrechen des Saugdurchgrifies auf das Fordertrum in einem der haiben Legestrecke entsprechenden
Mindestabstand zugeordnet sind. Die Blenden unterbrechen den Saugdurchgriff auf das Férdertrum, so daB
durch ein Verschieben dieser Blenden entlang der Legestrecke die AblSsestellen der angesaugten Viies-
bandabschnitte vom F&rdertrum entsprechend verlagert werden. Da flr eine verzugsfreie Ablage der
Legeabschnitte des Vliesbandes die Legegeschwindigkeit der halben FGrdergeschwindigkeit des Legefdrde-
rers entsprechen muB, sind die Blenden zum AblSsen der einzelnen Legeabschnitte des Vliesbandes mit
der Legegeschwindigkeit, also der haiben Fordergeschwindigkeit des LegefSrderers in dessen F&rderrich-
tung zu bewegen, und zwar in einem gegenseitigen Mindestabstand, der gleich der halben Legestrecke und
damit der halben Linge der Legeabschnitte des Vliesbandes ist. Dieser Mindestabstand gilt fiir den Fall,
daB der Abstand der aufeinanderfolgend angefSrderten Legeabschnitte des Vliesbandes h&chstens dem
Héhenabstand zwischen dem Legefrderer und dem Abzugférderer entspricht. Bei einem - gréBeren
Abstand zwischen den einzeinen Legeabschnitten muB naturgemiB auch der Abstand der Bienden vonein-
ander vergréBert werden, um eine genaue Ablage entlang der Legestrecke sicherzustelien.

Da alle Blenden mit gleicher Geschwindigkeit in einem vorgegebenen Abstand bewegt werden, kénnen
die Blenden an einem gegeniiber dem LegefGrderer mit halber Geschwindigkeit umlaufenden Férderer
befestigt werden, so daB lediglich in einer Richtung umiaufende Antriebe erforderlich sind, was nicht nur
einfache Konstruktionsverhélitnisse erlaubt, sondern auch hohe Legegeschwindigkeiten ermdglicht.

Ist den Blenden wenigstens je eine Blasdise zugeordnet, die gegen die Abl&sestelle des Legeabschnit-
tes des Vliesbandes vom F&rdertrum gerichtet wird, so kann die VliesabiSsung vom Legeftrderer wirksam
unterstiitzt werden. Zur Verbesserung des Ablegens der Legeabschnitte des Viiesbandes auf dem Abzug-
férderer kann dieser ein luftdurchldssiges Forderband aufweisen, dessen oberes F&rdertrum auf der
Unterseite an eine Saugeinrichtung angeschlossen ist.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemiBe Verfahren zum Tifeln eines Vliesbandes niher
erldutert, und zwar wird eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Téfeln in einem schematischen Lings-
schnitt gezeigt.

Die dargestelite Vorrichtung weist einen ZubringerfSrderer 1 fiir ein in einzelne Legeabschnitte 2a, 2b,
2c unterteiltes Vliesband auf, das von dem ZubringerfSrderer 1 durch einen LegefSrderer 3 abgenommen
wird. Dieser LegefSrderer 3 ist mit einem um Umlenkrollen 4 gefiihrten, luftdurchidssigen Férderband 5
versehen, an dessen unteres Fdrdertrum 5a die einzelnen Legeabschnitte des Vliesbandes angesaugt
werden. Zu diesem Zweck ist das untere FGrdertrum 5a des Fdrderbandes 5 auf seiner Oberseite an eine
Saugeinrichtung 6 in Form eines Saugkastens angeschlossen, so daB im Bereich dieser Saugeinrichtung 6
die Legeabschnitte 2a, 2b und 2c des Vliesbandes gegen die Schwerkraft an die Unterseite des Fdrder-
trums Sa angesaugt werden, wenn sie liber den Zubringerforderer 1 in den Bereich der Saugzone der
Saugeinrichtung 6 gelangen. Mit Abstand unterhalb des Férdertrumes 5a des Legefdrderers 3 ist ein quer
zur Forderrichtung des Legefdrderers 3 verlaufender AbzugfSrderer 7 vorgesehen, der ebenfalls ein
luftdurchidssiges, Uber Umlenkrollen 8 gefiihrtes, endloses Férderband 9 aufweist, dessen dem LegefSrde-
rer 3 zugekehrtes, oberes Fordertrum 8a auf der Unterseite besaugt wird. Der hiefiir eingesetzte Saugka-
sten ist mit 10 bezeichnet.
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Die einzelnen Legeabschnitte 2a, 2b, 2c des zu tdfeinden Vliesbandes werden in einander Uberlappen-
den Lagen entlang einer Legestrecke 11 nacheinander auf dem Abzugférderer 7 abgelegt, wobei die
Uberlappung durch die Fdrderbewegung des Abzugférderers 7 bestimmt wird. Die Ldnge der einzeinen
Legeabschnitte 2a, 2b, 2c muB der Legestrecke 11 entsprechen. Die Unterteilung des Vliesbandes in die
einzelnen Legeabschnitte kann in herkémmlicher Weise mechanisch oder aerodynamisch erfolgen. Damit
nun ein lageweises Aufbringen der Legeabschnitte 2a, 2b, 2¢ auf den Abzugfdrderer 7 ermdglicht wird, muf
fiir ein entsprechendes Abldsen der an das FSrdertrum 5a angesaugten und mit dem Fordertrum Sa Uber
den Abzugférderer 7 transportierten Legeabschnitte gesorgt werden. Zur Abidsung braucht lediglich der
Saugdurchgriff der Saugeinrichtung 6 auf das F&rdertrum 5a unterbrochen zu werden. Zu diesem Zweck
sind Blenden 12 vorgesehen, die an einem gemeinsamen Umlaufforderer 13 befestigt sind. Da die
Férdergeschwindigkeit v: des LegefGrderers 3 der doppeiten Legegeschwindigkeit v2 entsprechen muB3, um
eine verzugsfreie Ablage der Legeabschnitte 2a, 2b, 2c auf dem AbzugfSrderer 7 sicherzustellen, mussen
die den einzelnen Legeabschnitten 2a, 2b, 2c zugeordneten Blenden 12 ebenfalls mit der Legegeschwindig-
keit v» in Forderrichtung des Legef6rderers 3 angetrieben werden, damit sich die Abidsestellen der
einzelnen Legeabschnitte 2a, 2b, 2c in F&rderrichtung mit der Legegeschwindigkeit vo bewegen. Der
gegenseitige Abstand 14 der Blenden 12 entspricht aufgrund dieser Geschwindigkeitsverhdltnisse der
halben Legestrecke 11, so daB die einzelnen Legeabschnitte 2a, 2b, 2c ausgehend von dem zulaufseitigen
Ende der Férderstrecke 11 in der Fdrderrichtung des Legefdrderers 3 nacheinander auf den AbzugfGrderer
7 abgelegt und an das FSrdertrum 9a des Abzugsfdrderers 7 angesaugt werden. Wegen des gleichsinnigen
Umlaufes des Legefdrderers 3 und des Umlauffrderers 13 fir die Blenden 12 mit voneinander abhédngigen
Umlaufgeschwindigkeiten ergeben sich vergleichsweise einfache Antriebsverhéltnisse, die eine hohe Lege-
geschwindigkeit v2 erlauben, weil keine hin- und hergehende Legebewegung wie bei den herkdmmlichen
Vliestaflern erforderlich wird. Der Abzugférderer 7 kann selbstverstdndlich auch fiir eine Ldngstifelung
parallel zum LegefSrderer 3 verlaufen.

Um das Abiésen der einzelnen Legeabschnitte 2a, 2b, 2c vom F&rdertrum 5a des Legefdrderers 3 zu
unterstiitzen k&nnen den Blenden 12 zusitzlich Blasdiisen zugeordnet werden, deren durch Pfeile 15
angedeutete Blasluftstrome helfen, die Adhésionskrifte zu Uberwinden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Tifeln eines Vliesbandes, das mit Hilfe eines oberhalb eines Abzugfbrderers kontinuier-
lich umiaufenden Legef&rderers Uber eine vorgegebene Legestrecke in einander Uberlappenden Lagen
auf den Abzugférderer abgelegt wird, dadurch gekennzeichnet, da8 das Viiesband entsprechend der
Legestrecke in Legeabschnitte unterteilt wird, bevor die einzelnen Legeabschnitte nacheinander in an
sich bekannter Weise gegen die Schwerkraft von unten an das untere, Uber die Legestrecke verlaufen-
de Fordertrum des Legefdrderers angesaugt werden, und daB danach die einzeinen Legeabschnitte
wihrend ihrer Forderung iiber die Legestrecke, wie an sich ebenfalls bekannt, entgegen der Forder-
richtung durch ein Unterbrechen der Ansaugkrifte vom LegefSrderer abgeldst und ausschlieBlich in
dessen Férderrichtung auf den Abzugférderer abgelegt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das schwerkraftbedingte Ablosen des
Vliesbandes vom unteren Férdertrum des LegefSrderers durch einen Blasluftstrom unterstiitzt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die auf dem Abzugfdrderer
abgelegten Vliesbandlagen an den AbzugfGrderer angesaugt werden.

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 3 mit einem oberhalb
eines Abzugférderers vorgesehenen, umlaufenden Legefrderer zum Ablegen des fortlaufend zugefihr-
ten Viiesbandes auf den Abzugfrderer Uber eine vorgegebene Legestrecke, dadurch gekennzeich-
net, daB der in Legerichtung gegeniiber dem Abzugfdrderer (7) ortsfest angeordnete Legef&rderer (3)
ein luftdurchldssiges Férderband (5) mit einem oberhalb des AbzugfSrderers (7) Uber die Legestrecke
(11) verlaufenden unteren FSrdertrum (5a) aufweist, das auf der dem AbzugfGrderer (7) abgewandten
Seite in an sich bekannter Weise an eine Saugeinrichtung (6) anschlieBt, der mit halber FSrderge-
schwindigkeit (vi) des LegefSrderers (3) in Fdrderrichtung uber die Legestrecke (11) bewegbare, an
sich bekannte Blenden (12) zum Unterbrechen des Saugdurchgriffes auf das Frdertrum (5a) in einem
der halben Legestrecke (11) entsprechenden Mindestabstand (14) zugeordnet sind.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 402 948 B

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Blenden (12) an einem gegeniiber
dem Legefbrderer (3) mit halber Geschwindigkeit (vi) umiaufenden FGrderer (13) befestigbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 den Blenden (12) wenigstens je
eine Blasdise zugeordnet ist, die gegen die AblSsestelle des Legeabschnittes (2a, 2b, 2c) des
Vliesbandes vom Fdrdertrum (5a) gerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da der AbzugfSrderer (7)
ein luftdurchldssiges Férderband (9) aufweist, dessen oberes Fdrdertrum (9a) auf der Unterseite an
eine Saugeinrichtung (10) angeschiossen ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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