ES 2337319 T3

@ Numero de publicacién: 2 337 319

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
B32B 21/04 200601)  B32B 21/08 (2006.01)
ESPARA B32B 21/14 200601)  B32B 27/04 (2006.01)
(

B32B 27/20 200601)  B32B 27/30 (2006.01)
B32B 27/42 20601)  EQ4B 2/92 (2006.01)
E04C 2/10 2006.01) E04C 2/24 (2006.01)

)
)
)
)

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 99929336 .8
Fecha de presentacién : 15.07.1999

Numero de publicacion de la solicitud: 1199157
Fecha de publicacion de la solicitud: 24.04.2002

Titulo: Panel de tipo sandwich.

@ Titular/es: Prodema, S.A.
Barrio San Miguel
20250 Legorreta, Guipuzcoa, ES

Fecha de publicacién de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Ayestaran Alzualde, Javier
22.04.2010

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: Agente: Elzaburu Marquez, Alberto
22.04.2010

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2337319 T3

DESCRIPCION

Panel de tipo sdndwich.

Las planchas del tipo sandwich son ya bien conocidas para las utilizaciones exteriores, en las cuales intervienen
diferentes capas de madera y material celuldsico con impregnaciones, que son a continuacién sometidas a un prensado
para dar nacimiento a un plancha compacta.

Estas planchas conocidas presentan entre otros inconvenientes:

Contaminacién fisicoquimica de las diferentes capas de la plancha impregnadas de diferentes resinas.

Baja adaptabilidad cromatica a las exigencias de los diferentes clientes.

Baja adaptabilidad del acabado superficial en la presentacion final de la plancha.

Baja resistencia a las condiciones fisicoquimicas medioambientales, por ejemplo a los rayos ultravioletas.

En estas planchas, se utiliza generalmente como alma un paquete de ldminas de celulosa impregnada de resina
fenodlica sobre la cual se coloca, a cada lado, una placa fina, por ejemplo de 0,5 mm, de madera igualmente impreg-
nada de resina fendlica. La pigmentacién mds gruesa y mds oscura del alma pasa facilmente a la placa de madera,
contaminandola y llegando a modificar su aspecto exterior.

Para evitarlo, se dispone entre el alma y la placa de madera una pelicula celuldsica impregnada de melamina que
juega el papel de barrera fisicoquimica.

La durabilidad, la funcionalidad y la presencia de estas planchas dependen del nimero de capas de diferentes
materiales utilizadas, del tipo de resina de la cual se impregnan, por eso las combinaciones son infinitas y s6lo algunas
de entre ellas dan resultados practicas, como la combinacién que es objeto de la invencion.

La resistencia superficial a las radiaciones solares, en particular a los rayos ultravioletas (rayos UVA), se obtiene
presentando en el exterior del sandwich una pelicula de naturaleza acrilica. Pero en la practica de laboratorio, el
solicitante observé que una plancha sandwich, simplemente con una pelicula acrilica exteriormente, no supera la
prueba de inmersién en ebullicién durante las dos horas. con produccién de burbujas y deformaciones.

El solicitante superé también este obstidculo transformando la pelicula acrilica en una pelicula multicapa com-
puesta de una pelicula transparente/translicida, de naturaleza acrilica y una pelicula celulésica absorbente que sera
igualmente transparente/translicida tras la impregnacion de una capa de resina de la misma naturaleza que la utilizada
para impregnar la capa precedente del sindwich, estando las dos peliculas unidas por un adhesivo.

El documento GB-A-2 307.882 describe un panel de tipo sandwich que incluye dos hojas laminadas tratadas
con una resina fendlica y una capa intermedia que consiste en hojas absorbentes celuldsicas impregnadas de resina
fendlica. Como opcidn, puede tener una pelicula interior celuldsica resistente a la radiacién UV impregnada de resina
acrilica.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencidn, se representa en los planes una forma preferente de
realizacion préctica, susceptible de cambios accesorios que no desvirtiian su fundamento.

La figura 1 es una seccién esquemadtica con las diferentes capas que constituyen la plancha objeto la invencion.
La figura 2 es una seccién esquematica de la capa pelicula acrilica (5).

A continuacion se describe un ejemplo de realizacién practica, no limitativa, de la presente invencion.

La plancha dispone de una cara (C1) y de una “contracara” (C2).

En la invencidn, toda plancha sdndwich de uso exterior deberd incluir exteriormente una pelicula exterior (5) de
naturaleza acrilica.

La dltima pelicula o pelicula exterior (5) -figura 2- es una pelicula multicapa transparente/translicida (porque
sus componentes son transparentes/translicidos) compuesta por una pelicula exterior (51) de naturaleza acrilica, un
adhesivo (52), por ejemplo de base de poliuretano, de base acrilica, poli-cloroprenos, etc., y una pelicula celuldsica
(53) absorbente impregnada de una resina de la misma naturaleza que la resina utilizada para impregnar la capa
inmediatamente inferior. En el caso de la figura 1, esto seria el paquete de tonos (4).

Por ejemplo, si en un paquete de tonos (4), se ha utilizado como impregnacién una resina fendlica, la pelicula
celuldsica (53) absorbente serd impregnada de resina fendlica.
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En principio, la plancha es simétrica, por lo cual sélo se describird uno de sus costados, pero entra en el objeto de
la invencién que un elemento no se disponga, ya que resultarfa initil, por ejemplo en la “contracara” (C2).

En el alma (1), se coloca una placa de madera (3) de pequefio espesor e impregnada de resina fendlica. por ejemplo
de 0,8 mm.

Si esta disposicion se dejara tal cual, estaria en el origen de un intercambio fisicoquimico entre la placa de madera
(3) y el alma (por ejemplo de los pigmentos del alma (1) a la madera (3), lo cual puede perjudicar a la naturaleza de la
maderas, o incluso causar un cambio cromadtico en su tonalidad y manchas, que a su vez causarian su fracaso, ya que
su superficie podria verse del exterior.

Sobre la placa de madera (3), se coloca un paquete de tonos (4) constituido por peliculas que, de acuerdo con las
necesidades, pueden incluir de una a tres peliculas celuldsicas, cada una de ellas impregnada de una de las siguientes
resinas: melamina, melanina-acrilico, fenol o melanina-fenol. Normalmente, cada una de las peliculas de este paquete
(4) es transparente o transliicida, y puede tener cargas pigmentarias y de silice, gracias a lo cual se obtendrd diferentes
tonalidades y una resistencia a la abrasion.

La dltima pelicula (5) de acrilico transparente permite una mayor seguridad en las propiedades de resistencia
fisicoquimica a las condiciones medioambientales, por ejemplo los rayos ultravioletas.

Dado que la presencia superficial de estas planchas es también muy importante, se dispone, en el prensado de la
plancha, sobre la dltima pelicula (5), una pelicula desmoldeante (6) que no se incorpora a la estructura de la plan-
cha, pero le da un acabado superficial. La pelicula desmoldeante (6) puede ser diferente para la cara (C1) y para la
contracara (C2).

La pelicula desmoldeante (6) puede elegirse entre una silicona mate, un polipropileno o una silicona brillante, para
obtener respectivamente un acabado mate, uno satinado o uno brillante cristalino.

La plancha final es compacta y de unos de 10 mm de espesor (E).

Se entiende que la pelicula multicapa al tener una naturaleza acrilica (5) puede utilizarse con la plancha descrito
para la figura 1 u otras planchas sdndwich, por ejemplo, que s6lo constan de un alma (1) y de placas de madera (3), o
de un alma (1) y de paquetes de tonos (4).

Ejemplo 1

(No conforme a la invencion)
Como alma (1), se dispone de un “kralf” fendlico de 180/290 g/m? y la ldmina (2) correspondiente de melamina.
Las placas de madera (3) tienen un espesor de 0,75 + 0,80 mm.

El paquete de tonos (4) consta de una pelicula interior celuldsica impregnada de resina fendlica y que tiene una
tonalidad oscura, y una pelicula exterior celuldsica impregnada de melamina y con una carga de silice.

La pelicula exterior (5) transparente acrilica que tiene una transmitancia < 2% a una longitud de onda 290 + 370
mm. con una densidad de 113 g/cm®.

Para el vaciado se utiliza para las dos caras (C1), (CZ), una pelicula de silicona brillante cristalina.
El resultado es una plancha que tiene las dimensiones aproximadas de 2440 x 1220 x 8 mm con las dos caras
idénticas, lisas, con brillantez y tonalidad oscura.
Ejemplo IT
(No conforme a la invencion)
Como alma (1), se dispone de un kralf fenélico de 180/290 g/m? y la ldmina (2) correspondiente de melamina.
Las placas de madera (3) tienen un espesor de 0,75 + 0,80 mm.

El paquete de tonos (4) consta de una pelicula interior celuldsica impregnada de resina fendlica y que tiene una
tonalidad clara, y de una pelicula exterior celulésica impregnada de melamina y que tiene una carga de silice.

La pelicula exterior (5) transparente acrilica que tiene una transmitancia < 2 con una longitud de onda de 290 a
370 mm, y una densidad de 1,13 g/cm?®.
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Para el vaciado, se utiliza, para los dos caras (C1), (C2), una pelicula de polipropileno.

El resultado de ello es una plancha que tiene las dimensiones aproximadas de 2440 x 1220 x 10 mm, con las dos
caras idénticas, lisas, satinadas y que tienen una tonalidad clara.
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REIVINDICACIONES
1. Plancha de tipo sdndwich, que tiene una cara y una “contracara”, de las que comprenden varias capas sucesivas,
caracterizada porque el exterior presenta como cara y/o contracara una pelicula transparente/translicida multicapa
que comprende, del exterior al interior:
a)- una pelicula acrilica (5,) transparente

b)- un adhesivo (5,) que adhiere la pelicula acrilica a

¢)- una pelicula celulésica (5;) absorbente impregnada de una resina de la misma naturaleza que la resina utilizada
para impregnar la capa (3) (4) que sigue inmediatamente en el sdndwich.

2. Plancha de tipo sandwich, segun la reivindicacidn anterior, caracterizada porque dispone a modo de capas y de
manera sucesiva, del centro a la cara y a la contracara de:

a)- un alma constituida por paquetes de hojas absorbentes celuldsicas impregnadas de resina fendlica;
b)- una pelicula celulésica impregnada de melamina;
¢)- una placa de madera laminada tratada con una resina fenélica;

d)- un paquete de tonos de una a tres peliculas translicidas y/o transparentes, celuldsicas, cada una de las cuales
estd impregnada de una resina elegida entre melanina, melamina-acrilica, fenélica, melamina-fendlica;

e)- la pelicula transparente/translicida multicapa y que tiene un acabado superficial obtenido por medio de una
pelicula desmoldeante durante el prensado de la plancha.

3. Plancha de tipo sdndwich, segiin la segunda reivindicacién, caracterizada porque la pelicula desmoldeante se
elige entre una silicona mate, un polipropileno o una silicona brillante.

4. Plancha de tipo sandwich, segin la segunda reivindicacion, caracterizada porque al menos una de las peliculas
del paquete de tonos comprende una carga de silice.

5. Plancha de tipo sandwich, segun la segunda reivindicacion, caracterizada porque al menos una de las peliculas
del paquete de tonos comprende una carga de pigmentacion.
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