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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer en metallrgr-
ramme med fester for bglgefjzrer som skal innspennes mellom to
motstiende rammesider samt fremgangsmite for fremstilling av
nevnte fester i1 metallrgr.

Det er kjent og brukt en rekke forskjellige festeinn-
retninger for bglgefjzrer pd metallrgrrammer, blant annet en
halvhylse som sveises fast til rammergret. Dette er en relativt
komplisert og tidskrevende operasjon idet fgrst skal nevnte
halvhylser fremstilles og deretter sveises fast til metallrgret
pé hvilkét(halvbylsen under sveiseoperasjonen m& fastholdes ved
hjelp av egnede midler. Den ferdige metallrgrramme med pa-
sveisede fester f8r et lite tiltalende preg pd grunn av de
meget synlige sveisesgmmer og misfarvning av metallet pi grunn
av den utviklede varme. Metallrgrrammer som skal forsynes med
slike p&sveisede fester, kan ikke ferdigbehandles, f.eks. ved
lakkering, anbringelse av plastovertrekk - eventuelt ved sint-
ring - , da en slik overflatebehandling vil ¢gdelegges ved pé-
sveising av festene.

Det er videre kjent & nytte i tverrsnitt U-formede
strimler hvor det i steget mellom flensene er anordnet hull
for innfgring av bglgefjerenes ender for feste av disse. Disse
U-formede festestrimler for bglgefjzrender er beregnet & bli
festet til en barende rammekonstruksjon p& hensiktsmessig mite,
f.eks. sveising, og er ikke selvbzrende og kan derfor ikke
benyttes som en bzrende ramme. De nevnte hull i den U-formede
strimmel er slik utformet at det mellom to hosliggende hull
fremkommer et halvhyiseformet parti som fremkommer ved at et
parti av den U-formede :festetrimmels steg presses inn mellom
flensene mens de hosliggende partier av steget opprettholder
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sin form ved at de avstgttes mot inntrykﬁing samtidig som
steget p& forhidnd eller under nevnte inntrykning er forsynt
med tverrgdende snitt ved hver ende av inntrykningen slik at
det dannes &pninger ved hver ende av det inntrykkede parti som
s8ledes utgjgr en halvhylse beregnet for fastholdelse av en
bglgefjers ende.

Det er videre kjent en rgrramme med integrerte fester
‘for bglgefjerendene hvor rgret i rgrrammen er forsynt med en
hul, langsglende vulst 1 hvilken vulst det er skjert vekk
partier med innbyrdes avstand, hvilke partier danner &pninger
i vulsten som er tilstrekkelig store for innfgring av en bglge-
fjzrs ende. De partier av vulsten som ligger mellom de bort-
skjerte partier,danner s8ledes halvhylseformede fester for
bglgefjerendene. Disse bortskjzrte partier vil “imidlertid be-
virke direkte svekninger i rgrrammen som derved mé bygges opp
av rgr med tverrsnittsdimensjoner tilstrekkelige til &
kompensere for de nevnte svekninger.

Hensikten med den foreliggende oppfinnelse er ved
metallrgrrammer med integrerte fester for bglgefjzrer, & til-
veiebringe et bglgefjerfeste som er slik utformet at det kan
fremstilles ved kaldbearbeidelse av rgret i en eller eventuelt
to enkle arbeidsoperasjoner uten fjernelse av gods fra rgret
som kan bevirke svékning av dette. Herved oppnds besparelse i
fremstillingstid og omkostninger samt at metallrgrrammen med
fester f3r et meget tiltalende utseende. Videre kan denne
eventuelle kaldbearbeiding av rgret for fremstilling av festene
ut fgres pé overflatebehandlede rgr uten at det behgver oppsté
noen vesentlig skade pd overflatebehandlingen.

Dette er ifglge oppfinnelsen oppnddd ved at hvert
* feste omfatter et langsgdende parti av rgret i rammen mellom to
p& tvers av rgret frembrakte kutt, hvilket langsgdende partis
sidebegrensninger er presset noe mot hverandre slik at nevnte
parti danner en tilnzrmet halvhylse, samt at rgrpartiene rett
ut for hver halvhylseende er trykket noe inn for derved & fri-
legge halvhylseendens &dpninger som utgjgres av de nevnte kutt
for & muliggjgre innfgring av en bglgefjzrs endeparti i halv-
hylsen. '

For & nedsette slitasjen mellom bglgefjerens ende-
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parti og det i metallrgrrammen frembrakte feste, er det i den
frembrakte halvhylse som danner festet, anbrakt en halvhylse-
formet féring av gnidnings- og trykkmotstandsdyktig plast,
hvilken plasthalvhylse ved sine ender har utadragende flenser
som dekker rgrhalvhylsens endekanter for bdde & hindre utilsiktet
forskyvning av plasthalvhylsen samt & hindre gnidningskontakt
mellom bglgefjeren og de nevnte endekanter.

Det er videre tilveiebrakt en fremgangsmidte for frem-
stilling av fester for bglgefjzrer i metallrgr som ovenfor angitt,
hvor det tilveiebringes to tverrgdende kutt i rgret med ¢gnsket
avstand i rgrets lengderetning, hvilket rgrpartis sidebegrensning-
er mellom kuttene trykkes noe inn mot hverandre under samtidig
inntrykking av rgrpartiene utenfor kuttene ved hver ende av den
derved dannede halvhylse. Ved at de to nevnte'trykkéoperasjoner
ut fgees samtidig , oppnds at begge deformasjonsprosesser foregér
lettere idet sammentrykningen av de nevnte sidebegrensninger mot
hverandre samtidig bevirker en deformasjonstendens i partiene
utenfor de nevnte tverrgdende' kutt, hvilken deformasjonstendens
understgttes ved hjelp av innadrettede trykk slik at det frem-
kommer fordypninger ved hver ende av den i rgret frembrakte
halvhylse.

De karakteristiske trekk ved oppfinnelsen vil forgvrig
fremgd av de etterf@glgende krav og en utfgrelsesform av festet
ifglge oppfinnelsen vil bli beskrevet med henvisning til
tegningen hvor

fig. 1 viser en metallrgrramme med fester ifglge opp-
finnelsen og hvor

fig, 2 viser et utsnitt av metallrgrrammen i stgrre
mélestokk med et feste og i dette innspent bglgefjzr samt plast-
halvhyise anbrakt mellom bglgefjerens endeparti og rgrhalvhylsen.

Fig. 1 viser en metallrgrramme 1 med fester 2 ved mot-
stdende rammesider 3. 'Mellom motstéende fester 2-2 er det
innspent bglgefjzrer 4 som stdr under en viss forspenning for &
gi de ¢gnskede fjemringskarakteristikker.

Fig. 2 viser selve festet 2 i rgrrammen 1, hvilket féste
omfatter halvhylsen 5 som er fremkommet ved at det tilsvarende
langsgdende parti av rgret mellom to tverrgdende kutt 6-6 som
vist i fig. 2 p4 rammedelen 3, blir utsatt for motsatt rettede
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krefter som vist ved pilene 7-7 ved sine langsgiende begrens-
ningslinjer 8 antydet med prikkstreket linje, slik at det
dannes en helvhylse 5. Samtidig med denne sammentryknings-
operasjon utseftes rgrpartiene pd den andre side av kutsene 6
ved hver ende av det mellomliggende rgrparti som danner halv-
hylsen 5, for et innadrettet trykk som vist ved pilene 9 hvorved
det frémkommer en fordypning 10 som vist ved det ferdige

festet 2 1 fig. 2. De motstdende sider i hvert kutt 6 blir
derved presset henholdsvis innad og utad slik at slissene 6
etter denne deformering av sidekantene danner &pninger i halv-
hylsen 5. Bglgefjzrenes 4 endepartier kan derved fgres lett
inn 1 halvhylsen 5 fra dennes ene side under eventuell samtidig
inﬁf¢ring av féringshalvhylser 11 av slitesterk plast, f.eks.
nylon, for & minske slitasje samt derved frembrakt gnidnings-
stgy mellom bglgefjzr og metallramme. Féringshalvhylsen 11 er
fortrinnsvis forsynt med utadragende smd flenser ved sine ender
som ndr anbrakt p& plass 1 halvhylsen 5 1 rammen, dekker 8p-
ningenes kanter samtidig som flensene ogs& forhindrer util-
siktet forskyvning av féringshalvhylsen. Fdringshalvhylsen 11
monteres fortrinnsvis ved at den stikkes noe inn gjennom den
ene &pning i halvhylsen 5 hvoretter bglgefjzrens endeparti fgres
inn i féringshalvhylsen og trekker denne med seg under den
videre innskyvning i festehalvhylsen 5. Bglgefjzrens 4 ende-
parti er ved sin frie ende forsynt med en liten tilbakebdyning
12 for & hindre utilsiktet utskyvning av bglgefjzren fra

festet 2.

Pat entkral

1. Metallrgrramme med fester for bdlgefjerer som skal inn-
spennes mellom to motstdende rammesider, karakberi-
sert ved at hvert feste omfatter et 1angsgéende parti av
rgret i rammen mellcm to pd tvers av rgret frembrakte kutt,
hvilket langsg@ende partis sidébegrensninger er presset noe

mot hverandre, slik at nevnte parti danner en tilnzrmet halv-
hylse, Samt at rgrpartiene rett ut for hver halvhylseende er
trykket noe inn for derved & frilegge halvhylseendenes &pninger
som utgjgres av de'nevnte kutt for & muliggj¢fe innfgring av en
bglgefjers endeparti i halvhylsen.
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2, ‘ Metallrgrramme med fester for bglgefj=zrer ifglge
krav 1, karakterisert wved at det i halvhylsen
er anbrakt en halvhylseformet fdring av gnidnings- og trykkmot-
standsdyktig plast, hvilken plasthalvhylse ved sine ender har
utadragende flenser som dekker rgrhalvhylsens endekanter.

3. Fremgangsmdte for fremstilling av fester for bglge-
fjerer i metallrgr som angitt i kravl, karakteri-
sert ved at det tilveiebringes to tverrgdende kutt i
rgret med gnsket avstand i rgrets lengderetning, hvilket rgr-
partis sidebegrensninger mellom kuttene trykkes noe inn mot
hverandre under samtidig inntrykking av rgrpartiene utenfor
kuttene ved hver ende av den derved dannede halvhylse.
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