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(54) AUS METALL BESTEHENDER RAHMENARTIGER KLEMMKURPER
(57) Bei einem aus Metall bestehenden rahmenartigen
Klemmkorper zur elektrisch leitenden Aufnahme von ein-
steckbaren Leiterenden, insbesondere fein~ und mehr-
drahtigen Leiterenden, ist in dem Innenraum des von ei~
nem isolierenden Klemmenkdrper umfaBten metallischen
Klemmkdrpers ein Schutzelement vorgesshen, dessen
Schenkel gegeniiber den einzuflihrenden Schrauben liegen,
wobei die Kopfwdnde bzw. zugehdrige Teilstiicke der
Kopfwinde eines mittleren Kopfstiickes an - Anschlagbau-
teilen des Klemmkirpers axial festgelegt sind, der zum
Klemmktrperboden weisende Teil des Kopfstiickes ge-
schlossen, der entgegengesetzt gerichtete Teil aber of-
fen ist. Das Kopfstlick ist durch einen Arbeitsschritt
deformierbar, so daB seine Teilstlicke an einer Uffrung
des Klemmkdrpers axial abgestiitzt und festgelegt sind,
oder es werden durch Kdrnung aus den Seitenwdnden An-
schlagflédchen, aber mur fUr das Kopfstiick, gebildet.
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Die Erfindung betrifft einen aus Metall bestehenden rahmenartigen Klemmkdrper zur elektrisch leitenden Auf-
nahme von einsteckbaren, insbesondere drahtformigen, Leiterenden, wobei der Klemmkérper mit einem aus
Isolierwerkstoff bestehenden, ihn mindestens teilweise umfassenden Geh#use als elektrische AnschluBklemme
dient und in seinem Innenraum mit einem die Leiterenden schonenden lose eingesteckten linglichen Schutz-
element versehen ist, wobei der mittlere Bereich des Schutzelementes in Form eines mehrere mindestens teil-
weise senkrecht zur Leiter-Einsteckrichtung verlaufende Kopfwiinde aufweisenden Kopfstiickes ausgebildet ist,
welches in Richtung zum Boden des Klemmkorpers geschlossen, zu der die Schraubtffaungen tragenden oberen
Wand jedoch offen ausgebildet ist, wobei die Kopfwiinde selbst die Anschliige fiir die einsteckbaren Leiterenden
bilden.

Besonders dann, wenn elektrische Leiter fein- oder mehrdriihtig ausgebildet sind, ist es notwendig, sie vor
Beschidigung durch die Klemmschraube zu schiitzen. Sonst zerfasert das Leiterende und die Giite des Kontakt-
iiberganges wird herabgesetzt. Gleichzeitig ist es notwendig zu verhindern, daB die Leiterenden unkontrolliert zu
weit in den Klemmkdrper hereingesteckt werden,

Es ist bereits ein Klemmk&rper fiir AnschluSklemmen bekannt, bei dem das die Leiterenden schonende
Schutzelement in Form einer doppelten Blattfeder ausgefiihrt ist, die in der Mitte eine Einbuchtung, an den
axialen Enden umgebordelte, im wesentlichen axial verlanfende Kopfteile aufweist. Das Schutzelement liegt aber
im wesentlichen auBerhalb des Innenraumes des Klemmkorpers. Es muB mit besonderen Durchgangstffnungen
fiir die Klemmschraube verschen werden. Dadurch ergeben sich Montageschwierigkeiten. Die Bearbeitung der
Einzelteile mu$ genau aufeinander abgestimmt werden. Die Kopfwinde verlaufen axial oder nur leicht abge-
schriigt. Die mittlere Einbuchtung liegt bleibend auBerhalb des Innenraumes. Als Leiteranschlag dient nicht das
Schutzelement, sondern ein Wandsteg (DE-AS 12 62 400).

Ferner hat die Anmelderin bereits vorgeschlagen, das Schutzelement vollstiindig in den Innenraum des
Klemmkérpers einzufiihren. Allerdings ist auch hier der Anschlag fiir die Leiterenden ein Gehiuselappen,
wodurch der Montageraum fiir die axiale Einfithrung des Schutzelements stark beschrénkt ist. Man ist gezwun-
gen, das Schutzelement niedrig und mit stark schriig verlaufenden Kopfwinden und das Kopfstiick in Richtung zu
dem Gehliuseanschlag offen auszubilden. Dies ergibt Schwierigkeiten und zusitzliche Arbeitsschritte besonders
bei der automatischen Montage mit Maschinen. Auch mus ein relativ breiter und dem Steg des Kopfteils ange-
paBter Lappen zur Halterung ausgestoBen werden, so daB das Kopfstiick in den gebildeten Spalt einzuschieben ist.
Dies erhoht die Genauigkeit und die Kosten der Bearbeitung bzw. fordert zusitzliche Arbeitsschritte. Die
Schenkel des Schutzelemenics liegen stets schrig vor den Schraubdffnungen, wodurch die Schraubspitzen
schlechter anpreBbar sind. Zwar sind hier Sicken in den Seitenwinden des Klemmkorpers vorhanden, aber
lediglich auBerhalb des mittleren Bereiches und dienen lediglich zur Querschnittsverengung fiir die Leiterenden
(DE-OS 36 26 239.0).

Zwar ist es bereits bekannt (DE-OS 31 36 661), ein kingliches, aus Metaliblech ausgestanztes Drahtschutz-
element lose in die Einsteckéffnung des Klemmkdrpers einzufiihren, wobei das Drahtschutzelement ein Kopf-
stiick mit zugehdrigen Kopfwiinden in der Mitte aufweist und dieses Schutzelement an einer Offnung des Klemm-
korpers selbst unter Einsatz eines Werkzeugs festzulegen. Hierbei wird das Kopfstiick soweit verformt, daB es in
eine Ausnehmung eingreift. Allerdings ist das bekannte Kopfstiick V-formig ausgebildet, so daB nur die V-Spitze
in der als Durchbruch ausgebildeten Ausnehmung festlegbar ist. Dies erfordert jedoch, daB etwa in der Mitte des
bekannten Schutzelementes eine besondere genaue Bearbeitung erfolgen muB. Zusitzlich miissen beidseitig von
solchem Durchbruch Ausschnitte angebracht werden, um die Breite des streifenfrmigen Drahtschutzelementes
entsprechend zu verkleinern. Ferer kann die zus#tzliche Ausbildung von Schultern am bekannten Klemmkdrper
erforderlich werden. Neben dieser zusétzlichen Bearbeitung wird das bekannte Drahtschutzelement lediglich in
einem als Fliiche sehr kleinen Bereich, gebildet durch die V-Spitze des Schutzelementes, gehalten. Dies erschwert
die Montage, insbesondere die maschinelle Montage.

Auch ist es bekannt, eine Drahtschutzfeder im Bereich der oberen Deckwand des Klemmkdrpers zu befestigen,
wobei allerdings nur etwa die eine Hilfte von ihr in den Innenraum des Klemmkorpers ragt. Eine etwa 4hnliche
Ausfithrung des federnden Schutzelementes ist aus der DE-OS 33 39 365 bekannt. Beide Ausbildungen sind inso-
weit verbesserungsbediirftig, als die Abmessungen des Klemmkérpers und des Schutzelementes maBlich genau
aufeinander abzustimmen sind, was die Montage zeitlich verzdgert oder besondere Werkzeuge verlangt; eine
maschinelle schnelle Montage in der Serienfertigung wird schwierig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Klemmkdrper eingangs genannter Art die Montage des
Schutzelementes fiir drahtfrmige Leiterenden einfacher und schneller durchzufiihren und gleichzeitig einfach und
kostensparend einen Anschlag fiir die eingesteckten Leiterenden zu schaffen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geltst, daB die Kopfwinde zwei Teilstiicke aufweisen, die in
mindestens eine Offnung der auch die Schranbéffnungen enthaltenden Wand des Klemmkdérpers einfiihrbar und in
Form von gew6lbten, deformierbaren Vorspriingen ausgebildet sowie an Haltewénden des Klemmkorpers festge-
legt sind.

Bei dieser Ausbildung wird also auf eine V-Form eines Kopfstiickes grundsitzlich verzichtet und eine gewdlb-
te bzw. runde verdickte Form gewihit. Dadurch gewinnt man zwei volle Kopfwinde, d. h. zwei vorspringende,
als Anschlag fiir die Leiterenden dienende im wesentlichen senkrechte Winde. Man hat am Kopfstiick mehr
Verformungsmaterial zur Verfiigung. Die Streifenbreite des Schutzelementes bleibt unverindert. Das Schutzele-
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ment benétigt bis auf die Deformierung keinen zusitzlichen Bearbeitungsschritt. Am Boden des Klemmkérpers
braucht kein Durchbruch vorgesehen zu werden. Das Kopfstiick und zugehdrigen Kopfwiinde des Schutzelementes
sind an zwei Haltewsnden des Klemmkdrpers sicher festgelegt. Die Montage, insbesondere die maschinelle
Montage, wird einfach und billig, auch die Form und der Werkstoff des Schutzelementes selbst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen dargestellt.

Eine Ausfithrungsform der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden niher erliutert.
Es zeigt: Fig. 1 eine Seitenansicht des Schutzelementes; Fig. 2 einen Klemmk&rper im Schnitt mit einge-
filhrtem Schutzelement, Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung, jedoch mit axial festgelegtem Schutzele-
ment; Fig. 4 eine Seitenansicht zu Fig. 1; Fig. 5 eine Seitenansicht zu Fig. 2; Fig. 6 eine Seitenansicht einer
anderen Ausfiihrungsform des Schutzelementes; Fig. 7, 8, 9 eine Seitenansicht bzw. Draufsicht bzw. Stirnan-
sicht einer weiteren Ausfithrungsform des Schuizelementes mit zugehtrigen Haltewénden im Klemmkdrper,
Fig. 10 bzw. 11 bzw. 12 eine Seitenansicht, Draufsicht bzw. Stirnansicht einer weiteren Ausfithrungsform des
Schutzelementes mit zugehorigen und abgewandelten Haltewsinden im Klemmkorper; Fig. 13, 14 bzw. 15 eine
Seitenansicht, Draufsicht bzw. Stiransicht eines Schutzelementes im Klemmkdrper, mit zugehSrigen abgewan-
delten als Anschlag dienenden Haltew#nden an dem Klemmkorper.

Der aus massivem Metall oder einem gewickelten Blech bestehende und elektrisch leitende Klemmkorper (1)
weist eine linke bzw. rechte Seitenwand (6) und eine obere Wand (7) auf (Fig. 2), die Schraubdffnungen (8) fiir

nicht dargestellte) Schrauben und eine mittlere, dem Kopfstiick (11) des Schutzelementes (10) zugekehrte
ffnung (16) besitzt. Das Kopfstiick (11) ist vorteilhaft kreis- bzw. teilkreisférmig und mit dem Schutzele-
ment einstiickig ausgebildet. Sein Wandabstand (a) ist vorteilhaft so bemessen, daB hinreichend Material
vorhanden ist, wenn durch axialen Druck, vgl. Pfeile in Fig. 3, die Kopfwinde (14), (15) bzw. (14d), (15d)
der in Fig. 6 gezeigten vorteilhaften Variante mit Kopfstiick (11d) bis auf einen kleinen Spalt zusammenge-
driickt werden, so daB Teilstiicke der Kopfwinde, die vorteilhaft als Vorspriinge (12), (13) bzw. (12d), (13d),
insbesondere abgerundete Vorspriinge, ausgebildet sind, vertikal nach oben als auch in Richtung der Achse der
mittleren Offnung (16) flieBen bzw. deformiert werden. Das Ende dieses Arbeitsschrittes ist in Fig. 3 gezeigt.
Die Deformation hat einen Formk&rper zur Folge, der bei zusammengedriicktem Kopf eine Hohe der Kopfwiinde
(14), (15) bzw. (14d), (15d) erzeugt, die gleich oder etwas griBer als der lichte Abstand der benachbarten
Winde (18), (17) des Klemmkorpers ist. Nach diesem Arbeitsschritt ist das Schutzelement, das vorteilhaft, vgl.
Fig. 2, in die nicht beschriinkte Einfiihr6ffnung des Klemmkorpers leicht einzufiihren ist, vgl. Pfeile (A1),
(A2), dann nach diesem Arbeitsschritt an den im Eckbereich der mittleren Offnung (16) vorhandenen Halte-
winden (19) des Klemmkdrpers sicher aber auch einfach festgelegt.

Die Materialerstreckung iiber ca. 270° gemiB Fig. 6 fiir die Kopfwinde (14d), (15d) stellt eine besonders
groBe Reserve fiir die vertikale Materialerstreckung dieser Winde und ihre zuverlissige axiale Festlegung dar.
Ferner ist erkennbar, da8 die Kopfwinde (14), (15) usw. alle den mittleren Anschlag fiir die einzusteckenden
(bei (A1) bzw. (A2)), aber nicht dargesteliten mehr- oder feindrahtigen Leiterenden bilden,

Eine vorteilhafte Ausgestaltung gemi8 Fig. 10 - Fig. 12 gestattet von Anfang an den Wandabstand (a)
zwischen Kopfwinden (14b), (15b) kleiner, die Wandhohe also groBer zu halten. Dabei wird das
Schutzelement (10) der Form nach einfach und billig. Auch kann man am Kopfstiick (11b), (11c) an Material
sparen. Der zugehtrige Arbeitsschritt der axialen Festlegung ist abgewandelt, aber nach wie vor sehr einfach:
Eine Haltewand wird zwischen den Kopfwinden (14b), (15b) nur dadurch gebildet, daB mindestens eine
Seitenwand (6), vorzugsweise aber zwei Seitenwéinde (6) des Klemmkorpers im mittleren Bereich des letzteren
einem radialen Druck unterworfen sind und Haltewiinde (19b) gebildet werden, deren vorspringende Teile
zwischen die Kopfwinde (14b), (15b) hereingreifen (Fig. 11). Dies erfolgt vorzugsweise als Komung, also
durch z. B. eine automatisch arbeitende Maschine, die mit dem Kémwerkzeug (stumpfen Werkzeug) versehen ist.
Wie ausgefiihrt, stehen dagegen an sich bekannte Sicken in keinem derartigen Zusammenhang mit dem Schutz-
element fiir die Leiterdrahtenden.

Die Ausbildung der Haltewinde (19¢) gemi8 Fig. 13 - 15 ist iiberall dort vorteilhaft, wo z. B. der Zugang
zum mittleren Bereich erschwert ist, die Arbeitsschritte zur Kérnung nacheinander ausgefiihrt werden sollen oder
aus #hnlichen Griinden. Auch hier bilden die Kopfwinde (14c), (15¢) etc. einen genau definierten mittleren
Anschlag und verhindern ein zu weites Einfithren der Leiterenden. Die zugehorigen vorspringenden Teilstiicke
(12c), (13c) bzw. (12b), (13b) sind jeweils benachbart zu den Haltew4nden (19¢c) bzw. (19b) erkennbar.

Im Einzelfall ist dic Abwandlung gemi8 Variante Fig. 7 - Fig. 9 vorteilhaft, bei der der Abstand zwischen
den Kopfwinden (14a), (15a) kleiner bzw. diese Bauteile als Anschlag fiir Leiterenden von Anfang an héher
bemessen sind und das Schutzelement (10) wiederum im Bereich des Kopfstiickes (11a) axial festgelegt wird.
Hierzu dienen mittlere Haltewiinde (19a) im Bereich der mittleren Offnung (16) fiir das Schutzelement (10).
Die Haltewiinde (19a) werden nicht durch einen Kérnvorgang, sondern im Falle relativ diinner Seitenwinde (6)
des Klemmk&rpers (1) durch ein Stanz- oder Schnittwerkzeug derart hergestellt, daB die Haltew#inde die Form von
Lappen, vgl. Fig. 9, bilden, die seitlich einwirts in den Innenraum des Klemmkorpers ragen, wobei die
vorspringenden Haltewinde geringfiigig zwischen die Kopfwinde (14a), (15a) eingreifen. Dies reicht jedoch zur
Bildung einer festen axialen Sicherung des Schutzelementes auch dann aus, wenn nicht, wie Fig. 8 zeigt, zwei,
sondern nur e¢ine Haltewand (19a) hergestellt wird.

Im Rahmen der Erfindung sind verschiedene Abwandlungen, je nach Einzelzweck und sonstige Vorgaben der
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AnschluBklemme, einer Liisterklemme oder einer Reihenklemme méglich: Im Einzelfall kann das Schutzelement
(10) zwei- oder mehrteilig ausgebildet sein. Bei der Ausfithrungsform gemi8 Fig. 7 - 13 kann, braucht aber das
Schutzelement nicht aus bleibend deformierbarem Werkstoff, also aus weichem Metall, zu bestehen, sondem es
kann auch als Blattfeder aus elastischem Werkstoff hergestellt sein. Das Schutzelement erfiillt erfindungsgem#B
einmal die Funktion der Mittenbegrenzung, d. h. des Anschlags fiir die Leiterenden, dient aber gleichzeitig als
sogenannte Drahtschutzfeder und verhiitet die Beschidigung von fein- und mehrdréihtigen Leitern durch die iiber
Schraubtffnung (8) zugefiihrten, ggfs. mehrmals zu 16senden und die wieder festzuziehenden Schrauben.

PATENTANSPRUCHE

1. Aus Metall bestehender rahmenartiger Klemmkérper zur elektrisch leitenden Aufnahme von einsteckbaren,
insbesondere drahtf6rmigen, Leiterenden, wobei der Klemmkdérper mit einem aus Isolierwerkstoff bestehenden,
ihn mindestens teilweise umfassenden Geh#use als elektrische AnschluBklemme dient und in seinem Innenraum
mit einem die Leiterenden schonenden, lose eingesteckten, Linglichen Schutzelement versehen ist, wobei der
mittlere Bereich des Schutzelementes in Form eines mehrere mindestens teilweise senkrecht zur Leiter-Einsteck-
richtung verlaufende Kopfwinde aufweisenden Kopfstiickes ausgebildet ist, welches in Richtung zum Boden des
Klemmkrpers geschlossen, zu der die Schraubffnungen tragenden oberen Wand jedoch offen ausgebildet ist,
wobei die Kopfwinde selbst die Anschlige fiir die einsteckbaren Leiterenden bilden, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kopfwinde (14, 14d; 15, 15d) zwei Teilstiicke (12, 13; 12d, 13d) aufweisen, die in mindestens
eine Offnung (16) der auch die Schraubtffnungen (8) enthaltenden Wand (7) des Klemmkorpers einfiihrbar und
in Form von gewdlbten, deformierbaren Vorspriingen (12, 13) ausgebildet sowie an Haltewinden (19) des
Klemmk&rpers festgelegt sind.

2. Aus Metall bestehender rahmenartiger Klemmkorper zur elektrisch leitenden Aufnahme von einsteckbaren,
insbesondere drahtfSrmigen, Leiterenden, wobei der Klemmkdrper mit einem aus Isolierwerkstoff bestehenden,
ihn mindestens teilweise umfassenden Gehsuses als elektrische AnschluBklemme dient und in seinem Innenraum
mit einem die Leiterenden schonenden, lose eingesteckten, linglichen Schutzelement versehen ist, wobei der
mittlere Bereich des Schutzelementes in Form eines mehrere mindestens teilweise senkrecht zur Leiter-Einsteck-
richtung verlaufende Kopfwinde aufweisenden Kopfstiickes ausgebildet ist, welches in Richtung zum Boden des
Klemmkdrpers geschlossen, zu der die SchraubSffnungen tragenden oberen Wand jedoch offen ausgebildet ist,
wobei die Kopfwiinde selbst die Anschliige fiir die einsteckbaren Leiterenden bilden, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Kopfwinde (14b, 14c; 15b, 15c) und/oder ihre als Anschlag dienenden beiden Teilstiicke
(12b, 12¢; 13b, 13c) an den aus je einer Seitenwand (6) des Klemmkorpers radial nach einwirts gedriickten
Haltew#nden (19b, 19a, 19¢) axial festgelegt sind.

3. Klemmkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige radial nach einwiirts gedriickte
Bereich von zwei Haltew4nden (19b) des Klemmkdrpers (1) zwischen den einen vorbestimmten Abstand
zueinander aufweisenden zwei Kopfwiinden (14b, 15b) des Schutzelementes (10) angeordnet ist (Fig. 12).

4. Klemmkdrper nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die radial nach einwirts gedriickten
zwei Haltewénde (19¢) in der Lingsrichtung des Klemmkdrpers (1) gesehen, jeweils auBerhalb des durch die
Kopfwinde (14c, 15c¢) eingegrenzten Teilbereiches angeordnet sind (Fig. 15, 14).

5. Klemmkorper nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Haltewinde
(193, 19b, 19¢) des Klemmkorpers (1) durch Kémung geformte Bauteile sind (Fig. 11, 14).

6. Klemmkdrper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den vorbe-
stimmt beabstandeten zwei Kopfwiinden (14a, 15a) des Schutzelementes (10) die jeweiligen Haltewsinde
(19a) als aus der Seitenwand (6) des Klemmkérpers (1) herausgestanzte Bauteile ausgebildet sind (Fig. 8).

7. Klemmkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB bei zusammengedriicktem Kopf die

Hohe der Kopfwinde (14, 15) quer zur Einsteckrichtung (A1, A2) gleich oder groBer als der Abstand der
gegeniiberliegenden Wandflichen (17, 18) im Einsteckraum des Klemmkarpers (1) ist (Fig. 3).
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