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Stop na rdzenie walców hutniczych zespolonych

Przedmiotem wynalazku jest stop na rdzenie walców hutniczych zespolonych, stosowanych do walco¬
wania blach stalowych w sposób ciągły.

Znane są rdzenie walców hutniczych zespolonych wykonane ze stopu zawierającego wagowo: węgla
3,25-3,50%, manganu 0,25-0,45%, krzemu 0,8-1,0%, fosforu 0,4-0,5%, siarki max. 0,06%, reszta żelazo.
Intensyfikacja procesu walcowania, ciężkie warunki pracy oraz niestabilność w systemie chłodzenia powo¬
dują, że rdzenie walców nie spełniają stawianych im warunków, skutkiem czego występuje pękanie walców
oraz łamanie czopów, Kryteria określające warunki techniczne walców ujęte są w BN—65/0673—01.

Istotą wynalazkujest opracowanie nowej receptury stopu na rdzenie walców hutniczych zespolonych, w
której poprzez odpowiedni dobór i zawartość pierwiastków stopowych uzyskuje się stop o założonych
własnościach. Stop na rdzenie walców hutniczych zespolonych zawierający wagowo 1,4-1,75% krzemu, max
0,17% fosforu, max 0,05%, oraz węgiel, mangan, chrom i molibden, reszta żelazo i nieuniknione zanieczy¬
szczenia, według wynalazku zawiera wagowo 2,86-3,1% węgla, 0,4-0,7% manganu, max 0,25% chromu,
0,8-1,2% niklu, 0,15-0,35% molibdenu, 0,002-0,006% strontu, 0,001-0,006% bizmutu.

Stop według wynalazku gwarantuje wysokie własności wytrzymałościowe, odporność na pękanie wal¬
ców oraz łamanie czopów. Dobór składników w stopie na rdzeń uszlachetniony strontem i bizmutem
powoduje rozdrobnienie struktury, co w efekcie zwiększa wytrzymałość rdzenia i czopów. Przykładowo stop
na rdzenie walców hutniczych zawiera wagowo: 2,90% węgla, 0,65% manganu, 1,60% krzemu, 0,12%
fosforu, 0,46% siarki, 0,20% chromu, 1,15% niklu, 0,30% molibdenu, 0,003% strontu, 0,0026% bizmutu,
reszta żelazo. Stop ten posiada twardość 26 stopni Shore'a.

Zastrzeżenie patentowe

Stop na rdzenie walców hutniczych zespolonych z nieokreśloną warstwą utwardzenia, stosowanych
zwfaszcza w walcowaniach blach stalowych, zawierający wagowo 1,4-1,75% krzemu, max. 0,17% fosforu,
max. 0,05% siarki oraz węgiel, mangan, chrom, nikiel i molibden, reszta żelazo i nieuniknionezanieczyszcze¬
nia, ZB&mtenay tym, że zawiera wagowo 2,86-3,1% węgla, 0,4-0,7% manganu,max. 0,25% chromu, 0,8-1,2%
nikhi, 0,15-0,35% molibdenu, 0,002-0,006% strontu, 0,001-0,006% bizmutu.
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