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Verfahren zur Ausscheidung von klebrigen Verunreinigungen aus Stoffsuspension sowie Vorrichtung zur

Ausfiihrung des Verfahrens.

@ Nach dem Verfahren wird die Stoffsuspension in ei-

nem Kraftfeld von Erdbeschleunigung oder Zentrifu-
galbeschleunigung in einer Strémung bewegt und mit ei-
ner Aufnahmefliche in Beriihrung gebracht, welche ge-
meinsam mit der Strémung mit im wesentlichen gleicher
Geschwindigkeit bewegt wird. Die Vorrichtung kann ein
Gehiuse mit Wirbelstrémung sowie einem darin befindli-
chen Rotor mit der Aufnahmefliche enthalten. Weitere
Ausfithrungsformen haben ein Fiihrungssieb (2), das ent-
lang eines Aufnahmezylinders (1) bewegt wird oder die-
sen umschlingt und auf welchem durch eine Zufithrvor-
richtung (6) eine Schicht (30) der Stoffsuspension gebil-
det wird. Zur Aufnahme der Verunreinigungen kann ein
Band (17), z.B. ein Siebband, vorgesehen sein.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Ausscheidung von klebrigen Verunreini-
gungen aus einer wésserigen Stoffsuspension, die aus Altpa-
pier gewonnen wurde, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stoffsuspension in einem Gravitations- oder Zentrifugalkraft-
feld in einer Stromung bewegt wird, und dass die Stoffsus-
pension auf der von der Kraft abgewandten Seite der Stro-
mung mit einer Aufnahmeflache (1’, 45) in Berithrung
gebracht wird, die gegeniiber den auszuscheidenden klebri-
gen Verunreinigungen haftende Eigenschaften aufweist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stoffsuspension und/oder die Aufnahmeflidche
(1, 45) beheizt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahmefldche (1, 45) gemeinsam mit der
Stromung der Stoffsuspension bewegt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass in die Stoffsuspension Luft eingefiihrt
wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stoffsuspension der Aufnahmeflé-
che (1, 45) in einer Schicht von max. 20 mm Dicke zugefiihrt
wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmeflache (1, 45) mit einer
Oberflichenschicht eines Materiales versehen ist, welches
eine Affinitit gegeniiber den klebrigen Verunreinigungen auf-
weist.

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmefldche (1, 45)
strukturiert ist.

8. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Filhrungs-
vorrichtung (2, 6, 40, 41) zur Bildung und Fithrung einer Stré-
mung der Stoffsuspension in Beriihrung mit der Aufnahme-
flache (1', 45) eines Aufnahmeteiles (1, 17, 44), die mit einer
Oberfliche versehen ist, die gegeniiber den auszuscheidenden
klebrigen Verunreinigungen haftende Eigenschaften aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch
ein die Fiithrungsvorrichtung bildendes Gehduse (40) in der
Form eines Rotationskdrpers zur Bildung einer Wirbelstro-
mung, in dessen zentralem Bereich sich als Aufnahmeteil ein
Rotor (44) befindet, der die Aufnahmefliche (45) aufweist
(Fig. 11).

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Aufnahmefliche (1) auf einem Zylinder (1)
befindet.

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Aufnahmefliche (1°) auf einem Aufnahme-
band (17) befindet.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass das Aufnahmeband (17) ein Siebband ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zylinder (1) mit einem Fiithrungssieb (2) fiir die
Stoffsuspension zusammenwirkt (Fig. 1, 2,4, 8,9, 10).

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fiihrungssieb (2) den Zylinder (1) entlang eines
Teiles (o) seines Umfanges umschliesst (Fig. 1,2, 4).

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fiithrungssieb (2) nach der Art eines Langsiebes
gerade verlduft, wobei sich der Zylinder (1) iiber dem Fith-
rungssieb (2) befindet (Fig. 8,9, 10).

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmefliche (1') durch
ein Aufnahmeband (17) gebildet ist, welches am Umfang des
Zylinders (1) befestigt ist (Fig. 3, 7).

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmefliche (1) durch
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ein Aufnahmeband (17) gebildet ist, dass eine Schlaufe bildet,
welche den Zylinder (1) entlang eines Teiles (p) seines
Umfanges umschlingt (Fig. 2, 9, 10).

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass das Aufnahmeband (17) iiber einen weiteren Zylin-
der (1") gefithrt ist und einen Abschnitt (31) aufweist, der ent-
lang des Fiihrungssiebes (2) fiir die Stoffsuspension verlduft
(Fig. 10).

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausscheidung
von klebrigen Verunreinigungen aus einer wisserigen
Stoffsuspension, die aus Altpapier gewonnen wurde.

Klebrige Verunreinigungen, sogenannte Stickies, in der
Regel gummiartige Klebstoffe, die sich in einer aus Altpapier
gewonnenen Stoffsuspension fiir die Herstellung von neuem
Papier befinden, bilden eine Quelle von Schwierigkeiten und
Stérungen, da sie z.B. die Siebe von Papiermaschinen verkle-
ben. Bisher war es nicht moglich diese klebrigen Verunreini-
gungen wirksam aus der Stoffsuspension zu entfernen. Es ist
einzig festgestellt worden, dass die klebrigen Verunreinigun-
gen teilweise durch einen Hydrozyklon ausgeschieden wer-
den kénnen.

Die Erfindung hat die Schaffung eines neuartigen Verfah-
rens zum Ziel, mit dessen Hilfe derartige Verunreinigungen
viel wirksamer und wirtschaftlicher als bisher aus der
Stoffsuspension ausgeschieden werden kénnen.

Das erfindungsgemiisse Verfahren, durch welches dieses
Ziel erreicht wird, ist dadurch gekennzeichnet, dass die Stoff-
suspension in einem Gravitations- oder Zentrifugalkraftfeld
in einer Stromung bewegt wird und dass die Stoffsuspension
auf der von der Kraft abgewandten Seite der Stromung mit
einer Aufnahmefliche in Beriihrung gebracht wird, die gegen-
iiber den auszuscheidenden klebrigen Verunreinigungen haf-
tende Eigenschaften aufweist.

Beim vorliegenden Verfahren wirken das Kraftfeld und
die Haftfihigkeit der klebrigen Verunreinigungen auf der
Aufnahmefliche zusammen. Dabei kann durch eine gemein-
same Bewegung der Stromung und der Aufnahmefléche mit
im wesentlichen gleicher Geschwindigkeit die Aufnahme der
Verunreinigungen noch weiter unterstiitzt werden.

Die ausscheidende Wirkung kann weiter dadurch verbes-
sert werden, dass die Stoffsuspension und/oder die Aufnah-
mefliche beheizt wird. Dadurch kann je nach Beschaffenheit
die Haftfihigkeit der klebrigen Teilchen auf der Aufnahme-
fliiche verbessert werden.

Weiter kann die ausscheidende Wirkung auch dadurch
verbessert werden, dass in die Stoffsuspension freie Luft ein-
gefiihrt wird. Die dadurch gebildeten Luftbldschen helfen die
klebrigen Teilchen auszutragen.

Vorzugsweise kann die Stoffsuspension der Aufnahmefla-
che in einer Schicht von max. 20 mm Dicke zugefiihrt werden.
Dadurch werden die Ausscheidung und der Haftvorgang auf
der Aufnahmefliche erleichtert, da die Teilchen der klebrigen
Verunreinigungen auf ihrem Weg zur Aufnahmefléche nur
eine kurze Strecke zu iiberwinden haben.

Die Aufnahmefliche kann mit einer Oberfldchenschicht
eines Materials versehen sein, welches eine Affinitét gegen-
iiber den klebrigen Verunreinigungen aufweist. Die Aufnah-
mefliche kann jedoch auch z.B. eine strukturierte Oberfliche
aufweisen, welche den Teilchen der klebrigen Verunreinigun-
gen eine verbesserte Haftmoglichkeit bietet.

Die Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens ist
gekennzeichnet durch eine Fiihrungsvorrichtung zur Bildung
und Fiihrung einer Strémung der Stoffsuspension in Beriih-
rung mit der Aufnahmefliche eines Aufnahmeteiles, die mit




einer Oberfldche versehen ist, die gegeniiber den auszuschei-
denden kiebrigen Verunreinigungen haftende Eigenschaften
aufweist.

Nach dem Prinzip dieser Vorrichtung sind verschiedene
Ausfithrungsformen denkbar. So kann z.B. die Vorrichtung
ein Gehduse in der Form eines Rotationskdrpers aufweisen,
das zur Bildung einer Wirbelstrémung geeignet ist und in des-
sen zentralem Bereich sich ein Rotor befindet, der die Auf-
nahmefliche aufweist. Dadurch wird eine einfache und wirk-

same Vorrichtung erhalten, bei welcher das Massenkraftfeld 1o

durch das Zentrifugalfeld der Wirbelstromung gebildet wird,
so dass hohe Beschleunigungskrifte moglich sind.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform kann sich die Auf-
nahmefliche auf einem Zylinder befinden. Bei anderen Aus-

fithrungsformen kann sich die Aufnahmefliche auch auf 15

einem Aufnahmeband befinden. Das Aufnahmeband kann
vorzugsweise ein Siebband sein.

Bei einer bevorzugten Ausfiithrungsform kann sich die
Aufnahmefliche auf einem Zylinder befinden, der mit einem

Fithrungssieb zusammenwirkt, auf welchem sich eine Schicht 2

der Stoffsuspension befindet.

Dabei kann das Fiihrungssieb den Zylinder entlang eines
Teiles seines Umfanges umschliessen. Bei dieser Ausfiih-
rungsform wird ebenfalls ein Zentrifugalfeld erhalten, dass

hohe Massenkrifte zur Folge hat, welche die Ausscheidung 25

beschleunigen.

Das Fiihrungssieb kann jedoch auch nach der Art eines
Langsiebes gerade verlaufen, wobei sich der Zylinder iiber
dem Fiihrungssieb befindet.

In allen Fillen, wo sich die Schicht der Stoffsuspension 30

auf einem Fithrungssieb befindet, werden besonders kurze
Ausscheidungswege der Teilchen aus der Suspension zur
Aufnahmeflidche erhalten.

Bei den vorangehenden Fillen kann die Aufnahmefldche

durch ein Aufnahmeband gebildet sein, welches am Umfang 35

des Zylinders befestigt ist. Dadurch wird auf einfache Weise
die Aufnahmefahigkeit des Zylinders fiir die auszuscheiden-
den Teilchen vergrossert.

Die Aufnahmefldche kann jedoch auch durch ein Aufnah-

meband gebildet sein, dass eine Schlaufe bildet, welche den 40

Zylinder entlang eines Teiles seines Umfanges umschlingt.
Dadurch wird die Aufnahmefliche iiber die Umfangsfliche
des Zylinders hinaus vergrossert, wobei auch zusitzliche
Maoglichkeiten einer Reinigung des Bandes bestehen.

Weiter kann das Aufnahmeband auch iiber mindestens 45

zwei Fithrungszylinder gefiihrt sein und einen Abschnitt auf-
weisen, der entlang des Fithrungssiebes verlduft und die auf
diesem befindlichen Schicht der Stoffsuspension beriihrt.

Diese Ausfiithrungsform, welche ebenfalls fiir Papiermaschi-

nen nach dem Langsiebprinzip geeignet ist, gestattet ebenfalls so

eine Vergrosserung der Aufnahmefliche gegeniiber einem
einfachen Zylinder.

Die Erfindung wird anhand in der Zeichnung schematisch
dargestellter Ausfiithrungsbeispiele erldutert. Es zeigt:

Figur [ eine erste Ausfithrungsform der erfindungsgemis- 35

sen Vorrichtung im schematischen Teilschnitt,
Figur 2 eine etwas abgeinderte Ausfithrungsform der Vor-
richtung nach der Figur 1,
Figur 3 einen Ausschnitt aus der Figur [ in grésserem
Massstab, o
Figur 4 eine weitere Ausfithrungsform der Vorrichtung
nach dem Prinzip der Vorrichtungen nach den Figuren | und
2, die
Figuren 5, 6, 7 Teilschnitte entsprechend der Linie I11-11 in
der Figur 1, die 6
Figuren 8, 9, 10 verschiedene Ausfithrungsformen der
Vorrichtung mit einem Zylinder der mit einem Langsieb
zusammenwirkt und

o

M
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Figur 11 eine weitere Ausfithrungsform der Erfindung.

Die Vorrichtung nach der Figur | enthilt einen Zylinder |
dessen Oberfldche eine Aufnahmeflache 1’ bildet, sowie ein
Fiithrungssieb 2, welches den Zylinder 1 entlang eines Teiles
seines Umfanges, welcher mit dem Winkel o bezeichnet ist,
umschlingt. Das Fithrungssieb 2 ist iiber Fithrungswalzen 3
gefiihrt. Entlang des umschlungenen Umfanges des Zylinders
I erstreckt sich ein Auffangbehilter 4 fiir ausgeschleudertes
Wasser. Einem Keilraum 5 zwischen dem Fiihrungssieb 2 und
dem Zylinder 1 ist eine Zufiihrvorrichtung 6 zugeordnet, wel-
che einen diinnen fldchigen Strahl 7 der zu reinigenden Stoff-
suspension zwischen den Zylinder | und das Sieb 2 einfiihrt.
Unterhalb des Zylinders 1 ist ein Auffangbehilter 8 fiir den
gereinigten Faserstoff F angeordnet, welcher vom Sieb 2 in
den Auffangbehilter 8 fillt. Auf dem Zylinder | haften
gebliebene Faserstoffklumpen kénnen durch einen Schaber
10 abgeschabt werden, dessen Kante sich in einem Abstand A
von der Oberfldche des Zylinders [ befindet. In Drehrichtung
des Zylinders 1 betrachtet, ist nach dem Schaber 10 ein zwei-
ter Schaber 11 angeordnet, dessen Kante auf der Oberflache
des Zylinders aufliegt bzw. sich ndher zu dieser Oberfliche
als die Kante des Schabers 10 befindet, und welcher zum
Abschaben von auf der Oberflache des Zylinders haftenden
klebrigen Verunreinigungen dient. Diese fallen in einen Auf-
fangbehilter 12.

Nach der Figur 5 kann die Oberflidche des Zylinders 1
strukturiert sein. So sind im linken Teil der Figur Rillen 13
dargestellt, die sich am Umfang des Zylinders 1 erstrecken.
Im rechten Teil der Figur befinden sich blinde Bohrungen 14.

Am Anfang des Betriebes fiillen sich die Rillen und Boh-
rungen mit dem ausgeschiedenen klebrigen Material, dass
dann seinerseits wieder eine besondere Affinitdt gegeniiber
im weiteren ausgeschiedenen Material aufweist. Auf diese
Weise kann sich auf der Oberfldche des Zylinders 1 eine
Schicht aufbauen, deren Dicke z.B. durch den Schaber 11 in
Grenzen gehalten wird. Unter Umstédnden ist es jedoch mog-
lich, die Schicht bis zu einer gewissen Dicke ohne Abschaben
ansteigen zu lassen und dann auf einmal bei Stillstand der
Vorrichtung zu entfernen.

Nach der Figur 6 wird die Haftfdhigkeit der auszuschei-
denden kiebrigen Verunreinigungen auf der Oberfldche des
Zylinders 1 dadurch verbessert, dass auf der durch Rillen 15
strukturierten Oberfldche des Zylinders 1 eine Schicht 16
eines Materiales angebracht wird, welches eine besonders
gute Affinitit gegeniiber den klebrigen Verunreinigungen auf-
weist. Ein derartiges Material kann z.B. ein Kunststoff wie
Polyithylen usw. sein. .

Nach der Figur 7 ist die Oberfliche des Zylinders 1 mit
einem aufgeschrumpften Sieb 17 versehen, welches auf einfa-
che Weise eine Oberfldchenstruktur bildet, die besonders gut
zur Aufnahme und zum Festhalten der auszuscheidenden kle-
brigen Verunreinigungen, geeignet ist. Bei den Ausfithrungs-
formen nach den Figuren 1 und 3 ist z.B. das Sieb 17 auf der
Oberfliche des Zylinders | aufgeschrumpft. Die Arbeitsweise
ist dann gleich, wie sie im Zusammenhang mit der Strukturie-
rung nach der Figur 5 beschrieben wurde.

Bei der Ausfithrungsform nach der Figur 2 ist das Sieb-
band 17 in der Form einer Schlaufe ausgebildet, welche den
Zylinder 1 und eine Fithrungswalze 18 entlang eines Winkels
B umschlingt. Im iibrigen entspricht die Vorrichtung nach der
Figur 2 der Vorrichtung nach der Figur |, wie dies durch die
gleichen Bezugszeichen der vergleichbaren Teile angedeutet
1st.

Bei der Ausfiihrungsform nach der Figur 2 besteht die
Maoglichkeit einer Reinigung des Siebes 17 bei jedem Umlauf,
wie dies durch eine Spritzdiise 20 angedeutet ist. Das vom
Siebband 17 entfernte Material fillt in einen Auffangbehilter
21.
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Die Figur 4 zeigt eine Vorrichtung, die nach dem gleichen
Prinzip wie die Vorrichtung nach den Figuren 1 und 2 arbei-
tet, jedoch einen wesentlich einfacheren Aufbau hat. Die
Achse B des Zylinders 1 kann in diesem Fall horizontal oder
auch vertikal sein, was iibrigens auch fiir die Ausfiihrungsfor-
men nach den Figuren 1 und 2 nach einigen Anderungen
gegeniiber der dargestellten Ausfithrungsformen gilt.

Was noch die Figur | betrifft, so ist in dieser die Zufiihr-
vorrichtung 6 zur Bildung des Fliissigkeitsstrahles 7 mit einem
Znfithrrohr 22 versehen, in welches eine Luftleitung 23 miin-
det, die zur Einfiihrung von freier Luft in Form von Luftbla-
sen 24 in die Stofffliissigkeit dient. Durch eine Heizspirale 25
ist angedeutet, dass die durch die Zufiihrleitung 22 zugeleitete
Stofffliissigkeit beheizt werden kann, wie dies auch bei den
Zufithrvorrichtung 6 nach den Figuren 2 und 4 moglich ist.

Andererseits ist in der Figur 4 durch eine Wirmeiibertra-
gerspirale 26 angedeutet, dass der Zylinder 1 beheizt oder
auch gekiihlt werden kann. Es hat sich nimlich herausgestellt,
dass es bei gewissen klebrigen Verunreinigungen vorteilhaft
sein kann, die durch Erwidrmung weich gewordenen Teilchen
auf einer kithlen Oberfldche erstarren zu lassen, wodurch sie
sich auf dieser Oberfliche festhalten.

Die Figuren 8 bis 10 zeigen Ausfiithrungsformen der Vor-
richtung, bei welchen das Fiihrungssieb 2 nicht den Zylinder
I umschlingt, sondern nach der Art eines Langsiebes gerade
verlduft. Der Zylinder 1 befindet sich in allen Fillen iiber
dem Fiihrungssieb 2.

Bei der Ausfiithrungsform nach der Figur 8 wirkt der
Zylinder 1 direkt mit seiner Oberfliche mit der auf dem Fiih-
rungssieb 2 befindlichen Schicht 30 der Stoffsuspension
Zusammen.

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Figuren 9 bis 10 ist
der Aufnahmezylinder 1 von einem Aufnahmeband 17
umschlungen, das iiber einen (Fig. 9) oder zwei (Fig. 10) Fiih-
rungszylinder | und 1” gefiihrt ist. Wie bereits erwihnt, kann
das Aufnahmeband 17 vorzugsweise ein Sieb sein. Bei der
Ausfithrungsform nach der Figur 10 hat das Band 17 einen
Abschnitt 31, welcher entlang des Fithrungssiebes 2 verlduft
und die auf diesem befindliche Schicht 30 der Stoffsuspen-
sion beriihrt.

Die in der Figur 11 dargestellte Vorrichtung enthilt ein
Gehduse 40 in der Form eines Rotationskérpers das zur Bil-
dung einer Wirbelstromung geeignet ist. Zu diesem Zweck
fithrt in das Gehéduse 40 tangential ein Zufiihrrohr 41 fiir die
Stofffliissigkeit. Die im Gehéuse 40 wirbelnde Stofffliissigkeit
bildet einen Fliissigkeitsspiegel 42 und verldsst das Gehiuse

durch einen Ausgangsstutzen 43. Im Gehiuse 40 befindet
sich, koaxial angeordnet, ein Rotor 44, dessen Oberfldche 45
die Aufnahmeflache bildet. Der Rotor 44 dreht sich im glei-
chen Sinn und mit im wesentlichen gleicher Geschwindigkeit,
5 wie die Wirbelstromung im Gehiuse 40. Die Entfernung der
ausgeschiedenen Teilchen von der Aufnahmefliche 45 des
Rotors 44 geschieht auf die Weise, dass jeweils der Rotor 44
aus dem Gehiuse 40 herausgezogen und gereinigt wird. Die
Dicke der Schicht der Stofffliissigkeit im Gehiuse 40 ist in

10 der Figur 11 mit D bezeichnet. Die Dicke dieser Schicht ist
vorzugsweise, wie bereits erwihnt, nicht grésser als 20 mm.
Dadurch werden bei der Ausscheidung kurze Wege der aus-
zuscheidenden Teilchen bis zur Aufnahmefliche erhalten.

Es versteht sich, dass bei den Vorrichtungen mit Fiih-

15 rungssieb die Schicht 30 wesentlich diinner ist, wobei sich
ihre Dicke fortlaufend durch eine Entwisserung durch das
Sieb vermindert.

Wie ebenfalls erwihnt, braucht das Aufnahmeband 17,
das in Ausfithrungsbeispielen als Sieb bezeichnet wurde,

20 nicht unbedingt ein Siebband zu sein. Es sind auch Ausfith-
rungsformen denkbar, bei welchen das Aufnahmeband die
Form einer Folie aus einem geeigneten Material, z.B. Kunst-
stoff, haben kann. In einem solchen Fall kann z.B. das Band
so lange umlaufen, bis sich auf ihm eine Schicht mit einer

25 gegebenen Dicke befindet, worauf das Band gegen ein neues
ausgewechselt werden kann.

Bei den Vorrichtungen nach den Figuren 8 und 10 bewe-
gen sich die Aufnahmeflichen 1’ der Zylinder 1 bzw. des Auf-
nahmebandes 17 zweckmissigerweise mit der gleichen

30 Geschwindigkeit und im gleichen Sinn wie die Strémungen
bzw. Schichten 30 der Stoffsuspension, d.h. auch wie die Fiih-
rungsbinder 2. Beim Aufnahmeband 17 der Vorrichtung nach
der Figur 2 erfolgt diese gemeinsame Bewegung zwangsweise.

In der Figur 9 ist eine weitere mogliche Anordnung des

35 Zylinders 1 bzw. des Aufnahmebandes 17 dargestellt. Der

Zylinder 1 und die Walze 18 stehen in diesem Fall schrig zur

Bewegungsrichtung des Fiihrungssiebes 2. Diese Anordnung

ist auch bei den Ausfithrungsformen nach den Figuren 8 und

10 denkbar.

Bei der Ausfithrungsform nach der Figur 11, kann sich,
wie erwihnt, die Aufnahmefliche 45 des Rotors 44 mit glei-
cher Umfangsgeschwindigkeit oder auch Winkelgeschwindig-
keit bewegen, wie die Wirbelstromung im Gehiuse 40. Es
sind jedoch auch Betriebszustinde denkbar, bei welchen der
45 Rotor 44 mit seiner Aufnahmefliche 45 steht, oder mit einer

abweichenden Geschwindigkeit bewegt wird.

40
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