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Wynalazek dotyczy wielowarstwowego
worka papierowego, zaopatrzonego przy¬
najmniej na jednym rogu w zawór do na¬
pełniania. Wynalazek dotyczy zwłaszcza
takich worków wielowarstwowych, które
posiadają fałdę boczną oraz zafałdowany
do wewnątrz otwór do napełniania, umie¬
szczony na jednym końcu takiej fałdy
bocznej.

Proponowano już przedłużać i zabez¬
pieczać zawory do napełniania, stosowane
przy otworach zamykających się samoczyn¬
nie po wsypaniu ładunku zapomocą nasa¬
dek z tkaniny.

Wynalazek podaje prosty i niezawodny
sposób zamykania zaworów do napełniania
w wielowarstwowych workach, które są od¬

powiednio sztywne lub posiadają duże o-
twory do napełniania ze względu na rodzaj
towaru, jakim mają być one napełniane.

Wynalazek polega na tern, że do zafał-
dowanej do wewnątrz części wielowarstwo¬
wego węża workowego, stanowiącej otwór
do napełniania, przymocowuje się nasad¬
kę, która na dostatecznej części swej dłu¬
gości może swobodnie się poruszać, a która
wykonana jest z materjału bardziej gięt¬
kiego, aniżeli wszystkie, razem wzięte, pa¬
pierowe warstwy pozostałego worka.

Jeżeli połączyć taką nasadkę, np. za¬
pomocą zaobrębienia, z zafałdowaną czę¬
ścią wielowarstwowego worka, stanowiącą
otwór do napełniania, to warstwy te łączy
się ze sobą zapomocą tego zaobrębienia i



tern samem 33pd&cga stę zarówno uszko¬
dzeniom t^ csęśći ^zawora^do napełniania,
jak i przenikaniu materjańi sypkiego po¬
między warstwy worka.

Ruchomość nasadki mtiżńa osiągnąć w
ten sposób, że jej koniec, nie jest objęty za¬
mykającem zaobrębieniem dla końca wor¬
ka, lub też, że nasadkę przymocowuje się
do zewnętrznej strony zaworu do napełnia¬
nia w pewnym odstępie od jego brzegu i
zakłada się do wewnątrz; w ten sposób o-
trzymuje się ido rozporządzenia dostatecz¬
nej długości szmatkę, która może się swo¬
bodnie poruszać i która jłuży do zamyka¬
nia otworu do napełniania po wsypaniu ła¬
dunku do worka.

Dalsze (szczegóły wynalazku wyjaśnia¬
ją jego przykłady wykonania, uwidocznio¬
ne na załączonych rysunkach.

Fig. 1 przedstawia koniec przekroju wę¬
ża workowego w widokuJbocznym,. fig. 2 —
pierwszy z przebiegów, jaki uskutecznia się
przy wytwarzaniu zaworu do napełniania,
patrząc z prawjistttt^yiinaJfig. 4; fig. 3 —
przekrój zafałdowanego zaworu z wsunię¬
tą rurą do napełniania, fig. 4 — przekrój
podług linji IV—7V;fj|g. 3, cpatrziąc >w kie¬
runku oznaczonym strzałką, fig. 5 — prze¬
krój nasadki (wstawki) zaworowej innego
wykonania, fig'6 ';pr2*krójikofoawQvka
z przyłączoną -wstawką zaworową -według
fig. 5, fig. 7—Leoniee worka z wstawką/za¬
worową *według fig.:5 i 6 i z wprowadzoną
rurą do^iiaf^huania, fig. 8 — przekrój^koń-
ca worka ^edfaig innej odmiany vwykona-
nia wyfldlafcku, ifig.'-9 — przekrój akowca
worka z > zaworem < ido napełniania >wedbug
A\rynalazku, przycrem wordt leży poprzecz¬
nie, i i fig.: M^przekrój /worka: stojącegona
dnie z zaworemuło napełniania według wy¬
nalazku.

Na figJl przedstawiony :yest-cótararty
konieciX0-węża workowego jo faŁdachdbocz-
nyćh :11. i X2o oraz -z > występem 12, i uniie-
szczonymłna j^nymn»guf który to występ

i)0st ^w ^oto^frym'^orku izafcałdowaiyy sdo

wewnątrz, iworząc zawór do napełniania
(samoczynnie zamykający /się otwór do na-
pćłniaiiia). Ta odmiana wykonania jest już
znana z**ławniejszych zgłoszeń firmy zgła¬
szającej niniejszy wynalazek.

Zawór ten tworzy się w ten sposób, że
najpierw odnośny róg worka zostaje roz¬
chylany w sposób uwidoczniony na fig. 2,
wskutek czego występ 12 rozszerza się na-
płask. Do jego końca można w sposób do¬
wolny dołączyć nasadkę .13, której kształt

'może%yć'rozmaity. Np. *a nasadka 13 mo¬
że być wciągnięta po obydwóch stronach
miejsca 14.

Jeżeli zawór do napełniania zostaje za-
fałdowany wraz z nasadką według fig. 2i
zaś koniec worka zamyka się zapomocą pa-
^ka zakładkowego 15 oraz za£toi#bieniaopo-
przecznego 16, to część nasadki 13 zostaje
takie<€hwytaoa i zatrzymywana przez po¬
przeczne zaobrębienie 16. Odnośna część
zaobrębienia poprzecznego 16 oznaczona
jest na fig. 3 liczbą 17.

sGzęsto fest rzeczą cdostóteczną zacho¬
wać w wewnętrznym końcu zaworu do na¬
pełniania r samą tylko nasadkę 13. Można
jednak; nasadkę i tę połączyć wzdłuż linji 18
z częścią 12 zaworu zapomocą zaobrębie-
nia, lub też przez sklejenie, tworząc w ten
sposób ^dodatkowe »wznaocni«ni«-koiioa o-
tnvoru do napełniania.

Fig.S' przedstawia i inną) odmiarrę ,\^yko-
nania 19;nasadki. Nasadka jest*tutaj ?zafał-
dowana w postaci tutki, której < brzegi ;*a-
łożone na siebie napłask;są .w miejscach^20
•zszyte, sklejone lub w imyyosposób /ze*sohą
włączone. Następnie tak .utworzoną ^ tutkę
zaopatruje się w szczelinę 21, do ^której
przylega prosta część 22, skierowana ^pio¬
nowo do ; góry, oraz część 24, ^skiewniwwia
ukośnie w lewo-do góry. Jeżżli tę*tutkę u-
mieścić naokoło zafałdowanego do we¬
wnątrz zaworu do napełniania ii2\{fig. 16),
to Mroczna fałda 11 wejtłzie, ■ jak jfestttiwi-
docznionena rysunku, do szczeliny 21. H&-
-stępnąe część 22 ^zaczepia o wystąp 23,j4>o-
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międzyzaworem a (płaską stroną worka,
zaś czę$ó 24 będzie wtedy przylegała* do
odpowiedaiej; skośnej linji fałdowej zawo-
ru« Górna-rozęść, nasadki 19? utrzymywana
jest zapomocą* czyści. 17 wzmocnionego
szwu* poprzecznego 76 na końcu worka,
wskutek czego zazwyczaj nie potrzeba u-
skuteczniać już innych zabiegów celem u-
trzymania: tutki 19 w* jej miejscu?wewnątrz
worka. Wyrób odbywa się zatem w ten
sposób,,że najpierw fałduje się* zawór do
napełniamria} znajdujący się na rogu,worka,
następnie, zaś przykrywa - się go tutką, we¬
dług fig, 6 i wreszcie róg worka zamyka się
z*upamocą wzmocnionego^ zaobręfrienia;

Jak.widać. z..rysunku,, połączenie, 20
dla, wstawionej,tutki, skierowana jest uko¬
śnie , wdół ka. wewnętrznej stronie, worka;
Uskutecznia i sięvto w różnych celach. Rrzer
dewszystkiem ząpohiegą.się.prrzeszypiu tut*
ki, wzdłuż całej, jejf długości, a więc i tej
części na któiej rzna jdu^ się zaobręhienie
17, przy zamrykaniu-woflka*. Następnie dzię¬
ki „tej i tutce, otrzymuje- się to, że koniec
znajdujący, się, wewnątrz - worka posiada
mniejszą, średnicę*, niż. konieo zewnętrzny.
Jeżeli; ruręvdo;napełniania.28.wsuiiąc. do
takie} , wkładki, zaś. wocek -jest: zawieszony
na rurze, wkładkowej*. jak,to:uwidocznia
fig. 7, .to doiuaiczęść 29 tuiki wkładowej 19
podnosi. się5w kieruinka,dolnej ^skony rury
28 i wyjwarwu tern, samem, szczelne, zar
mknięcienaokoło;rury do napełniania. Je¬
żeli, nasadka, taka, wykonana jest z tkani¬
ny o naturalnej elastyczności* to koniee
tutki J9, moiehyć naJyle^wą^ki, by można
było wsunąć- rurę*- która, rozszerzy koniec
tej,tutki, jiiejrozj^ywając* je*j* a\tutka będzie
szczelnie, przyjegąć*naokoło do^rury; Jeżer
li tutka^wyjkonana?. jest& jpapien*,..to. jej -ko¬
niec, yfey&^tzny.Tooinjai> jednakże zrobić
nieco mniejszy od.średoicyruryr bowiem
jeżeli, ruxa*rozerwie*,nieco papier, najkońcu
tutki*,toinie, .posiadaJto, żadnego znaczenia.

Według, przykład, uwidocznionego na
iiig^3LL4 *wa do?ina^njanja.2iL dotyka, dp

swobodnych końców- nasadki Ź3: Mogą? się
one swobodnie, p(wrusza6. dzięki wklęśnięr
cioia 14f znajdującym, się- poza< miejscem
zaobfręfcieaia poprzecznego 16. Jeżeli jęd-s
oak jest i pożądanemruzyskattie szczelnego
przylegania nasadki iJ/do ruty do napeł¬
niania bez stosowania^ tustki według fi& 5,
wówczas wystarczy unńeśció nasadkę 13
nie na wewnętrznej- stronie występu, .72*
jak, to wskazują: fig, 2,i 3, lecz, na ze¬
wnętrznej stronie tego ostatniego.

Ażeby zabezpieczyć, miejsce uderzenia;
pomiędzy nasadką a > częścią 12 zaworu do
napełniania, parzyć wsuwaniu jrury do napełń
niania, można zastosować: sposób umie¬
szczenia nasadki 13, przedstawiony na fig*
8r^lQ. Częęć 39 nasadki 13 łączy, się,przy*-
tern zaponaocą-słwu 18T za^omocą >sklejania
lub w. innyodpowiedni sposób, z* częścią J2
zaworu do napełniania, poczem nasadloę,/3
wywraca.siędo wewnątrz naokoło»linji fał¬
dowej 30, przykrywając tern. samem szew
18* Nasadka.73: jest,wogóie, tutaj chwyta?
na. i zatrzyniywana, w. ten sarn^sposób, r co
i w innych, wypadkach,f zapomocą. wzmoc¬
nionego .szwu zamykającego 16 koniec wor¬
ka wzdłuż linji 17.

Po napełnieniu.- worka, można, go ,ustar
wić w położenie, wedtugf;fig. 9, to jest po?
przecznie, przyczem ładunek, którym* jest
towar sypki, przypiska^ się; wówczas > do zar
woru,do napełniania; Ciężki towar wystar¬
cza, w, większości, wypadków* do. przyci¬
śnięcia części,-/2. do,wewnątrz*, zafałdowar
nego. zaworu zaohrębienia*. zamykającego i
tern samem ido. wytworzenia, samoczynnego
szczelnego * zamknięcia, zaworu., napełniają¬
cego,. , co przy- innym: mater j ale wypełniają*
cynv worek, zwiłaszcza, przy, lekkim, mater
rjale nie j^st łatwe, do -osiągnięcia, szczer
golnie zaś. wtedy,\ jeżeli za^wór, ten, jesttsto-
sunkowo. duży,, lub też; jeieli zastosowany
jest worek: wielowarstwowy,. jat.to ma
miejsce w> opisanychrprzykładachrwykonar
nia,, gdy£ istnieje, wtedy pewna, sztywność.
Jeżeli zastosowana, jest. cienka^ zwłaszcza
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jednowarstwowa, i odpowiednio łatwo zgi¬
nająca się nasadka 13, to przyciskana jest
ona niezawodnie, nawet najbardziej lekkim
materjąłem, do zaobrębienia zamykające¬
go i tein samem zamyka zawór do napeł¬
niania. Jeżeli zastosowane jest tutaj połą¬
czenie nasadki 13 w sposób uwidoczniony
na fig. 8—10, czyli, że na wewnętrznej
stronie fałdy 30 utworzone jest wklęśnię¬
cie, to materjał wypełniający 25 przedo¬
staje się do tego wklęśnięcia i zabezpieczy
tern samem całkowite żattnfcnięcte zaworu,
jak to uwidocznia zwłaszcza fig. 10, gdzie
worek ustawiony jest na to dino, ma którem
mieści się na jednym rogu zawór do napeł¬
niania. Jeżeli więc występ 12 nie przyle¬
ga zupełnie do zamknięcia 16, to uskutecz¬
nia to nasadka 13, zapobiegając tem samem
wysypywaniu się materjału nazewnątrz
worka.

Jeżeli przewidziane jest połączenie na¬
sadki 13 z końcem zaworu 12 zapomocą
szwu 18, to zabezpiecza się przez to rów¬
nomierne przenoszenie się ciśnienia, wy¬
wieranego przez materjał wypełniający na
nasadkę 13 i na wszystkie warstwy papie¬
ru. Oprócz tego zapobiega się w ten spo¬
sób przenikaniu sypkiego materjału po¬
między poszczególne warstwy papierowe
worika a zawór do napełniania, przyczem
ten ostatni wynik można osiągnąć w ten
sposób, że nasadkę (fig. 3, 6) przyłącza się
do wewnętrznej strony zafałdowanych do
wewnątrz części zaworowych.

Całkowite zamknięcie otworu do na¬
pełniania zapomocą nasadki 13, wykona¬
nej z odpowiedniego papieru, tkaniny lub
tym podobnego materjału, zabezpiecza się
przy odmianach wykonania według fig. 3,
6 przez to, że część nasadki jest wewnątrz
worka wolna od zaobrębienia 16 (wklę¬
słość 14, szew 20 skierowany skośnie wdół),
lub też zapomocą składania (fig. 8) zabez¬
piecza się dostatecznie długą wolną prze¬
strzeń pomiędzy miejscem zamocowania
18 a zewnętrznym brzegiem 26 nasadki.

Jest zrozumiałem, że zamiast nasadki
jednowarstwowej można zastosować na¬
sadkę widowarstwową, przyczem wtedy
poszczególne warstwy mogą być znacznie
cieńsze, aniżeli przy nasadce wykonanej
tylko z jednej warstwy giętkiego lub kar¬
bowanego papieru,

Zastrzeżenia patentowe.

1. ^Wielowarstwowy worek papierowy
z zaworem do napełniania, zafałdowanym
do wnętrza, umieszczonym przynajmniej
na jednym rogu worka, znamienny nasad¬
ką (13) skierowaną do wnętrza na wielo¬
warstwowej części (12) zaworu do napeł¬
niania, zafałdowanej również do wewnątrz,
która może swobodnie poruszać się na do¬
statecznej części swej długości i która jest
bardziej giętka od pozostałych, razem
wziętych warstw papierowych, tworzących
przez zafałdowanie zawór do napełniania.

2. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 1, znamienny tem, że na¬
sadka (13) połączona jest zapomocą szwu
(18) lub podobnego połączenia ze wszyst-
kiemi warstwami zafałdowanej do we¬
wnątrz części (12) otworu do napełniania.

3. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 1—2, znamienny tem, że
nasadka (13) utrzymywana jest w jej po¬
łożeniu w stosunku do zafałdowanej czę¬
ści zaworu do napełniania, częściowo lub
wyłącznie, zapomocą zaobrębienia zamy¬
kającego (16).

4. Wielowarstwowy worek papiero¬
wy według zastrz. 1—3-, znamienny tem,
że nasadka (13) otacza od wewnątrz część
(12) (fig. 3 i 7) zaworu do napełniania,
która zafałdowana jest do wewnątrz i leży
po stronie łowaru wypełniającego worek.

5. Wielowarstwowy worek papiero¬
wy według zastrz. 3 i 4, znamientay tem, że
nasadka (13) chwytana jest tylko na czę¬
ści swej długości przez szew zamykający
(fig. 6), przyczem nasadka albo zamyka-
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na jest zapomocą skośno ściętej tutki, al¬
bo też zaopatrzona jest we wgłębienia (wy¬
cięcia 14) umieszczone w tern miejscu,
które chwytane jest przez zaobrębienie za¬
mykające,

6. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 5, znamienny tern, że na¬
sadka (13) zwęża się stożkowato w kierun¬
ku jej końca (29, fig. 7), znajdującego się
wewnątrz worka.

7. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 1—4, znamienny tern, że
nasadka (13) przymocowuje się do za-
fałdowanej do wewnątrz strony zewnętrz¬
nej części (12) (fig. 8) zaworu do napeł¬
niania zapomocą zszycia, sklejenia lub w
inny odpowiedni sposób.

8. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 7, znamienny tern, że na¬
sadka (13) zamocowana jest w pewnym
odstępie od zafałdowanej do wewnątrz
wewnętrznej krawędzi części zaworu do
napełniania (fig. 8), po stronie zewnętrz¬
nej tego ostatniego w stosunku do ładunku
znajdującego się w worku.

9. Wielowarstwowy worek papierowy
według zastrz. 7 i 8, znamienny składa¬
nym brzegiem (39), połączonym z zafałdo-
waną do wewnątrz częścią otworu do na¬
pełniania.

Bat es Valve Bag Corporation.
Zastępca: I. Myszczyński,

rzecznik patentowy.
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