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【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
　 物 理 蒸 着 （ Ｐ Ｖ Ｄ ） 構 成 材 形 成 方 法 で あ っ て 、 該 構 成 材 内 に 十 分 な 量 の 応 力 を 誘 発 さ せ
て 、 該 構 成 材 に よ り 示 さ れ る 透 過 磁 束 を 、 該 応 力 が 誘 発 さ れ る 前 に 示 さ れ る 透 過 磁 束 と 比
較 し て 増 大 さ せ る こ と を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】
　 十 分 な 量 の 応 力 を 誘 発 さ せ る こ と が 、 約 ５ ％ ～ 約 １ ５ ％ の 間 の 断 面 積 の 減 少 ま で の 冷 間
加 工 を 含 ん で な る 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 誘 発 応 力 の み で は 表 面 グ レ イ ン 外 観 を 実 質 的 に 変 化 さ せ る の に 十 分 で な い と こ ろ に
お い て 、 前 記 応 力 を 誘 発 さ せ る 前 に 前 記 構 成 材 の 主 要 結 晶 構 造 を （ ２ ０ ０ ） で 配 向 さ せ る
こ と を 更 に 含 ん で な る 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 主 要 結 晶 構 造 を 配 向 さ せ る こ と は 、 構 成 材 板 片 を 、 断 面 積 の 少 な く と も 約 ８ ０ ％ 減
少 ま で 冷 間 加 工 し て か ら 、 該 構 成 材 板 片 の 少 な く と も ほ ぼ 最 小 再 結 晶 化 温 度 で 加 熱 処 理 す
る こ と を 含 ん で な る 、 請 求 項 ３ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】
　 断 面 積 の 前 記 減 少 が 少 な く と も 約 ８ ５ ％ で あ る 、 請 求 項 ４ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 構 成 材 が 、 少 な く と も 選 択 さ れ た 境 界 内 の 少 な く と も 約 ５ ０ ％ の 表 面 積 上 に （ ２ ０
０ ） テ キ ス チ ャ ー を 示 す 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 構 成 材 が 、 ５ ０ ミ ク ロ ン 未 満 の 平 均 グ レ イ ン サ イ ズ を 示 す 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 構 成 材 が 、 面 心 立 方 結 晶 構 造 を 有 す る 材 料 か ら 本 質 的 に な る 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 構 成 材 が 、 本 質 的 に ニ ッ ケ ル か ら な る 、 請 求 項 １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】
　 Ｐ Ｖ Ｄ 構 成 材 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 構 成 材 板 片 を 断 面 積 の 少 な く と も 約 ８ ０ ％ 減 少 ま で 第 １ 回 冷 間 加 工 す る こ と ；



　 該 冷 間 加 工 し た 構 成 材 板 片 を 、 該 構 成 材 板 片 の 少 な く と も ほ ぼ 最 小 再 結 晶 化 温 度 で 加 熱
処 理 す る こ と ： 及 び
　 該 加 熱 処 理 し た 構 成 材 板 片 を 、 該 加 熱 処 理 構 成 材 の 断 面 積 の 約 ５ ％ ～ 約 １ ５ ％ の 減 少 ま
で 第 ２ 回 冷 間 加 工 す る こ と ；
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 第 ２ 回 冷 間 加 工 し た 構 成 材 板 片 が 、 少 な く と も 選 択 し た 境 界 内 の 少 な く と も 約 ５ ０
％ の 表 面 積 上 に （ ２ ０ ０ ） テ キ ス チ ャ ー を 示 す 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 第 ２ 回 冷 間 加 工 し た 構 成 材 板 片 が 、 少 な く と も 約 ７ ０ ％ の 該 表 面 積 上 に （ ２ ０ ０ ）
テ キ ス チ ャ ー を 示 す 、 請 求 項 １ １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 第 １ 回 及 び 第 ２ 回 の 冷 間 加 工 の 少 な く と も １ つ が 冷 間 圧 延 を 含 ん で な る 、 請 求 項 １
０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 構 成 材 板 片 が ス パ ッ タ ー タ ー ゲ ッ ト 板 片 を 含 ん で な る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 構 成 材 板 片 が 本 質 的 に ニ ッ ケ ル か ら な る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 第 １ 回 及 び 第 ２ 回 の 冷 間 加 工 が 約 ２ ０ ℃ （ ６ ８ ° Ｆ ） で 起 こ る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法
。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 第 １ 回 及 び 第 ２ 回 の 冷 間 加 工 の 少 な く と も 一 つ が 、 単 一 方 向 性 で あ る 、 請 求 項 １ ０
の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 第 １ 回 及 び 第 ２ 回 の 冷 間 加 工 の 双 方 が 単 一 方 向 性 で あ り 、 且 つ 各 々 同 じ 方 向 で あ る
、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 加 熱 処 理 が ：
　 該 冷 却 加 工 し た 構 成 材 板 片 を 、 少 な く と も そ の 最 小 再 結 晶 化 温 度 ま で 約 ６ ０ 分 間 未 満 内
に 実 質 的 に 均 一 に 加 熱 す る こ と ； 及 び
　 該 冷 間 加 工 し た 構 成 材 板 片 を 、 少 な く と も そ の 最 小 再 結 晶 化 温 度 で 約 ６ ０ 分 間 未 満 、 維
持 す る こ と ；
を 含 ん で な る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 加 熱 処 理 が 流 動 床 炉 で 行 わ れ る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ １ 】
　 前 記 加 熱 処 理 が 、 約 ３ ７ １ ℃ （ ７ ０ ０ ° Ｆ ） ～ 約 ６ ４ ９ ℃ （ １ ２ ０ ０ ° Ｆ ） の 間 で 起 こ
る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 加 熱 処 理 が 、 約 ４ ２ ７ ℃ （ ８ ０ ０ ° Ｆ ） ～ 約 ４ ８ ２ ℃ （ ９ ０ ０ ° Ｆ ） の 間 で 起 こ る
、 請 求 項 ２ １ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 第 ２ 回 冷 間 加 工 に よ る 断 面 積 の 減 少 が 約 １ ０ ％ で あ る 、 請 求 項 １ ０ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ４ 】
　 ス パ ッ タ ー 構 成 材 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 構 成 材 板 片 を 、 断 面 積 の 少 な く と も 約 ８ ０ ％ 減 少 ま で 単 一 方 向 に 第 １ 回 冷 間 加 工 す る こ
と ；
　 該 冷 間 加 工 し た 構 成 材 板 片 を 、 該 構 成 材 板 片 の 少 な く と も ほ ぼ 最 小 再 結 晶 化 温 度 で 加 熱
処 理 す る こ と ： 及 び
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　 該 加 熱 処 理 し た 構 成 材 板 片 内 に 十 分 な 量 の 応 力 を 誘 発 さ せ て 、 該 加 熱 処 理 し た 構 成 材 板
片 に よ り 示 さ れ る 透 過 磁 束 を 、 該 応 力 が 誘 発 さ れ る 前 に 示 さ れ る 透 過 磁 束 と 比 較 し て 増 加
さ せ る こ と ；
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 応 力 を 誘 発 さ せ る こ と は 、 前 記 加 熱 処 理 し た 構 成 材 板 片 を 、 該 加 熱 処 理 構 成 材 の 断
面 積 の 約 ５ ％ ～ 約 １ ５ ％ の 減 少 ま で 単 一 方 向 に 第 ２ 回 冷 間 加 工 す る こ と ；
を 含 ん で な る 、 請 求 項 ２ ４ の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ６ 】
　 ス パ ッ タ ー タ ー ゲ ッ ト 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 本 質 的 に ニ ッ ケ ル か ら な る タ ー ゲ ッ ト 板 片 を 、 断 面 積 の 少 な く と も 約 ８ ５ ％ 減 少 ま で 単
一 方 向 に 第 １ 回 冷 間 圧 延 す る こ と ：
　 該 冷 間 圧 延 し た タ ー ゲ ッ ト 板 片 を 、 約 ４ ２ ７ ℃ （ ８ ０ ０ ° Ｆ ） ～ 約 ４ ８ ２ ℃ （ ９ ０ ０ °
Ｆ ） の 間 の 温 度 で 約 ６ ０ 分 間 未 満 、 加 熱 処 理 す る こ と ： 及 び
　 該 加 熱 処 理 し た タ ー ゲ ッ ト 板 片 を 、 タ ー ゲ ッ ト 板 片 の 表 面 の 少 な く と も 選 択 境 界 内 の 少
な く と も 約 ７ ０ ％ 表 面 積 が （ ２ ０ ０ ） テ キ ス チ ャ ー を 示 す よ う に 、 該 加 熱 処 理 構 成 材 の 約
１ ０ ％ の 断 面 積 の 減 少 ま で 第 ２ 回 冷 間 圧 延 す る こ と ；
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ７ 】
　 ス パ ッ タ ー 構 成 材 の た め の 磁 束 増 強 方 法 で あ っ て 、
　 ス パ ッ タ ー 構 成 材 の 単 一 方 向 性 冷 間 加 工 を 、 少 な く と も ほ ぼ 最 小 再 結 晶 化 温 度 で の 加 熱
処 理 と 組 み 合 わ せ る こ と ： 及 び
　 支 配 的 な 結 晶 構 造 を 優 先 的 に （ ２ ０ ０ ） で 配 向 し た 後 、 初 期 の 冷 間 加 工 と 同 じ 方 向 に 追
加 的 な 単 一 方 向 性 冷 間 加 工 を 行 う こ と ；
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ８ 】
　 請 求 項 １ の 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ る Ｐ Ｖ Ｄ 構 成 材 。
　 　 【 請 求 項 ２ ９ 】
　 請 求 項 ２ ４ の 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ る ス パ ッ タ ー 構 成 材 。
　 　 【 請 求 項 ３ ０ 】
　 請 求 項 ２ ６ の 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ る ス パ ッ タ ー タ ー ゲ ッ ト 。
　 　 【 請 求 項 ３ １ 】
　 本 質 的 に ニ ッ ケ ル か ら な り 、
　 少 な く と も 選 択 し た 境 界 内 の 少 な く と も 約 ５ ０ ％ の 表 面 積 上 に （ ２ ０ ０ ） テ キ ス チ ャ ー
を 示 し 、 そ し て 、
　 十 分 量 の 残 留 応 力 を 有 し て 、 そ の よ う な 応 力 の 無 い 場 合 に 示 さ れ る 透 過 磁 束 と 比 較 し て
よ り 高 い 透 過 磁 束 を 示 す 、
Ｐ Ｖ Ｄ 構 成 材 。
　 　 【 請 求 項 ３ ２ 】
　 前 記 選 択 境 界 が 代 表 的 な 試 験 領 域 を 定 義 す る 、 請 求 項 ３ １ の 構 成 材 。
　 　 【 請 求 項 ３ ３ 】
　 前 記 金 属 が 、 約 ５ ０ ミ ク ロ ン 未 満 の 平 均 グ レ イ ン サ イ ズ を 示 す 、 請 求 項 ３ １ の 構 成 材 。
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