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(54) Regenerdtor zaffzen{ na d¥lenf vzduchu

Vyndlez se tyké regenardtoru zarizeni na d&lén{ vzduchu s granulovanou kamennou né-
plnf, s teplosminnym trubkovym svazkem, ktery je zhotoven z jiného materidlu, ne? je plast

regeneréitoru.

U velkokapacitnich za¥fzeni na d&lenf vzduchu majf regenerétory zns&né rozméry. Z vé-
hovjch ddvodd je nutné trubkovy svazek vyrdb&t z hlinfkovjch slitin. P145% regenerstord
bjvé pfevéind z nerezové oceli a vrechnf, teply konec regenerétoru s horni{m dnem z uhlikové
oceli. Jako hlavnf teplosminné plocha je povrch granulované néplnd, kterd byvé z kvalitni-
ho %edife. Hlinfkové trubky trubkového svazku byvajl zavafeny do hiinikovych trubkovniec,
které jsou pomocf specidlnfch pPechodovych kusl privafeny k pfisludnému dnu regenerdtoru.
Toto konstruk¥n{ FeSen! mé v3gk nékteré véiné nedostatky. Pfi provoszu regenerdtord doché-
zf k jejich natlakovénf na tlak 0,6 MPa a po cca 3 &% 12 minutéch k odtlakovén{ na tlak
blizky tlaku atmosférickému. P¥i natlakovénf dochdzi k pruZné deformaci hornfho klenutého
dna a v trubkéch, které jsou pevné fixovény granulovanou ¥adi¥ovou néplnf dochdz{ ke vzni-
ku tahového nap&tf. PFi odtlekovédnf se dno regenerétoru pru¥n® vracf zpit a v trubkéch
vzniké nap&t{ tlakové. Vzhledem k velkému poltu cykld mohou v trubkéch a ve svarech trubek
do trubkovnic vnikat dnavové lomy. Vlivem zna¥n& rizného koeficientu teplotni roztaZnosti
trubek a pléstd regenerétoru vznikejf v trubkéch zna¥nd tahovéd napdtf, kterd mohou vést
a% k vytrZen{ trubek. K tomu pFistupuje i ta okolnost, Ze za predhodnych provoznich stavd
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mife doséhnout rozdfl teplot mezi trubkami a pl4stim regenerdtord na teplém konci 20 a¥

50 °C. Vshledem k tomu, ¥e je vinuty svazek pevn® fixovén Zedilovou néplnf { tato okolnost
mniZe zplsobit neZé&douci podkozeni trubek.

Vyse uvedené nevyhody jsou odstranény regenerétorem zaffgeni{ na d&len{ vzdichu podle
vynélezu 8 granulovanou néplnf, ve které je umfstin teplosminny trubkovy svezek.s materié-
lu, ktery se 1i8{ od materidlu plaSt¥ regenerdtoru a je charakterizovén tim, Ze nejménd jed-
na trubkovnice, do které jsou vevereny trubky trubkového svazku je spojene ee dnem regene-
rétoru pres kompensadni Zlen, kterym miZe byt s vjhodou vlinovcovy konpenzdtor, jehoZ osa
Je toto¥nd s osou trubkovnice. Principem je tedy to, %Ze kompensa¥n{ &len umo¥nuje posuv

trubkovnice vi¥i dnu ve sméru svislé osy.

Resencrétor mé podle vynédlezu vyhodu v tom, ¥e kompensaini %len mezi trubkovnict s
dnem regenerédtoru umoffiuje posuvy trubkovnice viZi dnu regenerédtoru. V trubkdch proto ne-
miZe vzniket tak velké ne¥ddouctf napdt{ jeko od st¥fdavého tlakového namdhénfi dna, tak od
tepelnych deformacf. NemiiZe tak dochdzet za provozu regenerstord k poruchdm svazkd a tru-

bek, které majf velké ekonomické dopady, predeviim v ndslednych provozech.

P¥{kladné proveden{ regenerdtoru podle vyndleszu je schemeticky zobrazeno na obr. 1 a
2. '

Jde o regenerédtor velkoképacitniho gatfzen{ na A8lenf vsduchu 8 velkym mnoZstvim Zi-
stfch produktd d8lenf. P143% 3 regenerdtoru Jje zhotoven z chromniklové austenitické oceli,
’atajné tak jako spodnf dno 2. Horn{ dno 1 je z uhlikové oceli. thinutyrtrubkovy svasek 4
je z hlinfkovyech trubek primér 25/2,5. V mezitrubkovém prostoru regenerdtoru je néplh gra-
nulovaného Zedile 26. Na spodnim dnd 2 regenerédtoru je navalferia p¥frubs §, kterou regeneré-~
tor spo¥fivd na stojanu §. Vstup a vystup médif, které proudf{ po néplni regenerédtord je
uskute&nin hrdly 9, 10. Vstup ¥istého produktu na spodnim studeném konci regenerétoru Jje
hrdlem' 8, vistup na teplém konci hrdlem 11. 8edi¥ je do regenerétoru plnén nésypnymi hrdly
1. Na doﬁailu A ~ obr. 2 je zlejmé Feden{ regenerdtoru podle vynéicsn. Hlinfkové trubky
trubkového svazku 4 jsou vevareny do hlinfkové trubkovnice 12 pomocf svaru l3. K trubkovni-
el 12 Jenné horn{ stran privefeno hrdlo 11, na spodni strand psk hlinfkové pfiruba 14.
Bilctalic;y plétovany plech hlinfk - neresz )5 Je z jedné strany pfiva!eh k hlinfkové p¥{-
rubd 14, s druhé strany k Zelesné pfirudbé 17. Obruba 16 se #rouby 18 tvo¥f pojistku svafo-
vaného spoje hlinfk - %elezo. Ke dnu ] regenerdtoru je pfivafens trubka 19 sverem 22. K té
Je ptivaFeno vedenf 20 svarem 21. Vedenf 20 p¥indd{ pF{padné momenty s trubkovnice 12 do
dnas 1. K ;rtrubé ;1 a trubce 19 je pFivaren vlnoveovy kompensdtor 23 svary 22 a 24, ktery
tak tvor{ kompensalnf &len mezi trubkovnicf ]2 a dnem ] regenerdtoru., Umofnuje posuv trub-
kovnice ig vi¥i dnu ] ve avislé oee a odlehZuje tak trubky trubkového svasku 4. Podle jiné-
ho pffkladného Feden{ miZe byt kompenzedni &len zaFazen mezi trubkovnici 12 e dnem ] v mf-
std mezi trubkovnic{ )2 a spojem hlinfk ~ Zelezo. Spoj hlinfk - Zelezo miZe byt Feden nej-
risnd j8{m splsobem, a to jak 8 vyuZitim pldtovaného plechu Al -~ neres, tak specidlnich pé-
Jenyeh spojd, nebo jako spoj pFiruby s tésnénim.
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Regenerdtor podle vyndlezu odstranuje hlavnf p¥{f¥inu poruch t&snosti trubkového -svaz-
ku v pf{padd hlinikového trubkového svazku uvoln&nim trubkovnice. Redenf & malymi néklsdy
podstatnd zvySuje provozn{ spolehlivost celého zeffzen{ na d&len{ vzduchu.

 PREEDMET VYNALEZU

1. Regenerédtor za¥fzen{ na nfzkoteplotn{ d¥len{ vzduchu s grenuiovanou néplnf, ve které je
um{stén teplosménny trubkovy svazek z materidlu, ktery se 1idf od materidlu pléa¥td re-
generdtoru, vyznafujfc{ se tim, ¢ ne jmén& jedna trubkovnice (12), do které jsou vevate-
ny trubky trubkového svazku (4) je spojena se dnem (1) regenerétoru pfes kompenza¥ni
tlen.

2. Regenerdtor podle bodu 1, vyznadujfc! se tim, %e¢ kompenzaini %len je vlnovcovy kompensé-
zdtor (23), Jjeho% osa je totofnd 8 osou trubkovnice (12).

2 vykresy
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