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(54) Tvd¥eci forme pro vyrobu porceldnového a podobného zbozl

Pydpeci forma pro vyrobu porceldnového a po-

dobného zbo%i, kterd je urdena pro vyrobu plochych

vyrobkd, kup¥. tali¥h, mis atd. s pripadnym relie-
fem, vyrdb&nych todenim. Tvéd¥eci forma Je tvoFena
tenkosténnym vyliskem z palstické hmoty na bézi
poly=-o6 ~olefinu, nap¥.. polypropylenu, polyesteru,
polyemidu nebo polyformaldehydu & p¥ipadnou smési
gkelnych vldken. Tvdieci forma je opat¥ena stie-
dicim trnem a ve zlomu do praporu mé alespoﬁ Jed-
nu kruhovou vyztuhu. Na obvodd je pak- tvédPeci
forma opatfena alespon jednou plochou urdenou pro
zébér me zémkem tvarové podlofky. Tvé¥eci forma
podle vynélezu nahrazuje a¥ dosud pou¥ivané for-
my zhotovovené ze sédry, které maji nizkou Zivot-
" nost a znadnym podilem zatdZuji ndklady na vyrobu
porcelénového zboZi tolenim.
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Vyndlez se tykd tvdFeci formy, urfené pro vyrobu plochého porcelédnového a podobnéhe zboZi
todenim,
P¥i vyrob& porceldnovych vyrobkd, jJako kup¥. tali¥d, mis a podobn& se dosud pou¥ivaji pie~

_ véZn& tvdPeci formy zhotovené ze sédiy. Tyto sddrové tvdFeci formy jsou podle druhu todeného
zbo%i 6 a% 8 cm vysoké, maji hmotnost od 1,5 kg do 3,5 kg a na gvé spodni stranéd jsou opat-
feny tvarovanym vybiﬁnim. P¥i vyrob® zbo#i na t&chto forméch je t¥eba pouZivat vyh¥ivanou
tvaYeci hlavu a vlastni zatd8eni vyrobkl se d¥je pPi nizkém tlaku hlavy na tvd¥eny materidl.
Tytd sddrové formy maji velmi malou Zivotnost a zpravidla po 80 a¥ 100 zatolenich jsou ji%
opot¥ebovdny tak, Ze je nutno je nahradit formami novymi., Protofe maji sddrové formy velky
stupen opot¥ebeni, vykazuji vyrobky todené z jedné formy postupnd vEi&i a vEHE{ odliknosti,
a? je formu v disledku nep¥ipustnych toleranci vyrobkd vyiédit z vyrobniho procesu & nahradit
formou novou., V p¥ipadd, Ze se jednd o to¢eni vyrobkl s p;oénjmi reiiefy, je nutne séddrovou
formu vy¥adit ji% po 40 zatodenich pro nepfipustné zhorfeni kvality vyrobké., Navic jsou tyte
sddrové formy t&%ké a jejich vyménou vznikaeji znané Casové ztrdty. Vlastni vyroba téchto
sédrovyeh forem je &asov& ndrolnd a zajifluje ji vidy znalny poéet pracovnikdi v sddrovpé a
modeldrnd. Séddrové formy je t¥eba déle p¥ed vlastnim nasazenim do vyrobniho cyklu su#it a
skladovet, coZ jsou operace znadné ndroéné, se kterymi jsou ddle spojeny ngvic peZadavky na
manipulaci s formami, jejich dopravu ze sddrovny do zvléétnichvsuéicich a skledovecich
prostord a odtud pak do vyrobnich hel, kde jsou nasazovédny do vy¥robniho eyklu. Kromé toho
je tPeba neustédle odvdZet na sklddku odpad ze sddrovny a modeldrny a déle pak opotFebované
a z vyrobniho procesu vyFazené formy. Tento odvoz spoledné s pPisunem sddry a jejim zpraco-
vénim velmi podstatnd zat¥¥uje vyrobni proces a prodraZuje vyrobu porceldnového zboZi, vy-
Yaduje zna¥né ndroky na pracovni sily, ces a potiebny prostor.

Krom& sddrovych forem se ve velmi omezeném mﬁoistvi poufivajf{ i porodurové formy, které
jsou viak vhodné a pouZitelné jen pro urditou vyrobu porceldnového zbo%i. Pro vyrobu telifd,
mis a vEech plochych todenych vyrobkd vEak pouZiti nenalezly. Porodur saje podstatné méné nei
sddra a vlastni odskakovdni vyrobkd vyZaduje navic zvy¥ené energetické ndroky. Ve zkoufkdch
p¥i aplikeci poroduru p¥i vyrob& plochych vyrobkd, to jest tglifﬁ a mis, byla zji¥téna velmi
vysoké a nelnosnd zmetkovitost vyrobkd, pro které bylo upufténo od pouzit{ porodurovych forem
pfi vyrobé toééného plochého zbo#i. Porodurové formy maji navic tvar forem sddrovych, rozméry
i hmotnosti odpovidaji také b&Zné pouiivénjm séddrovym formdm a vyrdbdji se tak, Ze se do

hmoty ne bdz{ sintrsnového stabilizovaného préfkového PVC pFidd hlinikovy prdfek, forma ;o
vylisuje a pede.
Byly kondény pokusy teké se sklendnymi formami litjmi do matric. Po delZim vyveji se ukd-

Zalo, Ye tato cesta neni sprévnd.

Vyndlez si klede za cil sniZeni v¥robnich nékladd a zproduktivn¥ni vyroby porceldnového
a podobného zbo¥i a pFindsi Fe¥eni takové formy, u ni%Z je zarufeno mnohondsobné prodlouZeni
jeji Zivotnosti proti dosud pouZivanym sédr&vim formém & v disledku toho i podstatné sniZeni
v&tEiny nevyrobnich operaci, ndrokdl na dopravu a pot¥ebnych skladovacich prostord. Novd
tvé¥eci forma podle vynélezu je ve srovndni s b&¥n& pouiivanymi sddrovymi formemi, p¥ipadnd
se zkoufenymi formami z poroduru nebo ze skla, velmi lehkd, lze ji tihned po zhotoveni nasadit
do vyrobniho procesu, ani? by ji bylo tfeba sufit a skladovati a krom& toho sniZuje i zmet--

kovitost, ke které dochdzelo pii vyrob& porceldnového zboZi vlivem poﬁiitivopotiebovanjch
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sddrovych forem., Tvéd¥eci forma podle vyndlezu mé dalZi pFednost oproti b&#n& pouifvanym
sddrovym formédm v tom, ¥e je rozmdrov& stdld, vysoce odolnd proti otéru, vykazuje vysokou mez
skluzu a Je tepelnéd stdld. Vedle ji%Z zmin&né nizké hmotﬁosti mé forma podle vyndlezu vysokou
mgchénickou pevnost a svou velmi vysokou Zivotnosti sni¥uje prakticky na zanedbatelnou miru
poZadavky na obsluZny provoz vyrobniho procesu.

Tvd¥eci forma podle vyndlezu mé oproti dosud pouZivangm sddrovym formdm dal &< velkou pFed-
nost v tom, Z¥e vyrobky todené na této formé& maji stéle stejné provedeni a tvar Qe zldmu do
praporu a fe plo&né reliéfy jsou stdle stejn& vyrazné bes ohledu na to, kolik vyrobkd bylo
ji% na formé podle vyhélezu vyndlezu vytodeno. Navic je moZno p¥i zatd&eni toéenjch vyrobkd

pouzit vy¥¥ich pr¥itladnych sil, co% zvyfuje pak vlastni kvalitu vyrobkd, zv1d&ts pak t&ch,
které jsou opatieny plofnymi reliefy. Tyto reliefy jsou na rozdfl od soudasné technologie
vyroby pomoci forem ze sddry vyrazn3j¥{ a stdle stejné. Jinou vyhodou tvd¥eci formy podle
vyndlezu je pak i to, Ze zatd&eni vyrobkd je moino provddét studemou, to Jjest nevyhtivanou
hlavou, Hmotnost tvd¥eci formy podle vyndlezu je p¥inejmenéim 20 krdt ni%Z{ oproti hmotnosti
sddrové formy a pokud Jdé o Zivotnost této formy, je pFedpoklad, %e tato forma miZe vydrZet
ve v¥robnim procesu na zatodeni a¥ 20.000 vyrobkd oproti %ivotnosti sddrové formy, kterd
vydrZi zatoleni 80 a¥ 100 vyrobkd, kdy navic dochézi k postupnému zhorfovdni kvality vyrob-
ki, zv14¥t& reliefd., U formy podle vyndlezu jsou tyto nedostatky odstrandny a kvalita vy-
robkldl 1 reliefd je stdle stejnéd.

Podstata vyndlezu spolivéd v tom, ¥e tvdF¥eci forma pro vyrobu porceldnového zbo¥f a podob-
ného zboZi, zv14Et& pak pro vyrobu tolenych vyrobkii je tvo¥ena tenkostZnnym vyliskem z plas-
tické hmoty na bdzi poly-o¢ -olefinu, nap¥. polypropylenu, polyesteru, polyamidu nebo poly=
formaldehydu s p¥ipadnou p¥im&di skelnyeh vldken a Ze je ve své spodni &dsti opatiena kuZe-
lovitym stFfedicim trnem. | '

Do podstaty vyndlezu je t¥eba ddle zahrnout to, %e plastickd hmota obsahuje‘pifmés‘lo
a? 30 hmotnostnich dfld skelnjch vldken., k

Koneéné-dé podstaty vyndlezu spadd i to, %e tvdieci forma Jje opat¥ens ve alomu do praporu'
alespoﬁ jednou kruhovou vyztuhou a Ze tvarec1 forma je na svém obvod& opat¥ena alespon Jednou
plochou urlenou pro zébdr se zdmkem fvaroyé podloZky.

P¥iklad jednoho z moZnych provédeni tvéieci formi podle vyndlezu je schematicky zndzor-

nén ns vykresu, kfery pfedstavuje Fez tvdfeci formou vedeny st¥edem této formy ve svislé
roviné, X .
Tvd¥eci forma pro vyrobu porcelénového a podobneho Zboal, kterd je zvl1¥Zté vhodné pro

poufiti p¥i vyrob& tolenyech vyrobki, Jako jsou teli¥e, misy a podobné v¥robky, je tvofena

vyliskem z plastické hmotyéﬁa'bézi poly-«-olefinu, nap¥. polypropylenu, polyesteru, poly-

emidu nebo polyformaldeh#ﬁh‘s'piipadnou p¥im&si skelnych vldken‘a je ve své spodni &dsti

opat¥ena kufelovitym strediclm trnem 2,

Tvéfeci forma 1 Je: opatrena kuzelovitym stredicim trnem 2 h ve vnitrnl éésti této
tvdfeci formy 1 je v misté zlomu do. praporu yytvorena alespon jedna kruhova vyztuha 3.
Je pochopitelné, %e techto vyztuh 3 mﬁie byt podle potreby vy@voreno i v1ce. Na svem obvodé
je pak tvdFfeci forma l opatrena alespon Jednou plochou 4 uréenou pro z6b&r se zamkem tva-

rové podloZky. S vyhodou mﬁie byt tato plocha 4 VytVorena Jako celistvy okraJ formy 1.

i
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Tvd¥eci formu 1 podle vyndlezu je mo¥no vyréb&t jeko tenkosténny vyrobek na 1isovst¥iko-

vacim lisu b&Znym technologickym zpdsobem,

PREDMET VYNALLEGZU

1l.Tvéd¥eci{ forma pro vyrobu porceldnového a podobného zbo¥{f, vhodnd pro vyrobu plochych to-
denych vyrobkd, vyznadend tim, Ze je tvoFena tenkostEnnym viliskem z plastické hmoty na
bdzi poly-o -olefinu, nap¥iklad polypropylenp, polyesteru, polyamidu nebe polyformaldehydu
s pFipadnou piimési skelnych vldken a %e je ve své spodni Sdsti opat¥ena kufelovitym stie-
dicim trnem (2).

2, Tvd¥eci forma podle bodu 1, vyznalend tim, %e plastickd hmota obsahuje primés 10 aZ 30
hmotnostnich dild skelnych vldken.

3.Tvédfeci forma podle bodd 1 a 2, vyznalend tim, %e je opatY¥ena Qe zlomu do praporu alespon
Jjednou kruhovou vy¥ztuhou (3).

4.Tvd¥eci forma podle.bodﬁ la% 3, vyznadend tim, Ze je opat¥ena na obvodé alespon jednou

plochou (4) urdenou pro zdb&r se zdmkem tvarové podloZky.

1 vykres
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