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Urzadzenie do lukowego natryskiwania powlok metalowych na
powierzchnie trudnodostepne, zwlaszcza na wewnetrzne
powierzchnie cylindryczne

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do tuko-
wego natryskiwania powlok metalowych na po-
wierzchnie trudnodostepne, zwlaszcza na we-
wnetrzne powierzchnie cylindryczne.

Zname jest urzadzenie do natryskiwania cieplne-
go wewnetrznych powierzchni otworéw, ktérych
dlugo$é nie moze byé jednak wieksza od dwéch
Srednic przy obustronnym dostepie do otworu lub
wigksza od jednej Srednicy przy dostepie do otwo-
ru z jednej strony. Wynika to z koniecznosci za-
chowania kata natryskiwania, ktéry nie moze byé
wigkszy od 45° od normalnej do natryskiwanej
powierzchni. Jefli kat jest wiekszy od 45° jakodé
wytworzonej powloki nie jest dobra. Ponadto nie
moZna za pomoca znanego urzadzenia natryskiwaé
miejsc  trudnodostepnych, takich ktérych po-
wierzchnia jest przykryta inna powierzchnia, a od-
leglo$é¢ miedzy powierzchniami jest mniejsza niz
200 mm.

Znane jest urzadzenie do natryskiwania we-
wnetrznych powierzchni stanowiace pistolet plo-
mienjowy, na przyklad acetylenowo-tlenowy, do
ktérego przymocowany jest przediuzacz umozliwia-
jacy nakladanie powlok metalowych na powierzch-
nie diugich otworéw. Wads znanego urzadzenia
jest przegrzewanie sie zespolu topigco-rozpylaja-
cego unfieszczonego na konicu przedtuzacza. Wada
ta powoduje zmiany w proporcjach gazéw, w na-
stepstwie czego strumiefi natryskiwany jest malo
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réwnomierny, niestabilny i ma miejsce tak zwane
strzelanie pistoletu lub cofanie plomienia.

Znane jest urzadzenie, w kiérym do topienia
materialu powlokowego uzywany jest luk elek-
tryczny. Urzadzenie to stanowi pistolet lukowy
wyposazony w odpowiedni przedtuzacz. Wadg tego
znanego urzgdzenia jest zastosowanie tak zwanego
otwartego. ukiadu rozpylajacego, w ktérym dysza
rozpylajaca toplony metal jest umieszczona pomie-
dzy dwoma topionymi drutami. Przy takiej budo-
wie mozliwe jest natryskiwanie otworéw o $redni-
cy nie mmiejszej niz 150 mm a uzyskiwana powlo-
ka jest niejednorodna i porowata o duzych, nie-
rownomiernej wielkoéci ziarnach.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
do lukowego natryskiwania powlok metalowych na
powierzchnie trudnodostepne, zwlaszcza na we-
wnetrzne powierzchnie cylindryczne o S$redmicach
wewnetrznych 40 mm i wiekszych, za pomoca kit6-
rego uzyskiwana powloka jest jednorodna i drob-
noziarnista oraz dobrze przyczepna do pokrywa-
nej powierzchni. .

Aby osiggnaé cel wedlug wynalazku opracowano
tzw. zamkniety tr6jstrumieniowy uklad rozpylania
oraz tzw. plywajace zaciski stuzgce do przenosze-
nia energii elektrycznej na druty — elektrody.

Urzadzenie do lukowego natryskiwania powlok
metalowych na powierzchnie trudnodostepne, zwia-
szcza na wewnetrzne powierzchnie cylindryczne,
pracuje przez rozpylanie sprezonym powietrzem
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dwbéch roztapianych w luku elektrycznym drutéw,
stanowiacych elektrody, umieszezonych w korpusie
w ksztalcie cylindrycznego walka zwezajacego sie
ku przodowi i prowadzonych w prowadnicach.
Urzadzenie wedtlug istoty wynalazku charakte-
ryzuje sie tym, ze ma tréjstrumieniowy uktad
dysz dla sprezonego gazu, ktéry stanowia dysze
centralnego strumienia skierowanego wzdtuz fo-

pionych drutéw, przy czym druty topione i roz-.

pylane schodza sie pod katem od 15° do 35°, dy-
sza bocznego strumienia skierowanego pod katem
ostrym do pokrywanej powierzchni i wspélprado-
wo -do- dysz--eentralnego strumienia oraz dysza
strumlema oddmimhujacego skierowanego pod ka-
tem ostrym do pbkrywanej powierzchni i prze-
mwprgdow,o do dysz centralnego strumienia, na-
.tomiast podlaczeme drutéw do Zrédia pradu jest
‘zrealizowane ~za “~pomocg szeregu umieszczonych
" obok siebie piercieni, korzystnie miedzianych, za-
mocowanych sprezyscie, wewngtrz ktérych wusta-
lone 53 te druty w sposéb umeozliwiajacy ich ciag-
ly przesuw, ktére dalej prowadzone s3 w prowad-
nicach, przy czym prowadnice znajduja sie we-
wnatrz dysz strumienia centralnego.

Korzystnie jest j8§li dysza bocznego strumienia
nachylona jest do podluznej osi symetrii urzadze-
nia pod katem 60° natomiast dysza strumienia
oddmuchujacego pod katem 45°.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia uzys-
kanie bardzo drobnoziarnistej zwartej powloki o
matej iloSci poré6w a takze natryskiwanie powlok
wewnatrz rur szklanych o $rednicy wewnetrznej
juz od 58 mm i dlugo$eci do 2500—3000 mm.

Na wewnetrznych powierzchniach rur innych niz
szklane mozna nanosié powloki juz przy $redni-
cach wewnetrznych 40 mm i wiekszych.

Rozwigzanie doprowadzania energii elektrycznej
do drutéw zapewnia stalg i réwnomierna prace
urzadzenia przy jednoczesnym utrzymaniu opty-
malnych parametr6w natryskiwania oraz bardzo
duzg trwalo§é poszczegblnych czesci zespolu to-
pigco-rozpylajacego. Uklad rozpylania zapewnia
wyjatkows stabilno§é luku. czego nie uzyskuje sie
w znanym sposobie natryskiwania lukowego. Skut-
kiem jest duza jednorodno$é powloki uzyskiwanej
w urzadzeniu wedhig wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest pokazane w
. przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z boku
a fig. 2 przedstawia urzgdzenie w rzucie pozio-
mym w pélwidoku — p6lprzekroju osiowym, -a na
fig. 3 pokazane jest doprowadzenie pradu do dru-
tow. B
Korpus 1 glowicy urzadzenia jest ksztaltu zwe-
zajacego ku przodowi. Wz-‘diu‘i, lecz obok korfpugu
znajduje sie przewéd 2 powietrzny zdmuchiwacza
bocznego zakonczony dyszg 3 strumienia bocznego.
W korpusie 1 umieszczone sg druty 4 stanowigce
jednocze$nie elektrody. Te druty 4 schodza sie
pod katem 20° i usytuowame s3 centrycznie we-
wnatrz dysz 5 (fig. 2) centralnego strumienia po-
wietrza. Takze centrycznie i wewnatrz dysz 5
umieszczone sg prowadnice 6 drutéw 4, przy czym
te druty 4 przesuwaja sie przez sprezy$cie zamo-
cowane miedziane pierécienie 7 stanowiace tzw.
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Do . pler§cieni 7 doprowadzone
jest napiecie za pomoca elektrycznych f)r;zewo_déw
8 i centralnego przewodu elekirycznego 10. Pc-
wietrze do dyszy 3 i dyszy 5 doprowadzone jest
centralnym przewodem powietrznym 9.
Naprzeciw czola glowicy metalizacyjnej umiesz-
czony jest powietrzny przew6d 11 zakonczony dy-
szg 12 strumienia oddmuchujgcego. Elektry\:zne
przewody 8 spelniajg jednoczefnie funkcje spre-
zystych zamocowan pierScieni 7 powo«du:acych sta-
ty kontakt elektryczny z drutem tak jak to poka-
zano na fig. 3. Po doprowadzeniu napiecia do dru-
téw 4 i zapaleniu sie miedzy nimi tuku elektrycz-

nego kofice drutéw 4 ulegaja stopieniu. Na roz-

topiony metal dziala sprezone powietrze dopro-
wadzone do dysz 3, 5 i 12 i powoduje jego napyle-
nie. na wewnetrzng powierzchnie obracaja;cej i
przesuwajacej sie rury szklanej. Jednocze$nie dru-
ty 4 przesuwane sg wzdluz prowadnic 6 z szyb-
koécia gwarantujagca utrzymanie jego topionych
koficow w stalej i odpowiedniej odleglodei.

Sposéb wedlug wynalazku jest przedstawmny w
przykladzie wykonania:

Przyktad. Poddaje .sie metalizacii 55 sztuk
rur szklanych o diugodci 1200 mm i $rednicy 50
mm. Rury s3 przeznaczone na elektrody w ozona-
torach. Kazdg rure metalizowano w tych samych
warunkach. Glowice metalizacyjng natryskows
worowadzono do rury na wysiegniku. Rura obra-
cala sie z predkoscia 200 obrotéw na minute i byta
jednoczednie przesuwana z predko$cia 40 mm na
sekunde. Buk elektryczny topiacy metal zostal wy-
tworzony pomiedzy dwoma drutami aluminiowy-
mi. Podczas metalizacji temperatura. §cianki rury
podniosta sie zaledwie o 30°C. Roztopiony metal
natryskiwano sprezonym powietrzem pod~ katem
45° do tworzacej rury. Kat ten stanowi kat wy-
padkowy z ~ nadmuchu sprezonym pow1e’crzem
wzdluz rury, wspblpradowo do kierunku prze-
mieszczania metalizowanej rury i z drugiego na-
dmuchu w kierunku przeciwnym. Do rozdmuchi-
wania -aluminium stopionego w tuku elektrycznym
zuzywano sprezone powietrze w ilo$ci 60,0 normal-
nych litréw na minute. Wzdhuz rury przedmuchi-
wano 12 normalnych litréw powietrza na.  minute.

Zastrzezenia patentowe

1. Urza‘dzénie do tlukowego natryskiwania po-
wlok metalowych na powierzchnie trudnodostepne.
zwlaszcza na wewnetrzne powierzchnie cylindry-
czne. przez rozpylanie  sprezonym -powietrzem
dwéch roztapianych w huku elektrycznym drutéw,
stanowiacych elektrody, umieszczonych w korpusie
w ksztalcie cylindrycznego watka zwezaja‘cego sie
ku przodowi i prowadzonych ‘w prowadnicach,
znamienne tym, ze ma tréjstrumieniowy uklad dysz
dla sprezonego gazu, ktéry stanowis dysze (5) cen-
tralnego strumienia skierowanego wzdluz topio-
nych drutéw (4), przy czym druty topiorne i roz-
pylane schodzg sie pod katem od 15° do 35°, dy-
sza (3) bocznego strumienia sklerowanego pod ka-
tem ostrym do pokrywanej powmrzchm i w'spél-
pradowo do dysz -(5) centralnego strumienia oraz
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dysza (12) strumienia oddmuchujacego skierowa-
nego pod katem ostrym do pokrywanej powierzch-
ni i przeciwpradowo do dysz (5) centralnego stru-
mienia, natomiast podtaczenie drutéw (4) do Zrédia
pradu jest zrealizowane za pomocg szeregu umiesz-
czonych obok siebie pierscieni (7), korzystnie mie-
dzianych, zamocowanych sprezys$cie, wewnatrz kio-
rych ustalone sg te druty (4) w spos6b umozliwia-
jacy ich ciagly przesuw, ktére dalej prowadzone

—
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sa w prowadnicach (6), przy czym prowadnice (6)
znajduja sie wewnatrz dysz (5) strumienia central-
nego.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dysza (3) bocznego strumienia nachylona jes
do podiuinej osi symetrii urzadzenia pod katem
60°, natomiast dysza strumienia oddmuchujacego
pod katem 45°.
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FIG. 3.

Drukarnia Narodowa, Zakla1 Nr 6, 131/86
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