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Urzadzenie do impregnowania kartonu falistego

. 1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do impreg-
nowania przesuwajacego si¢ w kierunku wzdluznym
kartonu falistego, majacego co najmniej jedna plaska
i jedna falista warstwe materialu, ktéra tworzy z plaska
warstwa otwarte z obu stron kanaly przeciagnigte w
kierunku poprzecznym kartonu.

Znane s3 urzadzenia, przeznaczone do impregnowa-
nia kartonu falistego, za pomoca ktérych $rodek im-
pregnacyjny przeptlywa kanatami. Przeplyw cieczy spo-
wodowany tymi urzadzeniami odbywa si¢ przez kanaly
za pomoca sity ciezkosci. Niekorzystna cecha znanych
urzadzen jest to, Zze przesuwajace karton przeno$niki
ustawione sa w sposéb taki, ze pasmo kartonu falistego
musi przesuwaé si¢ w nich w polozeniu pionowym.
Znane urzadzenia posiadaja réwniez te¢ wadg, Ze nie
moga one by¢ wlaczone w lini¢ produkcyjng wytwa-
1zania kartonu falistego ze wzgledu na. to, ze pasmo
kartonu falistego przesuwane jest w trakcie jego wy-
twarzania w polozeniu poziomym.

Celem wynalazku jest urzadzenie do impregnowania
kartonu falistego w takim ukladzie, ktéry nie wyma-
ga zabierania kartonu z linii produkcyjnej a zwlasz-
cza konieczno$ci zmiany jego poziomego polozenia.
"Zgodnie z wynalazkiem wykonano urzadzenie, ktére
charakteryzuje si¢ tym, ze wlot przyrzadu odsysajacego
$rodek impregnacyjny wykonany jest przesuwnie w kie-
runku podawania kartonu falistego, przy czym kanat
prowadzacy, ktéry obejmuje od dotu i od géry wzdhuz-
na krawedz kartonu falistego posiada taka dlugo$é, ze
w strefie jego dzialania znajduja si¢ zawsze wyloty
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kilku kanatéw kartonu falistego, a karton falisty trzy-
many jest poziomo, przy czym wylot przyrzadu do-
prowadzajacego srodek impregnacyjny znajduje si¢ na-
przeciw wlotu przyrzagdu odsysajacego przy drugiej kra-
wedzi wzdtuznej kartonu falistego, a wylot i wlot Ia-
czone sa kanalami kartonu falistego, tworzac przez to
droge przeptywu.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykfa-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat urzadzenia impregnacyjnego do impreg-
nowania kartonu falistego, fig. 2 — widok czgsciowy
urzadzenia z fig. 1, fig. 3 i 4 — szczegbly z fig. 1
w powigkszonej skali, fig. 5 — odmiang¢ urzadzenia
z fig. 4, fig. 6 — schemat procesu impregnacji, fig.
7 — schemat procesu impregnacji za pomoca rozpy-
lania w kierunku przeptywu, fig. 8 — odmiane urza-
dzenia doprowadzajacego i ssacego w widoku perspek-
tywicznym, fig. 9 — przekrdj poprzeczny strony ssacej
urzadzenia, fig. 10 — przekrdj poprzeczny strony wlo-
towej, fig. 11 widok wymiennego elementu strony wlo-
towej wedtug fig. 11 i fig. 13 — dysze powietrzno-
-rozpylajaca.

Przy przedstawionym na fig. 1 urzadzeniu impreg-
nacyjnym 1 do produkcji kartonu falistego, ta§ma fa-
listej tektury 2 przebiega swoimi krawedziami z jed-
nej strony przez urzadzenie doplywowe 3, a z drugiej
przez urzadzenie ssace 4, przy czym urzadzenia te sa
uksztaltowane w postaci dtugiej dzielonej obudowy.
Urzadzenie doplywowe 3 zaopatrzone jest w listwy
prowadzace 5 dla przeprowadzenia tasmy 2 tektury
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falistej. Listwy posiadaja na swoich zewnetrznych kra-
wedziach podtuznych wargi 6 uszczelniajace przyle-
gajace do gbrnej i dolnej strony tasmy tektury falistej
2, wykonane z elastycznego materialu. W podobny spo-
s6b przewidziane sa na stronach czolowych i korco-
wych urzadzenia doplywowego, elementy uszczelniaja-
ce 7 — fig. 2, przylegajace do kartonu falistego. Na
stronie doptywowej urzadzenia doplywowego 3 dola-
czona jest do elementu uszczelniajacego 7 strefa proz-
niowa 8 — fig. 2 i 6, polaczona ze skrzynia ssaca 32
za pomoca przewodu ssacego 12. Do strefy préznio-
wej 8 dotyka strefa doptywowa 9 z kanalami wloto-
wymi 14 dla $rodkéw impregnacyjnych, regulowanymi
przez dlawiki 15 fig. 3 za pomoca $ruby nastawnej
16. Do 'strefyf doptywowej 9 .przylega strefa cisnienio-
wa 10 dla doprowadzenia goracego sprezonego powie-
trza, a do strefy cisnieniowej 10 przylega strefa cis-
nieniowa 11 -dla - doprowadzenia zimnego spr¢zonego
powietrza.

" Doprowadzenie goracego i zimnego sprezonego po-
wietrza zaopatrzone jest w regulowane dlawiki 17
(fig. 2). W obrebie kanatéw wlotowych 14 dla $rod-
kéw impregnacyjnych urzadzenie doplywowe 3 jest za-
opatrzone w elektryczne elementy grzewcze 18 (fig. 3).
Srodek impregnacyjny pobierany jest w formie ptynnej
ze zbiornika 20 za pomoca przewodu 19. Po wyla-
czeniu prozni splywa reszta §rodka impregnacyjnego
do zbiornika spustowego 13. Urzadzenie doptywowe
3 jest zamontowane przestawnie przy pomocy kolnie-
rza 21 na korpusie maszyny do wyrobu tektury falistej
w sposoéb umozliwiajacy dopasowanie go do ta$my
tekturowe;j.

W urzadzeniu ssacym 4 wbudowane s3 dla prowa-
dzenia drugiej krawedzi tektury falistej 2, listwy pro-
wadzace 22, 23 przesuwane w podluznym wycieciu 24
stuzacym do wprowadzania tektury falistej. Krawedzie
podtuzne listew prowadzacych 22, 23 wystajace z wy-
ciecia podluznego 24, posiadaja kolnierze 22', 23,
przylegajace do zewnetrznej strony obudowy urzadze-
nia ssacego 4. Kotnierz 23’ jest zlaczony przy pomocy
§rub ze $ciana obudowy urzadzenia ssacego 4, pod-
czas gdy kolnierz 22’ jest przestawny na urzadzeniu
ssacym 4 przy pomocy wycieé prowadniczych 25 i za-
mocowany przy pomocy $rub 26 i nakretek 27, tak,
ze mozliwe jest przestawianie rozstawu d miedzy list-
wami prowadzacymi 22 i 23.

Na kolnierzach 22’ i 23’ zamocowane s3 elastyczne
wargi uszczelniajace 28, wystajace poprzez zewnetrzne
krawedzie podiuzne listew prowadniczych 22, 23 przy-
legajace do dolnej i gérnej strony ta$my tektury fa-
listej 2, przy czym otwory 29 przeznaczone sa do wy-
sysania powietrza i sa one umieszczone w poblizu
zewnetrznych podituznych krawedzi listew prowadni-
czych 22, 23. Urzadzenie ssace 4 sklada si¢ z odreb-
nych komér zaopatrzonych w' krééce ssace 30 (fig. 4),
ktére jak uwidoczniono na fig. 1, sa polaczone za
pomoca wezy 31 z odpowiednimi komorami skrzyni
ssawnej 32. Komory te polaczone sa za pomocy prze-
wodéw 33 z pompa proézniowa 34 i jesli jest to ko-
nieczne z dodatkowym aparatem ssacym, przy czym
pompa jest napedzana za pomoca silnika elektrycz-
nego 35.

Skrzynia ssawna 32 z komorami, stuzy jako zbior-
nik prézniowy i wstepny oddzielacz. Kréciec wyloto-
wy pompy ssacej 34 jest polaczony za pomoca lacz-
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nika rurowego 36 z ogrzewang skrzynia oddzielacza
$rodkow impregnacyjnych 37, z ktérego odzyskane
srodki impregnacyjne doprowadzane sa do zbiorczego
pojemnika 39 za pomoca czg¢§ciowo zaznaczonych prze-
wodéw powrotnych 38. Z tego pojemnika 39 dostaja
sig odzyskane $rodki impregnacyjne za pomoca prze-
wodéw z powrotem do zbiornika $rodkéw impregna-
cyjnych 20. Impregnacja przebiega w ten gposob, ze
gotowa tas$ma tektury falistej 2, ktérej temperatura
wynosi 60—90°C przesuwa si¢ swymi obu krawedzia-
mi, majacymi otwarte kanaly przez urzadzenie impreg-
nujace 1, przy czym szybko$¢ przesuwu tasmy kartonu
falistego wynosi 60—120 i wiecej metréw na minute,
a partie krawedzi podiuznych tasmy tekturowej falistej
prowadzone sa z jednej strony w urzadzeniu dopro-
wadzajacym 3, z drugiej za§ w urzadzeniu ssacym 4
przy §cistym zamknigciu.

Urzadzenie ssace 4 opréznia kanaty falowe ze znaj-
dujacego si¢ w nich powietrza. W urzadzeniu ssagcym
zabudowana jest nie uwidoczniona na rysunku grzatka,
zapobiegajaca osadzaniu si¢ $rodka impregnacyjnego
i zatkaniu si¢ urzadzenia. Dzigki kr6¢com ssacym 30,
umieszczonym w jednakowej od siebie odleglosci na
2—3 metrowej dlugosci urzadzenia ssacego 4 panuje
réwnomierna préznia, wytwarzana przez pompe proz-
niowa 34. Poniewaz skrzynia ssawna 32 dziala réwniez
jako oddzielacz plynu, nie moze tym samym do pompy
34 przedosta¢ si¢ zadna ciecz impregnacyjna. Z ogrze-
wanej skrzyni oddzielczej 37 zostaje przetransportowa-
na z powrotem do zbiornika impregnacyjnego 20 od-
dzielona ciecz impregnacyjna za pomoca nie przedsta-
wionego ogrzewanego systemu pomp, tak, ze powstaje
zamknigty obieg $rodka impregnacyjnego.

Powietrze oczyszczone w skrzyni oddzielczej 37 ze
§rodkéw impregnacyjnych doprowadzane jest nastepnie
do instalacji urzadzenia doplywowego 3 wykorzystujac
ci$nienie robocze pompy 34. Pod dzialaniem prézni
wytworzonej przez urzadzenie ssace 4 w kanatach fa-
lowych tasmy tektury falistej 2 zostaje impregnacyjny
§rodek w obrebie strefy 9 (fig. 6) wessany do kana-
16w falistych tasmy tektury falistej 2. Dzigki ogrze-
waniu 18 urzadzenia doplywowego 3, osiaga $rodek
impregnacyjny przy wnikaniu do kanaléw falistych
wymagana temperature okoto 90°C.

Srodek impregnacyjny sptywa w formie kurtyny cie-
czy przed wylotami kanaléw Kkartonu falistego. Gdy
kanaly kartonu znajduja si¢ pod- dzialaniem prézni
nastgpuje zassanie cieczy impregnacyjnej do kanalow
kartonu. Z szybkoéci przebiegu tasmy tektury falistej
2 i szybkosci $rodka impregnacyjnego w kanalach fa-

‘lowych, osiagnig¢tej pod dzialaniem urzadzenia ssacego

4, powstaje przekatny strumien 9 $rodka impregna-
cyjnego przebiegajacy od urzadzenia doplywowego 3
do urzadzenia ssacego 4. Nastgpujaca strefa goracego
sprezonego powietrza 10 i strefa zimnego sprezonego
powietrza 11 powoduja suszenie kanatéw falowych, po-
krytych §rodkiem impregnacyjnym.

Doswiadczenia wykazaly, ze korzystna jest delikatna
powloka wodna naniesiona przed wejéciem ta§my tek-
turowej do urzadzenia impregnacyjnego dla uzyskania
powierzchni zewnetrznej tasémy tektury falistej wolnej
od impregnacji. Ciecz impregnujaca, ktéra podczas
przechodzenia przez odcinek wlotowy dostala si¢ do
kanaléw kartonu tworzy w nich ciagle male stupki
cieczy, ktére w swej caloSci tworza strumien wzdluz
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przekatnej podczas swojego przebiegu na calej szero-
kosci tasmy tektury falistej, Poniewaz wielko$¢ przy-
$pieszenia przy duzych szybkosciach roboczych pro-
dukcji tektury falistej jest dla krétkiej strefy impreg-
nacyjnej niewystarczajaca, powietrze doprowadzone na
stronie wlotowej, w strefach 10 i 11 jest spreZone
i wtloczone za pomoca przystosowanych do tego dysz
pod ‘wysokim ci$nieniem i z duza szybkoscia bezpo-
d§rednio za ciecza impregnujaca w strefach 10 i 11,
fig. 6 do kanaléw falistych. Poniewaz taki stan do-
prowadzalby do naglego ochlodzenia i zatrzymania
procesu impregnacji — to sprezone powietrze dopro-
wadzone do strefy 10 musi byé ogrzane do tempera-
tury 120°C.

Gorace powietrze spelnia funkcje przyépieszajaca
ruch impregnacyjnej cieczy, przy czym wysoka tempe-
ratura powietrza zapobiega zbyt silnemu osadzaniu
si¢ $rodka impregnacyjnego a duza szybko$¢ przepty-
wu powietrza przyczynia si¢ do oczyszczania dna ka-
nalu i wydmuchu resztek impregnacyjnej cieczy.

Dla koniecznego z kolei ochlodzenia impregnowa-
nych kanatéw falistych doprowadza si¢ bezposrednio
w sasiedztwie strefy goracego powietrza 10 do strefy 11
zimne sprezone powietrze, ktére mnastgpnie uchodzi
przez otwarte kanaly faliste po obu stronach ta$my.
Zaleznie od wymaganej temperatury okolo 90°C $rod-
ka impregnacyjnego ogrzewane sa réwniez strony wlo-
towa i ssaca urzadzenia. W ten sposéb stwarza sig
przy stronie wlotowej odpowiednie warunki do utrzy-
mania temperatury medium, niezb¢dnej przy impreg-
nacji. Natomiast na stronie ssacej nie zastygaja po-
zostaloéci cieczy impregnacyjnej, lecz przedostaja sig
do oddzielacza i stad z powrotem do strony wlotowej.
Przebieg taki odbywa si¢ w przypadku stosowania wy-
sokiej temperatury rozpylania cieczy. Dla umozliwienia
pompie prézniowej 34 osiagnigcia pelnej wydajnosci —
pozadane jest odsysanie za pomoca odrebnej dmucha-
wy w sposOb ciagly gléwnej masy powietrza z kana-
16w falistych przy wejsciu tektury falistej do strefy
impregnacyjne;j.

Glgbokos¢ zasiggu $rodka impregnacyjnego zalezy
od réznych faktéw. Zalezna jest ona od zmian szyb-
koséci, z ktéra $rodek impregnacyjny przebiega wzdiuz
tektury falistej jak i od zmiany temperatury $rodka
impregnacyjnego. Nastepnie glebokos¢é zasiggu zalezy
od zmian temperatury powietrza potrzebnego do réz-
nych celéw oraz od jego dozowania i zmiany ciénie-
nia. Predko$¢ przeplywajacego $rodka impregnacyjnego
jest zalezna od wielkosci zastosowanej prézni, ktéra
zalezna jest od nawilzania za pomocy siatki wodnej
od zewnatrz lub od wyprzedzajacego przeplywu pary
przez kanaly faliste od wewnatrz. Mozliwe jest zaha-
mowanie od zewnatrz glebokosci zasiggu $rodka im-
pregnacyjnego przez wywolanie intensywnego odparo-
wania blony wodnej, na skutek czego karton falisty
ulega ochtodzeniu.

Glebokos¢ zasiggu $rodka impregnacyjnego zalezy
t6wniez od predkosci, z jaka produkowana jest tektura
falista, jak réwniez od zastosowania réinych $rodkéw
impregnacyjnych i ich wiskozy. Przy uwzglednieniu
tych czynnikéw, mozliwa jest kazda wymagana impreg-
nacja przy réznorodnych rodzajach tektury faliste;j.
Tak na przyklad mozliwe jest wytworzenie impregno-
wanej tektury falistej, odznaczajacej si¢ z zewnatrz
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6
obustronnie. zaciemnionym zabarwieniem, zaleznym od
wybranego $rodka.

Do wykonania proceséw impregnacyjnych przewi-
dziano przylegajace do tektury . falistej uszczelki w po-
staci warg - uszczelniajacych. Na koficach . listew pro-
wadniczych 5, wzglednie 22, 23, umocowane s3 wargi
uszczelniajagce 6 wzglednie 28 z gigtkiego materialu w
spos6b taki, ze pod wplywem ssania dociskane s3 one
do. przebiegajacej tasmy tektury falistej. Zamiast warg
uszczelniajacych listwy prowadnicze 5 wzglednie 22, 23
moga posiadaé wgskie grzebienie uszczelniajace (fig. 5),
przechodzace w kierunku biegu tektury falistej, weiska-
jace si¢ do papieréw pokrycmwych przechodzaoe] fa-
listej tektury w sposob taki, ze utworzone sa delikatne
rowki. Boczne miejsca wejSciowe dla tasmy tektury
falistej sa réwniez zaopatrzone w przylegajace ele-
menty uszczelniajace.

Najlepsze wyniki uszczelniania uzyskuje sig¢, gdy sta-
cja impregnacyjna utworzona jest w formie zamknie-
tej, przy ktérej tylko na wejsciu i wyjsciu tektury
falistej wykonane jest przestawne wcigcie, przy czym
strona wlotowa i ssaca polaczone sa migdzy soba za
pomoca zamknigtej obudowy .

Rozpylanie stanowi wyjatkowo ekonomlczne rozwia-
zanie dla wprowadzenia $rodka impregnacyjnego do
kanatéw falistych tektury. Srodek impregnacyjny roz-
pylany jest wewnatrz urzadzenia doptywowego 3 za
pomoca sprezonego powietrza doptywajacego do roz-
pylaczy szczelinowych umieszczonych za kurtyna utwo-
rzona ze §rodka imprégnacyjnego. Rozpylacze szczeli-
nowe umieszczone s3 w malych od siebie odstgpach za
zaslona plynnego $rodka impregnacyjnego i skierowa-
ne w kierunku $rodka fal. Utworzone w ten sposob
urzadzenie rozpylajace znajduje si¢ zgodnie z fig. 7
na poczatku strony doptywowej w strefie 9, dotyka-
jacej szczelnie do pr6zniowej strefy 8.

Ptynny $rodek impregnacyjny moze w tym miejscu
by¢ réowniez wtryéniety do kanalow falistych bez po-
wietrza, za pomoca wtryskowego urzadzenia pod wyso-
kim ci$nieniem w stanie rozpylonym, co umozliwia
intensywne nawilzenie kartonu. Na skutek zastosowa-
nia -réznorodnych rozpylonych $rodkéw impregnacyj-
nych ulegaja réwniez zasadniczej zmianie warunki w
kanatach falistych ta§my tektury falistej. Zmieniaja si¢
réwniez warunki przeplywu cieczy, gdy odpadnie ha-
mujace dzialanie bezpos$redniego kontaktu cieczy im-
pregnacyjnej z powierzchniami wewnetrznymi falistego
kartonu. Tarcie stupka cieczy jest duze, w wyniku
czego stupek cieczy przesuwa si¢ z szybkosécia okolo
2 m/sek., w przeciwienistwie do szybkosci sprezonego
powietrza osiggajacego wartoé¢ 80 i wigcej m/sek. Gdy
ustaje jakiekolwiek dzialanie hamujace, ktére ma miej-
sce przy rozpylaniu, to duza szybko$¢ cieczy powsta-
jaca podczas rozpylania w wyniku wysokiego ciénienia,
dziala bez przeszkéd.

Rozpylona ciecz przechodzaca w kanalach ta§my tek-
tury falistej ulega dzialaniu ssania za pomoca pompy
prézniowej. W wyniku procesu rozpylania i odsysania,
krople rozpylonego $rodka impregnacyjnego pokrywa-
ja wewnetrzne powierzchnie tektury falistej na drodze
od strefy 9 do strefy ssacej urzadzenia ssacego 4’
(fig. 7). W celu uniknigcia zbyt duzych strat rozpy-
lonego $rodka impregnacyjnego, moze on byé wpro-
wadzony w ruch wirowy za pomoca dysz, w wyniku
czego kropelki rozpylonego $rodka impregnacyjnego
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szerokosci produkcyjnej, nim zostanie pocigta i po-
rowkowana. Ma to t¢ zalete, ze wszelkie otwory fa-
liste sa otwarte bez przeszkéd i nie utrudniaja prze-
plywu §rodka impregnacyjnego. Dalsza obrobka wzgled-
nie fasonowanie tektury falistej za pomoca narzedzi
wzdtuznie tnacych i rowkujacych nastgpuje po impreg-
nacji, przy czym kanaly rowkowe ulegaja czesciowe-
mu zgnieceniu. Tektura falista na odcinku, na ktérym
wedlug przedlozonego wynalazku przeprowadza si¢
impregnacje, posiada jeszcze pewng zawarto$¢ wilgoci
i temperaturg 70—90°C, co jest bardzo wazne dla
procesu impregnacji.

Przy stosowaniu $rodkéw impregnacyjnych oraz spo-
sobéw impregnowania dobiera si¢ rézne mozliwosci
stosownie do wymagan stawianych impregnowanej tek-
turze falistej. Jako $rodek impregnujacy nadaje si¢ na
przyklad ciecz, czynnik rozpylony, para, proszek, pia-
na, mgla lub gaz. Dobieranym kazdorazowo $rodkiem
impregnujacym moze by¢ $rodek stapiany na goraco
lub rozpuszczalny na zimno, zawierajacy skladniki lot-
ne. Moze by¢ nim takze emulsja lub pienigce si¢ two-
TZywo sztuczne.

Impregnacja kartonu falistego wedlug wynalazku roz-
proszonym $rodkiem impregnacyjnym nadaje si¢ prze-
de wszystkim do wylacznie wewnetrznej obrobki tektu-
ry falistej, poniewaz daje najlepszy stopien pokrycia
1 tym samym umozliwia przeprowadzenie impregnacji
w taki sposob, ze zewngtrzne warstwy tektury falistej
pozostaja wolne od impregnacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do impregnowania kartonu falistego,
majacego co najmniej jedna ptaska warstwe i jedna fa-
lista warstwe materialu, ktéra tworzy z plaska warstwa
otwarte z obu stron kanaly, rozciggajace si¢ w kie-
runku poprzecznym kartonu, przy czym urzadzenie to
wyposazone jest w przyrzad doprowadzajacy i odsysa-
jacy dla $rodka impregnacyjnego, znamienne tym, ze
wlot przyrzadu odsysajacego (4, 12, 32) wykonany jest
w formie wydluzajacego si¢ kanalu w kierunku po-
dawania kartonu falistego a kanal prowadzacy (4)
obejmuje od dotu i od géry wzdtuzng krawedz kartonu
falistego, i ma taka dlugoéé, ze w strefie jego dzia-
lania znajduja si¢ karby kilku kanaléw kartonu fa-
listego, ktéry prowadzony jest poziomo, przy czym
wylot przyrzadu doprowadzajacego (3, 20) ustawiony
jest naprzeciw wlotu przyrzadu odsysajacego przy dru-
giej krawedzi wzdluznej kartonu falistego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
wylot przyrzadu doprowadzajacego wykonany jest jako
kanat prowadzacy (3), ktéry obejmuje od dolu i od
géry druga wzdluzng krawedz kartonu falistego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
kanaly prowadzace (3, 4) s3 zaopatrzone w uszczel-
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nienia wargowe w postaci podatnych elastycznie listew
uszczelniajacych (6 lub 28), ktére wspdipracuja z przy-
najmniej zewnatrzng powierzchnig kartonu falistego, w
celu uszczelnienia komér utworzonych przez kanaly
prowadzace (3, 4).

4. Urzadzenie wedlug zastrz; 1, znamienne tym, Zze
przyrzad doprowadzajacy (3, 20) wyposazony jest w
przyrzad do mieszania gazowego lub parowego czyn-
nika no$nego z §rodkiem impregnujacym:

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
w obrgbie przyrzadu doprowadzajacego (3, 20) znaj-
duje si¢ grzejnik (18) przeznaczony do ogrzewania
$rodka impregnujacego lub czynnika no$nego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
przyrzad doprowadzajacy (3, 20) wyposazony jest w
urzadzenie rozpylajace w celu utworzenia kurtyny z
czynnika rozpylanego, ktéry jest za pomoca przyrza-
du ssacego (32, 34) zasysany do- kanaléw. kartonu fa-
listego. .

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
wyposazone jest w urzadzenie przeznaczone do utwo-
rzenia przynajmniej na jednej zewnetrznej powierzchni
kartonu falistego powloki przed jego przejéciem przy
wylocie przyrzadu doprowadzajacego (3, 20), ktéra to
powloka zapobiega rozpraszaniu si¢ $rodka impregnu-
jacego na tej powierzchni zewngtrznej.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym, Zze
wyposazone jest w elementy rozpylajace przeznaczone
do nanoszenia powloki.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znmamienne tym, Ze
wlot przyrzadu odsysajacego (4, 12, 32) jest w kierunku
wzdluznym w stosunku do kierunku przesuwu kartonu
falistego, przesunigty do wylotu przyrzadu doprowa-
dzajacego (3, 20).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, Ze
kanal prowadzacy (3) przyrzadu doprowadzajacego jest
podzielony na kilka oddzielonych od siebie stref,
umieszczonych jedna za druga w kierunku wzdluznym
a poszczegblnym strefom przyporzadkowane sz ele-
menty regulujace przeplyw $rodka impregnujacego.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
ze w kanale prowadzacym (3) znajduje si¢ co najmniej
druga strefa (10 lub 11), ktéra umieszczona jest w
szeregu ze strefami innymi, ktéra stanowi doprowa-
dzenie drugiego czynnika.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
kanat prowadzacy (4) podzielony jest na oddzielone od
siebie strefy, umieszczone jedna za druga w kierunku
wzdluznym, ktérym przyporzadkowane sa elementy re-
gulujace ssanie.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
przyrzad doprowadzajacy (3, 20) zawiera dysze witrys-
kowe (53, 58) przeznaczone do wprowadzania pod wy-
sokim ci$nieniem, z powietrzem lub bez powietrza,
$rodka impregnujacego.
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