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Jak wiadomo podczas pracy zgrzebla-
rek, stanowigcych cze$¢é wurzadzenia do
przygotowywania wlokien bawelny, welny,
konopi i lnu do przedzenia lub czesania,
wlokna te przetwarza si¢ za pomoca tych
maszyn na tas$my, odrywane za pomoca
grzebieni o ruchu zwrotnym, ktére dziala-
ja w zgrzeblarkach jako narzady zgarnia-

jace. .
Zdarza sie bardzo czesto, ze w tasmach

tych znajduja sie domieszane rézne ciala
obce, np. czastki lub resztki roslinne, ktére
byly juz uprzednio zmieszane z witéknami,
jak rowniez resztki innych materialow
przedzalniczych pod postacig strzepkéw
lub czesci nitek, pochodzacych z gatganéow
nie zupelnie poszarpanych.

Jest rzecza bardzo pozadana usuniecie
cial obcych ze wzmiankowanych tasm, aby
przy czynnosci przedzenia lub czesania te
ciala obce nie psuly jakosci wyrobu.

W celu osiagnigcia tego wyniku poste-
puje si¢ w praktyce przemystowej wedlug
wskazan metody, ktéra polega na energicz-
nym rozcieraniu ciat obcych wplatanych
we wlokna, stanowigce tasme przedziwa,
aby pokruszy¢ lub rozdrobnié te ciata, przy
czym w czynnos$ciach, uskutecznianych na-
stepnie na zgrzeblarkach z bebnem nawi-
jajacym lub czesarkach, ciata te moga byé¢
latwo usunigte z tych wlokien. Poniewaz
ciala obce maja zazwyczaj wicksza obje-
tosé niz tasma przedziwa, w praktyce sto-
sowano metode, polegajaca na traktowaniu



wlékien przez przépuszczanie ich pomig-
dzy walcami o powierzchniach zlobkowa-
nych i walcami o powierzchni jednostajnej,
przy czym kruszenie lub rozgniatanie cial
obcych odbywa sie przez dzialanie tnace
cylindréw zlobkowanych.

Wedlug wynalazku niniejszego stosuje
sie¢ maszyne do obrobki tasm przedziwa za
pomoca zabiegu, ktory jest bardziej sku-
teczny; maszyna ta posiada uklad, utwo-
rzony z jednej lub kilku par walcow o po-
wierzchni gladkiej, pomiedzy ktorymi tas-
my podlegaja walcowaniu. Walce tocza
si¢ jeden po drugim dzieki mechanicznemu
przenoszeniu ruchu obrotowego, przy czym
zastosowane sa specjalne narzady, umozii-
wiajace toczenie si¢ jednego walca do dru-
giego z dociskiem pod dziataniem sprgzyn
lub cigzarow.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania maszyny wedlug wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia widok ma-
szyny z boku, fig. 2 — odpowiedni widok
z przoduy, a fig. 3 — widok schematyczny
glownych narzadéw maszyny.

Maszyna jest ustawiona na mocnej pod-
stawie zaopatrzonej w dwa wsporniki 11 2,
w ktérych osadzone sa dwa walce 3, 4 o
powierzchni jednolitej i gladkiej ze stali
iwardej i zahartowanej lub z innego po-
dobnego tworzywa bardzo twardego, przy
czym walce te stykaja si¢ ze soba. Obsady
5, 6,7, 8 tych walcéw moga byé przesuwa-
ne w prowadnicach 9, 10, 11 umieszczonych
we wspornikach 1, 2.

Obsady gorne 5 i 7 (fig. 2) podlegajy
dziataniu sprezyn srubowych 12 i 13, na-
ciskajacych gniazda 14 i 15, polaczone 2
pretami 16 i 17, ktore sa nagwintowane i
sprzezone z nakretkami 18 i 19 o postaci
$limacznic, zazebiajacych sie ze $limakami
20 i 21, umieszczonymi na wale 24, ktory
moze byé obracany za pomoca kot recz-
nych 22 i 23. Obracajac te kota mozna wiec
regulowaé ci$nienie, wywierane przez wa-
lec 3 na drugi walec 4, za pomoca sprezyn

12, 13, przy czym dwa te walce stanowia
narzady do walcowania tasm.

Prety 16 i 17 moga wykonywaé ruch po-
suwisty, umozliwiajacy regulacj¢ cisnienia
sprezyn 12 i 13, lecz nie moga obraca¢ sig;
w tym celu gniazda 14 i 15 maja na swym
obwodzie rowki, dzigki ktérym ruch obro-
towy jest uniemozliwiony wskutek oparcia
o narzady 14 i 15. Narzady te moga byé
usuniete w razie potrzeby recznego wyre-
gulowania polozenia $rub 16 i 17 wzgledem
ich nakretek 18 i 19.

Walec 4 jest uruchomiany za pomoca

kota zebatego 25, osadzonego na wale 26,

ktory jest wprawiany z kolei w ruch za
pomoca innego kota, uruchomianego silni-
kiem lub mechanizmem napgedowym zgrze-
blarki, jezeli maszyna jest umieszczona tuz
za zgrzeblarka.

Na drugim koricu walu 26 umieszczone
jest kolo zebate 27, zazebiajace sie z ko-
tem 28, osadzonym na wale 29 drugiego
walca 3, powodujgce obracanie sie oby-
dwoch walcow.

Liczba 30 oznacza przenosnik z pasem
obiegowym ze skory lub innego odpowied-
niego materialu, biegnacym po dwéch wal-
kach prowadniczych 37 i 32. Przenosnik
ten sluzy do doprowadzania tasmy prze-
dziwa, otrzymywanej ze zgrzeblarki, do
miejsca styku walcéow 3 i 4 w celu walco-
wania tego przedziwa.

Inny przenosnik 33 stuzy do odprowa-
dzania przedziwa, juz przepuszczonego po-
miedzy walcami; przenosnik ten jest wy-
konany ze skory lub innego odpowiedniego
materiatu i esadzony na watkach prowadni-
czych 34 1 35.

Taéma przedziwa jest uwidoczniona na
rysunku linia przerywana 36.

Naped przenosnikow 30 i 33 uskutecz-
ria sie za pomoca przekladni z¢batej, zto-
zonej z kota zebatego 37, osadzonego na
wale 26 walca 4, i dwoch kot 38 i 39, za-
zebionych z kotami 40 i 41, osadzonymi na
walach watkéw 32 i 35 przenosnikow.



.-Liczba 42 oznacza watek wyciggowy o
powierzchni jednolitej ze stali szlifowanej,
stykajacy sie z walcem 3 i sluzacy do usu-
wania z powierzchni walca 3 materiatéw,
ktére przylegaja do niego po walcowaniu.
Takie samo dzialanie odbywa si¢ za po-
moca drugiego walca 4 i przenosnika 33,
ktory jest styczny do walca 4. Przenosnik
33 stuzy jednoczesnie do zbierania i prze-
noszenia materialéw, zdjetych z walka
wyciagowego 42.

W celu zgarniania materialéw, przyle-
gajacych do powierzchni walcéow 3 i 4, nie
usunietych za pomoca walka 42 i przenos-
nika 33, zastosowane sg odpowiednie zgar-
niacze plaskie 43 i 44 z twardej stali lub
inne narzady zgarniajace o dzialaniu re-
gulowanym, obcigZone np, ciezarkami 45 i
46 i osadzone na czopach 47 i 48.

Aby zapewni¢ i wyregulowaé skutecz--
‘nie dzialanie zgarniaczy 43 i 44, zastoso- -

wane sg $§ruby oporowe 52 i 53 (Fig. 1),

‘ktére moga wystawaé mniej lub bardziej z

narzadow stalych 54 i 55, aby zgarniacze
43 i 44 mogly by¢ podczas pracy odsuwane
na taka odleglo$é, aby zanieczyszczenia,
zatrzymane na zgarniaczach, pozostaly po-
miedzy nimi i powierzchnia walcéw i same
przyczynialy si¢ do usuwania dalszych za-
nieczyszczeni, dzieki czemu unika sie zuzy-
cia, jakie zachodziloby przy bezposrednim
zetknigciu si¢ zgarniacza z walcami.

Walek oczyszczajacy 42 jest napedza-
ny za pomocg kota pasowego albo linowe-
go 50, sztywno polaczonego z walem wal-
ca 3, pasa albo liny 49 oraz kola pasowego
albo linowego 51, sztywno polaczonego z
walem walka oczyszczajacego.

Zastrzezenia patentowe.
1. Maszyna do przygotowywania tasm

przedziwa, przerabianego na zgrzeblarkach
do welny, bawelny, konopi i lnu, do usu-

wania z nich cial obcych, znamienna tym,

ze posiada jedng lub kilka par walcow (3,

4) o powierzchni jednolitej i gladkiej ze
stali twardej i zahartowanej lub z podob-
nego tworzywa bardzo twardego, przeta-
czanych po sobie za pomoca przekladni
mechanicznej, przenoszacej ruch obroto-
wy tak, iz toczenie odbywa si¢ z doci-
skiem jednego walca do drugiego, aby u-
zyskaé rozgniatanie cial obcych, domie-
szanych do wlékien przedziwa, oraz przy-
rzady oczyszczajace, umieszczone przy
kazdej parze walcéw i sluzace do usuwa-
nia cial przylegajacych do tych walcéw,
przy czym kazdy z tych przyrzadéw skla-
da sie z watka {42) o powierzchni gladkiej
ze stali szlifowanej, przenosnikéw paso-
wych (30 i 33), stykajacych sie¢ z dolnymi
walcami, i ze zgarniaczy plaskich (43 i 44),

" ktérych docisk jest regulowany, zaopatrzo-

nych w ciezarki, ktére umozliwiaja odsu-
wanie zgarniaczy na niewielka odleglosé,

- wystarczajaca by zanieczyszczenia, wyciag-

nigte z przedziwa, zostaly zatrzymane po-
miedzy zgarniaczami i powierzchniami wal-
c6w (3 i 4) w celu unikniecia zuzywania
si¢ tych walcéw i oczyszczania ich przy
pomocy zanieczyszczeri zgarnietych, lecz
przylegajacych jeszcze do zgarniaczy..

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze posiada przenosnik pasowy (30),
sluzacy do doprowadzania tasmy przedzi-
wa do walcéw (3 i 4), oraz przenosnik pa-
sowy (33) — do odprowadzania tych tasm
po przewalcowaniu ich.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Ze posiada narzady sprezyno-
we lub cigzarowe zapewniajace docisk, naj-
lepiej regulowany, walca (3) do walca (4).

AntonioPeraltaAlbero.
Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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Pruk L. ‘Bogusiawkiego i Ski, Warszawa.
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