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VERPACKUNGSEINHEIT

(57)  Die Erfindung betrifft ein Einsatzelement (1) zur
Ausbildung einer Innenverpackung (2) fir eine Verpa-
ckungseinheit (3), umfassend zumindest eine erste Au-
Renlage (4), eine zweite Aullenlage (5) und eine zwi-
schen diesen angeordnete Wabenkernlage (6), wobei an
Seitenkanten (7) des Einsatzelements (1) die erste Au-
Renlage (4) in Richtung der gegentberliegenden zweiten

EINSATZELEMENT FUR EINE INNENVERPACKUNG, INNENVERPACKUNG UND

AuBenlage (5) derart verformt, insbesondere abgekantet
oder druckgepresst oder gestanzt, ist, dass die erste Au-
Renlage (4) zumindest eine Halfte einer Gesamthéhe (H)
der Wabenkernlage (6) abdeckt. Des Weiteren betrifft
die Erfindung eine Innenverpackung (2) und eine Verpa-
ckungseinheit (3).
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EP 4 029 807 A2
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Einsatzelement zur Ausbildung einer Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit.
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit mit zumindest einem solchen
Einsatzelement und eine Verpackungseinheit mit einer AulRenverpackung und einer solchen Innenverpackung.

[0002] Ausdem Stand der Technik sind Verpackungseinheiten aus Pappe und/oder Karton bekannt. Als Innenverpa-
ckung wird beispielsweise eine zweite Lage aus Pappe, beispielsweise zur Verstarkung einer Umverpackung, verwendet.
Auch sind zusatzliche Einsatzelemente bekannt, wie beispielsweise Fillmaterialien in Form von Wellpappe oder Pols-
termaterialien, die in die Umverpackung eingelegt werden. Fir Transportgut, die kiihl gehalten werden missen, wie
beispielsweise Lebensmittel, Getranke oder Medikamente, sind Verpackungseinheiten aus Kunststoff und/oder Styropor
bekannt. Des Weiteren sind Verpackungseinheiten mit so genannten Kiihlakkus bekannt.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes, insbesondere
nachhaltigeres und wiederverwendbares, Einsatzelement zur Ausbildung einer Innenverpackung fir eine Verpackungs-
einheit anzugeben. Des Weiteren liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, eine gegenliber dem Stand der Technik
verbesserte Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit sowie eine verbesserte Verpackungseinheit anzugeben.
[0004] Die Aufgabe hinsichtlich des Einsatzelements wird erfindungsgemaR gelést durch die angegebenen Merkmale
des Anspruchs 1. Hinsichtlich der Innenverpackung wird die Aufgabe erfindungsgemaf gelést durch die angegebenen
Merkmale des Anspruchs 8. Hinsichtlich der Verpackungseinheit wird die Aufgabe erfindungsgemaf geldst durch die
angegebenen Merkmale der Anspriiche 9 und 10.

[0005] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0006] Das erfindungsgemale Einsatzelement zur Ausbildung einer Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit
umfasst zumindest eine erste Auf3enlage, eine zweite AuRenlage und eine zwischen diesen angeordnete Wabenkern-
lage, wobei an Seitenkanten des Einsatzelements die erste AuRRenlage in Richtung der gegeniiberliegenden zweiten
AuBenlage derart verformt ist, dass die erste AuRenlage zumindest eine Halfte einer Gesamthéhe der Wabenkernlage
abdeckt. Dabeiist die erste AuRenlage beispielsweise abgekantet, gepresst, insbesondere druckgepresst, oder gestanzt,
insbesondere druckgestanzt.

[0007] Die abschnittsweise Abdeckung ist ausreichend, um die Wabenkernlage im Bereich der Seitenkanten des
Einsatzelements weitestgehend mediendicht, insbesondere luftdicht, zu verschlieRen, um Kalte- oder Warmeverluste
und/oder Feuchtigkeitsschaden durch Luftstromungen zu vermeiden. Mit anderen Worten: Mittels der verformten Au-
Renlage ist die Wabenkernlage im Bereich der Seitenkanten des Einsatzelements mediendicht, insbesondere luftdicht,
verschlossen. Die Wabenkernlage bildet eine Dammungslage beziehungsweise Isolierlage und eine Stabilitatslage fur
das Einsatzelement aus. Ein Dammwert des Einsatzelements ist beispielsweise derart ausgerichtet, dass eine Tempe-
ratur eines Transportguts bis zu zumindest 24 Stunden weitestgehend gehalten wird. Mittels der Abdeckung der Wa-
benkernlage an den Seitenkanten des Einsatzelements ist eine Luftzirkulation und/oder ein Luftaustausch, welche/r zu
einem Temperaturverlust fihren kénnen, vermieden. Dadurch wird beispielsweise eine Kiihlkette von gefrorenen oder
tiefgefrorenen Transportgltern, beispielsweise Lebensmittel oder Medikamente oder dgl., nicht unterbrochen.

[0008] In einer Weiterbildung verlauft im verformten Zustand eine AuRenkante der ersten AulRenlage im Wesentlichen
parallel zu einer AulRenkante der zweiten AuRenlage und/oder zu einer Ebene der zweiten AuRenlage. Zwischen der
AuBenkante der ersten Aufenlage und der AuRenkante und/oder Ebene der zweiten Lage ist die Wabenkernlage ab-
schnittsweise sichtbar. Beispielsweise ist die Wabenkernlage in diesem Bereich mitverformt, beispielsweise gepresst
oder gestanzt oder beispielsweise zusammengedriickt.

[0009] Die Seitenkanten des Einsatzelements, insbesondere die Wabenkernlage im Bereich der Seitenkanten, sind
mittels der Verformung der AuRenlage ausreichend geschlossen, so dass keine zusatzliche Nachbearbeitung der Sei-
tenkanten, beispielsweise durch eine zusatzliche Seitenplatte und/oder zusatzliches Verkleben der Kanten der Aulen-
lagen, notwendig ist. Zum Beispiel werden keine zusatzlich separaten Platten, Lagen oder Schichten zum Verschliel3en
der Wabenkernlage in den Seitenkantenbereichen bendtigt. Des Weiteren sind eben ausgebildete Seitenkanten in
einfacher Weise und in wenigen Verfahrensschritten erzielbar.

[0010] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dass zur Herstellung eines solchen
Einsatzelements nur wenige und unkomplizierte Verfahrensschritte notwendig sind. Das Einsatzelement wird beispiels-
weise als Zuschnittteil bereitgestellt. Zum Beispiel wird das Einsatzelement als mehreckiges, beispielsweise viereckiges,
Zuschnittteil bereitgestellt. Das Zuschnittteil umfasst eine erste ebene Aul3enlage, insbesondere eine erste Deckschicht
oder Deckhaut, eine zweite ebene Aulienlage, insbesondere eine zweite Deckschicht oder Deckhaut, und eine Waben-
kernlage, insbesondere einen Stiitzkern, welche zwischen den beiden AuRenlagen angeordnet ist. Die Wabenkernlage
ist jeweils mit der ersten AuRenlage und der zweiten AuRenlage verbunden, beispielsweise verklebt.

[0011] Das Zuschnittteil ist in einfacher Weise bereitstellbar beziehungsweise herstellbar. Als Rohmaterial werden
beispielsweise zwei Aulenlagen aus Papier, Pappe und/oder Karton sowie eine Wabenkernlage aus Pappe und/oder
Karton bereitgestellt. Diese werden miteinander verbunden und anschliefend in variierbare Zuschnittteile zugeschnitten.
Ein Verschnitt und Materialverluste werden reduziert oder gar vermieden. Dies ermdglicht Materialeinsparungen im
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Hinblick auf die Umweltbilanz und Nachhaltigkeit und Kosteneinsparungen in der Herstellung. Das Einsatzelement und
somit die Innenverpackung bilden eine nachhaltige Alternative zu herkémmlichen Styroporverpackungen. Auch ist es
moglich, die Produktion zu automatisieren, wodurch eine maschinelle Verarbeitung der Rohmaterialien und/oder der
Zuschnittteile zur Herstellung des Einsatzelements, der gesamte Herstellungsprozess und Transportablaufe optimiert
sind.

[0012] Das Zuschnittteil beziehungsweise das Einsatzelement ist als Sandwichplatte mit einem Wabenkern ausge-
bildet. Abmessungen und/oder Formen des Zuschnittteils kénnen dabei in Abhangigkeit der Verwendung beziehungs-
weise des Einsatzes und der Abmessungen und/oder Formen einer Auf3enverpackung beziehungsweise Umverpackung
variieren.

[0013] Nach Verwendung des Einsatzelements als Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit, kann das Einsat-
zelement wiederverwendet werden. Das Einsatzelement ist beispielsweise vollstdndig aus recycelter/m oder recycel-
barer/m Pappe und/oder Karton gebildet. Dies erflllt die Erfordernisse zur Ausbildung eines nachhaltigen, umweltfreund-
lichen und biologisch abbaubaren Einsatzelements.

[0014] In einer Weiterbildung weist das Einsatzelement eine Druckfestigkeit von zumindest 2 bis 5 kg/cmZ, beispiels-
weise 3 bis 4 kg/cm2, insbesondere 3,5 kg/cm?2, auf. Das Einsatzelement ist nicht nur als isolierendes und/oder dam-
mendes Innenverpackungselement, sondern auch als stabilisierendes Innenverpackungselement nutzbar. Die Innen-
verpackung ist beispielsweise durch ein Einsatzelement oder durch mehrere Einsatzelemente gebildet und in eine
AuBenverpackung beziehungsweise in eine Umverpackung einsetzbar. Eine solche Innenverpackung ermdglicht einen
Aufnahmeraum thermisch zu isolieren und/oder zu dammen und zusatzlich eine Stabilitat bereitzustellen, so dass meh-
rere Verpackungseinheiten mit Transportgut, wie beispielsweise mehrere Weinflaschen mit einer hohen Gewichtskraft,
oder ohne Transportgut zum Transport und zur Lagerung Ubereinander angeordnet, insbesondere gestapelt, werden
kénnen. Dabei wird vermieden, dass die Verpackungseinheit einknicken und/oder deformiert werden kann oder dass
das Transportgut beschadigt wird. Das Einsatzelement bildet beispielsweise eine stabile Einlage, die vor Std3en schiitzt
und zusatzlich thermisch isolierend ist.

[0015] In einer Weiterbildung ist zumindest im Bereich der verformten ersten Aufienlage, insbesondere der Seiten-
kanten, die Wabenkernlage mitverformt. Insbesondere sind die erste Auenlage und die Wabenkernlage gemeinsam
abgekantet, gepresst oder gestanzt. Dadurch sind Offnungen der Wabenkernlage, welche in Richtung der AuRenlage
offen sind, in den Seitenkantenbereichen vollstdndig verschlossen.

[0016] In einer Weiterbildung weisen die erste AulRenlage und zumindest ein zugehdriger Bereich der Wabenkernlage
eine Fasevon 45° auf. Beispielsweise ist das Einsatzelement derart ausgebildet, dass es mehrere Teilabschnitte aufweist,
die zueinander faltbar sind. Die Teilabschnitte weisen jeweils an ihren Seitenkanten eine Fase von 45° auf, so dass
diese im zueinander gefalteten Zustand jeweils einen Eckwinkel von 90° ausbilden. Ein Vorteil besteht darin, dass sich
die Teilabschnitte gegenseitig stabil abstiitzen und die jeweiligen Seitenkanten, insbesondere im Bereich der verformten
AuBenlage sowie der Wabenkernlage, weitestgehend luftdicht verschlossen sind.

[0017] In einer Weiterbildung weist das Einsatzelement sechs Teilabschnitte auf, die zu einer Innenverpackung mit
einem Aufnahmeraum formbar, insbesondere faltbar, sind. Die Teilabschnitte sind lber eine gemeinsame Aul3enlage
miteinander verbunden. Das Einsatzelement weist in einem Ausgangszustand, d. h. in einem ausgebreiteten Zustand,
ein Koérpernetz mit sechs verbundenen Teilabschnitten auf. Das Einsatzelement, insbesondere demnach einteilige Ein-
satzelement, kann im gefalteten Zustand eine Innenverpackung mit einem Aufnahmeraum ausbilden. Der jeweilige
Teilabschnitt ist beispielsweise im Wesentlichen rechteckig, beispielsweise quadratisch, ausgebildet. Eine andere ge-
eignete Verpackungsform ist ebenfalls herstellbar.

[0018] In einer Weiterbildung weist das Einsatzelement zwei oder drei Teilabschnitte oder nur ein Teilabschnitt aus.
Die Teilabschnitte sind jeweils Uber ihre Fasen aufweisenden Seitenkanten miteinander verbindbar. Bei zwei Teilab-
schnitten kdnnen drei Einsatzelemente miteinander tiber die Seitenkanten verbunden werden und eine Innenverpackung
mit einem Aufnahmeraum ausbilden. Bei drei Teilabschnitten sind zwei Einsatzelemente ausreichend, um eine Innen-
verpackung mit einem Aufnahmeraum auszubilden. Naturlich kénnen unterschiedlich ausgebildete Einsatzelemente
miteinander kombiniert werden. Je nach Anzahl der Teilabschnitte weist das Einsatzelement ein zugehoriges Kérpernetz
auf. Mehrere Einsatzelemente kdnnen demnach in einem gefalteten und zusammengesetzten Zustand eine Innenver-
packung ausbilden. Mit anderen Worten: Mehrere Kérpernetze kdnnen im gefalteten und zusammengesetzten Zustand
eine Innenverpackung ausbilden.

[0019] Beispielsweise weist ein erstes Einsatzelement vier parallel zueinander angeordnete Teilabschnitte auf. Die
Teilabschnitte sind beispielsweise in Reihe angeordnet und ber die zweite Aulenlage miteinander verbunden. Das
erste Einsatzelement bildet in einem gefalteten Zustand beispielsweise einen Rahmen mit vier Seiten und zwei sich
gegeniiberliegenden Offnungen. In den Offnungen ist jeweils ein weiteres Einsatzelement mit jeweils einem Teilabschnitt
einsetzbar. Hierbei besteht die Innenverpackung aus insgesamt drei Einsatzelementen. Auch kann das Einsatzelement
mit vier Teilabschnitten ein T-férmiges Koérpernetz ausbilden. Zur vollstdndigen Ausbildung einer Innenverpackung ist
das Einsatzelement mit T-formigem Korpernetz mit einem weiteren Einsatzelement mit zwei Teilabschnitten verbindbar,
insbesondere im jeweils gefalteten Zustand zusammensetzbar. Das weitere Einsatzelement umfasst zwei parallel an-
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geordnete Teilabschnitte, die im gefalteten Zustand ein L-Profil ausbilden.

[0020] Auch kann das Einsatzelement fiinf Teilabschnitte aufweisen, die im zueinander gefalteten Zustand eine in
eine Richtung hin offene Box ausbilden. Ein Einsatzelement mit fiinf Teilabschnitten kann ein kreuzférmiges Korpernetz
aufweisen, wobei einer der Teilabschnitte einen Innenverpackungsboden ausbildet und vier weitere Teilabschnitte senk-
recht zum Innenverpackungsboden abstehen und Innenverpackungsseiten ausbilden.

[0021] Weist das Einsatzelement nur einen Teilabschnitt auf, werden sechs Einsatzelemente bendtigt, um eine In-
nenverpackung zu formen. Naturlich kdnnen mehrere Einsatzelemente zur Ausbildung unterschiedlicher Verpackungs-
formen in eine Umverpackung eingesetzt werden. Die Innenverpackung bildet ein kompaktes Behaltnis, insbesondere
eine kompakte Aufnahmeeinheit.

[0022] In einer Weiterbildung umfasst das Einsatzelement zwei Teilabschnitte, die Giber die zweite Aul3enlage mitein-
ander verbunden sind, wobei jeder Teilabschnitt eine Wabenkernlage und eine erste AulRenlage umfasst. Ein jeweiliger
Verbindungsbereich der zwei Teilabschnitte bildet ein Scharnier, durch welche die zwei Teilabschnitte zueinander faltbar
gehalten sind. Insbesondere bildet die zweite AuRenlage im Bereich zwischen zwei Seitenkanten der beiden Teilab-
schnitte ein Scharnier. Ein solches Einsatzelement, umfassend zumindest zwei Teilabschnitte, weist demnach eine
gemeinsame, einstlickige erste AuBenlage, eine gemeinsame, einstiickige zweite AulRenlage und eine einstlckige
Wabenkernlage auf.

[0023] Zur Ausbildung zweier Teilabschnitte wird ein Zuschnittteil mit vorgegebenen oder vorgebbaren Abmessungen
in einem gewiinschten Bereich entlang der ersten Aufenlage zugeschnitten, beispielsweise wird das Zuschnittteil hal-
biert. Anschlielend oder zeitgleich werden die Seitenkanten gebildet. Entlang der Schnittkante wird beziehungsweise
werden die erste AulRenlage und optional zusatzlich die Wabenkernlage verformt. Dabei kdnnen bekannte Stanz-
und/oder Druck- und/oder Presswerkzeuge verwendet werden. Das jeweilige Werkzeug wird an der ersten Auf3enlage
angesetzt und in Richtung der zweiten AulRenlage verformt, beispielsweise gepresst oder gestanzt. Dies ermdglicht
einen einfachen Zuschnitt sowie Formung des Einsatzelements, insbesondere der Seitenkanten des Einsatzelements.
Das Einsatzelement liegt als Sandwichplatte vor, wodurch mehrere Einsatzelemente zum Verkauf, Versand, Transport
und/oder zur Lagerung flach Gbereinander anordenbar, insbesondere stapelbar, sind. Eine solche Anordnung bezie-
hungsweise Stapelung nimmt nur wenig Platz, beispielsweise Stauraum, ein. In einer Weiterbildung sind die AuRenlagen
und die Wabenkernlage aus dem gleichen Material gebildet. Beispielsweise sind die AuRenlagen und die Wabenkernlage
jeweils aus Pappe und/oder Karton gebildet.

[0024] Ineiner Weiterbildung ist die Wabenkernlage mit der jeweiligen AuRenlage mittels eines biologisch abbaubaren
Klebstoffs verbunden. Beispielsweise wird ein aus pflanzlichen Produkten, beispielsweise aus modifizierter Stark
und/oder Naturharz, hergestellter Klebstoff verwendet. Beispielsweise ist die Wabenkernlage mit der jeweiligen AuRen-
lage mittels eines Leimstoffs, beispielsweise Holzleimstoffs und/oder Weillleimstoffs, insbesondere wasserlslichen
Leimstoffs verbunden.

[0025] Die erfindungsgeméafe Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit umfasst zumindest ein zuvor beschrie-
benes Einsatzelement, wobei das Einsatzelement eine Anzahl oder Mehrzahl von Teilabschnitten aufweist, die in einem
zueinander gefalteten und/oder zusammengesetzten Zustand einen thermisch isolierten Aufnahmeraum ausbilden. Das
Einsatzelement ist derart ausgebildet, dass eine Luftzirkulation und/oder ein Luftaustausch beispielsweise innerhalb
und/oder durch die Wabenkernlage verhindert sind oder ist. Das Einsatzelement und/oder die Teilabschnitte weist oder
weisen optional zusatzlich eine vorgegebene Stabilitdt in Bezug auf eine einwirkende Gewichtskraft auf. Das Einsatz-
element weist beispielsweise eine Druckfestigkeit von 3,5 kg/cm? auf. Selbstverstandlich kann die Innenverpackung
auch als eine AuRenverpackung verwendet werden.

[0026] Unter "zueinander faltbar" wird dabei verstanden, dass die Teilabschnitte entlang ihrer Seitenkanten, insbe-
sondere Langskanten, im Wesentlichen senkrecht zueinander anordenbar sind, wobei ein Eckwinkel von anndhernd
90° entsteht. Dabei liegen benachbarte Seitenkanten der Teilabschnitte, insbesondere deren Fasen aufeinander. Die
Seitenkanten jedes Teilabschnitts beziehungsweise jedes Einsatzelements sind korrespondierend zueinander, insbe-
sondere komplementar, ausgebildet. Die zweite AulRenlage eines jeweiligen Einsatzelements halt die Teilabschnitte
zusammen.

[0027] Die Fasen zweier aneinandergrenzender Teilabschnitte sind derart zueinander anordenbar oder angeordnet,
dass Zwischenrdume vermieden sind. Im gefalteten und/oder zusammengesetzten Zustand sind die Teilabschnitte im
Wesentlichen senkrecht zueinander anordenbar oder angeordnet. Dadurch wird eine héhere Dichtigkeit an Ecken der
Innenverpackung erzielt.

[0028] Die erfindungsgemafle Verpackungseinheit zur Aufnahme einer Anzahl von Objekten, insbesondere Trans-
portgiitern, umfasst eine Auf3enverpackung und eine zuvor beschriebene Innenverpackung, wobei die Innenverpackung
in die AuRenverpackung einsetzbar ist und im eingesetzten Zustand einen thermisch isolierten Aufnahmeraum ausbildet.
Im eingesetzten Zustand weist die Innenverpackung optional zusatzlich eine vorgegebene Stabilitat in Bezug auf eine
einwirkende Gewichtskraft auf.

[0029] Eine optionale erfindungsgeméafRe Verpackungseinheit oder eine Weiterbildung der zuvor beschriebenen Ver-
packungseinheit zur Aufnahme einer Anzahl von Objekten, insbesondere Transportgltern, umfasst eine Auf3enverpa-
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ckung und eine Innenverpackung, wobei die Innenverpackung in die AulRenverpackung einsetzbar ist und wobei die
Innenverpackung und die AufRenverpackung aus dem gleichen Material gebildet sind. Beispielsweise sind die Auf3en-
verpackung und die Innenverpackung aus recyceltem und/oder recycelbarem Material, wie beispielsweise Pappe
und/oder Karton, gebildet. Dies erfillt die Erfordernisse zur Ausbildung einer nachhaltigen, umweltfreundlichen und
biologisch abbaubaren Verpackungseinheit. Des Weiteren ist die Verpackungseinheit wiederverwendbar, beispielsweise
als Staubox oder -karton, als Versand-, Transport-, Umzugs- und Lagerungsbox.

[0030] In einer Weiterbildung der Verpackungseinheit ist die Innenverpackung aus zwei Einsatzelementen gebildet,
die jeweils zumindest eine erste AuRenlage, eine zweite AuRenlage und eine zwischen diesen angeordnete Waben-
kernlage umfassen, wobei an Seitenkanten jedes Einsatzelements die erste Aufenlage in Richtung der gegenuberlie-
genden zweiten Auflenlage derart verformt ist, dass die erste Auflenlage zumindest eine Halfte einer Gesamthéhe der
Wabenkernlage abdeckt.

[0031] Die Innenverpackung istin einfacher Weise in die AuBenverpackung einsetzbar und gemeinsam mit dieser zu
einer Verpackungseinheit zusammenbaubar beziehungsweise zusammensetzbar. Gleichzeitig ist die Innenverpackung
in einfacher Weise von der AuRenverpackung trennbar. Im getrennten Zustand kdnnen die AuRenverpackung sowie
die Innenverpackung, insbesondere ihr/e Einsatzelement/e, in einem Flachzustand platzsparend aufbewahrt oder ver-
sendet oder entsorgt werden.

[0032] In einer Weiterbildung weisen die Einsatzelemente jeweils drei miteinander verbundene Teilabschnitte auf,
wobei die drei Teilabschnitte eines Einsatzelements in einem gefalteten Zustand ein U-formiges Einsatzelement aus-
bilden. Mit anderen Worten: Das Einsatzelement bildet im gefalteten Zustand ein U-Profil.

[0033] In einer Weiterbildung sind die jeweiligen Teilabschnitte eines Einsatzelements ber die zweite Aul3enlage
miteinander verbunden, wobei jeder Teilabschnitt eine Wabenkernlage und eine erste Auf3enlage umfasst und wobei
die Seitenkanten jedes Teilabschnitts eine Fase von 45° aufweisen.

[0034] In einer Weiterbildung sind die Teilabschnitte derart zueinander faltbar und/oder zusammensetzbar, dass be-
nachbarte Seitenkanten aufeinander liegen und einen Eckwinkel von 90° ausbilden.

[0035] In einer Weiterbildung ist zumindest im Bereich der verformten ersten Auflenlage die Wabenkernlage mitver-
formt.

[0036] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im Folgenden anhand von Zeichnungen naher erlautert. Darin
zeigen:

Figuren 1A und 1B schematischin zwei Ansichten eine Ausfiihrungsform eines Einsatzelements zur Ausbildung einer
Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit,

Figuren 2A und 2B schematisch in zwei Ansichten eine weitere Ausfiihrungsform eines Einsatzelements zur Ausbil-
dung einer Innenverpackung fiir eine Verpackungseinheit,

Figur 3 schematisch einen vergréRerten Ausschnitt eines Teilbereichs des Einsatzelements,

Figuren 4A und 4B  schematisch ein Zuschnittteil zur Herstellung eines Einsatzelements oder mehrerer Einsatzele-
mente,

Figuren 5A bis 5D schematisch eine Verpackungseinheit, umfassend eine AuRenverpackung und eine Innenverpa-
ckung mit zwei Einsatzelementen,

Figuren 6A und 6B  schematisch eine Verpackungseinheit, umfassend eine Auenverpackung, eine Innenverpa-
ckung und einen Abstandshalter, und

Figuren 7A bis 7C schematisch in Draufsichten weitere Ausfiihrungsformen von Einsatzelementen mit unterschied-
lichen Anzahlen von Teilabschnitten zur Ausbildung einer Innenverpackung.

[0037] Einander entsprechende Teile sind in allen Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

[0038] Figuren 1A und 1B zeigen schematisch eine Ausfihrungsform eines Einsatzelements 1 zur Ausbildung einer
Innenverpackung 2 fiir eine Verpackungseinheit 3, wie in den Figuren 5A bis 5D gezeigt. Dabei zeigt Figur 1A das
Einsatzelement 1 in einer perspektivischen Ansicht und Figur 1B in einer Seitenansicht.

[0039] Das Einsatzelement 1 ist eine Sandwichplatte mit einem Wabenkern. Insbesondere ist das Einsatzelement 1
eine Wabenplatte aus Papierlagen, Pappe und/oder Karton.

[0040] Das Einsatzelement 1 umfasst zumindest eine erste AuRenlage 4, eine zweite Aulienlage 5 und eine zwischen
diesen angeordnete Wabenkernlage 6. Die Wabenkernlage 6 weist beispielsweise eine Wabenstruktur, insbesondere
Honigwabenstruktur, auf. Die AulRenlagen 4, 5 sind in ihrem Ausgangszustand Z1, beispielsweise einem noch unbear-
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beiteten Zustand, wie beispielsweise in Figur 4A gezeigt, ebene Papplagen und/oder Kartonlagen.

[0041] Die Wabenkernlage 6 weist beispielsweise eine Mehrzahl von Wabenwéanden 6.1 auf, die derart miteinander
verbunden sind, dass zwischen diesen eine Mehrzahl von Wabendéffnungen 6.2 ausgebildet sind, wie in Figur 3 zu
sehen. Die Wabenkernlage 6 ist derart zwischen den beiden AuRRenlagen 4 und 5 angeordnet, dass die Wabenwande
6.1 und die Wabendéffnungen 6.2 im Wesentlichen senkrecht zu diesen verlaufen. Zur Herstellung der Wabenkernlage
6, d. h. zur Verbindung der Wabenwanden 6.1 miteinander, wird beispielsweise ebenfalls ein biologisch abbaubarer
Klebstoff, beispielsweise Leimstoff, verwendet zur Sicherstellung einer Umwelt- und/oder Nachhaltigkeitsbilanz.
[0042] An allen Seitenkanten 7 des Einsatzelements 1, d. h. an allen vier Seitenkanten 7 in der gezeigten Ausfiih-
rungsform, ist die erste Aufenlage 4 in Richtung der gegeniiberliegenden zweiten Aufienlage 5 derart verformt, dass
die erste AulRenlage 4 zumindest eine Halfte einer Gesamthdhe H der Wabenkernlage 6 abdeckt. Dabei ist die erste
AuBenlage 4 beispielsweise in Richtung der zweiten Auenlage 5 umgeklappt, abgekantet, gepresst, insbesondere
druckgepresst, oder gestanzt, insbesondere druckgestanzt oder gestempelt.

[0043] Im verformten, insbesondere mechanisch verformten, Zustand verlauft in Seitenansicht eine AuRenkante 4.1
der ersten AulRenlage 4 im Wesentlichen parallel zu einer AuRenkante 5.1 der zweiten Aul3enlage 5 und zu einer Ebene
der zweiten AuBBenlage 5. Zwischen der AuRenkante 4.1 der ersten Aullenlage 4 und der AuRenkante 5.1 und/oder
Ebene der zweiten AulRenlage 5 ist die Wabenkernlage 6, insbesondere eine Wabenwand 6.1, abschnittsweise sichtbar.
Beispielsweise ist die Wabenkernlage 6 in den Bereichen der Seitenkanten 7 mitverformt, beispielsweise gepresst,
gestanzt oder beispielsweise zusammengedrickt. Insbesondere ist die Wabenkernlage 6 in diesen Bereichen gestaucht,
insbesondere plastisch verformt.

[0044] Die Seitenkanten 7 des Einsatzelements 1, insbesondere die Wabenkernlage 6 im Bereich der Seitenkanten
7, sind mittels der Verformung der Auf3enlage 4 und zuséatzlich der Wabenkernlage 6 ausreichend luftdicht verschlossen.
Dadurch ist keine zusatzliche Nachbearbeitung der Seitenkanten 7, beispielsweise durch eine zusatzliche Seitenplatte
und/oder zuséatzliches Verkleben der Kanten der AulRenlagen 4, 5, notwendig. Die Aulenkanten 4.1 der ersten Au3enlage
4 sind jeweils in einem Winkel von 45° in Richtung der Wabenkernlage 6 und der zweiten Auflenlage 5 verformt,
insbesondere gepresst oder gestempelt. Zusatzlich sind die Wabenwéande 6.1 unterhalb der AuRenkanten 4.1 mitver-
formt, beispielsweise plastisch verformt, insbesondere in Richtung der zweiten AuRenlage 5 gestaucht. Die Seitenkanten
7 weisen jeweils eine Fase F von 45° auf.

[0045] Bei einer Anordnung von mehreren Einsatzelementen 1, die jeweils Seitenkanten 7 mit Fasen F von 45°
aufweisen, sind die Einsatzelemente 1 jeweils senkrecht zueinander anordenbar, so dass in einem zusammengesetzten
und/oder zusammengefalteten Zustand Z2, wie in Figuren 5C und 5D schematisch gezeigt, jeweils ein Eckwinkel Ew
von 90° ausbildbar oder ausgebildet ist. Dadurch ist eine Stabilitat in Bezug auf eine einwirkende Gewichtskraft G,
beispielsweise bei einer Stapelung mehrerer Verpackungseinheiten 3 Gbereinander, erhéht. Beispielsweise kann eine
erfindungsgemaRe Innenverpackung 2 beziehungsweise Verpackungseinheit 3 eine Druckfestigkeit von mindestens
3,5 kg/cm? aufweisen. Einwirkende Gewichtskréfte G sind beispielsweise mit Pfeilen in Figur 5D gekennzeichnet. Zudem
ist die Stabilitét in Bezug auf einwirkende St6Re und/oder Vibrationen, die beispielsweise bei einem Versand und/oder
Transport auf die Verpackungseinheit 3 mit der Innenverpackung 2 einwirken kénnen, erhéht. Figuren 2A und 2B
zeigen eine weitere Ausfuhrungsform des Einsatzelements 1, wobei Figur 2A das Einsatzelement 1 in einer perspekti-
vischen Ansicht und Figur 2B das Einsatzelement 1 in einer Seitenansicht zeigen.

[0046] Das Einsatzelement 1 umfasst in der dargestellten Ausfiihrungsform drei Teilabschnitte 1.1, die zueinander
faltbar sind. Die Teilabschnitte 1.1 weisen jeweils an ihren Seitenkanten 7 eine Fase F von 45° auf, so dass diese im
zueinander gefalteten Zustand Z2 jeweils einen Eckwinkel Ew von 90° ausbilden. Dabei liegen die Seitenkanten 7
aneinander luftdicht an. Insbesondere sind in diesem Zustand Z2 jeweils zwei benachbarte verformte AulRenkanten 4.1
und zwei benachbarte mitverformte Wabenwande 6.1 aneinander anliegend angeordnet.

[0047] Die Teilabschnitte 1.1 sind tber die zweite Auflenlage 5 miteinander verbunden. Jeder Teilabschnitt 1.1 umfasst
eine Wabenkernlage 6 und eine erste Aufenlage 4. In einem Ausgangszustand Z1 umfasst das Einsatzelement 1 eine
durchgéangige, ebene erste AulRenlage 4, eine durchgangige, ebene zweite AulRenlage 5 sowie eine durchgangige
Wabenkernlage 6. Mittels beispielsweise eines herkdbmmlichen Press-, Stanz-, oder Stempelverfahrens sind die Teil-
abschnitte 1.1 herstellbar. Im Ausgangszustand Z1, beispielsweise einem ausgebreiteten und stapelbaren Zustand,
weist das Einsatzelement 1 ein I-férmiges Korpernetz K1 auf. Im gefalteten und zusammengesetzten Zustand Z2 bilden
die Einsatzelemente 1 eine Innenverpackung 2 mit einem Innenverpackungsboden 2.2, vier Innenverpackungswanden
2.3 und einem Innenverpackungsdeckel 2.4, wie in Figuren 5B und 5C naher gekennzeichnet.

[0048] Ein jeweiliger Verbindungsbereich V zweier Teilabschnitte 1.1 bildet ein Scharnier, durch welche beiden Teil-
abschnitte 1.1 zueinander faltbar gehalten sind. Der Verbindungsbereich V ist also ein Klapp-, Falt- und/oder Knickbe-
reich. Insbesondere bildet die zweite AulRenlage 5 im Bereich zwischen zwei Seitenkanten 7 zweier Teilabschnitte 1.1
ein Scharnier. Die drei Teilabschnitte 1.1 sind derart zueinander faltbar, dass sie in einem gefalteten Zustand Z2 ein U-
férmiges Einsatzelement 1 ausbilden. Dabei sind zwei Einsatzelemente 1 mit jeweils drei Teilabschnitten 1.1 Uber ihre
U-Form derart zusammensetzbar oder zusammengesetzt, dass eine geschlossene Innenverpackung 2 ausbildbar oder
ausgebildet ist.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 4 029 807 A2

[0049] Figur 3 zeigt schematisch einen vergrofRerten Ausschnitt eines Teilbereichs des Einsatzelements 1, wobei die
erste AulBenlage 4 und ein Eckbereich der Wabenkernlage 6 teilweise transparent dargestellt sind. Der vergroRerte
Ausschnitt zeigt einen Eckbereich des Einsatzelements 1 beziehungsweise eines Teilabschnitts 1.1 des Einsatzelements
1. In den Seitenkantenbereichen sind die erste AulRenlage 4 und Wabenwande 6.1 und somit auch die Wabenéffnungen
6.2 der Wabenkernlage 6 verformt. Durchmesser der Wabendéffnungen 6.2 kénnen in Abhangigkeit einer gewiinschten
Wabenstarke und -stabilitat variieren. Beispielsweise weisen die Wabendffnungen 6.2 jeweils einen Durchmesser von
30 mm auf. Eine Gesamthdéhe H der Wabenkernlage 6 kann beispielsweise in Abhangigkeit einer gewlinschten Innen-
verpackungsdicke und -stabilitat variieren. Beispielsweise weist die Wabenkernlage 6 eine Gesamthéhe H von 30 mm
bis 50 mm auf.

[0050] Figuren 4A und 4B zeigen ein Zuschnittteil 8 in einem Ausgangszustand Z1 zur Herstellung eines Einsatze-
lements 1 mit beispielsweise drei Teilabschnitten 1.1 oder mehrerer einzelner Einsatzelemente 1, wobei aus dem ge-
zeigten Zuschnittteil 8 beispielsweise drei Einsatzelemente 1 mit jeweils nur einem Teilabschnitt 1.1 herstellbar sind.
Dabei zeigen Figur 4A eine Draufsicht und Figur 4B eine Seitenansicht.

[0051] Das Zuschnittteil 8 weist eine gemeinsame, einstlickige erste Aulienlage 4, eine gemeinsame, einstlickige
zweite AuRenlage 5 und eine einstiickige Wabenkernlage 6 auf. Die Wabenkernlage 6 ist jeweils mit der ersten Auenlage
4 und der zweiten AufRenlage 5 verbunden, beispielsweise verklebt. Als Klebstoff wird ein biologisch abbaubarer Klebstoff
verwendet zur Sicherstellung einer Umwelt- und/oder Nachhaltigkeitsbilanz.

[0052] Zur Ausbildung mehrerer einzelner Einsatzelemente 1 wird das dargestellte Zuschnittteil 8 beispielsweise in
drei Teile zugeschnitten, beispielsweise entlang der Linien L, und optional zeitgleich oder anschlieBend entlang der
Linien L verformt. Zudem werden alle restlichen Seitenkanten 7 verformt.

[0053] Zur Ausbildung eines Einsatzelements 1 mit drei miteinander verbundenen Teilabschnitten 1.1 wird das Zu-
schnittteil 8 entlang der zwei dargestellten Linien L verformt, ohne die zweite Auenlage 5 durchzuschneiden.

[0054] Dabeikdnnen bekannte Schneid- und/oder Stanz- und/oder Presswerkzeuge verwendet werden. Das jeweilige
Werkzeug 9 wird an der ersten Aufenlage 4 angesetzt und in Richtung der zweiten AuRenlage 5 verformt, beispielsweise
gepresst, gestanzt oder gestempelt. Dies ermoglicht einen einfachen Zuschnitt sowie Formung des Einsatzelements 1,
insbesondere der Seitenkanten 7 des Einsatzelements 1. Insbesondere werden die AuRenkanten 4.1 der ersten Au-
Renlage 4 in jedem Teilabschnitt 1.1 in einem Winkelvon 45° in Richtung der Wabenkernlage 6 und der zweiten Aul3enlage
5 verformt, insbesondere gepresst oder gestempelt, bis die AuRenkante 4.1 der ersten AuRenlage 4 zumindest die Halfte
der Gesamthéhe H der Wabenkernlage 6 abdeckt.

[0055] Figuren 5A bis 5D zeigen schematisch eine Verpackungseinheit 3, umfassend eine Auflenverpackung 10 und
eine Innenverpackung 2 mit zwei Einsatzelementen 1. Insbesondere zeigen die Figuren 5A bis 5D einen Aufbauablauf
zur Bereitstellung der Verpackungseinheit 3. Die Auflenverpackung 10 ist aus Pappe und/oder Karton gebildet. Die
Seitenkanten 7 der Teilabschnitte 1.1 stiitzen sich mittels ihrer Fasen F gegenseitig derart ab, dass eine Stabilitat der
Innenverpackung 2 in Bezug auf einwirkende Gewichtskrafte G und/oder Kraftbeaufschlagungen erhéht ist.

[0056] Figur5A zeigteinen Einsatzeines ersten Einsatzelements 1in die AulRenverpackung 10. Die AuRenverpackung
10 besteht aus beispielsweise vier Seitenwanden 10.1, einem Boden 10.2 und einer Anzahl von Deckelelementen 10.3.
Die AufRenverpackung 10 umfasst einen Aufnahmeraum 10.4, in der die Einsatzelemente 1 zur Ausbildung der Innen-
verpackung 2 anordenbar sind. Das erste Einsatzelement 1 wird im Wesentlichen U-férmig in den Aufnahmeraum 10.4
eingesetzt. Mit anderen Worten: Das Einsatzelement 1 weist im gefalteten Zustand der Teilabschnitte 1.1 zueinander
ein U-Profil auf.

[0057] Figur 5B zeigt die AulRenverpackung 10 mit einem eingesetzten ersten Einsatzelement 1. Ein erster Teilab-
schnitt 1.1 wird auf den Boden 10.2 angeordnet, wobei ein benachbarter zweiter Teilabschnitt 1.1 an einer der Seiten-
wande 10.1 anliegt. Ein dritter, zum zweiten Teilabschnitt 1.1 benachbarter Teilabschnitt 1.1 kann in einem Endzustand
Z3, wie in Figur 5D dargestellt, als Deckel der Innenverpackung 2 verwendet werden. Davor kann der dritte Teilabschnitt
1.1 um den Verbindungsbereich V nach auf3en geklappt und an einer Kante der AuRenverpackung 10 abgestutzt sein.
[0058] Figur 5C zeigt den Einsatz des zweiten Einsatzelements 1 zur Ausbildung eines Aufnahmeraums 2.1 der
Innenverpackung 2. Das zweite Einsatzelement 1 wird U-férmig in den Aufnahmeraum 10.4 der AufRenverpackung 10
eingesetzt. Ist das zweite Einsatzelement 1 im Aufnahmeraum 10.4 angeordnet, liegen die Teilabschnitte 1.1 des zweiten
Einsatzelements 1 an den verbleibenden Seitenwanden 10.1 der AuRenverpackung 10 an und bilden gemeinsam mit
den bereits eingesetzten Teilabschnitten 1.1 des ersten Einsatzelements 1 einen Aufnahmeraum 2.1. Nach Anordnung
eines Transportguts kann der dritte Teilabschnitt 1.1 des ersten Einsatzelements 1 in Richtung des Aufnahmeraums
2.1 geklappt werden. AnschlieRend kénnen die Deckelelemente 10.3 der Aufienverpackung 10 in Richtung des Auf-
nahmeraums 10.4 der AufRenverpackung 10 geklappt und verschlossen werden.

[0059] In dem zueinander gefalteten Zustand Z2 der Teilabschnitte 1.1 beziehungsweise dem zusammengesetzten
Zustand Z2 der Einsatzelemente 1, wie beispielsweise in Figur 5D gezeigt, bilden die Teilabschnitte 1.1 beziehungsweise
die Einsatzelemente 1 einen thermisch isolierten Aufnahmeraum 2.1, wobei die Innenverpackung 2 mittels der Einsat-
zelemente 1 eine vorgegebene Stabilitat in Bezug auf eine einwirkende Gewichtskraft G aufweist. Die Einsatzelemente
1 sind derart ausgebildet, dass eine Luftzirkulation und/oder ein Luftaustausch beispielsweise innerhalb und/oder durch
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die jeweilige Wabenkernlage 6 verhindert sind oder ist. Das jeweilige Einsatzelement 1 weist beispielsweise eine Druck-
festigkeit von mindestens 3,5 kg/cm? auf.

[0060] Die Fasen F zweier aneinandergrenzender Teilabschnitte 1.1 sind derart zueinander angeordnet, dass Zwi-
schenraume vermieden sind. Im gefalteten und/oder zusammengesetzten Zustand Z2 sind die Teilabschnitte 1.1 im
Wesentlichen senkrecht zueinander angeordnet. Dadurch wird eine héhere Dichtigkeit an Ecken der Innenverpackung
2 und eine hoéhere Stabilitat erzielt.

[0061] Die Verpackungseinheit 3 ist beispielsweise eine 1-Material-Verpackungseinheit. Insbesondere sind die Innen-
verpackung 2 und die AufRenverpackung 10 aus dem gleichen Material gebildet. Beispielsweise sind die AuRenverpa-
ckung 10 und die Innenverpackung 2 aus recyceltem und/oder recycelbarem Material, wie beispielsweise Pappe und/oder
Karton, gebildet. Dies erfiillt die Erfordernisse zur Ausbildung einer nachhaltigen, umweltfreundlichen und biologisch
abbaubaren Verpackungseinheit 3. Des Weiteren ist die Verpackungseinheit 3 wiederverwendbar, beispielsweise als
Staubox oder -karton, als Versand-, Transport-, Umzugs- und Lagerungsbox.

[0062] Figuren 6A und 6B zeigen schematisch eine Verpackungseinheit 3, umfassend eine AulRenverpackung 10,
eine Innenverpackung 2 und einem Abstandshalter 11. Dabei zeigt Figur 6A einen Einsatz des Abstandshalters 11 in
den Aufnahmeraum 2.1 der Innenverpackung 2 und Figur 6B zeigt die Verpackungseinheit 3 mit eingesetztem Ab-
standshalter 11. Der Abstandshalter 11 ist beispielsweise vorgesehen, einen weiteren Aufnahmeraum 12 zur Aufnahme
von Objekten auszubilden. Auch kann der Abstandshalter 11 als Stabilisationselement und/oder Trennelementverwendet
werden. Beispielsweise kdnnen mittels des Abstandshalters 11 zwei Bereiche des Aufnahmeraums 2.1 der Innenver-
packung 2 voneinander separiert werden. Der Abstandshalter 11 ist als einfache Papp- und/oder Kartonlage ausgebildet
mit vier klappbaren Seitenwanden 11.1 und einem diese verbindenden Boden 11.2. Im eingesetzten Zustand, insbe-
sondere Endzustand Z3, sind die Seitenwande 11.1 senkrecht zum Boden 11.2 angeordnet und liegen an den Teilab-
schnitten 1.1 der Einsatzelemente 1 an. Der Boden 11.2 bildet dabei einen Trennboden und/oder Aufnahmeboden.
[0063] Figuren 7A bis 7C zeigen schematisch in Draufsichten weitere Ausfiihrungsformen von Einsatzelementen 1
mit unterschiedlichen Anzahlen von Teilabschnitten 1.1 zur Ausbildung einer Innenverpackung 2. Im gefalteten und
zusammengesetzten Zustand Z2 bilden die Einsatzelemente 1 eine Innenverpackung 2 mit einem Innenverpackungs-
boden 2.2, vier Innenverpackungswanden 2.3 und einem Innenverpackungsdeckel 2.4. Je nachdem wie die Einsatze-
lemente 1 in die entsprechende AuRenverpackung 10 eingesetzt werden, kann jeweils ein anderer Teilabschnitt 1.1
beispielsweise einen Innenverpackungsboden 2.2, eine Innenverpackungswand 2.3 oder einen Innenverpackungsde-
ckel 2.4 ausbilden.

[0064] Figur 7A zeigt eine ausbildbare Innenverpackung 2 mit zwei Einsatzelementen 1, wobei jedes Einsatzelement
1 drei Teilabschnitte 1.1 aufweist. Die Einsatzelemente 1 weisen im Ausgangszustand Z1 ein L-férmiges Korpernetz
K2 auf. Die Teilabschnitte 1.1 sind derart zueinander angeordnet, dass diese im Ausgangszustand Z1, d. h. in einem
ausgebreiteten Zustand, gemeinsam eine L-Form ausbilden. Im gefalteten Zustand Z2 bilden die Einsatzelemente 1
somit jeweils einen Eckbereich der Innenverpackung 2.

[0065] Figur 7B zeigt eine ausbildbare Innenverpackung 2 mit zwei Einsatzelementen 1, wobei ein erstes Einsatze-
lement 1 vier Teilabschnitte 1.1 und ein zweites Einsatzelement 1 zwei Teilabschnitte 1.1 aufweisen. Das erste Einsat-
zelement 1 weist im Ausgangszustand Z1 ein T-férmiges Korpernetz K3 auf. Das zweite Einsatzelement 1 weist im
Ausgangszustand Z1 ein |-formiges Korpernetz K4 auf. Je nachdem wie die Einsatzelemente 1 in die entsprechende
AuBenverpackung 10 eingesetzt werden, kann jeweils ein anderer Teilabschnitt 1.1 beispielsweise einen Innenverpa-
ckungsboden 2.2, eine Innenverpackungswand 2.3 oder einen Innenverpackungsdeckel 2.4 ausbilden.

[0066] Figur 7C zeigt eine ausbildbare Innenverpackung 2 mit zwei Einsatzelementen 1, wobei ein erstes Einsatze-
lement 1 funf Teilabschnitte 1.1 und ein zweites Einsatzelement 1 einen Teilabschnitt 1.1 aufweisen. Das erste Einsat-
zelement 1 weist im Ausgangszustand Z1 ein kreuzférmiges Korpernetz K3 auf. Das zweite Einsatzelement 1 ist eine
Einzelplatte. Das erste Einsatzelement 1 bildet im gefalteten Zustand Z2 beispielsweise einen Innenverpackungsboden
2.2 und vier Innenverpackungswande 2.3. Das als Einzelteil ausgebildete zweite Einsatzelement 1 bildet beispielsweise
einen Innenverpackungsdeckel 2.4.

[0067] Alternativ kann ein einziges Einsatzelement 1 mit einem herkdmmlichen auseinander geklappten Kérpernetz
eines Quaders zur Ausbildung einer Innenverpackung 2 hergestellt und verwendet werden. Dabei weist das Einsatze-
lement 1 beispielsweise sechs miteinander verbundene Teilabschnitte 1.1 auf.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0068]

1 Einsatzelement
1.1 Teilabschnitt

2 Innenverpackung
2.1 Aufnahmeraum
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Innenverpackungsboden
Innenverpackungswand
Innenverpackungsdeckel
Verpackungseinheit
AuBenlage

41,51 Aulenkante

6 Wabenkernlage

6.1 Wabenwand

6.2 Wabenéffnung

7 Seitenkante

8 Zuschnittteil

9 Werkzeug

10 AuBenverpackung

10.1 Seitenwand

10.2 Boden

10.3 Deckelelement

10.4 Aufnahmeraum

11 Abstandshalter

1.1 Seitenwand

11.2 Boden

12 Aufnahmeraum

Ew Eckwinkel

F Fase

G Gewichtskraft

H Gesamthohe

K1 bis Kn  Koérpernetz

L Linie

\Y Verbindungsbereich

Z1 Ausgangszustand

Z2 Zustand, insbesondere gefalteter und/oder zusammengesetzter Zustand

Z3 Endzustand

Patentanspriiche

1. Einsatzelement (1)zur Ausbildung einer Innenverpackung (2) fiir eine Verpackungseinheit (3), umfassend zumindest
eine erste AuBenlage (4), eine zweite AuRenlage (5) und eine zwischen diesen angeordnete Wabenkernlage (6),
wobei an Seitenkanten (7) des Einsatzelements (1) die erste AuRenlage (4) in Richtung der gegentiiberliegenden
zweiten Aullenlage (5) derart verformt, insbesondere abgekantet oder druckgepresst oder gestanzt, ist, dass die
erste Auflenlage (4) zumindest eine Halfte einer Gesamthdéhe (H) der Wabenkernlage (6) abdeckt.

2. Einsatzelement (1) nach Anspruch 1, wobei zumindestim Bereich der verformten ersten AuRenlage (4) die Waben-
kernlage (6) mitverformt ist.

3. Einsatzelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die erste Aul3enlage (4) und zumindest ein zugehdriger Bereich
der Wabenkernlage (6) eine Fase (F) von 45° aufweisen.

4. Einsatzelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, umfassend zumindest zwei Teilabschnitte (1.1),
die Uber die zweite AulRenlage (5) miteinander verbunden sind, wobei jeder Teilabschnitt (1.1) eine Wabenkernlage
(6) und eine erste AulRenlage (4) umfasst.

5. Einsatzelement (1) nach Anspruch 4, wobei die Teilabschnitte (1.1) derart zueinander faltbar sind, dass benachbarte
Seitenkanten (7) aufeinander liegen und einen Eckwinkel (Ew) von 90° ausbilden.

6. Einsatzelement(1)nacheinemdervorhergehenden Anspriiche, wobei die AulRenlagen (4, 5)und die Wabenkernlage
(6) aus dem gleichen Material gebildet sind.

7. Einsatzelement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Wabenkernlage (6) mit der jeweiligen
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AuBenlage (4, 5) mittels eines biologisch abbaubaren Klebstoffs verbunden ist.

Innenverpackung (2) fiir eine Verpackungseinheit (3) mit zumindest einem Einsatzelement (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 7, wobei das Einsatzelement (1) eine Anzahl oder Mehrzahl von Teilabschnitten
(1.1) aufweist, die in einem zueinander gefalteten und/oder zusammengesetzten Zustand (Z2) einen thermisch
isolierten Aufnahmeraum (2.1) ausbilden und/oder eine vorgegebene Stabilitdt in Bezug auf eine einwirkende Ge-
wichtskraft (G) aufweisen.

Verpackungseinheit (3) zur Aufnahme einer Anzahl von Objekten, umfassend eine Auflenverpackung (10) und eine
Innenverpackung (2) nach Anspruch 8, wobei die Innenverpackung (2) in die AuBenverpackung (10) einsetzbar ist
und im eingesetzten Zustand (Z3) einen thermisch isolierten Aufnahmeraum (2.1) ausbildet und/oder eine vorge-
gebene Stabilitdt in Bezug auf eine einwirkende Gewichtskraft (G) aufweist.

Verpackungseinheit (3) zur Aufnahme einer Anzahl von Objekten, umfassend eine Auflenverpackung (10) und eine
Innenverpackung (2) nach Anspruch 8, wobei die Innenverpackung (2) in die AuBenverpackung (10) einsetzbar ist
und wobei die Innenverpackung (2) und die Aufenverpackung (10) aus dem gleichen Material gebildet sind.

Verpackungseinheit (3) nach Anspruch 9 oder 10, wobei die Innenverpackung (2) aus zumindest zwei Einsatzele-
menten (1) gebildetist, die jeweils zumindest eine erste Aul3enlage (4), eine zweite AufRenlage (5) und eine zwischen
diesen angeordnete Wabenkernlage (6) umfassen, wobei an Seitenkanten (7) jedes Einsatzelements (1) die erste
AuBenlage (4) in Richtung der gegeniiberliegenden zweiten AufRenlage (5) derart verformt ist, dass die erste Au-
Renlage (4) zumindest eine Halfte einer Gesamthdhe (H) der Wabenkernlage (6) abdeckt.

Verpackungseinheit (3) nach Anspruch 11, wobei die Einsatzelemente (1) jeweils drei miteinander verbundene
Teilabschnitte (1.1) aufweisen, wobei die drei Teilabschnitte (1.1) eines Einsatzelements (1) in einem zueinander
gefalteten Zustand (Z2) ein U-férmiges Einsatzelement (1) ausbilden.

Verpackungseinheit (3) nach Anspruch 12, wobei die jeweiligen Teilabschnitte (1.1) eines Einsatzelements (1) Gber
die zweite AuRenlage (5) miteinander verbunden sind, wobei jeder Teilabschnitt (1.1) eine Wabenkernlage (6) und
eine erste Aullenlage (4) umfasst und wobei die Seitenkanten (7) jedes Teilabschnitts (1.1) eine Fase (F) von 45°
aufweisen.

Verpackungseinheit (3) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, wobei die Teilabschnitte (1.1) derart zueinander faltbar
und/oder zusammensetzbar sind, dass benachbarte Seitenkanten (7) aufeinander liegen und einen Eckwinkel (Ew)

von 90° ausbilden.

Verpackungseinheit (3) nach einem der Anspriiche 11 bis 14, wobei zumindest im Bereich der verformten ersten
AuRenlage (4) die Wabenkernlage (6) mitverformt ist.
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