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COMPOSITION COSMETIQUE COMPRENANT UN POLYMERE SEMI- CRISTALLIN ET UNE DISPERSION DE
PARTICULES DE POLYMERE DANS UNE PHASE GRASSE.

@ La présente invention a pour objet une composition
cosmétique comprenant au moins une phase grasse, une
dispersion de particules d’au moins un polymére dispersées
dans ladite phase grasse, et au moins un polymére semi-
cristallin & structure organique dont la température de fusion
est supérieure ou égale a 30°C, caractérisée en ce que la
phase grasse contient moins de 50% en poids d’au moins
une huile volatile.
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La présente invention a trait & une composition destinée en particulier au domaine
cosmétique contenant des particules de polymére dispersées dans une phase grasse.
Cette composition comprend en outre un polymére semi-cristallin.

En particulier, l'invention se rapporte & une composition de soin ou de maquillage des
matieres keératiniques, comme la peau aussi bien du visage que du corps humain, y
compris du cuir chevelu, les phanéres comme les cils, les sourcils, les ongles et les
cheveux mais aussi les lévres et les paupiéres.

Les compositions cosmétiques sont le plus souvent a base d’huiles, gélifiées ou non, et
de composés pateux. Les huiles choisies sont généralement d'indice de réfraction et de
viscosité élevées, afin d’assurer un rendu brillant désiré.

Néanmoins, les constituants majoritaires de ces architectures étant liquides a
température des levres, ils ont tendance a s’échapper hors de leur contour par les ridules,
donnant un rendu inesthétique ou un inconfort, en particulier au niveau des yeux, peu
apprécié des consommateurs. Par ailleurs, la tenue de ces architectures au cours du
temps est souvent décevante.

De méme, les huiles majoritairement utilisées dans ce type de compositions sont souvent
visqueuses (pour arriver au résultat brillant souhaité), et sont, par la, également
responsables du caractére collant indésirable du dépét.

Les inventeurs ont découvert de maniére surprenante que ['association d’une dispersion
de particules de polymére dans une phase grasse avec un polymére semi-cristallin
permet d’aboutir & des formules de tenue améliorée, et 4 faible niveau de migration et de
collant.

On entend par dépét de bonne tenue, un maquillage dont la couleur et/ou la brillance
persiste au cours de la journée, et qui résiste aux épreuves, en particulier au repas dans
le cas d'un rouge a lévres.

Les brevets US 5 736 125 et US 5 156 911, ainsi que la demande WO 01/19333 illustrent
certains types de polyméres semi-cristallins qui peuvent entrer dans la composition des
formules de l'invention. Néanmoins, ces documents ne décrivent pas des compositions
cosmétiques, et ne suggérent pas que I'ajout d'une dispersion de particules de polymére
a ce type de polymére permet d'obtenir un dépdt sur les matiéres kératiniques de tenue
amelioree, brillant, non collant et qui ne migre pas.

Le brevet US 6 464 969 décrit des compositions de mascara contenant un polymére en
dispersion et un agent de transition thermique qui peut étre la polycaprolactone.
Néanmoins ces compositions contiennent une grande proportions d’huile volatile.

La présente invention a pour objet une composition cosmétique comprenant au moins
une phase grasse, une dispersion de particules d’au moins un polymere dispersées dans
ladite phase grasse, et au moins un polymére semi-cristallin a structure organique dont la
tempeérature de fusion est supérieure ou égale a 30°C, ladite phase grasse étant exempte
d’huile volatile ou contenant moins de 50% en poids d'au moins une huile volatile par
rapport au poids de ladite phase grasse.

La composition de l'invention peut se présenter sous forme de pate, de solide, de créme.
Elle peut étre une émulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, un gel anhydre, solide ou
souple. De préférence, elle se présente sous forme anhydre, et plus spécialement sous
forme de gel anhydre, notamment coulée en stick ou en coupelle.
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Par "phase grasse", au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux.

De préférence, la phase grasse est au moins en partie liquide liquide a température am-
biante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg), et est composée d’un ou plu-
sieurs corps gras liquides a température ambiante, appelés aussi huiles.

Polymeére semi-cristallin

Par "polymeres”, on entend au sens de l'invention des composés comportant au moins 2
motifs de répétition, de préférence au moins 3 motifs de répétition et plus spécialement
au moins 10 motifs répétitifs.

Par "polymére semi-cristallin”, on entend au sens de linvention, des polyméres
comportant une partie cristallisable et une partie amorphe dans le squelette et présentant
une température de changement de phase réversible du premier ordre, en particulier de
fusion (transition solide-liquide). La partie cristallisable est soit une chaine latérale (ou
chaine pendante), soit une séquence dans le squelette.

Lorsque la partie cristallisable du polymére semi-cristallin est une séquence du squelette
polymérique, cette séquence cristallisable est de nature chimique différente de celle des
seéquences amorphes; le polymére semi-cristallin est dans ce cas un copolymére
séquencé par exemple du type dibloc, tribloc ou multibloc. Lorsque la partie cristallisable
est une chaine pendante au squelette, le polymére semi cristallin peut étre un
homopolymere ou un copolymére.

Par "composé organique”" ou "a structure organique”, on entend des composés contenant
des atomes de carbone et des atomes d’hydrogéne et éventuellement des hétéroatomes
comme S, O, N, P seuls ou en association.

La température de fusion du polymére semi-cristallin est de préférence inférieure a
150°C.

La température de fusion du polymére semi-cristallin est de préférence supérieure ou
égale & 30°C et inférieure a 100°C. De préférence encore, la température de fusion du
polymere semi-cristallin est de préférence supérieure ou égale a 30°C et inférieure a
60°C.

Le ou les polyméres semi-cristallins selon [linvention servant sont des solides a
température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg), dont la
température de fusion est supérieure ou égale & 30°C. Les valeurs de point de fusion
correspondent au point de fusion mesuré & l'aide d’un calorimétre a balayage différentiel
(D. S. C), tel que le calorimétre vendu sous la dénomination DSC 30 par la société
METTLER, avec une montée en température de 5 ou 10°C par minute. (Le point de fusion
considére est le point correspondant & la température du pic le plus endotherme du
thermogramme).

Le ou les polymeres semi-cristallins selon I'invention ont de préférence une température
de fusion supérieure & la température du support kératinique destiné a recevoir ladite
composition, en particulier la peau ou les lévres.

Le ou les polyméres semi-cristallins selon I'invention peuvent étre capables de structurer

seuls ou en mélange, la composition sans ajout de tensioactif particulier, ni de charge, ni
de cire.
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Selon linvention les polyméres semi-cristallins sont avantageusement solubles dans la
phase grasse, notamment & au moins 1 % en poids, & une température supérieure & leur
température de fusion. En dehors des chaines ou séquences cristallisables, les
séquences des polyméres sont amorphes.

Par "chalne ou séquence cristallisable”, on entend au sens de l'invention une chaine ou
sequence qui si elle était seule passerait de I'état amorphe a I'état cristallin, de fagon
reversible, selon qu'on est au-dessus ou en dessous de la température de fusion. Une
chaine au sens de l'invention est un groupement d’atomes, pendant ou latéral par rapport
au squelette du polymére. Une séquence est un groupement d’atomes appartenant au
squelette, groupement constituant un des motifs répétitif du polymere.

De preférence, le squelette polymérique des polyméres semi-cristallins est soluble dans
la phase grasse.

De preférence, les séquences ou chaines cristallisables des polyméres semi-cristallins
représentent au moins 30 % du poids total de chaque polymére et mieux au moins 40 %.
Les polyméres semi-cristallins & chaines latérales cristallisables sont des homo ou des
copolyméres. Les polyméres semi-cristallins de l'invention & séquences cristallisables
sont des copolyméres, séquencés ou multiséquencés. lis peuvent étre obtenus par
polymérisation de monomere & double liaisons réactives (ou éthyléniques) ou par
polycondensation. Lorsque les polyméres de l'invention sont des polyméres a chaines
latérales cristallisables, ces derniers sont avantageusement sous forme aléatoire ou
statistique.

De préférence, les polyméres semi-cristallins de I'invention sont d'origine synthétique.
Selon un mode de réalisation de linvention, les polyméres semi-cristallins de I'invention
ne comportent pas de squelette polysaccharidique.

Les polyméres semi-cristallins utilisables dans linvention peuvent étre choisis en
particulier parmi:

- les copolyméres séquencés de polyoléfines & cristallisation contrdlée, dont les
monomeres sont décrits dans EP-A-0 951 897.

- les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatique ou
aliphatique/aromatique,

- les homo- ou co-polyméres portant au moins une chaine latérale cristallisable et les
homo- ou co-polyméres portant dans le squelette au moins une séquence cristallisable,
comme ceux décrits dans le document US-A-5 156 911,

- les homo- ou co-polyméres portant au moins une chaine latérale cristallisable en

particulier a groupement(s) fluoré(s), tels que décrits dans le document WO-A-01/19333,
- et leurs mélanges.

Dans les deux derniers cas, la ou les chaines latérales ou séquences cristallisables sont
hydrophobes.

A) Polymeéres semi-cristallins a chaines latérales cristallisables

On peut citer en particulier ceux définis dans les documents US-A-5 156 911 et WO-A-
01/19333.

. Ce sont des homopolymeres ou copolyméres comportant de 50 & 100 % en poids de
motifs résultant de la polymérisation de un ou plusieurs monomeres porteurs de chaine
latérale hydrophobe cristallisable.

. Ces homo- ou co-polyméres sont de toute nature du moment qu'ils présentent les
conditions indiquées ci-aprés avec en particulier la caractéristique d'étre solubles ou
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dispersables dans la phase grasse, par chauffage au-dessus de leur température de
fusion Pf. lls peuvent résulter :

- de la polymérisation notamment radicalaire d’'un ou plusieurs monomeéres & double(s)
liaison(s) réactive(s) ou éthyléniques vis-a-vis d’une polymerisation, a savoir a groupe

5 vinylique, (méth)acrylique ou allylique.

- de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co-réactifs
(acide carboxylique ou sulfonique, alcool, amine ou isocyanate), comme par exemple les
polyesters, les polyuréthanes, les polyéthers, les polyurées, les polyamides.

10 a) D’une fagon générale les motifs (chaines ou sequences) cristallisables des polyméres
semi-cristallins selon I'invention, proviennent de monomere(s) & séquence(s) ou chaine(s)
cristallisable(s), utilisé(s) pour la fabrication des polyméres semi-cristallins. Ces
polyméres sont choisis notamment parmi les homopolyméres et copolyméres résultant de
la polymérisation d'au moins un monomére a chaine(s) cristallisable(s) qui peut étre

15 représenté par la formule X :

—M— avec M représentant un atome du squelette polymérique
| S représentant un espaceur
20 TQ, C représentant un groupe cristallisable
C

Les chaines «-S-C» cristallisables peuvent étre aliphatiqgues ou aromatiques,
25  éventuellement fluorées ou perfluorées. « S » représente notamment un groupe (CH,),

ou (CH,CH,0), ou (CH;0), lindaire ou ramifié ou cyclique, avec n entier allant de 0 a 22.

De préférence « S » est un groupe linéaire. De preférence, « S » et « C » sont différents.

Lorsque les chaines cristallisables sont des chaines aliphatiques hydrocarbonées, elles
30 comportent des chaines alkyle hydrocarbonées a au moins 11 atomes de carbone et au

plus 40 atomes de carbone et mieux au plus 24 atomes de carbone. | s'agit notamment

de chalnes aliphatiques ou chaines alkyle possédant au moins 12 atomes de carbone et

de préférence, il s'agit de chaines alkyle en Cy4-Cyy. de préférence en Cy-Cyy .Lorsquiil

s’agit de chaines alkyle fluorées ou perfluorées, elles comportent au moins 11 atomes de
35  carbone dont au moins 6 atomes de carbone sont fluorés.

Comme exemple d'homopolyméres ou de copolyméres semi-cristallins & chaine(s)
cristallisable(s), on peut citer ceux résultant de la polymérisation d’'un ou plusieurs
monomeres suivants : les (méth)acrylates d’alkyle saturés avec le groupe alkyle en Cys

40  Cy, les (méth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro en C11-Cys, les
N-alkyl (méth)acrylamides avec le groupe alkyle en Cy4 & C,4 avec ou sans atome de
fluor, les esters vinyliques & chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en
Ci4 @ Cy4 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une chaine perfluoro alkyle), les éthers
vinyliques a chaines alkyle ou perflucro (alkyle) avec le groupe alkyle en Cy4 & Cyy et au

45 moins 6 atomes de fluor pour une chaine perfluoro alkyle, les alpha-oléfines en Cy4 a Cyy
comme par exemple loctadécéne, les para-alkyl styrénes avec un groupe alkyle
comportant de 12 & 24 atomes de carbone, leurs mélanges.

Lorsque les polyméres résultent d’une polycondensation, les chaines cristallisables
50  hydrocarbonées et/ou fluorées telles que définies ci-dessus, sont portées par un
monomere qui peut étre un diacide, un diol, une diamine, un di-isocyanate.

Lorsque les polyméres objets de I'invention sont des copolymeéres, ils contiennent, en
plus, de 0 a 50 % de groupes Y ou Z résultant de la copolymérisation :
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a ) de Y qui est un monomére polaire ou non polaire ou un mélange des deux :

. Lorsque Y est un monomére polaire, c’est soit un monomére porteur de groupes
polyoxyalkylénés (notamment oxyéthyléné et/ou oxypropyléné), un (méth)acrylate
d’hydroxyalkyle comme Tlacrylate d’hydroxyéthyle, le (méth)acrylamide, un N-
alkyl(méth)acrylamide, un NN-dialkyl(méth)acrylamide comme par exemple le NN-
diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), le N-vinyl caprolactame, un
monomére porteur d’au moins un groupe acide carboxyligue comme les acides
(méth)acryliques, crotonique, itaconique, maléique, fumarique ou porteur d’'un groupe
anhydride d’acide carboxylique comme I'anhydre maléique, et leurs mélanges.

. Lorsque Y est un monomére non polaire il peut étre un ester du type (méth)acrylate
d’alkyle linéaire ramifié ou cyclique, un ester vinylique, un alkyl vinyl éther, une alpha-
oléfine, le styréne ou le styréne substitué par un groupe alkyle en C; a C;, comme l'a-
méthylstyréne, un macromonomere du type polyorganosiloxane a insaturation vinylique.

Par "alkyle", on entend au sens au sens de l'invention un groupement saturé notamment
en Cg a Cy4, sauf mention exprés.

B) de Z qui est un monomeére polaire ou un mélange de monoméres polaires. Dans ce
cas, Z a la méme définition que le "Y polaire" défini ci-dessus.

De préférence, les polyméres semi-cristallins a chaine latérale cristallisable sont des
homopolymeres d’alkyl(méth)acrylate ou d’alkyl(méth)acrylamide avec un groupe alkyle
tel que défini ci-dessus, et notamment en C44,-C,4, des copolyméres de ces monomeéres
avec un monomére hydrophile de préférence de nature différente de ['acide
(meth)acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou I'hydroxyéthyl (méth)acrylate et leurs
mélanges.

De fagon avantageuse, le ou les polyméres semi-cristallins a chaine latérale cristallisable
ont une masse moléculaire moyenne en poids Mp allant de 5 000 a 1 000 000, de
preférence de 10 000 a 800 000, préférentiellement de 15 000 & 500 000, de préférence
encore de 100 000 a 200 000.

A titre d’exemple particulier de polymére semi-cristallin utilisable dans la composition
selon Pinvention, on peut citer les produits Intelimer® de la société Landec décrits dans la
brochure "Intelimer® polymers”, Landec IP22 (Rev. 4-97). Ces polyméres sont sous
forme solide a température ambiante (25°C). lls sont porteurs de chaines latérales
cristallisables et présentent la formule X précédente.

Par exemple, on choisit le produit Intelimer® IPA 13-1 de la société Landec, qui est un
polyacrylate de stéaryle de poids moléculaire d'environ 145 000 et dont la température de
fusion est égale a 49°C.

Les polymeres semi-cristallins peuvent &tre notamment ceux décrits dans les exemples 3,
4, 5, 7, 9 du brevet US-A-5 156 911 a groupement —COOH, résultant de la
copolymérisation d'acide acrylique et d’alkyl(méth)acrylate en Cs a Cys de température de
fusion allant de 20°C & 35°C et plus particuliérement de la copolymérisation :

. d'acide acrylique, d’hexadécylacrylate et d’isodécylacrylate dans un rapport 1/16/3,

. d’acide acrylique et de pentadécylacrylate dans un rapport 1/19,

. d’acide acrylique, d’hexadécylacrylate, éthylacrylate dans un rapport 2,5/76,5/20,

. d’acide acrylique, d’hexadécylacrylate et de méthylacrylate dans un rapport 5/85/10,

. d'acide acrylique, de polyoctadécylméthacrylate dans un rapport 2,5/97,5.
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On peut aussi utiliser le polymére Structure « O » de National Starch tel que celui décrit
dans le document US-A-5 736 125 de température de fusion de 44°C

Les polymeres semi-cristallins peuvent étre notamment les polymeres semi-cristallins a
chaines pendantes cristallisables comportant des groupements fluorés tels que décrits
dans les exemples 1, 4, 6, 7 et 8 du document WO-A-01/19333.

On peut encore utiliser les polyméres semi-cristallins obtenus par copolymérisation
d'acrylate de stéaryle et d'acide acrylique ou de NVP tels que décrits dans le document
US-A-5 519 063 ou EP-A- 550 745. :

On peut aussi utiliser les polyméres semi-cristallins obtenus par copolymérisation de
Iacrylate de béhényle et de l'acide acrylique ou de NVP, tels que décrits dans les
documents US-A-5 519 063 et EP-A- 055 0745 et plus spécialement ceux décrits dans
les exemples 3 et 4, ci-aprés, de préparation de polymére.

B) Les polymeres portant dans le squelette au moins une séquence cristallisable

Il s’agit encore de polyméres solubles ou dispersables dans la phase grasse par
chauffage au-dessus de leur point de fusion Pf. Ces polymeres sont notamment des
copolymeres séquencés constitués d’au moins deux séquences de nature chimique
différente dont I'une est cristallisable.

Le polymére portant dans le squelette au moins une séquence cristallisable peut étre
choisi parmi les copolyméres séquencés d'oléfine ou de cyclooléfine a chaine
cristallisable comme ceux issus de la polymérisation séquencée de -

- cyclobuténe, cyclohexéne, cycloocténe, norbornéne (c'est-a-dire bicyclo(2,2,1)hepténe-
2), 5-méthylnorbornéne, 5-éthylnorbornéne, 5,6-diméthylnorbornéne, 5,5,6-triméthyl
norbornene, 5-éthylidéne-norbornéne, 5-phényl-norbonéne, 5-benzylnorbornéne, 5-vinyl
norbornene, 1,4,5,8-diméthano-1,2,3,4,4a,5,8a-octahydronaphtaléne, dicyclopentadiéne
ou leurs mélanges, avec

- I'ethyléne, le propyléne, le 1-buténe, le 3-méthyl-1-butene, le 1-hexéne, le 4-méthyl-1-
pentene, le 1-octéne, le 1-décéne, le 1-éicoséne ou leurs mélanges,

et en particulier les copoly(éthyléne/norbornéne) blocs et les terpolyméres
(éthyléne/propyléne/éthylidéne-norbornéne), blocs. On peut aussi utiliser ceux résultants
de la copolymérisation séquencée d’au moins 2 a-oléfines en C,-Ci et mieux en Cp-Cy;
tels que ceux cités précédemment et en particulier les bipolyméres séquencés d’éthyléne
et d'1-octéne.

Le polymere portant dans le squelette au moins une seéquence cristallisable peut étre
choisi parmi les copolyméres présentant au moins une séquence cristallisable, le reste du
copolymere étant amorphe (& température ambiante). Ces copolyméres peuvent, en
outre, présenter deux séquences cristallisables de nature chimique différente.

Les copolymeres préférés sont ceux qui possédent a la fois a température ambiante, une
séquence cristallisable et une séquence amorphe a la fois hydrophobe et lipophile
réparties séquentiellement. On peut citer par exemple les polymeres possédant une des
seéquences cristallisables et une des séquences amorphes suivantes :
- Séquence cristallisable par nature de type polyester comme les poly(alkylene
téréphtalate), ou de type polyoléfine comme les polyéthylénes ou polypropylénes.

- Sequence amorphe et lipophile comme les polyoléfines ou copoly(oléfine)s
amorphes telles que le poly(isobutyléne), le polybutadiéne hydrogéné, le
poly(isopréne) hydrogéné.
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Comme exemple de tels copolyméres & séquence cristallisable et & séquence amorphe,
on peut citer :

a) les copolyméres séquencés poly(e-caprolactone)-b-poly(butadiéne), utilisés de
préférence hydrogénés, tels que ceux décrits dans I'article D6 "Melting behavior of poly(-
caprolactone)-block-polybutadiéne copolymers" de S. Nojima, Macromolécules, 32, 3727-
3734 (1999).

B) les copolyméres séquencés poly(butylénetéréphtalate)-b-poly(isopréne) hydrogénés
séquencés ou multiséquencés, cités dans larticle D7 "Study of morphological and
mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al., Polymer Bulletin, 34, 117-123
(1995).

7) les copolyméres séquencés poly(éthyléne)-b-copoly(éthyléne/propyléne) cités dans les
articles D8 "Morphology of semi-crystalline block copolymers of ethylene-(ethylene-alt-
propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecules, 26, 4640-4645 (1993) et D9
"Polymer agregates with crystalline cores: the system poly(ethylene)-poly(ethylene-
propylene)" P. Richter et al., Macromolécules, 30, 1053-1068 (1997).

3) les copolyméres séquencés poly(éthyléne)-b-poly(éthyléthyléne) cités dans Iarticle
général D10 "Cristallization in block copolymers” de |.W. Hamley, Advances in Polymer
Science, vol 148, 113-137 (1999).

C) Polycondensats de type polyester, aliphatique  ou  aromatique ou
aliphatique/aromatique

Les polycondensats polyester peuvent étre choisis parmi les polyesters aliphatiques. Leur
masse moléeculaire est de préférence supérieure ou égale a 200 et inférieure ou égal a
10000, et de préférence encore supérieure ou égale a 300 et inférieure ou égal a 5000,
de préférence supérieure ou égale 4 500 et supérieure ou égale a 2 000 g/mol.

- Les polycondensats polyester sont en particulier choisis parmi les polycaprolactones. En

particulier, les polycaprolactones peuvent étre choisies parmi les homopolyméres d'e-
caprolactones. L'homopolymérisation peut étre initiée avec un diol, notamment un diol
ayant de 2 a 10 atomes, tels que le diéthyléne glycol, le 1,4-butanediol, le néopentyl
glycol.

On peut utiliser par exemple les polycaprolactones, notamment celles commercialisées
sous le nom de CAPA ® 240 (point de fusion de 68°C et poids moléculaire de 4000), 223
(point de fusion de 48°C et poids moléculaire de 2000), 222 (point de fusion de 48°C et
poids moléculaire de 2000), 217 (point de fusion de 44°C et poids moléculaire de 1250),
2125 (point de fusion de 45°C et poids moléculaire de 1250), 212 (point de fusion de
45°C et poids moléculaire de 1000), 210 (point de fusion de 38°C et poids moléculaire de
1000), 205 (point de fusion de 39°C et poids moléculaire de 830) par la société SOLVAY,
PCL-300, PCL-700 par la société UNION CARBIDE.

On peut utiliser en particulier la CAPA ® 2125 dont Ia température de fusion est comprise
entre 35 et 45°C et dont la masse moléculaire est poids est égale a 1250.

Les polyméres semi-cristallins de la composition de Finvention peuvent étre ou non
réticulés en partie du moment o le taux de réticulation ne géne pas leur dissolution ou
dispersion dans la phase grasse par chauffage au-dessus de leur température de fusion.
Il peut s’agir alors d'une réticulation chimique, par réaction avec un monomeére
multifonctionnel lors de la polymérisation. Il peut aussi s'agir d'une réticulation physique
qui peut alors étre due soit & I'établissement de liaisons type hydrogéne ou dipolaire entre
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des groupes portés par le polymere comme par exemple les interactions dipolaires entre
ionomeres carboxylates, ces interactions étant en faible quantité et portées par le
squelette du polymeére ; soit & une séparation de phase entre les séquences cristallisables
et les séquences amorphes, portées par le polymére.

De preférence, les polyméres semi-cristallins de la composition selon I'invention sont non
réticulés.

En pratique, la quantité totale de polymére(s) semi-cristallin(s) représente de 0,1 a 80 %
du poids total de la composition et mieux de 0,5 & 40 % et encore mieux de 3 a 30 %. De
préférence, il représente de 5 % a 25% en poids de la composition.

Avantageusement, le polymere est tel, que lorsqu'il est dispersé en quantité suffisante
dans la phase grasse, la brillance moyenne a 20° d'un dépdt de ladite composition, une
fois étalée sur un support, est supérieure ou égale a 30 sur 100.

composition cosmétique contenant des particules d’au moins un polymére dispersées
dans une phase grasse liquide, ladite phase contenant au moins une huile hydrocarbonée
non volatile qui représente au moins 5% en poids de la composition, le polymére et I'huile
hydrocarbonée non volatile étant tels, que lorsquiils sont en quantité suffisante, la bril-
lance moyenne & 20° d'un dépdt de ladite composition, une fois étalée sur un support, est
supérieure ou égale a 30 sur 100.

Par « brillance moyenne », on désigne la brillance telle qu'elle peut &tre mesurée a l'aide
d’un brillancemétre, de maniére conventionnelle par la méthode suivante.

Sur une carte de contraste de marque LENETA et de référence FORM 1A PENOPAC, on
étale une couche comprise entre 50 um et 150 uym d’épaisseur de la composition a laide
d’un étaleur automatique. La couche recouvre au moins le fond blanc de la carte. Lorsque
la composition est solide, on la fait fondre si nécessaire sur la carte aprés l'avoir étalée
afin qu’elle recouvre le fond blanc.

On laisse sécher le dépdt 24 heures a une température de 30°C, puis on procéde a la
mesure de la brillance & 20° sur le fond blanc & I'aide d’un brillancemétre de marque BYK
GARDNER et de référence microTRI-GLOSS.

Cette mesure (comprise entre 0 et 100) est répétée au moins trois fois, et la brillance
moyenne est la moyenne des au moins trois mesures effectuées.

La brillance moyenne de la composition mesurée a 20° est avantageusement supérieure
ou égale a 30, mieux encore supérieure ou égale a 35, mieux encore supérieure ou égale
a 40, mieux encore supérieure ou égale a 45, mieux encore supérieure ou égale a 50 sur
100, mieux encore, supérieure ou égale a 55, mieux encore, supérieure ou égale a 60.

De préférence, la brillance moyenne de la composition, une fois étalée sur un support,
mesurée a 60° est supérieure ou égale & 50, mieux encore, supérieure ou égale a 60,
mieux encore, supérieure ou égale a 65, mieux encore, supérieure ou égale a 70, mieux
encore, supérieure ou égale a 75, mieux encore, supérieure ou égale a 80, mieux encore,
superieure ou égale a 85 ou mieux encore, supérieure ou égale a 90 sur 100.

On procede & la mesure de la brillance moyenne & 60° comme décrit précédemment en
effectuant la mesure & 60° et non pas 20°.

Selon un mode de mise en ceuvre, la brillance moyenne de la composition mesurée a 20°
est de préférence supérieure ou égale a 35, de préférence 40, 45 ou 50 sur 100, et/ou la
brillance moyenne de la composition mesurée a 60° est de preférence supérieure ou
égale a 65, 70 ou 75 sur 100. Dans ce mode de mise en ceuvre, la composition constitue
avantageusement un rouge a lévres liquide.
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L'invention se rapporte également & l'utilisation cosmétique de la composition définie ci-
dessus pour améliorer la brillance d’un dépét sur la peau et/ou les lévres et/ou les phané-
res, en particulier un maquillage.

Par "phase grasse liquide", au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux.

De préférence, la phase grasse est au moins en partie liquide & température ambiante
(25°C} et pression atmosphérique (760 mm de Hg), et est composée d'un ou plusieurs
corps gras liquides a température ambiante, appelés aussi huiles.

Selon un mode de réalisation de la composition selon l'invention, la dispersion de particu-
les de polymére et I'huile apolaire ou peu polaire sont telles, que lorsqu’elles sont en
quantité suffisante dans la composition, cette derniére est apte a former un dépét ayant
un indice de tenue supérieur ou égal & 30 %, de préférence supérieur ou égal a 40 %, de
préférence supérieur ou égal a 45 %, de préférence supérieur ou égal & 50 %.

L'indice de tenue du dépdt obtenue avec la composition selon Finvention est déterminé
selon le protocole de mesure décrit ci-apres.

On prépare un support (rectangle de 40 mm X 70 mm) constitué d'un revétement acryli-
que (adhésif acrylique hypoallergénique sur film polyéthyléne vendu sous la dénomination
BLENDERME ref FH5000-55113 par la société 3M Santé) collé sur une couche de
mousse de polyéthylene adhésif sur la face opposée a celle sur laquelle est fixé le spara-
drap (couche de mousse vendue sous la dénomination RE40X70EP3 de la société JOINT
TECHNIQUE LYONNAIS IND).

On mesure a l'aide d'un colorimétre MINOLTA CR 300 la couleur L*pa*gb*p du support ,
coté face revétement acrylique.

On préchauffe le support ainsi préparé sur une plaque chauffante maintenue a la tempe-
rature de 40 °C pour que la surface du support soit maintenue a une température de 33
°Cx 1°C.

Tout en laissant le support sur la plaque chauffante, on applique la composition sur toute
la surface non adhésive du support (c'est-a-dire sur la surface du revétement acrylique)
en I'étalant a l'aide d'un pinceau pour obtenir un dépét de la composition d'environ 15 ym
puis on laisse sécher pendant 10 minutes.

Apres séchage, on mesure la couleur L*a*b* du film ainsi obtenu.

On determine alors la différence de couleur AE1 entre la couleur du film par rapport a la
couleur du support nu par la relation suivante.

A1 = \/<L*-Lo*>2 *(a-aR + (b b2

Le support est ensuite collé par sa face adhésive (face adhésive de la couche de
mousse) sur une enclume d'un diamétre de 20 mm et munie d'un pas de vis. Une éprou-
vette de I'ensemble support/dépdt est ensuite découpée a I'aide d'un emporte- piéce d'un
diamétre de 18 mm. L'enclume est ensuite vissée sur une presse (STATIF MANUEL
IMADA SV-2 de la société SOMECO) équipée d'un dynanometre (IMADA DPS-20 de la
société SOMECO).
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Sur un papier blanc pour photocopieuse de grammage 80g/m2 , on dessine une bande
de 33 mm de largeur et 29,7 cm de longueur, on trace un premier trait & 2 cm du bord de
la feuille, puis un deuxiéme trait a 5 cm du bord de la feuille, les premier et deuxiéme
traits délimitant ainsi une case sur la bande ; puis on dispose une premiére marque et
une deuxieme marque situées dans la bande respectivement aux repéres 8 cm et 16 cm
du deuxiéme trait . On place sur la premiére marque 20 pl d'eau et sur la deuxiéme mar-
que 10 ul d'huile de tournesol raffinée (vendue par la société LESIEUR).

Le papier blanc est placé sur le socle de la presse puis on presse I'éprouvette placée sur
la case de la bande de papier a une pression d'environ 300 g/cm2 exercée pendant 30
secondes. Puis on reléve la presse et on place a nouveau I'éprouvette juste aprés le
deuxiéme trait (donc & coté de la case), on effectue a nouveau une pression d'environ
300 g/cm2 et on déplace, de maniére rectiligne dés le contact effectué, le papier avec
une vitesse de 1 cm/s, sur toute la longueur de la bande de telle sorte que I'éprouvette
traverse les depdts d'eau et d'huile.

Aprés retrait de I'éprouvette, une partie du dépdt a transféré sur le papier. On mesure
alors la couleur L*, a*, b*' du dép6t resté sur I'éprouvette.

On détermine alors la différence de couleur AE2 entre la couleur du dépét resté sur
I'éprouvette par rapport a la couleur du support nu par la relation suivante.

AED = \/(L*"LO*)Z + (a*l _ ao*)g + (b*v _ bo*)z

L'indice de tenue de la composition, exprimée en pourcentage, est égal au rapport :
100 X AE2/ AE1

La mesure est effectuée sur 6 supports a la suite et Indice de tenue correspond & la
moyenne des 6 mesures obtenues avec les 6 supports.

Polymére en dispersion

Selon linvention le polymére est un solide insoluble dans la phase grasse liquidephase
grasse de la composition a une température ambiante, par exemple, d’environ 25°C. Le
polymere est également insoluble dans la phase grasse liquidephase grasse & sa tempé-
rature de ramollissement, a l'inverse d’une cire qui est soluble dans la phase grasse a

une température seupérieure & sa température de fusion. En ce sens, le polymére n’est
pas une cire.

Le polymere en dispersion permet, en outre, la formation d’un dépét notamment continu
et homogene et/ou est caractérisé par I'enchevétrement des chaines polymériques.

La composition selon l'invention comprend avantageusement au moins une dispersion
stable de particules de polymére essentiellement sphériques d'un ou plusieurs polyméres,
dans la phase grasse liquidephase grasse.

- Ces dispersions peuvent notamment se présenter sous forme de nanoparticules de poly-

meres en dispersion stable dans ladite phase organique liquide. Les nanoparticules sont
de préférence d'une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm, et mieux entre 50 et 500
nm. Il est toutefois possible d’obtenir des tailles de particules de polymére allant jusqu’a

~um.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

2871055

11

De préférence, les particules de polyméres en dispersion sont insolubles dans les alcools
hydrosolubles tels que, par exemple, I'éthanol.

Les polyméres en dispersion utilisables dans la composition de l'invention ont de préfé-
rence un poids moléculaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 g/mol, et une Tg de -100°C a
300°C et mieux de —50° & 100°C, de préférence de —10°C a 50°C.

De préférence le polymére est filmifiable. Il est possible d'utiliser des polyméres filmifia-
bles, de préférence ayant une Tg basse, inférieure ou égale a la température de la peau
et notamment inférieure ou égale & 40°C.

Par polymere "filmifiable", on entend un polymeére apte a former a lui seul ou en présence
d'un agent auxiliaire de filmification, un film continu et adhérent sur un support, notam-
ment sur les matiéres kératiniques, et de préférence un film cohésif et mieux encore, un
film dont la cohésion et les propriétés mécaniques sont telles que ledit film peut étre isolé
dudit support.

Il 'est toutefois possible d'utiliser un polymére non filmifiable. Par «-polymére non filmifia-
ble », on entend un polymére non capable de former seul, un film isolable.

Parmi les polyméres filmifiables, on peut citer des homopolyméres ou des copolyméres
radicalaires, acryliques ou vinyliques, de préférence ayant une Tg inférieure ou égale a
40°C et notamment allant de — 10° & 30°C, utilisés seul ou en mélange.

Parmi les polymeéres non filmifiables, on peut citer des homopolyméres ou copolyméres
radicalaires, vinyliques ou acryliques, éventuellement réticulés, ayant de préférence une
Tg supérieure a 40°C et notamment allant de 45° & 150°C, utilisés seul ou en mélange.

Par polymére radicalaire, on entend un polymére obtenu par polymérisation de monomé-
res a insaturation notamment éthylénique, chaque monomére étant susceptible de s'ho-
mopolymériser (a l'inverse des polycondensats). Les polyméres radicalaires peuvent étre
notamment des polyméres, ou des copolyméres, vinyliques, notamment des polyméres
acryliques.

Les polyméres acryliques peuvent résulter de la polymérisation de monomeéres 3 insatu-
ration éthylénique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomé-
res acides et/ou des amides de ces acides.

On préfere dans le cadre de Ia présente invention les copolyméres
méth(acrylique)s/méthacrylate(s), en particulier les copolyméres acrylique/acrylate tels
que le ratio massique des motifs acryliques et des motifs acrylates est compris entre 0,1
et 40%, de préférence entre 2 et 30%, de préférence encore entre 5 et 20%.

Comme monomére porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyli-
ques insaturés a,B-éthyléniques tels que I'acide acrylique, l'acide méthacrylique, l'acide
crotonique, lacide maléique, l'acide itaconique. On utilise de préférence l'acide
(meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus préférentiellement I'acide (méth)acrylique.

Les esters de monoméres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de
I'acide (méth)acrylique (encore appelé les (méth)acrylates), comme les (méth)acrylates
d'alkyle, en particulier d'alkyle en C;-Cyp, de préference en C;-Cg, les (méth)acrylates
d'aryle, en particulier d'aryle en C45-Cyq, les (méth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier
d'hydroxyalkyle en C,-Cs. Comme (méth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (méth)acrylate
de méthyle, d'éthyle, de butyle, d'isobutyle, d'éthyl-2 hexyle et de lauryle. Comme
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(méthjacrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (méth)acrylate d'hydroxyéthyle, le
(méeth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme (méth)acrylates d'aryle, on peut citer 'acry-
late de benzyle ou de phényle.

Les esters de l'acide (méth)acrylique particuliérement préférés sont les (méth)acrylates
d'alkyle.

Comme polymére radicalaire, on utilise de préférence les copolyméres d'acide
(méth)acrylique et de (méth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C;-C,. Plus préféren-
tiellement, on peut utiliser les acrylates de méthyle éventuellement copolymérisés avec
I'acide acrylique.

Comme amides des monoméres acides, on peut citer les (méth)acrylamides, et notam-
ment les N-alkyl (méth)acrylamides, en particulier d'alkyle en C,-Cy; tels que le N-éthyl
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C;-C,)
(méth)acrylamides.

Les polyméres acryliques peuvent également résulter de la polymérisation de monoméres
a insaturation éthylénique ayant au moins un groupe amine, sous forme libre ou bien par-
tiellement ou totalement neutralisée, ou bien encore partiellement ou totalement quaterni-
sée. De tels monomeéres peuvent étre par exemple le (méth)acrylate de diméthylaminoé-
thyle, le méthacrylamide de diméthylaminoéthyle, la vinylamine, la vinylpyridine, le chlo-
rure de diallyldiméthylammonium.

Les polyméres vinyliques peuvent également résulter de I'hnomopolymérisation ou de la
copolymerisation d'au moins un monomére choisi parmi les esters vinyliques et les mo-
nomeres styréniques. En particulier, ces monoméres peuvent étre polymérisés avec des
monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentionnés pré-
cédemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer 'acétate de vinyle, le pro-
pionate de vinyle, le néodécanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle
et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monoméres styréniques, on peut citer le styréne
et I'alpha-méthyl styréne.

La liste des monoméres donnée n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout mono-
meére connu de 'homme du métier entrant dans les catégories de monoméres acryliques
et vinyliques (y compris les monoméres modifiés par une chaine siliconée).

Comme autres monomeéres vinyliques utilisables, on peut encore citer :

- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyl(C;-Cg) pyrroles, les vinyl-
oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles,

- les oléfines tels que I'éthyléne, le propyléne, le butyléne, lisopréne, le butadiéne.

Le polymére vinylique peut étre réticulé a I'aide d’un ou plusieurs monoméres difonction-
nels, notamment comprenant au moins deux insaturations éthyléniques, tel que le dimé-
thacrylate d'éthylene glycol ou le phtalate de diallyle.

De fagon non limitative, les polyméres en dispersion de I'invention peuvent é&tre choisis
parmi, les polymeres ou copolyméres suivants : polyuréthanes, polyuréthanes-acryliques,
polyurees, polyurée-polyuréthanes, polyester-polyuréthanes, polyéther-polyuréthanes,
polyesters, polyesters amides, alkydes ; polyméres ou copolyméres acryliques et/ou viny-
liques ; copolyméres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polyméres siliconés comme
les polyuréthanes ou acryliques siliconés, polyméres fluorés et leurs mélanges.
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Le ou les polyméres en dispersion dans la phase grasse liquidephase grasse peuvent
représenter en matiére séche de 5 a 40% du poids de la composition, de préférence de 5
a 35 % et mieux de 8 a 30%.

Selon un mode de mise en ceuvre, les particules de polymére en dispersion sont stabili-
sées en surface par un stabilisant solide a température ambiante. Dans ce cas, la quanti-
té en matiére séche de la dispersion représente la quantité totale de polymére + stabili-
sant, sachant que la quantité de polymére ne peut étre inférieure a 5%.

On choisit de préférence d'utiliser une dispersion de particules d’au moins un polymére
filmifiable.

Stabilisant

Les particules de polymére en milieu organique sont stabilisées en surface, au fur et &
mesure de la polymérisation, grace a un stabilisant qui peut &tre un polymére séquencé,
un polymere greffé, et/ou un polymére statistique, seul ou en mélange. La stabilisation
peut étre effectuée par tout moyen connu, et en particulier par ajout direct du polymére
séquencé, polymére greffé et/ou polymére statistique, lors de la polymérisation.

Le stabilisant est de préférence également présent dans le mélange avant polymérisation.
Toutefois, il est également possible de I'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute
également les monomeéres en continu.

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au mélange initial de monomé-
res, et de préférence 5-20% en poids.

Lorsqu'on utilise un polymére greffé et/ou séquencé en tant que stabilisant, on choisit le
solvant de synthése de telle maniére qu'au moins une partie des greffons ou séquences
dudit polymére-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, 'autre partie des greffons ou sé-
quences n'y etant pas soluble. Le polymére-stabilisant utilisé lors de la polymérisation doit
étre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthése. De plus, on choisit de préfé-
rence un stabilisant dont les séquences ou greffons insolubles présentent une certaine
affinité pour le polymére formé lors de la polymérisation.

Parmi les polyméres greffés, on peut citer les polyméres siliconés greffés avec une
chaine hydrocarbonée ; les polyméres hydrocarbonés greffés avec une chaine siliconée.

Conviennent également les copolyméres greffés ayant par exemple un squelette insolu-
ble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12-
(hydroxystéarique).

Ainsi on peut utiliser des copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins
un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymére radicalaire,
comme les copolyméres greffés de type acrylique/silicone qui peuvent étre employés no-
tamment lorsque le milieu le milieu de synthése puis la phase organique de la premiére
composition contient une phase siliconée.

On peut aussi utiliser des copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins
un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d’un polyéther. Le bloc polyorga-
nopolysiloxane peut étre notamment un polydiméthylsiloxane ou bien encore un poly al-
kyl(C2-Cg) méthyl siloxane ; le bloc polyéther peut &tre un poly alkylene en C,-Cqs, €n
particulier polyoxyéthyléne et/ou polyoxypropyléne. En particulier, on peut utiliser les di-
méthicones copolyol ou des alkyl (C,-Cyg) diméthicones copolyol tels que ceux vendu
sous la dénomination "Dow Corning 3225C" par la société Dow Corning, les lauryl méthi-
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cones tels que ceux vendu sous la dénomination "Dow Corning Q2-5200 par la société
"Dow Corning".

Comme copolyméres blocs greffés ou séquencés, on peut citer aussi ceux comprenant

au moins un bloc résultant de la polymérisation d'au moins un monomere éthylénique, a
une ou plusieurs liaisons éthyléniques éventuellement conjuguées, comme Iéthylene ou
les diénes tels que le butadiéne et 'isopréne, et d'au moins un bloc d'un polymére vinyli-
que et mieux styrénique. Lorsque le monomére éthylénique comporte plusieurs liaisons
éthyléniques éventuellement conjuguées, les insaturations éthyléniques résiduelles aprés
la polymérisation sont généralement hydrogénées. Ainsi, de fagon connue, la polymérisa-
tion de Tisopréne conduit, aprés hydrogénation, a la formation de bloc éthyléne-
propyléne, et la polymérisation de butadiéne conduit, aprés hydrogénation, & la formation
de bloc éthyléne-butyléne. Parmi ces polyméres, on peut citer les copolyméres séquen-
cés, notamment de type "dibloc” ou "tribloc” du type polystyréne/polyisopréne (Sl), polys-
tyrene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par
BASF, du type polystyréne/copoly(éthyléne-propyléne) (SEP) tels que ceux vendus sous
le nom de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyréne/copoly(éthyléne-
butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651
(SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le
Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D-
1102 (SBS), le Kraton D-1107 (SIS). Les polyméres sont généralement appelés des co-
polyméres de diénes hydrogénés ou non.

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 (mélange
de tribloc et de polymére en étoile), Versagel 5960 de chez Penreco (tribloc + polymere
en étoile) ; 0S129880, 0S129881 et 0S84383 de chez Lubrizol (copolymére sty-
réne/méthacrylate).

Comme copolymeres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc résultant
de la polymérisation d'au moins un monomeére éthylénique a une ou plusieurs liaisons
éthyléniques et d'au moins un bloc d'un polymeére acrylique, on peut citer les copolyméres
bi- ou triséquencés poly(méthylacrylate de méthyle)/polyisobutyléne ou les copolyméres
greffés & squelette poly(méthylacrylate de méthyle) et a greffons polyisobutyléne.

Comme copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc résultant
de la polymérisation d'au moins un monomére éthylénique a une ou plusieurs liaisons
sthyléniques et d'au moins un bloc d'un polyéther tel qu'un polylkyléne en C,-Cyg (poly-
éthyléné et/ou polyoxypropyléné notamment), on peut citer les copolyméres bi- ou trisé-
quencés polyoxyéthyléne/polybutadiéne ou polyoxyéthyléne/polyisobutyléne.

Lorsqu'on utilise un polymére statistique en tant que stabilisant, on le choisit de maniére a
ce quiil posséde une quantité suffisante de groupements le rendant soluble dans le milieu
de synthése organique envisagé.

On peut ainsi employer des copolyméres a base d'acrylates ou de méthacrylates d’alkyle
issus d'alcools en C;-C,, et d'acrylates ou de méthacrylates d'alkyle issus d'alcools en Cs-
Cso. On peut en particulier citer le copolymére méthacrylate de stéaryle/méthacrylate de
méthyle.

Lorsque le milieu de synthése est apolaire, il est préférable de choisir en tant que stabili-
sant, un polymére apportant une couverture des particules la plus compléte possible, plu-
sieurs chaines de polyméres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une particule de po-
lymére obtenu par polymérisation.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

2871055

15

Dans ce cas, on préfére alors utiliser comme stabilisant, soit un polymére greffé, soit un
polymére séquencé, de maniére a avoir une meilleure activité interfaciale. En effet, les
séquences ou greffons insolubles dans le solvant de synthése apportent une couverture
plus volumineuse a Ia surface des particules.

Lorsque le solvant de synthése liquide comprend au moins une huile de silicone, l'agent
stabilisant est de préférence choisi dans le groupe constitué par les copolymeéres blocs
greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au
moins un bloc d'un polymére radicalaire ou d'un polyéther ou d’un polyester comme les
blocs polyoxypropyléné et/ou oxyéthyléné.

Lorsque la phase organique liquide ne comprend pas d'huile de silicone, l'agent stabili-
sant est de préférence choisi dans le groupe constitué par :

- (a) les copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc de type
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymére radicalaire ou d'un polyéther ou
d’un polyester,

- (b) les copolyméres d'acrylates ou de méthacrylates d'alkyle issus d'alcools en C4-Cy, et
d'acrylates ou de méthacrylates d’alkyle issus d'alcools en Cg-Cyg,

- (c) les copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc résultant
de la polymerisation d’au moins un monomére éthylénique, & liaisons éthyléniques conju-
guées,

et au moins un bloc d'un polymére vinylique ou acrylique ou d'un polyéther ou d'un po-
lyester, ou leurs mélanges.

De préférence, on utilise des polyméres dibloc comme agent stabilisant.

Plastifiant

Lorsque le polymére présente une température de transition vitreuse trop élevée pour
Fapplication souhaitée, on peut lui associer un plastifiant. Le plastifiant peut étre choisi
parmi les plastifiants usuellement utilisés dans le domaine d'application et notamment
parmi les composés susceptibles d'étre des solvants du polymére. On peut aussi utiliser
des agents de coalescence afin d'aider la polymére a former un dépbt continu et homo-
géne.

Les agents de coalescence ou plastifiants utilisables dans Finvention sont notamment
ceux cités dans le document FR-A-2 782 917.

La composition selon I'invention peut comprendre au moins un ester d'au moins un acide
carboxylique comprenant 1 & 7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins
4 groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse moléculaire inférieure a 5000 g/mol.

Le polyol peut étre un mono- ou un polysaccharide comprenant un a 10 oses, de préfé-
rence de un a 4, de préférence encore un ou deux oses.

Le polyol selon linvention est de préférence un disaccharide. Parmi les disaccharides, on
peut citer le saccharose (alpha-D-glucopyranosyl-(1-2)-béta-D-fructofuranose), le lactose
(béta-D-galactopyranosyl-(1-4)-béta-D-glucopyranose) et le  maltose (alpha-D-
glucopyranosyl-(1-4)-béta-D-glucopyranose).

Selon un mode de mise en ceuvre préféré, l'ester est le di-acetate-hexa-(2-méthyl-
propanoate) de saccharose.

L'ester est de préférence liquide & température ambiante et pression atmosphérique. |l
est avantageusement présent en une quantité comprise entre 0,1 et 25% en poids, de
préférence entre 0,5 et 15% en poids, de préférence encore entre 3 et 15% en poids.
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Le rapport massique entre les particules de polymére et I'ester d'acide et de polyol est
avantageusement compris entre 0,5 a 100, de préférence entre 1 et 50, de préférence
entre 1 et 10, de préférence encore entre 1 et 5.

Phase grasse

La phase grasse de la composition comprend avantageusement au moins une huile cos-
métiquement ou dermatologiquement acceptable, et de fagon générale physiologique-
ment acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origine minérale, végétale ou syn-
thétique, carbonées, hydrocarbonées, fluorées et/ou siliconées, seules ou en mélange.

Par « huile », au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux liquide a tempé-
rature ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg).

La phase grasse totale de la composition peut représenter de 5 % & 90 % du poids total
de la composition et de préférence de 20 a 85 %. Avantageusement, elle représente au
moins 30 % du poids total de la composition.

Selon un mode de mise en ceuvre, la phase grasse est exempte ou contient moins de
50% en poids d'au moins une huile volatile par rapport au poids total de ladite phase
grasse. De préférence, la phase grasse contient moins de 40%, de préférence moins de
30%, de préférence moins de 20%, de préférence encore moins de 10% en poids d'au
moins une huile volatile par rapport au poids total de ladite phase grasse.

Huile apolaire ou peu polaire

Selon un mode de réalisation, la phase grasse comprend au moins une huile apolaire ou
peu polaire, laguelle représente au moins 5% en poids par rapport au poids total de la
composition. En particulier, la ou les huiles de la phase grasse sont des huiles apolaires
ou peu polaires hydrocarbonée(s) non volatiles, de préférence hydrocarbonées.

En particulier, les huiles apolaires ont un paramétre de solubilité §, = 0.

On entend par huile polaire, une huile composée de composés chimiques comportant au
moins un groupement polaire. Les "groupes polaires" sont bien connus de 'homme du
metier ; il peut s'agir par exemple des groupes polaires ioniques ou non ioniques choisis
parmi -COOH ; -OH ; oxyde d'éthyléne; oxyde de propyléne; -PO, ; -NHR : -NRR, avec
R4, Rz formant éventuellement un cycle et représentant un radical alkyle ou alkoxy linéaire
ou ramifié en C, & Cy.

Les huiles peu polaires compreinnent les huiles qui ont un paramétre moyen de solubilité
425°Cde:0<3, <5,0 (Jem®)”.

Les huiles fortement polaires ont un paramétre moyen de solubilité 5, selon I'espace de
solubilité de Hansen, & 25°C, de : §,> 5,0 (Jlem®)”,

La définition et le calcul des paramétres de solubilité dans I'espace de solubilité tridimen-
sionnel de HANSEN sont décrits dans l'article de C. M. HANSEN : "The three dimension-
nal solubility parameters” J. Paint Technol. 39, 105 (1967).

Selon cet espace de Hansen :

- 8p caractérise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de dipdles
induits lors des chocs moléculaires ;

- 8y caractérise les forces d'interactions de DEBYE entre dipdles permanents ainsi que les
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forces d'interactions de KEESOM entre dipdles induits et dipdles permanents:

- 8, caractérise les forces d’interactions spécifiques (type liaisons hydrogéne, acide/base,
donneur/accepteur, etc.) ;

- 8, est déterminé par I'équation : §,= (5,2 + §.2)"

Les paramétres 8, &y, 8p et 8, sont exprimés en (Jiem®)”~.

Lorsque la phase huileuse est un mélange de différentes huiles, les paramétres de solu-
bilité du mélange sont déterminés a partir de ceux des composés pris séparément, selon
les relations suivantes :

Spmel = Z Xi Opi ) Spmey =X Xi Spi et Ohmet = Z Xi Ohi

i i i

- (22 2 12
8amel - (6 pmel +9 hmel)

ol xi représente la fraction volumique du composé i dans le mélange.
Il est a la portée de 'homme du métier de déterminer les quantités de chaque huile pour
obtenir une phase huileuse satisfaisant aux critéres souhaités.

L'huile apolaire ou peu polaire est de préférence hydrocarbonée
Par « huile hydrocarbonée », on entend une huile formée essentiellement, voire consti-
tuée, d'atomes de carbone et d’hydrogéne, et éventuellement d'atomes d'oxygéne,
d'azote, et ne contenant pas d’atome de silicium ou de fluor. Elle peut contenir des grou-
pes alcool, ester, éther, acide carboxylique, amine et/ou amide.

L’huile apolaire ou peu polaire est de préférence non volatile.

On entend par « huile non volatile », toute huile ayant une pression de vapeur a tempéra-
ture ambiante et pression atmosphérique, non nulle inférieure a 0,02 mm de Hg et mieux
inférieur & 10° mm de Hg.

L'huile apolaire ou peu polaire représente avantageusement au moins 5% en poids du
poids total de la composition. L’huile apolaire ou peu polaire représente avantageusement
5% a 80% en poids du poids total de la composition, de préférence de 10% a 60% en

poids, de préférence encore de 10% & 40% en poids par rapport au poids total de la
composition.

L’huile apolaire ou peu polaire hydrocarbonée, représente de préférence de 10% a 40%
en poids, de préférence de 15 & 30% en poids par rapport au poids total de la composi-
tion.

De preférence, 'huile apolaire ou peu polaire est une hydrocarbonée apolaire non volatile.

Selon un mode de réalisation I'huile hydrocarbonée apolaire est dépourvue d'hétéroa-
tome(s). On entend par hétéroatome, un atome différent du carbone ou de I'hydrogéne.

Selon un mode de réalisation, I'huile apolaire hydrocarbonée non volatile est avantageu-
sement choisie parmi les alcanes saturés, linéaires ou ramifiés.

L'huile hydrocarbonée apolaire ou peu polaire non volatile peut étre choisie parmi les hui-
les hydrocarbonées dont la masse moléculaire est comprise entre 300 et 900 g/mol, de
préférence entre 350 et 800 g/mol.

Selon un mode de réalisation, I'huile apolaire hydrocarbonée non volatile est choisie par-
mi les hydrocarbures linéaires ou ramifiés tels que les huiles de paraffine, de vaseline et

de naphtaléne, le polyisobuténe hydrogéné, lisoeicosane, le squalane, les copolymeéres
décéne/buténe et leurs mélanges.
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Selon un mode de réalisation, ia phase grasse comprend de 30 a 70% en poids d’huile(s)
hydrocarbonée(s) non volatile(s) apolaire(s) rapport au poids de la phase grasse, de pré-
férence de 40 a 60% en poids par rapport au poids de la phase grasse.

Comme autre exemples d’huile apolaires ou peu polaires non volatiles, on peut citer :

- les huiles hydrocarbonées d’origine animale comme le squaléne ;

- les huiles hydrocarbonées végétales telles que les triglycérides liquides d'acides gras
d'au moins 10 atomes de carbone;

- les esters et les éthers de synthése notamment d'acides gras comme les huiles de for-
mule R(CO)OR;, dans laquelle R, représente le reste d’un acide comportant de 2 4 29
atomes de carbone avec x valant 0 ou 1 et R, représente une chaine hydrocarbonée
contenant de 3 a 30 atomes de carbone comme par exemple I'acétyl-citrate de tributyle,
I'érucate d'oléyle, le béhénate d’octyl-2 dodécyle, le citrate de tri-iso-arachidyle, le stéa-
royl-stéarate d’isocétyle ou d’octyldodécanyle, I'acétate de n-propyle, le tri-méllitate de tri-
decyle, le dodécane di-oléate ou le stéarate de di-iso-cétyle, le propionate d’arachidyle, le
dibutyl phtalate, le carbonate de propyléne, le pentanoate d'octyldodécyle ; les esters de
polyol comme la vitamine F, l'isostéarate de sorbitane, le triisostéarate de glycérine ou de
diglycérine ;

- leurs mélanges.

La phase grasse de la composition peut également comprendre une huile siliconée non
volatile choisie parmi

- les polydiméthylsiloxanes (PDMS), comportant éventuellement une chaine alkyle en Cs-
Cuo, ou alcoxy en C3-Cyo, ou un radical phénylé ; les polydiméthylsiloxanes comportant
des radicaux phénylés peuvent étre choisies parmi les phényltriméthicones ;

- les polyalkylméthylsiloxanes, éventuellement fluorées comme les polyméthyltrifluoro-
propyldiméthylsiloxanes,

- les polyalkylméthylsiloxanes substituées par des groupements fonctionnels tels que des
groupements hydroxyle, thiol et/ou amine;

- les polysiloxanes modifiés par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylé-
nes.

De préférence, la phase grasse de la composition contient moins de 10% d'une ou de
plusieurs huiles siliconées. De préférence la phase grasse contient moins de 5%, moins
de 3%, voir moins de 1% d’une ou de plusieurs huiles siliconées.

Huile fortement polaire non volatile

La phase grasse peut contenir, outre 'huile apolaire ou peu polaire telle que décrite pré-
cedemment, une huile non volatile fortement polaire choisie parmi les esters d’acide gras
de 7 a 29 atomes de carbone comme le malate de diisostéaryle, le palmitate d’isopropyle,
l'adipate de diisopropyle, les triglycérides des acides caprylique/caprique comme ceux
vendus par la société Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les dénominations Miglyol
810, 812 et 818 par la société Dynamit Nobel, 'huile de beurre de karité, le myristate
d'isopropyle, le stéarate de butyle, le laurate d’hexyle, l'adipate de diisopropyle,
lisononate d'isononyle, le laurate de 2-hexyl-décyle, le palmitate de 2-octyl-décyle, le
myristate ou le lactate de 2-octyl-dodécyle, le succinate de 2-diéthyl-hexyle, le palmitate
d'éthyl-2-hexyle, le stéarate d'octyl-2-dodécyle, I'huile de ricin ; les esters d'acide lanoli-
que, d'acide laurique, d'acide stéarique ; les alcools gras supérieurs (de 7 a 29 atomes de
carbone) tels que I'alcool stéarylique, I'alcool linoléique ou linolénique, I'alcool isostéari-
que, l'octyl-2-dodecanol, le décanol, le dodécanol, I'octadécanol ou I'alcool oléique ; les
acides gras supérieurs (de 7 & 29 atomes de carbone) tels que I'acide myristique, I'acide
palmitique, 'acide stéarique, I'acide béhénique, I'acide oléique, I'acide linoléique, I'acide
linolénique ou I'acide isostéarique ; leurs mélanges.
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Ces huiles fortement polaires non volatiles peuvent représenter de 0,1 a 10 % du poids
total de la composition et mieux de 18 5 %.

Huile volatile de la phase grasse

On peut inclure une ou plusieurs huiles volatiles dans la phase grasse de la composition
selon Finvention, a condition quelle représente moins de 50% en poids de la phase
grasse. Ces huiles peuvent étre des huiles hydrocarbonées ou des huiles siliconées com-
portant éventuellement des groupements alkyle ou alkoxy pendants ou en bout de chaine
siliconée.

On entend par « huile volatile », toute huile ayant une pression de vapeur a température
ambiante et pression atmosphérique, supérieure a 0,02 mm de Hg.

Comme huile de silicone volatile utilisable dans linvention, on peut citer les silicones li-
néaires ou cycliques ayant une viscosité & température ambiante inférieure 4 8 cSt et
ayant notamment de 2 & 7 atomes de silicium, ces silicones comportant éventuellement
des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 & 10 atomes de carbone. Comme huile de sili-
cone volatile utilisable dans linvention, on peut citer notamment l'octaméthyl-
cyclotétrasiloxane, le décaméthyl-cyclopentasiloxane, le dodécaméthylcyclohexasiloxane,
I'heptaméthylhexyltrisiloxane, 'heptaméthyloctyltrisiloxane, Poctaméthyltrisiloxane, le dé-
caméthyltétrasiloxane et leurs mélanges.

Comme huile volatile utilisable dans I'invention, on préfére notamment les huiles isoalca-
nes (appelées aussi isoparaffines) en Cyg-Ci5 comme lisododécane, lisodécane, liso-
hexadécane et par exemple les huiles vendus sous les noms commerciaux d'ISOPAR, de
PERMETHYL et notamment lsododécane (PERMETHYL 99 A).

De preférence, la phase grasse de la composition contient moins de 10% d’une ou de
plusieurs huiles volatiles. De préférence la phase grasse contient moins de 5%, moins de
3%, voir moins de 1% d'une ou de plusieurs huiles volatiles.

Huile de masse moléculaire élevée
Selon un mode de réalisation, la phase grasse peut contenir, outre I'huile apolaire ou peu

polaire au moins une huile de masse moléculaire élevée, par exemple comprise entre 650
a 10000 g/mol.

La composition selon l'invention contient avantageusement de 2 a 30 %, de préférence
de 5 & 25%, de 5 a 15% d'au moins une huile de masse molaire allant de 650 & 10000
g/mol, et de préférence allant de 750 et 7500 g/mol.

L’huile de masse molaire allant de 650 & 10000 g/mol peut étre choisie parmi :

- les polybutylénes tels que L'INDOPOL H-100 (de masse molaire ou MM=965 g/mol),
L'INDOPOL  H-300 (MM=1340 g/mol), L’INDOPOL H-1500 (MM=2160g/mol)
commercialisés ou fabriqués par la société AMOCO,

- les polyisobutylénes hydrogénés tels que le PANALANE H-300 E commercialisés ou
fabriqué par la société AMOCO (M =1340 g/mol), le VISEAL 20000 commercialisé ou
fabriqué par la société SYNTEAL (MM=6000 g/mol), le REWOPAL PIB 1000
commercialisé ou fabriqué par la société WITCO (MM=1000 g/mol), '

- les polydécenes et les polydécénes hydrogénés tels que : le PURESYN 10 (MM=723
g/mol), le PURESYN 150 (MM=9200 g/mol) commercialisé ou fabriqués par la société
MOBIL CHEMICALS,
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- les copolymeres de la vinylpyrrolidone tels que: le copolymére vinylpyrrolidone/1-
héxadécene, ANTARON V-216 commercialisé ou fabriqué par la société ISP (MM=7300
g/mol),

- les esters tels que :

a) les esters d’acides gras linéaires ayant un nombre total de carbone allant de 35 a
70 comme le tétrapélargonate de pentaérythrityle (MM=697,05 g/mol),

b) les esters hydroxylés tels que le triisostéarate de polyglycérol-2 (MM=965,58
g/mol),

c) les esters aromatiques tels que le tridécyl trimellitate (MM=757,19 g/mol),

d) les esters d’alcool gras ou d’acides gras ramifiés en C,4-Cys tels que ceux décrits
dans la demande EP-A-O 955 039, et notamment le citrate de triisoarachidyle
(MM=1033,76 g/mol), le tétraisononanoate de pentaérythrityle (MM=697,05g/mol),
le triisostéarate de glycéryle (MM=891.51 g/mol), le tri décyl-2 tétradécanoate de
glycéryle (MM=1143,98 g/mol), le tétraisostéarate de pentaérythrityle (MM=1202,02
g/mol), le tétraisostéarate de polyglycéryle -2 (MM=1232,04 g/mol) ou encore le
tétra décyl -2 tétradécanoate de pentaérythrityle (MM=1538,66 g/mol),

e) les esters et polyesters de dimére diol, tels que les esters de dimére diol et d'acide
gras , et les esters de dimére diols et de diacide.

Les esters de dimére diol et d'acide mono-carboxylique peuvent étre obtenus a par-
tir d'acide mono-carboxylique comprenant de 4 a 34 atomes de carbone, notam-
ment de 10 & 32 atomes de carbone, lesquels acides sont linéaires, ramifiés, satu-
rés ou insaturés.

A titre illustratif des exemples d'acide mono-carboxylique convenant a l'invention,
on peut notamment citer les acides gras.

Les esters de dimere diol et d'acide dicarboxylique peuvent étre obtenus & partir
d'un dimére diacide dérivé en particulier de la dimérisation d’un acide gras insaturé
notamment en Cg & Cs4, notamment en Cy, 8 Cy,, en particulier en Cig @ Cy, et plus
particulierement en Cys.

Selon une variante particuliére, il s'agit plus particulierement du dimeére diacide dont
dérive également le dimére diol a estérifier.

Les esters de dimére diol peuvent étre obtenus a partir d'un dimére diol produit par
hydrogénation catalytique d'un dimére diacide tel que décrit précédemment, par
exemple le diacide dilinoléique hydrogéné.

A titre illustratif des esters de dimere diol, on peut notamment citer les esters de
diacides dilinoléiques et de diméres diols dilinoléiques commercialisés par la socié-
té NIPPON FINE CHEMICAL sous la dénomination commerciale LUSPLAN DD-
DA5® et DD-DAT7®.

- les huiles siliconées telles que les silicones phénylées comme la BELSIL PDM 1000 de
la société WACKER (MM=9000 g/mol),

- les huiles d’origine végétale telles que I'huile de sésame (820,6 g/mol),
- et leurs mélanges.

Cire, Pateux
La composition selon F'invention peut comprendre au moins une cire.
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Une cire, au sens de la présente invention, est un composé gras lipophile, solide a tem-
pérature ambiante (25°C), a changement d'état solide/liquide réversible, ayant une tem-
pérature de fusion supérieure ou égal & 30°C, et présentant a I'état solide une organisa-
tion cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux diffractent et/ou
diffusent la lumiére, conférant a la composition un aspect trouble, plus ou moins opaque.
En portant la cire & sa température de fusion, il est possible de la rendre miscible aux hui-
les et de former un mélange homogéne microscopiquement, mais en ramenant la tempé-
rature du mélange a la température ambiante, on obtient une recristallisation de la cire
dans les huiles du mélange.

Au sens de l'invention, la température de fusion de la cire correspond a la température du
pic le plus endothermique observé en analyse thermique (DSC) telle que décrite dans la
norme 1SO 11357-3 ; 1999.

Le point de fusion de la cire peut étre mesuré 3 l'aide d’un calorimétre a balayage diffé-
rentiel (DSC), par exemple le calorimétre vendu sous la dénomination MDSC 2920 par la
société TA Instruments.

Le protocole de mesure est par exemple le suivant :

Un échantillon de 5 mg de cire disposé dans un creuset est soumis a une premiére mon-
tee en température allant de -20 °C a4 100 °C, a la vitesse de chauffe de
10 °C/minute, puis est refroidi de 100 °C & -20 °C a une vitesse de refroidissement de
10 °C/minute et enfin soumis a une deuxiéme montée en température allant de -20 °C a
100 °C a une vitesse de chauffe de 5 °C/minute. Pendant la deuxiéme montée en tempé-
rature, on mesure la variation de la différence de puissance absorbée par le creuset vide
et par le creuset contenant I'échantillon de cire en fonction de la température. Le point de
fusion du composé est la valeur de la température correspondant au sommet du pic de la
courbe représentant la variation de la différence de puissance absorbée en fonction de la
température.

On entend par cire apolaire, une cire apolaire hydrocarbonée ou siliconée.

Les cires peuvent étre hydrocarbonées, fluorées et/ou siliconées et &tre d’origine végé-
tale, minérale, animale et/ou synthétique. En particulier, les cires présentent une tempé-
rature de fusion supérieure a 45 °C.

Comme cire utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer la cire d'abeilles, la
cire de Carnauba ou de Candellila, la paraffine, les cires microcristallines, la cérésine ou
I'ozokérite ; les cires synthétiques comme les cires de polyethyléne ou de Fischer Trops-
ch, les cires de silicones comme les alkyl ou alkoxy-diméticone ayant de 16 3 45 atomes
de carbone.

La composition selon Iinvention peut contenir une cire apolaire telle qu’une cire apolaire
hydrocarbonée ou siliconée.

La composition contient avantageusement une cire hydrocarbonée apolaire. On entend
par « cire hydrocarbonée apolaire » une cire contenant au moins 95% en poids de
composés chimiques dépourvus de groupements polaires. Les "groupes polaires” sont
bien connus de 'homme du métier; il peut s'agir par exemple de groupes polaires
ioniques ou non ioniques choisis parmi -COOH : -OH : oxyde d'éthyléne; oxyde de
propylene; -PO4; -NHR; -NRiR, avec R;, R, formant éventuellement un cycle et
representant un radical alkyle ou alkoxy linéaire ou ramifié en C; a Cy.

Selon un mode de réalisation la cire hydrocarbonée contient au moins 95% en poids de
composes dépourvus d'hétéroatomes. On entend par hétéroatome, un atome différent du
carbone ou de I'hydrogéne.
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Selon un mode de réalisation, la cire hydrocarbonée apolaire contient au moins 95% en
poids de composés chimiques constitués de carbone et d'hydrogéne. Ces composés
chimiques sont avantageusement choisis parmi les alcanes saturés, linéaires ou ramifiés.

Selon un mode de réalisation, la cire apolaire est choisie parmi les cires hydrocarbonées
linéaires.

Les cires hydrocarbonées linéaires incluent les polyméres et copolyméres de I'éthyléne,
les cires de paraffine linéaires et les cires de Fischer Tropsch.

A titre illustratif et non limitatif de cires hydrocarbonées, on peut plus particuliérement
citer les cires de Fischer-Tropsch, également appelées cires de polyméthyléne. Elles
répondent a la formule CnH2n+2.

Selon un mode de mise en ceuvre particulier de l'invention, la cire selon linvention est
une cire de polyméthyléne, par exemple la cire Cirebelle 505°, fabriquée par la société
SASOL, dont le point de fusion est égal a 40 °C.

La cire apolaire peut étre une cire de type silicone polyoxyalkylénée c'est-a-dire une
silicone comportant au moins un groupement oxyalkyléné de type (-C,HQ), dans lequel
X peut varier de 2 & 6 et a est supérieur a ou égal a 2.

Les silicones oxyalkylénées susceptibles de convenir & Iinvention peuvent étre choisies
parmi les composés de formules générales (1), (If), (IN), (IV) ou (V) :

CH CH CH rCH - CH
PP e 3
Ry—Si— O~ ISi“*O . lSi — 0 ISiw “Of ’Sl“ R, @
CH - R, JoLR, m CH3 n CH3
3
TEEORIAIRE
r‘“?i“‘O“‘“ ’*|Si‘*0— ?i‘*“O' —‘ﬁ?i'—‘“R, §1)
CH R, pLCH -n CH
3 3 3
BRI
Riy— Ti*O'—‘ - !Si —O0—— |Si—“0' — ‘Si—"Rz g1y
CH3 Rl -0 CH3 - CI—IJ
- CH
I
7 Si L O Si l (OC,H,) 2 (OC3H6)bOR4 (IV)

L Ix
CH 3

formules (1), (1), (Il) et (IV) dans lesquelles :
- Ry, identique ou différent, représente un radical alkyle, linéaire ou ramifié,
en C4~-Cyo ou phényle,
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- Ry identique ou différent, représente un radical CcHy-O-
(C2H40)a(C3HsO)e-Rs ou un radical ~CoHz-O-(C4HgO)s-Rs,

- Rs et Ry, identiques ou différents, désignent un radical alkyle linéaire ou
ramifié, en C; a Cy, et de préférence le radical méthyle,

- Rs, identique ou différent, est choisi parmi un atome d’hydrogéne, un
radical alkyle, linéaire ou ramifié, de 1 a 12 atomes de carbone, un radical alcoxy, linéaire
ou ramifié, de 1 a 6 atomes de carbone, un radical acyle, linéaire ou ramifié, de 2 a 30
atomes de carbone, un radical hydroxyle, aminoalcoxy en C,-Cg éventuellement substitué
sur 'amine, aminoacyle en C,-Cg; éventuellement substitué sur I'amine, aminoalkyle
éventuellement substitué sur I'amine et sur la chaine alkyle, carboxyacyle en C»-Csg, un
groupement éventuellement substitué par un ou deux radicaux aminoalkyle substitués,
-NHCO(CH,)sOH, un groupement phosphate, -M, identique ou différent, désigne un
atome d’hydrogéne, Na, K, Li, NH, ou une amine organique,

- Ry désigne un atome d’hydrogéne,

- dvariede1a10,

-  mvarie de 0 a 20,

- nvarie de 0a 500,

- ovariede 0a 20,

- pvariede 1250,

- avarie de 0 a 50,

- bvarie de 0 a 50,

- a+b estsupérieur ou égal & 2,

- cvariede 0 a4,

- Xxvarie de 1 a 100.

De telles silicones sont par exemple décrites dans les brevets US-A-5 070 171, US-A-
5149765, US-A-5093452 et US-A-5091493.

Conviennent tout particulierement, les silicones de formule (lil) dans laquelle Ry,
identique ou différent, représente un radical C.H,.-O-(C,H40).(CsHsO),-Rs, avec Rs, a, b
et ¢ etant définis comme précédemment. Dans ce mode de mise en ceuvre, b et ¢ sont de
préférence égaux a 0 et a est compris entre 1 et 50, de préférence entre 5 et 30, de
préférence encore entre 10 et 20.

La cire apolaire de bas point de fusion est avantageusement présente en une quantité
comprise entre 1 et 30%, mieux encore entre 3 et 20% en poids par rapport au poids total
de la composition.

Le rapport massique entre les particules de polymére et la cire apolaire de bas point de
fusion est avantageusement compris entre 0,5 & 100, de préférence entre 1 et 50, de
préférence entre 1 et 20, de préférence encore entre 3 et 15.

La composition selon l'invention peut, de plus comprendre au moins une cire additionnelle
différente de la cire apolaire de bas point de fusion décrite précédemment.

La cire additionnelle a une température de fusion supérieure ou égal a4 65°C. Elle peut
étre choisie parmi la cire d'abeilles, la cire de Carnauba ou de Candellila, la paraffine, les
cires microcristallines, la cérésine ou l'ozokérite ; les cires de polyéthyléne, les cires de
Fischer Tropsch ; et leurs mélanges.

Selon un mode réalisation, la cire apolaire dont le point de fusion est inférieur a 65°C (a)
et la cire dont la température de fusion est supérieure ou égal a 65°C (b) sont dans une
proportion massique (a)/(b) comprise entre 30/70 et 55/45, de préférence entre environ
40/60 et environ 45/55.
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La quantite de toutes les cire(s) contenues dans la composition va avantageusement de
15% a 35%, de préférence de 20% & 30% % en poids du poids total de la composition.

La cire additionnelle est de préférence une cire apolaire de point de fusion supérieur a
65°C, comme par exemple une cire microcristalline, une cire de polyéthyléne, une cire de
paraffine ou un de leurs mélanges.

La composition selon l'invention peut également contenir un composé pateux.

Milieu de synthése des particules de polymére

Selon un mode de réalisation particuliérement préféré, la phase grasse grasse de la
composition contient au moins une huile qui est le ou un des solvants organiques ayant
servi de milieu de polymérisation des particules de polymére telles que décrites précé-
demment.

La dispersion de polymére peut étre fabriquée comme décrit dans le document EP-A-
749747.

On prépare un mélange comprenant les monoméres initiaux ainsi qu'un amorceur radica-
laire. Ce mélange est dissous dans un solvant appelé, dans la suite de la présente des-
cription, "solvant de synthése".

On choisit un solvant de synthése tel que les monoméres initiaux, et 'amorceur radica-
laire, y sont solubles, et les particules de polymére obtenues y sont insolubles afin qu'el-
les y précipitent lors de leur formation. En particulier, on peut choisir le solvant de syn-
thése parmi les alcanes tels que I'heptane, lisododécane ou le cyclohexane. On peut ef-
fectuer la polymérisation des particules de polymére dans un solvant de synthése tel que
décrit précédemment, puis ajouter Fhuile hydrocarbonée non volatile décrite précédem-
ment et distiller sélectivement le solvant de synthése, a la condition que F'huile hydrocar-
bonée non volatile soit miscible avec ledit solvant de synthése.

Les monomeres sont de préférence présents dans le solvant de synthése, avant polymé-
risation, a raison de 5-20% en poids du mélange réactionnel. La totalité des monomeéres
peut étre présente dans le solvant avant le début de la réaction, ou une partie des mono-
meres peut étre ajoutée au fur et & mesure de I'évolution de la réaction de polymérisation.

L'amorceur radicalaire peut étre notamment I'azo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylpe-
roxy-2-éthyl hexanoate.

Milieu hydrophile

La composition selon I'invention peut comprendre, un milieu hydrophile comprenant de
F'eau ou un melange d'eau et de solvant(s) organique(s) hydrophile(s) comme les alcools
et notamment les monoalcools inférieurs linéaires ou ramifiés ayant de 2 a 5 atomes de
carbone comme I'éthanol, lisopropanol ou le n-propanol, et les polyols comme la glycé-
rine, la diglycérine, le propylene glycol, le sorbitol, le penthyléne glycol, et les polyéthy-
lene glycols, ou bien encore des éthers en C, et des aldéhydes en C,-C, hydrophiles.
L'eau ou le mélange d'eau et de solvants organiques hydrophiles peut étre présent dans
la composition selon l'invention en une teneur allant de 0,1 % a 99 % en poids, par rap-
port au poids total de la composition, et de préférence de 10 % a 80 % en poids.

Phase particulaire
La composition selon l'invention peut contenir des pigments et/ou des charges.
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Les pigments peuvent étre blancs ou colorés, minéraux et/ou organiques, interférentiels
ou non. On peut citer, parmi les pigments minéraux, le dioxyde de titane, éventuellement
traité en surface, les oxydes de zirconium ou de cérium, ainsi que les oxydes de zinc, de
fer (noir, jaune ou rouge ou de chrome, le violet de manganése, le bleu outremer, I'hy-
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir
de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, calcium ou
aluminium dont celles soumises a une certification par la Food and Drug Administration
(FDA) (exemple D&C ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les la-
ques a base de carmin de cochenille. Les pigments peuvent représenter de 0,1 & 50 %
en matiere active et notamment de 0,5 a 35 % et mieux de 2 a 25 % du poids total de la
composition.

Les pigments nacrés peuvent étre choisis parmi les pigments nacrés blancs tels que le
mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacrés colorés tels
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique
ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type précité ainsi
que les pigments nacrés a base d'oxychlorure de bismuth. lls peuvent représenter de 0 &
25 % (en matiére active) du poids total de la composition et mieux de 0,1 & 15 % (si pré-
sents). On peut ainsi utiliser des pigments a propriétés goniochromatiques, et/ou des pig-
ments a effet métallique tel que décrit dans la demande déposée pour le numéro FR
0209246 dont le contenu est incorporé par référence dans la présente demande.

Les charges peuvent étre minérales ou organiques, lamellaires ou sphériques. On peut
citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon® (Orgasol® de chez Ato-
chem), de poly-B-alanine et de polyéthyléne, les poudres de polyméres de tétrafluoroéthy-
lene (Téflon®), la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microsphéres creuses
telles que I'Expancel® (Nobel Industrie), le Polytrap® (Dow Corning) et les microbilles de
résine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium précipi-
te, le carbonate et 'hydro-carbonate de magnésium, I'hydroxyapatite, les microsphéres
de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de cérami-
que, les savons métalliques dérivés d’acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22
atomes de carbone, de préférence de 12 & 18 atomes de carbone, par exemple le stéa-
rate de zinc, de magnésium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnésium.

La composition selon l'invention contient de préférence des particules solides & tempéra-
ture ambiante, dispersées dans le milieu physiologiquement acceptable introduites dans
la composition sous forme d’une dispersion colloidale, telle que décrite dans la demande
WO 02/39961 dont le contenu est incorporé par référence dans la présente demande.

La composition peut contenir au moins un agent dispersant. L’agent dispersant sert no-
tamment & protéger les particules de charge ou de pigment dispersées contre leur ag-
glomération ou floculation. La concentration en dispersant généralement utilisée pour
stabiliser une dispersion colloidale est de 0,3 & 5 mg/m?, de préférence de 0,5 & 4 mg/m?,
de surface de particules de pigments et/ou de charges. Cet agent dispersant peut &tre un
tensioactif, un oligomére, un polymére ou un mélange de plusieurs d’entre eux, portant
une ou des fonctionnalités ayant une affinité forte pour la surface des particules & disper-
ser. En particulier, ils peuvent s’accrocher physiquement ou chimiquement & la surface
des pigments. Ces dispersants présentent, en outre, au moins un groupe fonctionnel
compatible ou soluble dans le milieu continu. En particulier, on utilise les esters de 'acide
hydroxy-12 stéarique en particulier et d’acide gras en Cg & Cy et de polyol comme le gly-
cérol, la diglycerine, tel que le stéarate d'acide poly(12-hydroxystéarique) de poids
moléculaire d’environ 750g/mole tel que celui vendu sous le nom de Solsperse 21 000
par la société Avecia, le polygycéryl-2 dipolyhydroxystéarate (nom CTFA) vendu sous la
référence Dehymyls PGPH par la société Henkel ou encore I'acide polyhydroxystéarique
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rence Dehymyls PGPH par la société Henkel ou encore I'acide polyhydroxystéarique tel
que celui vendu sous la référence Arlacel P100 par la société Unigema et leurs mélan-
ges.

Comme autre dispersant utilisable dans la composition de l'invention, on peut
citer les dérivés ammonium quaternaire d’acides gras polycondensés comme le
Solsperse 17 000 vendu par la société Avecia, les mélanges de poly diméthylsi-
loxane/oxypropyléne tels que ceux vendus par la société Dow Corning sous les
références DC2-5185, DC2-5225 C.

L’acide polydihydroxystéarique et les esters de l'acide hydroxy-12-stéarique
sont de préférence destinés a un milieu hydrocarboné ou fluoré, alors que les
melanges de diméthylsiloxane oxyéthyléne/oxypropyléné sont de préférence
destinés a un milieu siliconé.

La dispersion colloidale est une suspension de particules de taille généralement microni-
que (<10 um) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dis-
persion concentrée est de 20 % & 40 %, de préférence supérieure & 30 %, ce qui corres-
pond & une teneur pondérale pouvant aller jusqua 70 % selon la densité des particules.

Additifs et galéniques
La composition de l'invention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmétiques
ou dermatologiques tels que ceux classiquement utilisés.

Comme actifs cosmétiques, dermatologiques, hygiéniques ou pharmaceutiques, utilisa-
bles dans la composition de l'invention, on peut citer les hydratants, vitamines, acides
gras essentiels, sphingolipides, filtres solaires. Ces actifs sont utilisés en quantité habi-

“tuelle pour 'homme de I'art et notamment a des concentrations de 0 a 20 % et notam-

ment de 0,001 & 15 % du poids total de la composition.

La composition peut comprendre, en outre, tout autre additif usuellement utilisé dans de
telles compositions, tel que de 'eau, des gélifiants, , des colorants hydrosolubles, des an-
tioxydants, des parfums, des conservateurs et des huiles essentielles.

Bien entendu 'homme du métier veillera & choisir ce ou ces éventuels composés com-
plementaires, et/ou leur quantité, de maniére telle que les propriétés avantageuses de la
composition selon l'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, altérées par I'ad-
jonction envisagée.

Dans un mode de réalisation particulier de I'invention, les compositions selon l'invention
peuvent étre préparées de maniére usuelle par 'homme du métier. Elles peuvent se pré-
senter sous forme d'un produit coulé et par exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou
sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou & I'éponge. En particulier, elles
trouvent une application en tant que fond de teint coulé, fard a joues ou & paupiéres cou-
lé, rouge a lévres, base ou baume de soin pour les Iévres, produit anti-cermes. Elles peu-
vent aussi se présenter sous forme d'une pate souple ou encore de gel, de créme plus ou
moins fluide, ou de liquide conditionnés dans d'un tube. Elles peuvent alors constituées

des fonds de teint ou des rouges a lévres, des produits solaires ou de coloration de la
peau.

La composition de I'invention est avantageusement anhydre et contiennent dans ce cas
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition.
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Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition
cosmétique, dermatologique, hygiénique ou pharmaceutique de protection, de traitement
ou de soin pour le visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exemple
créme de soin, huile solaire, gel corporel), une composition de maquillage (par exemple
gel de maquillage, créme, stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protec-
tion de la peau.

La composition selon l'invention peut se présenter sous la forme d'une composition der-
matologique ou de soin de la peau et/ou des phanéres ou sous forme d'une composition
de protection solaire, d’hygiéne corporelle, notamment sous forme de déodorant. Elle se
présente alors notamment sous forme non colorée. Elle peut alors étre utilisée comme
base de soin pour la peau, les phanéres ou les lévres (baumes a lévres, protégeant les
l&évres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les
cheveux).

Les compositions de l'invention peuvent étre obtenues par chauffage des différents cons-
tituants a la température de fusion des cires les plus élevées, puis coulage du mélange
fondu dans un moule (coupelle ou doigt de gant). Elles peuvent aussi étre obtenues par
extrusion comme décrit dans la demande EP-A-0 667 146.

L'invention est illustrée plus en détail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont
des pourcentages en poids.

Exemples 1 et 2: Rouge a lévres

Nom chimique Exemple 1 Exemple 2 Formule
comparative

Dispersion de polymére 30 30 30

Triglycéride d’acide 2- 2.02 2.02 2.02

décyl tétradécanoique .

Copolyméres diméres 10 10 10

dilinoleyl diols / diméres

dilinoléiques

Octyldodécanol 9 9 9

Conservateurs 0.47 0.47 0.47

Polycaprolactone de PM 9 - -

1250 g/mol (CAPA 1215

de SOLVAY)

Polyacrylate de stérayle - 9 -

(Interlimer IPA 13-1 de

LANDEC)

Polyulaurate de vinyle - - 9

Copolymére vinyl 6 6 6

pyrrolidone / eicoséne

Cire microcristalline ‘ 10 10 10

Cire de polyéthyléne 2 2 2

Cire de polyméthyléne de 10 10 10

PF 40°C

Pigments 6.03 6.03 6.03

Silice enrobée 5 5 5

dimethicone

Parfum 0.48 0.48 0.48
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| TOTAL | 100 | 100 | 100 |

Synthése de la dispersion de particules de polymére :

On prépare une dispersion de copolymeére non réticulé d'acrylate de méthyle et d'acide
acrylique dans un rapport 85/15, dans I'neptane, selon la méthode de 'exemple 1 du
document EP-A-749 746. Lorsque la polymérisation est terminée, on ajoute du
polyisobuténe hydrogéné et on distille I'neptane sous vide.

On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate de méthyle/acide acrylique)
stabilisées dans le polyisobuténe hydrogéné par un copolymére dibloc séquencé
polystyréne/copoly(éhyléne-propyléne) vendu sous le nom de Kraton G1701, ayant un

taux de matiére séche de 21% en poids, et une taille moyenne de particule égale a 150
nm.

Mode opératoire de préparation du rouge a lévres

Toutes les matiéres premieres sont pesées dans un poélon a double paroi & circulation
d’huile, puis mises a chauffer sous agitation (turbine).

Aprés fonte totale des matiéres et homogénéisation du melange celui-ci est broye 5 f0|s
de suite & la broyeuse tricylindre. La pate obtenue est mise & stabiliser pendant 24 heures
a 20°C puis conditionnée dans des bouillottes.

Evaluation cosmétique (in vivo) :

La formule 2 et la formule comparative sont testées en demi-lévres sur 7 femmes. Les
testrices notent sur une échelle de 1 & 10 le niveau de migration de la formule au bout

d’une heure (1 = peu, 10 = beaucoup). Les résultats sont consignés dans le tableau ci-
dessous :

Exemple 2 Formule comparative
(polyacrylate de stéaryle) (polylaurate de vinyle)
Migraton (moy sur 7
personnes) 1.14 3.43

Au bout d'une heure d’application, on constate que la formule contenant le polymére

amorphe migre hors du contour des Iévres alors que celle contenant le polymére semi-
cristallin.

Le film des exemples 1 et 2 contenant chacune un polymére semi-cristallin est jugé
également moins collant que celui de la formule contenant le polylaurate de vinyle.

Evaluation (in vitro) :

Les 3 formules ont été testées in vitro selon le test décrit précédemment consistant &
évaluer la résistance de la formule a I'eau et a I'huile. Les résultats sont les suivants :

Exemple 1 Exemple 2 Formule comparative
(polycaprolactone) (polyacrylate de (polylaurate de vinyle)
stéaryle)
Tenue a la pression 91.48 102.25 74.95
Tenue a la pression +
essuyage 53.96 60.43 40.69
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Les formules contenant un polymére semi-cristallin et des particules en dispersion dans
une phase grasse contenant majoritairement une huile non volatile présentent une tenue
in vitro améliorée (résistance a l'eau et 2 Ihuile), ainsi que des performances
cosmétiques supérieures (non-collant et migration limitée dans le temps) par rapport a

celles contenant un polymére amorphe.
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REVENDICATIONS

1. Composition cosmétique comprenant au moins une phase grasse, une dispersion de
particules d’au moins un polymére dispersées dans ladite phase grasse, et au moins un
polymére semi-cristallin & structure organique dont la température de fusion est
supérieure ou égale & 30°C, caractérisée en ce que la phase grasse est exempte d'huile
volatile ou contient moins de 50% en poids d'huile volatile par rapport au poids de ladite
phase grasse.

2. Composition selon la revendication 1, caractérisée en ce le polymére semi-cristallin
est choisi parmi les homopolyméres et copolyméres comportant des motifs résultant de la
polymérisation de un ou plusieurs monoméres porteurs de chafne(s) latérale(s)
hydrophobe(s) cristallisable(s).

3. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymeére semi-cristallin est choisi parmi les homopolyméres et copolyméres résultant de
la polymérisation d’au moins un monomére a chaine(s) cristallisable(s) de formule X :

—M— avec M représentant un atome du squelette polymérique
| S représentant un espaceur
|S C représentant un groupe cristallisable
C

et leurs mélanges, avec « S-C » représentant une chaine alkyle a au moins 11 atomes de
carbone, éventuellement fluorée ou perfluorée.

4. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére semi-cristallin est choisi parmi les polyméres résultant de la polymérisation d’au
moins un monomeére choisi parmi I'acide acrylique, méthacrylique, crotonique, itaconique,
maléique, I'anhydride maléique et leurs mélanges.

5. Composition selon Fune des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymere semi-cristallin est choisi parmi les homopolyméres et copolyméres résultant de
la polymérisation d’au moins un monomeére a chaine cristallisable choisis parmi les
(méth)acrylates d’alkyle saturés en Cy4-Cy, les (méth)acrylates de perfluoroalkyle en Cy;-
Cis, les N alkyl (méth)acrylamides en C; & Cy, avec ou sans atome de fluor, les esters
vinyliques a chaines alkyle ou perfluoroalkyle en Cis & Cy4, les éthers vinyliques a
chaines alkyle ou perfluoroalkyle en Ci4 & Cy, les alpha-oléfines en Cis & Cyy, les para-
alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, leurs
mélanges.

6. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére semi-cristallin est choisi parmi des homopolyméres d'alkyl(méth)acrylate ou
d'alkyl(méth)acrylamide tels que le groupe alkyle esten Cy; a Cy.

7. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que le polymére
semi-cristallin est choisi parmi les homopolyméres d'alkyl(méth)acrylate tels que le
groupe alkyle est en Cys & Cy. :

8. Composition selon l'une des revendications 2 & 7, caractérisée en ce que le polymére
semi-cristallin a une masse moléculaire moyenne en poids allant de 5 000 a 1 000 000,
de preférence de 10 000 & 800 000, préférentiellement de 15 000 a 500 000.
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9. Composition selon la revendication 1, caractérisée en ce que le polymére semi-
cristallin est un polycondensat polyester.

10. Composition selon la revendication 9, caractérisée en ce que le polycondensat
polyester est choisi parmi les polycaprolactones.

11. Composition selon l'une des revendications 8 a 10, caractérisée en ce que le
polycondensat polyester a une masse moléculaire supérieure ou égale a 200 et inférieure
ou égal & 10000, de préférence supérieure ou égale & 300 et inférieure ou égal a 5000, et
de préférence encore supérieure ou égale & 500 et inférieure ou égal & 2000.

12. Composition selon I'une des revendications 8 & 11, caractérisée en ce que le
polymere semi-cristallin a une température de fusion supérieure ou égale a 30°C et
inférieure ou égale a 100°C, de préférence supérieure ou égale a 30°C et inférieure ou
égale a 60°C.

13. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le le
polymére semi-cristallin représente de 0,1 4 80 % du poids total de la composition et
mieux de 0,5 & 40 % et encore mieux de 3 a 30 %, de préférence de 5 % a 25% en poids
de la composition.

14. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que les
particules de polymeére sont solides et insolubles dans la phase grasse a une température
de 25°C.

15. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére en dispersion n'est pas une cire.

16. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que les
particules de polymére ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm.

17. Composition selon I'une des revendications précedentes, caractérisée en ce que le
polymeére en dispersion est filmifiable.

18. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére en dispersion est un polymére hydrocarboné.

19. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que les
particules de polymére sont insolubles dans les alcools hydrosolubles.

20. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que les
particules de polymére sont choisies parmi les polyuréthanes, polyuréthanes-acryliques,
polyurées, polyurée/polyuréthanes, polyester-polyuréthanes, polyéther-polyuréthanes,
polyesters, polyesters amides, polyesters & chaine grasse, alkydes ; polyméres ou
copolyméres acryliques et/ou vinyliques ; copolyméres acryliques-silicone
polyacrylamides ; polyméres siliconés, polyméres fluorés et leurs mélanges.

H

21. Composition selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére en dispersion est choisi parmi les copolyméres
meth(acrylique)s/méthacrylate(s).

22. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que le polymére
en dispersion est choisi parmi les copolyméres acrylique/acrylate tels que le ratio massi-
que des motifs acryliques et des motifs acrylates est compris entre 0,1 et 40%, de préfe-
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rence entre 2 et 30%, de préférence encore entre 5 et 20%.

23. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymere en dispersion représente, en matiére séche, de 5 a 40% du poids total de Ia
composition, de préférence de 5 a 35% et mieux encore de 8 & 30%.

24. Composition selon l'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la
phase grasse contient moins 40%, de préférence moins 30%, de préférence encore au
moins 20%, de préférence encore moins 10% en poids d'au moins une huile volatile.

25. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la
composition comprend un stabilisant choisi parmi les polyméres séquencés, les polymé-
res greffés, les polyméres statistiques, et leurs mélanges.

26.Composition selon la revendication 25, caractérisée en ce que le stabilisant est
un polymere bloc greffé ou séquencé, comprenant au moins un bloc résultant de
la polymérisation de diéne et au moins un bloc d’un polymére vinylique.

27. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que le stabilisant
est un polymére dibloc.

28. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la
composition contient une huile apolaire ou peu polaire non volatile.

29. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que huile apolaire
ou peu polaire représente de 5% a 80% en poids du poids total de la composition.

30. Composition selon I'une des revendications 28 ou 29, caractérisée en ce que Fhuile
apolaire ou peu polaire représente de 10% a 60% en poids, de préférence de 10% a 40%
en poids, de préférence encore de 15 a 30% en poids du poids total de la composition.

31. Composition selon I'une des revendications 28 & 30, caractérisée en ce que I'huile
apolaire ou peu polaire est une huile apolaire hydrocarbonée.

32. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que F'huile apolaire
hydrocarbonée est choisie parmi les huiles dont la masse moléculaire est comprise entre
300 et 900 g/mol, de préférence entre 350 et 800 g/mol.

33. Composition selon I'une des revendications 31 ou 32, caractérisée en ce que Fhuile
apolaire hydrocarbonée non volatile est choisie les hydrocarbures linéaires ou ramifiés
tels que les huiles de paraffine, de vaseline et de naphtaléne, le polyisobuténe hydrogé-
ne, l'isoeicosane, le squalane, les copolyméres décéne/buténe et leurs mélanges.

34. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére est tel, que lorsqu'il est dispersé en quantité suffisante dans la phase grasse, la
brillance moyenne & 20° d'un dépét de ladite composition, une fois étalée sur un support,
est supérieure ou égale a 30 sur 100.

35. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que le
polymére est tel, que lorsqu'il est dispersé en quantité suffisante dans la composition,

cette derniére est apte a former un dépét ayant un indice de tenue supérieur ou égal a
30 %.
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36. Composition selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que
qu'elle comprend au moins une matiére colorante pulvérulente choisie parmi les pig-
ments, les nacres, les paillettes et leurs mélanges.

37. Composition selon I'une des revendications précédentes, se présentant sous la forme
d'un produit de soin et/ou de maquillage de Ia peau et/ou des lévres.

38. Composition selon I'une des revendications précédentes, se présentant sous forme
d'un fond de teint, d'un fard a joues ou & paupiéres, d'un rouge a lévres, d'une base ou
baume de soin pour les lévres, d'un produit anti-cernes, d'un eye liner, d'un mascara.

39. Utilisation d'une composition selon I'une des revendications 1 & 38 pour obtenir un
maquillage brillant, non migrant et de bonne tenue.
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