ey POPIS VYNALEZU 249890

“ | K AUTORSKEMU OSVEDCENID
(51) Int. CLA

—_— C 03 C 8/04

(22) Prihldsené 19 11 84
(21) (PV 8772-84)

(40) Zverejnené 18 09 86

URAD PRO VYNALEZY (45) Vydané 15 03 88
A QILEVY

(75)

Autor vynalezu KOVACIK STEFAN ing., FURJES STEFAN ing., LUCENEC,
VARGA STEFAN ing., FILAKOVO, LANGER PETER ing.,
DAVIDOVA OLGA ing., LUGENEC, HLODAK PAVOL ing., MURAN

(54) Surovinové zmes pre virobn matnej glaztry

1 .2

Utelom rieSenia je zlepSenie kvality po-
vrchu matnych glazir a dosiahnutie vyso-
kého stupiia belosti u bielej matnej glazary.

Uvedeného ufelu sa dosiahne dodrZanim
uvedeného hmotnostného zastdpenia jednot-
livgch komponent surovinovej zmesi, a to:
60 aZ 70 % frit na baze oxidu kremiéitého
a oxidu boritého, 7 aZ 19 % dolomitu, 3 aZ
10 % plaveného kaolinu, 18 aZ 24 % zinko-
vej beloby, stopy aZz 1 % elektrolytu a sto-
py aZ 1 % stekucovadla. Pridavkom elektro-
lytu ako je chlorid sodny, chlorid draselny
a pod. a stekucovadla, ako je pyrofosfored-
nan sodny, uhli¢itan sodny a pod. sa sleduje
dosiahnutie optimélnych reologickych vlast-
nosti glaziry. Pridavkom keramickych far-
bitok v hmotnostnom mnoZstve 0,01 aZ 10
percent do surovinovej zmesi sa dosiahne
Sirokej palety farebnych odtietiov glazury.
Matnd glazira sa uplatni pri vyrobe obkla-
dovych materidlov, ako st obkladatky a
dlaZdice, spotrebnej keramiky, umeleckej
keramiky a pod.
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Vynélez sa tyka zloZenia surovinovej zme-
si pre vyrobu matnej glaziry, ktora po na-
neseni na keramicky ¢rep a vypale ma vy-
tvarat hladky, dobre pretaveny, matny po-
vrch, bez povrchovych véad, s teplotou vy-
palu 950 °C aZ 1000 °C a dobou vypalu pod
24 hodin.

Doteraz pouZivané matné glazary si pri-
pravované na bédze komeréne vyrdbanych
matnych frit. Matnd frita sa zamiela s pri-
davkom do 40 % hmotnosti krycej frity, 5
a? 10 % hmotnosti plaveného kaolinu, elek-
trolytu a stekucovadla na poZadovani jem-
nost. Pridavkom Kkrycej frity pri priprave
matnej glaziry sa reguluje stupeil zmatne-
nia povrchu glazury po vypale, pridavkom
plaveného kaolinu, elektrolytu a stekuco-
vadla sa sleduje dosiahnutie optimalnych
reologickych vlastnosti glazdry. Vzhlad po-
vrchu matnej glaziry findlneho vyrobku
moZno charakterizovat ako nekludny, nie
dobre pretaveny, so znadnym mnoZstvom
povrchovych vad, ako st kratery, vpichy,
vzduchové bubliny vo vrstve glazury.

Dalsim nedostatkom takto pripravovanej
matnej glaziry je, Ze vysoky stupeii belosti
glazury po vypale sa d4 dosiahnut len pri-
davkom mikromletého zirkonsilikdtu v
mnoZstve do 20 % hmotnosti, o je z hla-
diska vysokej ceny tejto suroviny ekonomic-
ky velmi néro&né.

Uvedené nedostatky odstraiiuje matnd
glaztra pripravend zo surovinovej zmesi po-
dla vynélezu, ktorej podstatou je, Ze pozo-
stdva hmotnostne zo 60 aZz 70 % frit na ba-
ze oxidu kremiditého SiO2 a oxidu boritého
B203, 7 aZ 19 % dolomitu, 3 aZ 10 % pla-
veného kaolinu, 18 aZ 24 % zinkovej belo-
by, stopy aZ 1 % elektrolytu, stopy aZz 1 %
stekucovadla.

Ako elektrolyt sa pouZije chlorid sodny,
chlorid draselny a pod. a ako stekucovadlo
sa pouZije pyrofosforetnan sodny, uhli¢itan
sodny a pod. Pridavkom keramickych far-
bitok v mno¥stve 0,01 aZ 10 % hmotnosti sa
dosiahne $irokej palety farebnych wodtieriov
glazary. Frity na bdze oxidu kremi€itého a
oxidu boritého sa zamielaji s pridavkom
dolomitu a zinkovej beloby ako matovacich
¢inidiel, plaveného kaolinu, elektrolytu a
stekucovadla na poZadovant jemnost, s ob-
sahom su$iny v glazire nad 50 %. Po za-
mlet! na poZadovand jemnost a dosiahnuti
optimélnych reologick¢ch vlastnosti je gla-
zlra vhodn4 na glazovanie.

DodrZanim zloZenia surovinovej zmesi pre
vyrobu matnej glaziry podla vyndlezu sa
ziska matnéd glaztlra, ktorej pouZitim sa do-
siahne dokonale hladky povrch, ktory je
dobre pretaveny, matny, prakticky bez po-
vrchovych vad. Vypalom sa dosiahne vyso-
ky stupeil belosti matnej glazdry, tento sa
pohybuje na drovni stupiia belosti lesklej
bielej krycej glazuiry.

PouZitim keramickych farbitok je moZné
matni glaziru vyrobend zo surovinovej
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zmesi podla vynalezu prefarbit do Sirokej
palety farebnych odtiefiov. Je vhodna na
&rep s koeficientom teplotnej roztaZnosti
nad 62.10°7 K-L

Priklady konkrétnej pripravy a pouZitia
matnych glazar:

Priklad 1
Hmotnostné zloZenie surovinovej zmesi
pre vyrobu bielej matnej glaziry a jej viast-

nosti:

frita na baze SiOz, B203

(ZFR 6465) 61,1 %
dolomit Oslany 9,0 %
plaveny kaolin Sedlec 7,0 %
zinkové beloba 22,5 %
elektrolyt (chlorid sodny) 0,2 %
stekucovadlo

(pyrofosforetnan sodny ) 0,2 %

NavédZené suroviny sa meld za mokra v
bubnovom mlyne na zvy3ok 0,25 % na site
0063.

objemova hmot-

nost glazary 1650 kg. m™3
kinematicka

viskozita 3,6.10°%m?.s"1
hmotnostny

obsah suSiny 62,5 %

Glazovanie je realizované na glazovacej
linke. Na vypaleny porovinovy Crep sa na-
nesie vrstva lesklej glaziry v mnoZstve
0,220 kg. m™2 a na takto oglazovany &rep
sa nanesie vrstva matnej glazury v mnoZ-
stve 0,80 kg.m™?% pritom &asovy odstup
medzi polevom lesklou a polevom matnou
glazirou je 4 s.

Hmotnostné zloZenie surovinovej zmesi
pre vyrobu lesklej bielej glaziry a jej vlast-
nosti:

frita na baze

Si02, B20s

‘(ZFR 6465) 93 %
plaveny kaolin

Sedlec 7 %
elektrolyt

‘(chlorid sodny) 0,25 %
stekucovadlo

(pyrofosfored-

nan sodny) 0,05 %
objemova hmot-

nost glazdry 1523 kg. m™?
kinematické

viskozita 2,0.10°%m2. s 1
hmotnostny

obsah suginy 58 %

Naglazované obkladatky sa pélia pri tep-
lote 960 °C v tunelovej muflovej peci. Doba
vypalu je 22 hodin.
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Priklad 2

Hmotnostné zloZenie surovinovej zmesi
pre vyrobu modrej matnej glaziry a jej
vlastnosti:

frita na béaze SiO2, B203

(ZFR 6465) 51,4 %
frita na béze SiO2, B20s3

(ZFR 6470) 10,0 %
dolomit Oslany 16,0 %
plaveny kaolin Sedlec 3,2 %
zinkova beloba 18,5 %
modré farbitko na béaze

ZrSiv (K 204 68) 05 %
elektrolyt (chlorid sodny) 0,2 %
stekucovadlo (pyrofosforetnan

sodny ) 0,2 %

NavédZené suroviny sa meld za mokra v
bubnovom mlyne na zvy3ok 0,25 % na site
0063.

objemova hmot-

nost glazary 1645 kg.m™3
kinematicka

viskozita 3,6.107% m?,s!
hmotnostny obsah

susiny 62,5 %

Postup glazovania, mnoZstvd ndnosov a
fasovy odstup medzi polevom lesklou a
matnou glaziirou su rovnaké ako v prikla-
de 1.

Hmotnostné zloZenie surovinovej zmesi
pre vyrobu lesklej modrej glaziry a jej
vlastnosti:

frita na béze

SiO2, B203

(ZFR 6465) 81 %
frita na baze

Si02, B203

{ZFR 6470) 10 %

plaveny kaolin :

Sedlec 7 %
modré farbitko

na baze ZrSiv

(K 204 68) 2%
elektrolyt

(chlorid sodny) 0,3 %
stekucovadlo

(uhligitan

sodny )
objemova hmot-

nost glazury
Kinematicka

viskozita
hmotnostny

obsah susiny 58 %

0,1 %
1530 kg. m~3
1,85.10"%m? .51

Vypal obkladadiek a doba vypalu si rov-
naké ako v priklade 1.

Povrch matnej glazary vyrobenej zo su-
rovinovej zmesi podla vyndlezu sa javi ako
dokonale hladky, matny, dobre pretaveny,
prakticky bez povrchovych vad.

Matné glazira vyrobend zo surovinovej
zmesi podla vynélezu sa osvedéila v pre-
vadzkovych skGSkach vyroby matnych ob-
kladacdiek. Uplatni sa pri vyrobe obklado-
vych materidlov, ako st obkladatky a dlaZ-
dice, spotrebnej keramiky, umeleckej kera-
miky a pod.

PREDMET VYNALEZU

1. Surovinov4d zmes pre vyrobu matnej
glazury vyznacujica sa tym, Ze sa sklada
hmotnostne zo 60 aZ 70 % frit na baze oxi-
du kremicitého SiO2 a oxidu boritého B20s3,
7 aZ 19 % dolomitu, 3 aZ 10 % plaveného
kaolinu, 18 a% 24 % zinkovej beloby, stopy

aZ? 1 % elektrolytu, stopy a% 1 % stekuco-
vadla.

2. Surovinovd zmes pre vyrobu matnej
glaziry podla bodu 1, vyznadujlca sa tym,
Ze obsahuje keramické farbitka v hmotnost-
nej koncentrécii 0,01 az 10 %.
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