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Znane jest traktowanie woda ognio-
ptynnego zuzla z wielkich piecow, celem
otrzymania piankowatej, wysokoporowatej
masy lub granulitu. Przy wytwarzaniu
granulitu zostaje strumieri zuzla rozbijany
zapomoca, strumienia wody lub zapomoca
sprezonego powietrza. Przemiana plynne-
go zuzla z wielkich piecéw na pienista ma-
s¢ odbywa si¢ przez to, ze zuzel doprowa-
dza si¢ do zbiornika napelnionego goraca
woda i rozsadza zapomoca pary wodnej
przenikajacej zuzel, lub tez doprowadza
si¢ zuzel do koryta, na ktérego dnie pty-
nie woda, ktérej wyparowywanie wytwa-
rza réwniez piankowata mase.

Pierwszy sposéb ma te wade, ze poro-
watg mase trzeba wydobywaé ze zbiornika

‘piecow. Przy drugim sposobie musi

zapomoca elewatora, ktérego trwalosé
jest bardzo ograniczona, gdyz poszczegél-
ne kubly i przeguby latwo si¢ zuzywaja,
zwlaszcza e w wyjmowanym spienionym
zuzlu znajduja si¢ czastki metalowe,
szczegolnie gdy chodzi o zuzel z wielkich
byé
porowata stezala masa transportowana
w korycie zapomoca wody, przyczem Zu-
zel moze pochtaniaé¢ wode, co ze wzgledow
ekonomicznych jest wielka wada, gdyz
woda zostaje pézniej wraz z zuzlem zala-
dowywana. Oba sposoby nie daja oprécz
tego dostatecznej moznosci regulowania
wzajemnych ilosci wody i zuzli. Wytwo-
rzony spieniony zuzel nie jest suchy i po-
wstaje przytem stosunkowo duza ilosé
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drobniutenkiego piasku, ktéry jak wiado-
mo, nie nadaje si¢ jako srodek budowla-
,ny, {ub jest, mato‘/artoscmwy

. Znane jest réwhiez, ze plynne zuzle

mozna zamieniaé na mase plankowajtq zZa-

pomocg wdmuchiwania pod cisnieniem ga-
z6w lub par. Ten sposéb ma miedzy inne-
mi wadami i te, Ze wymaga wiecej sily ro-
bocze;.

Wynalazek dotyczy sposobu traktowa-
nia zuzli, w szczegélnoséci ognioplynnego
zuzla z wielkich piecow. Wedlug wynalaz-
ku niniejszego osiaga sie te zalete, iz ilos¢
zuzytej pary wzglednie wody wyparowy-
wanej moze byé dokladnie dostosowana
do ilosci zuzla, tak ze uzyskuje si¢ lepszy
i suchszy produkt, a oprocz tego daja sie
wedtug nowego sposobu uzyé do tego celu
rodzaje zuzla, ktére dotad do wyrobu
piankowatej masy nie nadawaly sie.

Wedlug wynalazku miniejszego plynny
zuzel, po rozmieszczeniu go w poszczegél-
nych zbiornikach, zostaje w nich trakto-
wany w stanie plynnym woda lub strumie-
niem powietrza. Celem przemiany na pian-
kowata mase napetnia si¢ zuzel celowo w
okreslonych ilosciach do naczyn, do kté-
rych zostala poprzednio doprowadzona
woda w ilosci odpowiadajacej ilosci zuzla,
ktora zostaje przez cieplo zuzla wyparo-
wana i daje w ten sposéb ilosé pary, po-
trzebna do przemiany zaladowanego zuz-
la na dobry suchy zuzel spieniony. Przy
tym sposobie dokladne dostosowanie ilo-
$ci wody do ilosci zuzla daje sie przepro-
wadzié w prosty sposéb.

Strumieri zuzla mozna zapomoca roz-
dzielacza, np. wahajacej sie rynny, roz-
mieszczaé¢ do scisle obok siebie ustawio-
nych poszczegélnych zbiornikéw lub na-
odwrét, mozna caly szereg takich zbiorni-
kéw przesuwaé przed strumieniem zuzla,
wobec czego kazdy zbiornik napelni sie
pozadana iloécia zuzla. W taki sam lub
dowolny inny sposéb doprowadzi¢ mozna
do zbiornikéw konieczna ilos¢ wody. Gdy

zamiast piankowatej masy ma byé wy-
tworzony granulit, to wode doprowadza
sie do zbiornikéw réwnoczesnie z zuzlem
lub potem.

Do przeprowadzania sposobu uzywa
sie np. przyrzadu, przy ktérym poszcze-
goélne zbiorniki osadzone sa jeden obok
drugiego na obwodzie kola. Ten przyrzad
moze np. na poziomej osi by¢ ustawiony
tak pod wzgledem doplywu wody i wylo-
tem doptywu zuzla, ze przy obrocie kota
doprowadza sie¢ do poszczegélnych zbior-
nikéw w kolejnosci konieczne ilosci wody
i zuzla, przez co przemiana doplywajace-
go w okreslonych iloéciach zuzla na pian-
kowaty zuzel odbywa si¢ nieprzerwanie.
Mozna réwniez uzyé stojacych zbiornikéw
przy kole o pionowej osi, przyczem zbior-
niki w ksztalcie ram przesuwaja si¢ na
stole, zaopatrzonym w pewnem miejscu w
otwér, stuzacy do oprézniania danego
zbiornika, lub tez przy kole przewidziane
sg zbiorniki z dnami, sterowanemi zapomo-
ca odpowiednich prowadnic.

Aby osiagnaé dluzszy czas studzema.
mozna zbiorniki polaczyé jeden obok dru-
giega na wzér tasmy bez korica, prowadzo-
nej na krazkach. Kierunek ruchu mnapel-
nionych zbiornikéw moze przytem byé po-
ziomy lub nachylony. Moznaby réwniez
uzywaé pionowo uruchomianego przeno-
énika kublowego.

Na rysunku przedstawiono dwa przy-
ktady wykonania odpowiednich przyrza-
déw do przeprowadzania sposobu wedlug
wynalazku niniejszego, przyczem fig. 1 u-
widocznia przekréj poprzeczny przez ko-
to, zaopatrzone w zbiorniki, fig. 2 — wi-
dok boczny, fig. 3 — przyrzad z tasma bez
korica, a fig. 4 — ]eden zbiornik z bocz-
nym odplywem.

W urzadzeniu wedlug fig. 1 i 2, osa-
dzone sa na kole zbiorniki a, ktore rozsze-
rzaja si¢ w kierunku do obwodu kota b,
osadzonego na osi c. Przy obwodzie prze-
chodza zbiorniki kolejno pod wylotem do-



plywu wody d i rynng zuzlowa e tak, Ze

kazdy zbiornik otrzymuje naprzéd odpo-

wiednia, ilo§¢ wody, do ktérej wylewa sie
nastepnie pewna ilosé zuzla. Przez wypa-
rowanie powstaje w poszczegélnych zbior-
nikach piankowaty zuzel. Zbiorniki opréz-
niaja si¢ po przechyleniu sie.

Przy przyrzadzie wedlug fig. 3 po--

szczegdlne zbiorniki a' polaczone sa w
tasme bez korica, prowadzona na dwéch
kotach f; g. Tutaj rowniez ustawione sa
wyloty dla wody i zuzla jeden za drugim
tak, ze kazdy zbiornik napelnia sie naj-
pierw woda, a potem zuzlem. Aby przy-
rzad mégt byé uzyty dla kilku wielkich
piecow i aby mégl byé przerabiany zuzel
z innego pieca, wykonuje sie go np. na
podwoziu. Chcac zapobiec, aby ewentual-
nie pozostaly w zbiornikach nadmiar wo-
dy przy wyladowywaniu nie zostal wyla-
ny na poprzednio wyladowany produkt,
tworzy sie.przy zbiornikach na boku osob-
ny wylew dla wody tak, ze ewentualnie
wyplywajaca woda zbiera si¢ zboku przy
produkcie. Na fig. 4 oznaczono boczny wy-
lew litera h.

Zamiast wlewania wody zgéry mozna
ja réwniez doprowadzaé od osi, lub tez
przez dna zbiornikéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania z zuzli pian-
kowatej silnie porowatej masy lub granu-
litu, znamienny tem, ze plynny zuzel zo-
staje doprowadzany do szeregu poszcze-

golnych zbiornikéw, do ktérych doprowa-

. dzono uprzednio okreslona ilosé¢ wody, od-

powiadajaca ilosci doprowadzonego plyn-
nego zuzla. ‘

2. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze sktada sie z szeregu statych lub w do-

-wolny sposéb uruchomianych zbiornikéw,

oraz z ruchomego lub stalego rozdziela-
cza do doprowadzania zuzli do powyzszych
zbiornikéw.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze nad szeregiem. zbiornikéw
(a i ') umieszczone sa jeden za drugim
doptyw wody (d i d') i wyloty dla zuzla
(eiel) -

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3,
znamienne tem, Ze zbiorniki (a) osadzone

'sa w ksztalcie wierica na obwodzie kota,

umieszczonego na poziomej lub pionowej
osi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4,
mienne tem, Ze obok siebie umieszczone sa
kilka wiericow zbiornikéw (a).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—S5,
znamienne tem, ze kolo, na obwodzie kté-
rego umieszczone sa zbiorniki, jest prze-
nosne.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 6,
znamienne tem, ze zbiorniki po stronie
przechylenia zaopatrzone sa w osobne
przelewy dla nadmiaru wody.

zna-

Theodor Giller.
Zastepca: Dr, inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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