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Znane dotychczas szlifierki do narzedzi
sa wykonywane niemal bez wyjatku tak, ze
naprzeciwko osadzonej w niezmiennym po-
tozeniu tarczy szlifierskiej ustawiony jest
poziomy stél, dajacy sie przestawiaé w kie-
runku osi tarczy i dZwigajacy na sobie obra-
calne dookola pionowej osi loze dla pozio-
mych sanek. Sanki te osadzone sa na lozu
tak, iz daja sie latwo poruszaé w kierunku
swej dlugosci, przy czym dZwigaja one réz-
ne uchwyty dla przeznaczonego do szlifo-
wania narzedzia, dajace sig¢ tez przesta-
wiaé na rézne sposoby, a miedzy innymi tez
i obraca¢ dookota pionowej osi. Jezeli za
pomoca takich maszyn zamierza sig szlifo-
waé czeéci cylindryczne, np. rozwiertaki,
to nalezy ustawiaé osie tych czesci dokta-
dnie rownolegle do kierunku ruchu pozio-
mych sanek, poniewaz przy najmniejszym

nawet uchybieniu temu warunkowi wy-
mienione cze$ci bylyby szlifowane stoz-
kowo.

Dokladnosé takiego nastawienia moze
byé w praktyce sprawdzana jedynie za po-
moca, przyrzadéw pomiarowych, np. za po-
moca przyrzadéw z czujnikami, co jednak
jest rzecza klopotliwa i zabiera wiele cza-
su. Z drugiej strony nastawienie to nalezy
zmieniaé za kazdym razem w celu obrébki
czesci uksztaltowanych inaczej, np. czesci
stozkowych, tak iz jest rzecza niemozliwa
ustali¢ je trwale z potrzebna dokladnoscia.
Dalsza wada dotychczasowych konstrukeji
polega na tym, ze sanki oraz osadzone na
nich narzady trzymakowe posiadaja stosun-
kowo znaczna mase, ktéra nalezy wprawiaé
w ruch podczas podluznego przesuwania
obrabianego przedmiotu i ktéra wplywa



ujemnie na delikatne i precyzyjne doko-
nywanie tego przesuwania podluznego.

Wszystkich tych wad unika sie¢ wedlug
wynalazku dzieki temu, ze zesp6l narzadow
uchwytowych i nastawczych, zawierajacy
obracalne dookola pionowej osi sanki, jest
zaopatrzony w drugie wzglednie pomocni-
cze sanki, dajace sie tatwo poruszaé w kie-
runku swej dlugosci. Przy obrébce przed-
miotéw, przeznaczonych do szlifowania cy-
lindrycznego, nalezy je zamocowaé za po-
moca odpowiednich narzadéw uchwyto-
wych tak, aby o§ kazdego z tych przedmio-
tow ‘byla rownolegla do kierunku dlugosci
sanek pomocniczych, pierwsze za$§ wzgled-
nie glowne sanki nalezy unieruchomi¢ tak,
aby mozna bylo poruszaé jedynie sanki po-
mocnicze. Wspomniane ustawienie obra-
bianych przedmiotéw wzgledem sanek po-
mocniczych mozna osiagnaé w prosty spo-
s6b dzieki temu, Ze pomiedzy sankami
a obrabianym przedmiotem umieszcza sie
takie narzady nastawcze wzglednie uchwy-
towe, ktoére zapewniaja potrzebna réwno-
leglosé¢ pomiedzy prowadnicami tych sanek
a obrabianym przedmiotem. Poniewaz
masa sanek pomocniczych i nielicznych
przymocowanych do nich narzadéw uchwy-
towych jest niewielka, przeto konstrukcja
taka umozliwia latwe i delikatne przesu-
wanie obrabianego przedmiotu w kierunku
jego dlugosci.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyklad wykonania przedmiotu wyna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
boczny szlifierki do mnarzedzi wedlug wy-
nalazku, fig. 2 zas — widok z gory tej
szlifierki. :

Do plyty podstawowej I przymocowany
jest stojak 2, w ktérym osadzone jest obro-
towo, w znany sposob, wrzeciono szlifier-
skie 3. Jako narzedzie szlifierskie przed-
stawiono na rysunku tarcze 4 ksztaltu garn-
ka. Zesp6! narzadéw uchwytowych i na-
stawczych, stuzacy do uchwytu i przesuwu
obrabianego przedmiotu, umieszczony jest

rowniez mna plycie podstawowej 1 i za-
wiera stél 5, dajacy sie przesuwaé
w kierunku wrzeciona szlifierskiego i stu-
zacy do poziomego nastawiania obra-
bianego przedmiotu wzgledem tarczy szli-
fierskiej. Na stole tym osadzona jest tar-
cza obrotowa 6, wykonana jako loze 6a dla
sanek 7 (sanek glownych), stuzacych do po-
dluznego przesuwania obrabianego przed-
miotu, i umozliwiajagca zarazem ukoséne
ustawienie tych sanek wzgledem osi tarczy
szlifierskiej. Na sankach 7, ktére mozna
unieruchomi¢ w dowolnym polozeniu na
tozu 6a za pomoca przestawialnych nasa-
dek 27 i wystepu 28, osadzony jest stup 8,
ktorego gorna cze§¢ daje sie skrecaé wzgle-
dem jego podstawy 8a dookola pionowej
osi w celu umozliwienia obrébki narzedzi
stozkowych. Stup ten mozna oprécz tego
przestawia¢ w kierunku dtugosci sanek 7,
co jest potrzebne w razie, gdy dlugosé obra-
bianego przedmiotu jest wigksza niz zakres
przesuwalnosci sanek 7.

W pionowym poslizgowym torze pro-
wadniczym stupa 8 osadzony jest wspornik
9, ktérego polozenie w kierunku wysokosci
mozna dokladnie nastawiaé za pomoca
sworznia gwintowanego 11, wkreconego
w mieruchoma nakretke 10, oraz recznego
kota pokretnego 12. Na wsporniku tym osa-
dzona jest tarcza nosna 13, ktora umozliwia
pochylanie -obrabianego przedmiotu wzgle-
dem plaszczyzny poziomej i moze byé w
tym celu obracana dookola poziomej osi 14
oraz ktéra podirzymuje za posrednictwem
sworznia 15 i tozyska 16 drugie wzglednie
pomocnicze sanki 17 do dZzwigania obrabia-
nych przedmiotéw. Sanki te mozna réw-
niez przestawiaé i unieruchamiaé w dowol-
nym polozeniu wzgledem lozyska 16 za po-
moca nastawialnych nasadek 37 oraz wy-
stepu 38 wymienionego lozyska 16. Na san-
kach pomocniczych 17 osadzony jest w zna-
ny sposéb narzad zaciskowy 18 oraz konik
19, pomiedzy ktérymi mozna umiesci¢ np.
rozwiertak 20 (fig. 2).



W celu szlifowania przedmiotéw cylin-
drycznych nalezy najpierw unieruchomié
sanki 7 za pomoca nasadek 27, nastepnie
za$ nastawié za pomoca tarczy obrotowej 6
lub stlupa obrotowego 8 o$§ obrabianego
przedmiotu tak, aby tworzyla ona potrze-
bny kat z powierzchnia 4a tarczy szlifier-
skiej, a wiec tak, aby przebiegala ona nie-
mal réwnolegle do tej powierzchni, przy
czym, jak widaé z fig. 2, polozenie glow-
nych sanek 7 jest przy tym rzecza bez zna-
czenia. Z fig. 2 widaé tez, ze dla dokladne-
go cylindrycznego szlifowania obrabianych
przedmiotéw miarodajna jest jedynie do-
kladnosé réwnoleglego ustawienia osi obra-
Lianego przedmiotu wzgledem kierunku
ruchu sanek 17. Réwnolegloséé te mozna
utrzymaé na stale i bez trudu za pomoca
odpowiednio dokladnego wykonania czesci

- 16 — 19 oraz dzieki zastosowaniu dopaso-
wanych do siebie powierzchni tych czesci,
poniewaz same te czesci moga by¢ przesta-
‘wiane tylko jako calosé.

W celu szlifowania czesci stozkowych
nalezy na odwrét ustawié najpierw sanki
pomocnicze 17 i nastepnie wykonaé po-
dluzne przesuwanie obrabianego przedmio-
tu za pomoca sanek gtownych 7.

Zastrzezenia patentowe.

1. Szlifierka do narzedzi, posiadajacm
zesp6l marzadéow uchwytowych i nastaw-
czych, zawierajacy sanki gléwne obracalne
dookola pionowej osi, znamienna tym, ze
posiada sanki pomocnicze (17 ) osadzone na
tym zespole i dajace si¢ tatwo przesuwaé
w kierunku ich dlugosci.

2. Szlifierka wedlug zastrz, 1, znamien-
na tym, Ze pomiedzy sankami pomocniczy-
mi (17 ) a obrabianym przedmiotem (20) po-
siada umieszczone takie tylko narzady na-
stawcze i uchwytowe, ktére daja w wyniku
potrzebna réwnoleglos¢ pomiedzy prowa- -
dnicami tych sanek a obrabianym przed-
miotem.

3. S:zlifierka wedlug zastrz, 1, zna-
mienna tym, Ze posiada narzady ustalajace
(27, 28, 37, 38), stuzace do unieruchamia-

.nia sanek pomocniczych i sanek gléwnych

wzgledem ich 16z (6a, 16).
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