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Vyndlez se tykd slinuté paJky k péJenl
feromagnetickych ldtek, jiZ lze vyuZzit pf¥i
vyrob® rdznych kovov?ch konstrukci z fero-
magnetickych ldtek a rovndZ p¥i vyrobé&
riznych trubkovych vedeni za montdZnich
podminek, kdy montd? &l4nkd s kapilédrnimi
§té&rbinami je obtiZnd proveditelnd.

Jsou zndma pédjeni vietnd takovych, jez
se tyka]l feromagnetlckych ldtek, kterd
umo¥nuji spojeni jednctlivych Elanku s re-
lativné velkymi Xté&rbinami. Tyto postupy
predpoklédaJL vlofeni pletiv nebo drdtd mezi
vn&j¥i a vnit¥ni plochy obrobkd. Viz napii-
klad zdpadon&mecky patent &. 1 193 770,
zvefejnény 27. ledna 1966.

Nevyhodou zndmych postupd je to, Ze je
p%i nich nutny &as a dkon vyZadujici silu,
k vloZeni pletiv nebo drédtd, proleZ tyto
postupy se mohou vyuiit zejména pouze pro
teleskopické spojeni trubek.

Tyto znimé postupy také nefesdi problemy
vznikajici p¥i pdjeni stykovych spoj& &lén-
ki, &asto se v prumyslu VySkytquchh

Je rovné% zndmo péJenL feromagnetickych
ldtek, pFi n¥m¥ se pouZivéd slinuté péjky,
kterd se sklddd z t&%ko tavitelné sloZky -
v pfedem zmagnetizovaném Yelezném prédsku,
pokrytém kadmiem - a z lehce tavitelné sloz-
ky ~ viastni pdjky. K pdjeni se pouzxvajl
slisované brikety z prédSkovych smési p¥i
hmotnostnim pom&ru pdjky k pokrytym Zelez-
nym tdstedkdm od 15 do 20:1.

Brikety, které byly upraveny do tvaru
prisludné Stédrbiny, se vloZi do spojovaciho
pédsma ldtek a zahfeji se aZ do uplného roz-
taveni lehce rozpustné fdze, jejiZ bod tdni
le¥i znaln& pod Curieovym bodem pfedem
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zmagnetizovaného Zelezného plniva.

Timto zplsobem je moZno zachovat magne-
tické vlastnosti slisovanych briket, &imZ
se briketa v pdjecim pdsmu upevni. Pak se
pdsmo spojeni zchladi. Viz nap¥iklad japon-
sky patent &. 45-23403 ze 6. srpna 1970,

Hlavnim dgelem uvedenych zndmych zplso-
b& je sniZeni ztrdt p¥i pdjeni dsporou su-
rovin a tim, fe cely postup moino automati-
zovat.

Podstatnou nevyhodou zndmych zpisobd
pédjeni slinutym kovem je pak to, Ze Zelezné
plnivo se musi pFedem zmagnetizovat a Ze je
komplikované lisovdni briket do Zddouciho
tvaru, ktery musi odpovidat tvaru 3térbiny
mezi spojovacimi &ldnky.

Magnetické vlastnosti pdjky jsou p¥i
uvedeném pom&ru sloZek slabé a prakticky
nemohou byt pouZity k tomu, aby se ziskalo
vysoce hodnotné spojeni pfi plné&ni Ziroky¥ch
§t&rbin, zejména p¥i pdjeni vyrobkd s pro-
taZenymi priifezy.

Tento postup také nemiZe vyFedit problé-
my, které vznikaji p¥i provdd&ni stykovych
spoj trubek, kdyZ neni zajidténo axidlni
centrovdni trubek, a rovn&Z tehdy, kdyZ
jsou ¥té&rbiny nerovnomdrné, maji popraskany
povrch nebo nizky stupen opracovdni. P¥i
zah¥ivdni, kdy%Z se zhor3i magnetické vlast-
nosti feromagnetického vyrobku a t&Zkotavi-
telnych sloZek, nedrZi roztavend pdjka pevné
ve 3tdrbin&, Tavenina spolu s Edstelkami
Yeleza vytékd pFes hrany.-Pdjeni je nepro-
veditelné,

Tato nevyhoda se projevuje zejména u
svislych nebo tém&Y svislych Stdrbin, kdyZ
na ka¥dou pFedem zmagnetizovanou &&dstici
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pisobi velkd viha roztavené lehko tavitelné
sloZky.

Ukolem vyndlezu je vytvo¥it neprili}
drahou pdjku k pdjeni feromagnetickych l4&-
tek, kterd by i v roztaveném stavu pevné&
drzela ve spojovacim pdsmu, a to i tehdy,
kdyby spOJované litky mé&ly mezi sebou velkéd
nerovnomérné Ité&rbiny,.

Tento kol byl vyfe3en a uvedené nevyho-
dy odstranény slinutou pdjkou k pdjeni fero-
magnetickych latek, kterd obsahuje feroma-
gnetickou t&8%ko tavitelnou sloZku a lehko
tavitelnou slofku, jeji? bod tdni le3i pod
Curieovym bodem t&%ko tavitelné slozky. Ta-
to paJka se vlo%i do sterblny mezi spojova-
nymi létkami, spojovaci pdsmo litek se za-
hfeje na pdjeci teplotu a ve ¥t&rbiné se
vytvofi magnetické pole, jeho? silof4ry
pfetinaji Zt&rbinu, a jeho sila je dosta-
tefnd k udrZeni feromagnetické t&¥ko tavi-
telné sloZky ve 3t&rbin& p¥i nizkotepelném
taveni lehko tavitelné sloZky.

Slinutd pdjka podle vyndlezu se vyznadu-
je tim, Ze t&Ziko tavitelnd slorka je tvofe-
na slitinou sloZenou z 50 a% 90 hmotnostnich
procent mé&di a 50 aZ 10 hmotnostnich procent
kobaltu, a lehko tavitelnd sloZfka je tvo¥e-
na slitinou slofenou z 50 a% 66 hmotnostnich
procent médi, 24 aZ 34 hmotnostnich procent
manganu a 2 aZ 16 hmotnostnich procent nik-
lu.

Pdjkou podle vynédlezu lze pdjet vyrobky
z feromagnetickych litek, k nimZ pat¥i velké
mnozstvi typd oceli a litiny.

Pdjet je moZno za pfivodu vzduchu v li-
bovolné poloze s velkymi a nepravldelnyml
§térbinami a p¥i malych nédrocich na opraco-
védni hran.

Na spojované &dsti neni nutné pésobit
tlakem,

Pdjet lze za pF¥ivodu vzduchu v libovolné
poloze v prostoru, jakoZ i na t&Zko p¥istup-
nych a nepohodlnd dostupnych mistech a rov-
néZ p¥i kladeni vSech moZnych typd potrubi
za montdZnich podminek.

Pdjkou podle vyndlezu se p4dji takto:

Ve $térbin& mezi spojovanymi &leny z fe-
romagnetickych ldtek se p¥i stykovych spo-
jenich, p¥i spojenich pfepldtovdnim a pii
jinych typech spojovdni vytvi¥i konstantni
magnetické pole, jeho? siloldry prek¥FiZuji
§té€rbinu.

Spotteba energie je minimdlni, kdy? silo-
y pole stoji kolmo ke hrandm spojovanych
. Magnetické pole je mo¥no vytvoFit
Erbind rdznym zpﬁsobem. Jednim z nej-
j8ich zplsobd je, kdyZ obrobky, které
se maJL pdjet, se uvedou do styku s opad&ny-
mi p6ly nap¥iklad podkovovitého magnetu.

Je mozZno rovnd% poufit elektromagnetu,
&imZ se umoZnuje zménou poltu ampérzidvitd
v budici civece ménit intenzitu pole ve 3¥t&r-
bin& v %Y4daném rozmezi.

Intenzita magnetického pole md byt do-
stafujici k pevnému udrZeni feromagnetickych
téiko tavitelnych sloZek ve $tdrbind p¥i
nizkotepelném taveni lehko tavitelnych slo-
Zek.

Intenzita magnetického pole se urluje
v p¥imé zdvislosti na ¥ifece ¥tdrbiny a plo-
chy prifezu vyrobku, na velikosti Zdstic
téZko tavitelného plniva pdjky a také na
poméru mnoZstvi nemagnetické fdze - lehko
tavitelné sloZfky - k feromagnetické téZko
tavitelné sloZce,

Tak napfiklad se miZe intenzita magne-
tického pole ve ¥t&rbiné pohybovat v rozme-
zi od 5000 do 15 000 -Oe pFi pdjeni ocelo-
vych trubek o prim&ru 0,5" a%z 1" p¥i ¥t¥rbi-
ndch do velikosti 2 mm a p¥i zrnitosti &4s-
tic téZko tavitelného plniva z mddi a ko-—
baltu od 30 do 50 .um.

Je-1i intenzita magnetického pole zndma,
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vypoéte se zndmym zplisobem potrebny poéet
vinuti v elektromagnetické civce p¥i pouZi-
[ 31 napeti a proudu povoleného bezpel&nostni-
mi normami.

Vinuti elektromagnetu se napdji co nej-
jednodu3¥im usmdrnovadem.

Uvedenym zplsobem zhotoveny elektromag-
net mid nepatrnou vdhu, je kompaktni a lehce
ovladatelny. Spolu s nutnym pomocnym nidfa-
dim ho mfiZe pracovnik p¥emistovat z jednoho
pracovidtéd na druhé.

PouZitci permanentnlho magnetu Jeste vice
z;ednodusu]e postup pdjeni, protoZe prx
ném neni zapotrebl zdroje proudu, coZ je
vyhodné p¥i pdjeni na volnych prostranstvich,
na staveniftich atd.

Do Stérbiny mezi feromagnetlckyml mate~
ridly, které se maji spojovat, se vlo#{ péj-
ka, sklddajici se z préfkové smési, pFidem?
feromagnetlcka téZko tavitelnd slo¥ka - pl-
nive - md teplotu Curieova bodu, kteri je
vy8381i nei teploca pdjky.

Spojovaci pédsmo feromagnetickych materia-
14 se zah¥eje na bod t4ni lehko tavitelné
sloZky.

Vnéjdim magnetlckym polem se E4stice pl-~
niva zmagnetizuji a rozptyli se rovnomdr-
né podel silolar magnetického pole, p¥idem?
se pevné udrZuji v Sirokych a nerovnych
§té&rbindch. Tyto &4stice pevné dr%i rozta-
venou lehko tavitelnou fdzi a nedovoli,
aby béhem celého pracovniho cyklu vytekla
pfes hrany obrobku.

Jako zdroje tepla se poufivaji v prémyslu
Siroce roz8ifené acetyléno-kyslikové ho~
fdky, které zah¥ivaji na stykovém obvod&
dily uréené k pdjeni. Velmi dobrych vysledkd
se dosdhne vysokofrekven&nim zah#ivédnim,
které zvySuje jak vykon pfi pdjeni, tak i
kulturu vyroby. Nen1 pfi n&m potfebi pouZi-
vat plyny a umoanJe prubeznou zrakovou
kontrolu procesu pdjeni b&hem zah¥ivéani.
Intenzita vysokofrekven&niho zah¥ivini je
vysoka a doba zahtfivédni naprlklad pfi pé-
jeni litinové roury o prumeru 55 mm a sile
st&ny 5 mm_&ini pouze 1 minutu.

K zahtfdti je moZno rovnéZ pouZit elek-
trického proudu proudiciho od hrany ke hra-
n&, Intenzivni tvorba tepla, jim} se pidjka
roztavi, vznikd v prostoru se snifenou
vodivosti, tj. ve 3tdrbin&, kterd je napl-
néna slinutou pdjkou.

RovnéZ je mo%né zahi¥iti pomoci paprské
pouzitim nejrdzn&jiich druhd z4¥idd.

Nejvyhodn&ji se poufivaji bindrni sliti-

‘ny médi a kobaltu jako t&%ko tavitelnd f4-

ze, kde obsah kobaltu se miZe pohybovat
mezi 10 a 50 hmotnostnimi procenty, pEidem?
zbytek do 100 hmot. procent slitiny tvof¥i
méd.

Jak je uvedeno vySe, cena pdjky je o to
niz8i, o co men¥i je obsah kobaltu v péj-
ce, Naproti tomu vBak s klesajicim obsahem
kobaltu klesaji také magnetické vlastnosti
pdjky. V takovém pFipadd pak nemiZe plnivo
drZet pevn& ve 3t&rbin& roztavenou lehko
tavitelnou fdzi, kterd nemlfe zfstat mezi
hranami a vytele. Za dlelem odstrandni té-
to nevyhody mohl by se zv&tiit obsah plni-
va v pdjce, ale tim by se op&t zvydila ce-
na pdjky. Mohlo by se rovnd% pouZit siln&j-
§ich magnetickych poli, to by vZak vyZado-
valo vyvinuti neskladnych specidlnich za¥i-
zeni,

Proto hyla uvedend dolni hranice obsahu
kobaltu ve slitindch zvolena tak, aby se
zachovalo bezvadné spojeni pdjenim, zatimco
horni hranice byla stanovena s ohledem na
cenu, Slitin m&di a kobaltu jako plniva se
poufivd rovnZ% pro jejich vysoké pevnostni
vlastnosti,

Spdjeny 8ev je vyztuZen ldstefkami té&Zko
tavitelného plniva, které jsou rovnomdrnd
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rozptyleny v p¥ebytku lehko tavitelné fdze,
takZe po zkrystalizovdni vznikne zpevnénd
kompozidni slitina.

Nejvyhodné&j8i obsah feromagnetického pa-
liva ve slinuté pdjce je 30 hmot. %. Lehko
tavitelnd fdze &ini pak 70 hmot. %, pfesto
je v8ak mo¥%ny i pom&r 20 hmot. % ku 80 hmot,
procentdm nebo 50 hmot., % ku 50 hmot. Z.
Tento pom&r se zvoli analogicky k optimédl-
nimu obsahu kobaltu v plnivu, .

Jak bylo uvedeno vySe, md bod tdni lehko
tavitelné fdze leZet co mo%no nejvySe, aby
se dosdhlo co mo%no nejpevn&jdiho spdjeného
Svu, av¥ak soulasnd se musi zachovat dosta-
tedné rozmezi mezi bodem tdni této lehko
tavitelné fdze a Curieovym bodem plniva,

Cim je tato diference vét3i, tim siln&jsi
je U&inek, jimZ se tavenina udrZuje ve vel-
kych 3t&rbindch, protoZe se vzristem teplo-
ty klesaji feromagnetické vlastnosti plniva.

Berou-1li se v dvahu tyto podminky, méd
¢init diference mezi Curieovym bodem
plniva a bodem tdni lehko tavitelné féze
pfi pdjeni ocelovych konstrukci nejméné& 80
ai 100 °c. . ,

Proto se pro zvolené plnivo pouZivaji
jako lehko tavitelnd sloZka nejvyhodndji
slouleniny na bdzi médi, manganu a niklu,
kteréd maji ndsledujici sloZfeni, vyjddteno
ve hmot. %: )

m&d 50 a% 66, mangan 24 a% 34, nikl 2 aZ
16.

Slitiny uvedenych sloZeni, v nich¥ celko-
vy souldet jednotlivych sloZek md &init 100
procent, dobfe smdfeji &dstice plniva z mé&-
di a kobaltu a rovnéZ vykazuji uspokojivou
tvdrnost a pevnost.

Uvedend lehko tavitelnd fdze byla vyvinu-
ta na bdzi bindrni slitiny mé&di a manganu
legované niklem, s. co moZno nejniZdim bodem
tdni, tj. 870 °C.

Je zndmo, Ze p¥iddni niklu do slitin
médi *a manganu ustaluje pevny roztok a zvy-
Suje pevnostni vlastnosti slitin. JiZ 2
hmot. % niklu, p¥idand do slitin m&di a
manganu, dalekosdhle odstranuji porézitu
spdjeného Zvu. '

S rdstem obsahu niklu stoupd odolnost vi-
&1 korozi spdjenych spojl, ale na druhé
strand se zvy3uje cena lehko tavitelné fé-
ze a roste jejl k¥ehkost, protoZe se zvy-
3uje fédze manganu a niklu.

Aby se zmen¥ilo mnoZstvi k¥ehké fdze man-
ganu a niklu, &ini s vyhodou nejvy3si obsah
manganu 34 hmot. 7. '

Obsah niklu ve slinuté pdjce se zvoli
v mnoZstvi ad 2 do 16 hmot. %Z. PF¥i vétdim
obsahu niklu se zhor3uji plastické vlast-
nosti pdjky a jeji cena se podstatné zvySu-
je. Pfitom je nutno vzit v dvahu, Ze pfitom
rovné? neZddoucim zplsobem stoupd bod tédni
lehko tavitelné fdze,

K padjeni vyrobkid, kterych bude pouZito
v korozivnim prostfedi, se pouZije lehko
tavitelné fidze s nejvyZ¥im obsahem niklu,
nap¥iklad slitina sklddajici se ze 60 hmot.
procent m&di, 34 hmot. 7 manganu a 16 hmot.
procent niklu.

K pdjeni potrubi pro b&Zné pouZiti o pri-
mdru do 50 mm se poufije slitiny s 8 hmot.
procenty niklu, ale k pdjeni ne vysoce na-
méhanych konstrukci s 2 hmot. Z niklu.

Zmé&na obsahu m&di a manganu v rozmezi
10 a% 15 %, vztaZeno na vypolitané sloZeni,
je v zdvislosti na bodu tdni slitiny pFi-
pustnd. Tato teplota je p¥ibliZné& 900 ©C,.
Proto obsahuji doporulované slitiny za
ptedpokladu, %e je p¥iddna t¥eti sloZka,

50 a¥ 60 hmot. % m&di a 24 aZ 34 hmot. 7
manganu.

Protofe bod tdni lehko tavitelné fdze
je jednou z nejdileZit&j¥ich hodnot, jsou
ddle uvedena slo¥eni #ady slitin pouZivanych

6
pro pfipravu slinuté pdjky a jejich p¥ibli¥-

né body tdni. Obsah jednotlivych slofek je
uveden v hmotnostnich 7.

Slitina A:

Cu - 50, Mn - 34, Ni - 16; bod t&ni 960 °C
Slitina B:

Cu - 62, Mn - 30, Ni - 8; bod téni 930 °¢
Slitina C: » ’
Cu - 64, Mn - 34, Ni - 2; bod té&ni 900 ©°C

Pdsmo spojovanych ldtek se zahfeje, a3
se dokonale roztavi lehko tavitelnd fiéze,
pfitom se v3ak nesmi p¥ekrolit teplota
magnetické pFemEny - Curiedv bod.

Poté zalind smrdfovdni, kterym se vyzna-
Cuje slinovini kapalné fdze a normdlni prié-
béh celého procesu.

Smr¥tovdni slinuté pdjky je snadno zra-
kem kontrolovatelné a miZe slouZit jako
znameni k ukonleni zah¥ivédni. Po vypnuti
zdroje zah¥ivdni nédsleduje ochlazovdni, spo-
jené s krystalizaci roztavené lehko tavi-
telné fdze spolu s plnivem a s tvorbou spi-
jeného 3vu.

Pdjeni se provddi za pfitomnosti tavidla.
PouZiti tavidla umoZnuje spojovat feromagne-
tické materidly za pfistupu vzduchu. Volba
druhu tavidla zdvisi na reakéni schopnosti
pdjky a bodu tdni lehko tavitelné féze.

S vyhodou se pro uvedenou slinutou pdjku
pouZivd tavidlo, sklddajici se z 80 hmot.
procent boraxu a 20 hmot. Z kyseliny bori-
té., MnoZstvi tavidla se stanovi tak, e &ini
30 % celkové hmotnosti lehko tavitelné sloZ-
ky a plniva.

Tavidlo prdvé tak jako viechny sloZky
pdjky se pouZivéd v prdskové form& o zrni-
tosti od 30 do 50 wm. Pellivé& pFipravend
prdskovd smés, sloZend z lehko tavitelné
a t&%ko tavitelné fdze a rovnd% z tavidla,
se za uUlelem usnadnéni svého pouZiti rozmi-
chd v alkoholu nebo v jiném lehce odpa¥i-
telném rozpouSt&dle, a% se dosidhne kosisten-
ce kyselé smetany. PrédSkovd sm&s miZe byt
del8i dobu skladovdna a dopravovdna ve formd
pasty v tubdch.

V dalSim jsou uvedeny pFiklady péajeni

djkou.

P
P¥ik1lad 1

Byla spdjena trubka z nizkouhlikaté oce-
1li o prdm&ru 1/2". Stykovy spoj byl prove-
den bez p¥edb&Zné dpravy hran za p¥istupu
vzduchu. Trubka m&la v prostoru libovolnou
polohu. K pdjeni byla pouZita slinutd pédjka,
jejiZ lehko tavitelnd fdze méla ndsleduji-
ci sloZeni v hmotnostnich % : Cu - 50,

Mn - 34, Ni - 16, Plnivo se sklddalo z 50
hmot. % mé&di a 50 hmot. Z kobaltu.

Hmotnestni pom&r iehko tavitelné fédze
k plnivu &inil 7:3, Tavidlo, sloZené z
80 hmot. 7% boraxu a 20 hmot. % kyseliny
borité,bylo p¥iddno v mnoZstvi 30 7 celkové
hmotnosti kovové fdze, tj. lehko.tavitelné
fdze a plniva.

Ke konclm trubky byl p¥iloZen opalnymi
poly elektromagnet a ve ¥tdrbind se vytvo-
¥ila pofadovanéd intenzita magnetického po-
le 6800 Oe. Tato poZadovand intenzita magne-
tického pole byla nastavena regulaci napé-
ti ve vinuti elektromagnetu.

Pastovitd pdjka byla nanesena mna vné&j3i
hranu trubky v blizkosti St&rbiny. Poté
bylo zapnuto vysokofrekven&ni zah¥ivéni
pomoci rozebiratelného kruhovitého indukto-
ru,

Vlastni doba pdjeni byla skondena tim
okam¥ikem, kdy skonlilo smr3fovdni tavené
pdjky, a &inila 30 sekund.

Po odpojeni zah¥ivdni a ochlazeni styko-
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vého spoje b&hem 10 aZ 15 sekund byl cely
postup pdjeni ukonen.

Celkovd doba pdjeni, k niZ ndleZely i
ptipravné a zdvéredné dkony, &inila nejvyse
60 sekund. Trubky takto spdjené byly zkoule-
ny na statickou pevnost v tahu, Narudeni
se objevilo v mist® spdjeni p¥i 38,8 kp/mm2,
tj. 92 7 pevnosti zdkladniho kovu.

PY¥ik1lad 2

Byly pédjeny trubky obdobn& jako v p¥ikla-
du 1 s nédsledujicimi rozdily,.

Lehko tavitelnd fdze m&la v hmotnostnich
procentech ndsledujici sloZeni : Cu - 62,

Mn - 30, Ni - 8. Intenzita magnetického
pole ve Sté&rbin& &inila 10 000 Oe.

Statickd pevnost v tahu pdjenych spoje~
ni byla vy$8i ne% pevnost zdkladniho kovu.
Trubky se p¥i zkouZkdch narufily daleko od
spdjeného Zvu,

P#1ik1lad- 3

Byly pdjeny trubky obdobn& jako v p¥i-
kladu 1 s ndsledujicimi rozdily.

T&%ko tavitelné plnivo se sklddalo 2z
10 hmot. % kobaltu a 90 hmot. % m&di. Btér-
bina mezi hranami trubek byla 8irokd 1,5 mm.

PREDMET

Slinutd pdjka k pdjeni feromagnetickych
litek, obsahujici t&%ko tavitelnou sloZku
a lehko tavitelnou slofku, jejif bod tdni
le#i pod Curieovym bodem t&%ko tavitelné
slotky, vyznafend tim, Ze t&Zko tavitelnd
slo¥ka je tvofena slitinou sloZenou z 50

8

Intenzita magnetického pole &inila 14 500 Oe.
Statickd pevnost v tahu spdjeného Zvu &ini-
la 80 7 pevnosti zdkladniho kovu.

Narufeni trubek VZ%iklo ve Zvu p¥i pri-
mérném pnuti 35 kp/mm“.

P¥ik1lad 4

Byly pdjeny ocelové tyle priméru 5 mm.
St8rbina mezi tylemi byla v8t3i neZ 7 mm.

Jako t&%ko tavitelnd slo¥ka byl pouZit
Zelezny prdSek o zrnitosti E&dstic 30 gm.
Bylo poufito lehko tavitelné sloZky pédjky
na bédzi cinu a olova, kterd obsahovala 61
hmot. % cinu. '

Bylo pouZ¥ito prd3kové smési, kterd se
sklddala z 80 hmot. Z lehko tavitelné fdze
a z 20 hmot. % Zelezného plniva.

P4djeni se providd&lo zah¥ividnim ozafovi-
nim pomoci wolframové spirdly, kterd byla
soustfednd uspo¥dddna vzhledem na spdjené
tye., Intenzita magnetického pole ve Sté&rbi-
né &inila 5000 Oe,

Vysledky ukdzaly, Ze p¥i tak velikych
t&rbindch, které odpovidaly 1,5ndsobku
prim&ru spdjené tyle, je pdjeni pdjkou podle
vyndlezu mo%né, Pevnost spojeni byla urlena
pevnostnimi vlastnostmi lehko tavitelné fize,

VYNALEZU

a% 90 hmotnostnich procent m&di a 50 aZ 10
hmotnostnich procent kobaltu, a lehko tavi-
telnd sloZka je tvofena slitinou sloZenou

z 50 af 66 hmotnostnich procent médi, 24

aZ 34 hmotnostnich procent manganu a 2 aZ
16 hmotnostnich procent niklu.

Severografia. n. p.. vived 7. Most
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