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Patenttivaatimukset

1. Kuumavalssattu teras, jonka koostumus kasittdd seuraavat alkuai-
neet painoprosentteina ilmaistuna:

15 % < nikkeli < 25 %

6 % < koboltti< 12 %

2 % < molybdeeni < 6 %

0,1 % < titaani<1 %

0,0001 % < hiili < 0,03 %

0,002 9% < fosfori < 0,02 %

0 % < rikki < 0,005 %

0% < typpi< 0,01 %

ja joka voi sisdltad yhden tai useamman seuraavista valinnaisista alku-
aineista

0 % < alumiini< 0,1 %

0 % < niobium < 0,1 %

0 % < vanadiini < 0,3 %

0 % < kupari< 0,5 %

0 % < kromi < 0,5 %

0 % < boori < 0,001 %

0 % < magnesium < 0,0010 %

loppuosan koostumuksesta koostuessa raudasta ja kasittelyn aiheutta-
mista vaistamattomista epapuhtauksista, mainitun teraslevyn mikrorakenteen ka-
sittdessa pinta-alaosuutena ilmaistuna 20 % - 40 % karkaistua martensiittia, aina-
kin 60 % palautunutta austeniittia ja molybdeenin, titaanin ja nikkelin metallien
valisia yhdisteita.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuumavalssattu terds, jossa koos-
tumus sisaltdd 16 % - 24 % nikkelia.

3. Patenttivaatimuksen 1 tail 2 mukainen kuumavalssattu terds, jossa
koostumus sisaltda 16 % - 22 % nikkelia.

4. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 1-3 mukainen kuumavalssattu
terds, jossa koostumus sisdltdd 6 % - 11 % kobolttia.

5. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-4 mukainen kuumavalssattu
teras, jossa koostumus sisdltdd 7 % - 10 kobolttia.

6. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 1-5 mukainen kuumavalssatiu

teras, jossa koostumus sisdltda 3 % - 6 % molybdeenia.
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7. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1-6 mukainen kuumavalssatiu
terds, jossa koostumus sisditas 3,5 % - 5,5 % molybdeenia.

8. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1-7 mukainen kuumavalssattu
terds, jossa koostumus sisdltad §,1 % - 8,9 % titaania.

9. Minks tahansa patenttivaatimuksen 1-8 mukainen kuumavalssattu
terdslevy, jossa koostumus sisaltdd 0,2 % - 0,8 9 titaania.

10. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1-9 mukainen kuumavalssattu
terds, jossa molybdeenin, titaanin ja nikkelin metallien valiset yhdisteet ovat aina-
kin yksi tal useampi Ni3Ti:std, Ni3Mo:sta tai Ni3{Ti, Me}:sta

11. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 1-10 mukainen kuumavals-
sattu terds, jossa molybdeenin, titaanin ja nikkelin metallien viliset vhdisteet sisil-
tavat rakeiden valisid ja rakeiden sisdisid metallien vilisid yhdisteitd.

12. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1-11 mukainen kuumavals-
sattu terds, jossa mainitun terdksen vetolujuus on 1 100 MPa tai suurempi ja koko-
naisvenyma on 18 % tal suurempi, jossa vetolujuus ja kokonaisvenyma ovat NBN
EN IS0 6892-1 -standardien mukaisia.

13. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-12 mukainen kuumavals-
sattu terds, jossa mainitun teraksen vetolujuus on 1 200 MPa tai suurempi ja koko-
naisvenyma 19 % tail suurempi, jossa vetolujuus ja kokonaisvenyma ovat NBN EN
150 6892-1 -standardien mukaisia.

14. Menetelmi kuumavalssatun teraksen tusttamiseksi, menetelmin
kasittAessa seuraavat perakkaiset vatheet:

- minka tahansa patenttivaatimuksen 1 - 9 mukaisen teraskoostumuk-
sen tarjoamisen kayttoon; - mainitun puoclivalmiin tustteen kuumentamisen uu-
deileen lampéotilaan, jokaon valilla 1 150°Cja 1 300 °C;

- mainitun puclivalmiin tuotteen valssaamisen austeniittisella alueells,
jossa kuumavalssauksen viimeistelylampétilan tulee olla valilla 800 °C ja 875 °C
kuumavalssatun terdsnauhan saamiseksi;

- sitten mainitun kuumavalssatun terdsnavhan jadhdyttdmisen lGmpé-
tila-alueelle, joka on valilla 10 °C ja Ms

- sen jalkeen kuumavalssatun terdsnauhan kuumentamisen uudelleen
nehkutusiampéotilaan, joka on valilla Ae3 ja Aed + 350 °(, sen pitdmisen tissa lam-
potilassa yli 30 minuuttia ja sen jadhdyttamisen nopeudella, joka on valilia 1 °C/s
ja 100 °C/s, lampdotila-alueelle, joka on valila 10 °Cja Ms

- sen jalkeen kuumavalssatun terdsnauhan kuumentamisen uudelleen

karkaisuldmpdétila-alueelle, joka on v3lilla 575 °C ja 780 °C, kuumennusnopeudella,
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joka on valilld 0,1 °C/s ja 100 °C/s, ja kuumavalssatun terdsnauhan pitdmisen kar-
kaisuldmpotila-alueella ajan, joka on valilla 30 minuuttia ja 72 tuntia

- sitten kuumavalssatun terdsnauhan jddhdyttdmisen huoneenldmpdti-
laan kuumavalssatun terdksen saamiseksi.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelma, jossa puelivalmiin
tuotteen uudelleenkuumennusldmpdtila on valilla 1 150°Ca 1 275°C

16. Patenttivaatimuksen 14 tai 15 mukainen menetelma, jossa kuuma-
valssauksen viimeistelyldmpdtila on valilld 800 °Cia 958 °C.

17. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 14-16 mukainen menetelma,
jossa jadhdytysldmpétila-alue kuumavalssatulle navhalle knumavalssauksen vit-
meistelyn jdtkeen on valilla 15 °Cja Ms - 20 °C.

18. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 14-17 mukainen menetelma,
jossa hehkutuslampotila-alue on valilld Ae3 + 20 °C ja Ae3 + 350 °C.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen menetelms, jossa hehkutuslam-
poétila-alue on valilld Ae3 + 40 °C ja Ae3 + 300 °C.

20. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 14-19 mukainen menetelmi,
iossa jddhdytysnopeus hehkutuksen jdtkeen on v3lilld 1 °C/s ja 80 °C/s.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen menetelmd, jossa jaahdytysno-
peus hehkutuksen jdlkeen on valilld 1 °C/s ia 50 °C/s.

22. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 14-21 mukainen menetelma,
jossa jadhdytysldmpétila-alue hehkutuksen jdlkeen on valilla 15 °C ja Ms - 28 °C.

23. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 14-22 mukainen menetelma,
jossa karkaisulampétila-alue on valiHA 575 °C ja 675 °C

24, Patenttivaatimuksen 23 mukainen menetelma, jossa karkaisulam-
pétila-alue on valillad 590 °C ja 660 °C.

25, Minka tahansa patenttivaatimuksen 14-24 mukainen menetelms,
jossa kuumennusnopeus karkaisua varten on valilla 8,1 °C/s ja 58 °C/s.

26. Patenttivaatimuksen 25 mukainen menetelma, jossa kuumennusno-
peus karkaisua varten on valilla 0,1 °C/s ja 30 °(/s.

27. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-13 mukaisen teridksen kaytto

rakenne- tai kdytitbosien valmistamiseksi 8ljy- ja kaasulahteitd varten.
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