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VORRICHTUNG FUR DEN KOKILLENGUSS GROSSDIMENSIONALER PROFILE, INSBESONDERE

HOHLPROFILE, AUS LEICHTMETALL

Eine Vorrichtung flir den KokillenguB groBdimensio-
naler Profile, insbesondere Hohlprofile, aus Leichtme-
tall weist einen beheizbaren, ein steuerbares Luftein-
laBventil (2) aufweisenden Schmelzbehdlter (1; la, 1b)
auf, aus dem die Schmelze beim GieBvorgang unter sy-
phonartiger Umleitung zundchst aufsteigend und dann ab-
wirts in die Kokille (8) abflieBt. Um tats#chlich grof-
dimensionale Profile gieflen zu kinnen und dabei, in ho-
rizontaler Richtung gesehen, iiberall gleiche Temperatu-
ren und auch gleichen GieBbeginn zu erreichen, besitzt
der im wesentlichen auf das zu gieBende Profil (9) ab-
gestimmte Schmelzebehdlter (1; la, 1b) im AnschluB an
Auslauftffnungen (4) wenigstens zwei dem Querschnitt
des Profiles (9) entsprechende schlitzftrmige AbfluB-
Gffrungen (6) mit sich iiber deren ganze Linge erstrek-
kende Umleitkdrpern (5). Die Kokille (8) ist unmittel-
bar unter dem Schmelzbehdlter (1; la, lb) angeordnet
und mit die Profilwdnde bildenden, den AbfluB&ffnungen
(6) in Anordnung und Form angepaften, unten offenen
vertikalen EinlaBkandlen (10) versehen. Die lichten
Weiten der AbfluBdffrnungen (6) und Querschnitte der
EinlaBkandle (10) der Kokille (8) sind gleich groB und
die Umleitkdrper (5) sind oberhalb des Umleitbereiches
fir die Schmelze liber wenigstens einen Kanal (11) gege-
benenfalls unter Warmhaltetemperatur beliiftbar.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir den KokillenguB groBdimensionaler Profile, insbesondere Hohl-
profile, aus Leichtmetall mit einem beheizbaren, ein steuerbares LufteinlaBventil aufweisenden Schmelzebehiilter,
aus dem die Schmelze beim GieBvorgang unter syphonartiger Umleitung zunfichst aufsteigend und dann abwiirts
in die Kokille abflieBt.

Vorrichtungen dieser Art sind bereits bekannt. Dabei handelt es sich um einen Schmelz- und Gieftiegel in
Form einer mit dem Halse nach unten gerichteten Flasche (AT-PS 219 207), die einen dichtschlieBenden Deckel
besitzt, an dem das LufteinlaBventil angeordnet ist und deren am unteren Ende des Halses angeordneter
Umleitkdrper Schiisselform besitzt. Die Schmelze wird zwar beim Liften des Ventils unter zweimaliger
Umlenkung iiber den Rand des Umleitkdrpers und entlang der AuBenseite dieses Kérpers zu einer AbfluBsffnung
gefiihrt, doch schlieBt daran nicht unmittelbar die Kokille an, sondern es ist diese seitlich neben dem Hals des
Schmelztiegels angeordnet und iiber einen waagrechten Kanal erreichbar. Nachteilig ist hiebei, daB sich auf diese
Weise keine groBdimensionalen Profile herstellen lassen und daB am Ende des GieBvorgangs beim Abnehmen der
Kokille noch eine betriichtliche Schmelzemenge austritt, bis sich dann oberhalb des Schmelzespiegels im Tiegel
ein geniigend groBes Vakuum gebildet hat.

Nach der AT-PS 300 222 hat der Schmelzebehlter zwar eine vergleichsweise groBe Ausdehnung in
horizontaler Richtung und besitzt dementsprechend mehrere AbfluBsffnungen, Jjedoch ist dabei ebenfalls nicht an
die Herstellung eines groBdimensionalen Profiles gedacht und es besteht die Gefahr, daB nicht an allen
AbfluBstellen der gleiche GieBbeginn und die gleiche Schmelzetemperatur herrscht.

Es ist ferner bekannt, die Schmelze unter Druck aus dem Schmelzebehslter nach oben zu leiten (DE-PS
39 24 775 und DE-OS 3 206 094), so daB sich groBdimensionale Profile oder Hohlprofile ebenfalls nicht ohne
weiteres herstellen lassen. Zwar ist es auch bekannt eine gewisse Umleitung der in der Mitte des Schmelze-
behilters austretenden Schmelze vorzunchmen (DD-PS 56 899), doch handelt es sich dabei nur um die Um-
mantelung von GuBkiifigen elektrischer Maschinen.

Allgemein kann gesagt werden, daB bekannte filr den Kokillen- oder StrangguB geeignete Vorrichtungen den
Nachteil haben, da8 bei mehreren AbfluBdffnungen durch verschieden lange Wege, die die Schmelze zuriick-
zulegen hat, ein ungleicher Fiillbeginn sowie Wirmeunterschiede auftreten, und daB ein Nachlaufen der Schmelze
am Ende des GieBvorganges kaum zu vermeiden ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Mingel zu beseitigen und eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art zu schaffen, die sich zur Herstellung groBdimensionaler Profile, insbesondere Hohlprofile
tatsiichlich eignet, sogar eine Armierung der Profile erméglicht, ein Nachlaufen der Schmelze bei Unterbrechung
des GieBvorganges verhindert und dafiir sorgt, daB, in waagrechter Richtung gesehen, iiberall ein gleichzeitiger
Fiillbeginn erreicht und ein Wiirmeunterschied vermieden wird.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, da8 der im wesentlichen auf das zu gieBende Profil
abgestimmte Schmelzebehilter im AnschluB an AuslaufSffnungen wenigstens zwei dem Querschnitt dieses
Profiles entsprechende schlitzformige AbfluB6ffnungen mit sich iiber deren ganze Linge erstreckenden Umleit-
korpern besitzt, daB die Kokille unmittelbar unter dem Schmelzebehilter angeordnet und mit die Profilwinde
bildenden, den AbfluBsffnungen in Anordnung und Form angepaBien, unten offenen vertikalen EinlaBkanilen
versehen ist, daB die lichten Weiten der AbfluBSffnungen und die Querschnitte der EinlaBkanile der Kokille gleich
groB sind und daB die Umleitkdrper oberhalb des Umleitbereiches fiir die Schmelze iiber wenigstens einen Kanal
gegebenenfalls unter Warmhaltetemperatur beliiftbar sind.

Der Schmelzebehilter ist im wesentlichen auf das zu gieBende Profil abgestimmt, d. h. er ist im GrundriB
diesem Profil angepaBt, so daB die Schmelze keine Umwege zu machen braucht und mdglichst unmittelbar
senkrecht in die EinlaSkanile der Kokille eintreten kann, zumal die AbfluBdffnungen der Umleitkdrper und die
Einla8kangle der Kokille in Anordnung und Form zueinander passen und entsprechend gleiche Weiten besitzen,
Da die Umleitkdrper oberhalb des Umleitbereiches fiir die Schmelze beliiftbar sind, wird ein Austreten der
Schmelze bei Unterbrechung des GieBvorganges aus dem Schmelzebehilter durch die Auslauféffnungen
vermieden, es kommt daher zu Reinem Nachlauf der Schmelze. Selbstverstindlich sind die AuslaufSffnungen des
Schmelzebehilters ebenfalls auf die AbfluBdffnungen abgestimmt, so daB in waagrechter Richtung {iberall
gleiche Temperaturen herrschen und keine Stauungen auftreten kénnen. Der KokillenguB ist einwandfrei ge-
sichert, und zwar unabhiingig von der GroBe oder Form des zu gieBenden Profiles.

Um die Schmelze nach Beendigung des GieBvorganges einwandfrei zuriickhalten zu kénnen, reicht der Kanal
zur Beliiftung der Umleitkorper aufwirts bis iiber den hochstmdglichen Schmelzespiegel im Schmelzebehilter.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Kanal zur Beliiftung der Umleitkdrper ein absperrbares Eingangsventil
aufweist, mit dessen Hilfe der Kanal an eine Druckluft- oder Inertgasquelle anschlieBbar ist, so da je nach Bedarf
Warmluft zugefiihrt oder eine Oxidation der Schmelze verhindert werden kann.

Beim GieBen von Hohlprofilen besteht die Kokille erfindungsgem8 aus einer an den Schmelzebehlter
anschlieBbaren Halteplatte und einem darunter angeordneten, wenigstens einen Formkern umfassenden Form-
korper, wobei die EinlaBkaniile in der Halteplatte stellenweise durch schmale Stege zur Kemhalterung iiberbriickt
sind. Auf diese Weise 1Bt sich der Formkem in seiner Lage halten, ohne das GieBen ungiinstig zu beeinflussen
oder eine komplizierte Form zu bendtigen.

Eine andere erfindungsgemiBe Konstruktion zeichnet sich dadurch aus, daB der Schmelzebehiilter aus zwei
Einzelbehaliern und einem zwischen diesen angeordneten, nach oben vorragenden Schacht besteht, daB die
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Einzelbehillter in den Schacht, der zugleich die AbfluBSffnungen bildet, miindende Umleitkorper besitzen, daB die
Kokille diese bodenlosen Einzelbehilter abschlieBt und unter Freilassung von den AbfluBoffaungen ent-
sprechenden EinlaBkanilen einen Formker aufnimmt, der aufwiirts bis zu einem Schachtdeckel verlingert und an
diesem befestigt ist, wobei die Zwischenrdume zwischen Schachtwand und vorzugsweise hohler Form-
kemverlangerung als Kanile zur Beliiftung der Umleitkérper ausgebildet und mit Ventilen versehen sind, die
gegebenenfalls zum AnschluB an eine Druckluft- oder Inertgasquelle dienen.

Auf diese Weise LiBt sich mit einfachen Mitteln ein Hohlprofil herstellen, das gegebenenfalls auch mehrere
Querstege aufweisen kann.

Um dies zu erreichen besteht der Formkern aus wenigstens zwei durch einen vertikalen, die EinlaSkanale
verbindenden Spalt getrennten Teilen, so daB sich gegossene Profile mit zwei Lingswinden und wenigstens
einem Quersteg ergeben.

Der besondere Vorteil dieser Konstruktion liegt aber darin, daB durch die Zwischenriiume zwischen Schacht-
wand und Formkemverlingerung Armierungsstihle oder Rohre in die EinlaSkanile der Kokille einfithrbar sind,
und so armierte GroBprofile erreicht werden kénnen. Die Armierung kann selbstversténdlich auch gitterformig
sein.

Dabei sind die Armierungsstihle an der Formkernverliingerung gefiihrt, wobei die Formkemverlingerung
oberhalb der Umleitkdrper abgestuft verbreitert ist, so daB sich weitere MaBnahmen fiir die Einfiihrung der
Armierungsstihle und deren Halterung eriibrigen, dann Raum genug fiir die Schmelze freigelassen ist.

SchlieBlich kann es von Vorteil sein, wenn unter der Kokille mit luftdichtem AnschluB ein entliiftbarer
Raum vorgesehen ist, um durch Druckunterschiede ein Nachdriicken der eingelaufenen Schmelze zu erreichen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise und rein schematisch dargestellt, und zwar
zeigen Fig. 1 eine Vorrichtung fiir den KokillenguB groBdimensionaler Profile im Vertikalschnit, Fig. 2 einen
zugehdrigen Querschnitt nach der Linie (XI-II) der Fig. 1 und Fig. 3 eine andere Konstruktion einer
GieBvorrichtung zum Herstellen von armierten GuBstiicken ebenfalls im Vertikalschnitt.

Ein Schmelzebehiilter (1), der aus hitzebestindigem, zunderfreiem Stahl besteht und entsprechend isoliert ist,
weist eine nicht dargestellte elektrische Heizung auf, um den Wirmeverlust der Schmelze auszugleichen. Er
besitzt iiber dem hdchsten Badspiegel der Schmelze ein steuerbares LufteinlaBventil (2) sowie eine luftdicht
verschlieBbare Offnung (3) zum Fiillen des Behlters (1). Der Schmelzebehilter (1) ist im wesentlichen auf das
zu gieBende Profil, und zwar gem38 den Fig. 1 und 2 in Form eines rechteckigen Hohlkdrpers mit einer mittleren
Querwand abgestimmt. Er weist also einen GrundriB mit entsprechenden Auslaufoffnungen (4) auf, die zu
Umleitkdrpern (S) fiihren, so daB die Schmelze beim GieBvorgang unter syphonartiger Umleitung zunéichst
aufsteigend und dann abwirts durch schlitzférmige AbfluB6ffaungen (6) in die unmittelbar unter dem Schmelze-
behlter (1) angeordnete Kokille (8) abflieBen kann. Die AbfluBoffnungen (6) sind dem Querschnitt des zu
gieBenden Profiles (9) angepaBt, wobei die Kokille (8) mit entsprechenden unten offenen EinlaBkanilen (10)
versehen ist, die beim GieSen die Profilwinde bilden. Die Umleitkérper (5) sind oberhalb des Umleitbereiches
iiber einen Kanal (11) beliiftbar, wobei der Kanal (11) aufwirts bis iiber den hochstmoglichen Schmelzespiegel
im Schmelzebehdlter (1) reicht und dort mit einem Ventil (12) versehen ist, durch das auBer der
atmosphérischen Luft auch Warmluft oder Inertgas zugefiihrt werden kann.

Die Kokille (8) besteht aus einer an den Schmelzebehslter (1) anschlieBbaren Halteplatte (8a) und einem
darunter angeordneten, zwei Formkeme (8b) umfassenden Formkorper (8c¢), wobei die EinlaBkanile in der
Halteplatte (8a) stellenweise durch schmale Stege zur Halterung der Kerne (8b) unterbrochen sind.

Die GieBvorrichtung nach Fig. 3 besteht aus zwei Schmelzebehiltern (1a), (1b), die je fiir sich mit einem
steuerbaren LufteinlaBventil (2) versehen sind und unten in Auslauf6ffnungen (4) iibergehen, an die sich die
Umleitkdrper (5) anschlieBen. Die LufteinlaBventile (2) ktnnen durch Vakuumanschlu8 auch zum Beschicken
der Schmelzebehilter (1a), (1b) herangezogen werden. Zwischen den Schmelzebehiltern (1a), (1b) ist ein nach
oben vorragender Schacht (13) vorgesehen, der zugleich die Abflu8dffaungen (6) bildet. Die Umleitkrper (5)
miinden in diesen Schacht (13) und die Schmelzebehiilter (1a), (1b) sind bodenlos ausgebildet. Sie werden von
der Kokille (8) unten abgeschlossen. Die Kokille (8) nimmt unter Freilassung von den AbfluSsffnungen (6)
entsprechenden EinlaBkanilen (10) einen Formkern (8b) auf, der aufwirts bis zum Schachtdeckel (14) mit
Dichtung (15) verlingert und an diesem befestigt ist. Die Zwischenriume zwischen der Wand des Schachtes
(13) und der vorzugsweise hohlen Formkernverlingerung (16) sind wie die Kanile (11) als Kanile zur
Beliiftung der Umleitkérper (5) ausgebildet und dementsprechend mit Ventilen (12a), (12b) versehen, die
gegebenenfalls zum AnschluB an eine Warmluft- oder Inertgasquelle dienen.

Aus Fig. 3 ist nicht ersichtlich, daB der Formkern (8b) aus wenigstens zwei durch einen vertikalen, die
EinlaBkanile (10) verbindenden Spalt getrennten Teilen bestehen kann, so daB sich gegossene Profile mit zwei
Lingswinden und wenigstens einem mitgefiitterten Quersteg ergeben. Durch die Zwischenriume zwischen
Schachtwand (13) und Formkernverlingerung (16) konnen Armierungen (17) oder auch Rohre in die
EinlaBkandle (10) der Kokille (8) eingefiihrt werden, wobei die Armierungen (17) an der Formkernverliingerung
(16) gefiihrt sind und letztere oberhalb der Umleitkdrper (5) bei (18) abgestuft verbreitert ist, um Freiraum fiir
die AbfluBdffnungen (6) bzw. einen Beliiftungsraum fiir den Schmelzespiegel oberhalb der Umleitkérper (5) zu
erhalten.
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Unabhiingig von der Form und Art des Schmelzebehilters bzw. der Kokille ist es mglich, unter der letzteren
einen entliiftbaren Raum mit luftdichtem AnschluB vorzusehen, um das fertige GuBstiick leichter aus der Kokille
entfernen zu ktnnen. -

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung fiir den Kokillengu8 groBdimensionaler Profile, insbesondere Hohlprofile, aus Leichtmetall mit
einem beheizbaren, ein steuerbares LufteinlaBventil aufweisenden Schmelzebehlter, aus dem die Schmelze beim
GieBvorgang unter syphonartiger Umleitung zun#ichst aufsteigend und dann abwirts in die Kokille abflieBt,
dadurch gekennzeichnet, daB der im wesentlichen auf das zu gieBende Profil (9) abgestimmte Schmelze-
behalter (1; 1a, 1b) im AnschluB an AuslaufSffnungen (4) wenigstens zwei dem Querschnitt dieses Profils
(9) entsprechende schlitzférmige AbfluBdffnungen (6) mit sich {iber deren ganze Linge erstreckenden
UmleitkSrpern (5) besitzt, daB die Kokille (8) unmittelbar unter dem Schmelzebehdlter (1; 1a, 1b) ange-
ordnet und mit die Profilwénde bildenden, den AbfluBéffnungen (6) in Anordnung und Form angepaBten, unten
offenen vertikalen Einlakanilen (10) verschen ist, da8 die lichten Weiten der AbfluBdffnungen (6) und die
Querschnitte der EinlaBkanile (10) der Kokille (8) gleich groB sind und da8 die Umleitkdrper (5) oberhalb des
Umleitbereiches fiir die Schmelze tiber wenigstens einen Kanal (11) gegebenenfalls unter Warmhaltetemperatur
beliiftbar sind. .

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal (11) zur Beliiftung der
Umleitkdrper (5) aufwirts bis tiber den héchstméglichen Schmelzespiegel im Schmelzebehslter (1; 1a, 1b)
reicht.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal (11) zur Beliiftung
der Umleitktrper (5) ein absperrbares Eingangsventil (12; 12a, 12b) aufweist, mit dessen Hilfe der Kanal
(11) an eine Druckluft- oder Inertgasquelle anschlieBbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kokille (8) beim
GieBen von Hohlprofilen (9) aus einer an den Schmelzebehilter (1; 1a, 1b) anschlieBbaren Halteplatte (8a)
und einem darunter angeordneten, wenigstens einen Formkern (8b) umfassenden Formkorper (8c) besteht,
wobei die EinlaBkanile in der Halteplatte (8a) stellenweise durch schmale Stege zur Kernhalterung iiberbriickt
sind (Fig. 1 und 2).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schmelzebehilter aus
zwei Einzelbehiltern (1a, 1b) und einem zwischen diesen angeordneten, nach oben vorragenden Schacht (13)
besteht, daB die Einzelbehilter (1a, 1b) in den Schacht (13), der zugleich die AbfluBsffnungen (6) bildet,
miindende Umleitkorper (5) besitzen, da8 die Kokille (8) diese bodenlosen Einzelbehilter (1a, 1b) abschlieBt
und unter Freilassung von den AbfluB6ffnungen (6) entsprechenden EinlaBkaniilen (10) einen Formkem (8b)
aufnimmt, der aufwirts bis zu einem Schachtdeckel (14) verlingert und an diesem befestigt ist, wobei die
Zwischenriume zwischen Schachtwand (13) und vorzugsweise hohler Formkemverlingerung (16) als Kaniile
zur Beliiftung der Umleitkrper (5) ausgebildet und mit Ventilen (12a, 12b) versehen sind, die gegebenenfalls
zum AnschluB an eine Druckluft- oder Inertgasquelle dienen (Fig. 3).

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkern aus wenigstens zwei durch
einen vertikalen, die EinlaBkanile verbindenden Spalt getrennten Teilen besteht, so daB sich gegossene Profile
mit zwei Liingswinden und wenigstens einem Quersteg ergeben.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Zwischenriume zwischen
Schachtwand (13) und Formkemnverlingerung (18) Armierungsstihle (17) oder Rohre in die EinlaBkanile (10)
der Kokille (8) einfiihrbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Armicrungsstihle (17) an der Formkern-

verlingerung (16) gefiihrt sind, wobei die Formkernverlingerung (16) oberhalb der UmleitkSrper (5) abgestuft
verbreitert ist.
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB unter der Kokille mit
luftdichtem AnschluB ein entliiftbarer Raum vorgesehen ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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