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Przedmiotem wynalazku jest wanna szklarska
do cigglego wytapiania kolorowych mas szkla-
nych.

Znane dotychczas wanny szklarskie do ciaglego
wytapiania masy szklanej posiadaja uklad kon-
strukcyjny jedno i dwustrefowy to znaczy cze§é
topliwng, w ktérej odbywa sie topienie i klarowa-
nie oraz oddzielong od niej cze§¢ wyrobows, badZ
tez konstrukcyjnie nierozdzielone cze$ci topienia
i wyrabiania. Ostatni uklad konstrukeyjny ma za-
stosowanie przy wannach wydluzonej czesci topie-
nia, w ktoérych istnieje mozliwo§é swobodnego
wyklarowania wytopionej masy.

Wyzej opisane wanny charakteryzujg sie duig
pojemno$cia, ktéra minimalnie wynosi okolo 60
ton, a ktéra powoduje, ze stosowanie ich do wy-
tapiania niewielkich ilo§ci kolorowych mas szkla-
nych jest niecelowe i ekonomicznie nieuzasad-
nione.

Wanien o opisanej wyzej konstrukcji i o malej
pojemnoSci nie stosuje sie, bowiem niemozZliwym
jest wytopienie w nich masy szklanej o odpowied-
niej jako$ci. Powierzchnia topliwna wanny o ma-
lej pojemnosci jest niewielka, tak Ze zestaw nie
ulega calkowitemu stopieniu, lecz przedostaje sie
do czeSci wyrobowej, pogarszajgc jako$§é i jedno-
rodnos¢ masy do tego stopnia, ze nie nadaje sie
ona zupeinie do produkcji wyrobéw.

Ponadto de prawidilowego procesu wyrabiania
masy szklanej koniecznym jest wysoki spadek
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temperatury pomiedzy czeSciag topliwng a wyro-
bowa wynoszacy okoto 400°C.

Tak wysoki spadek temperatury w malej 'wan-
nie o znanej konstrukcji jest praktycznie nie-
osiggalny wskutek zbyt krétkiej drogi przeplywu
masy szklanej z cze§ci topliwnej do wyrobo-
wej.

Wyzej opisane przyczyny sprawiaja, ze chcac
wytopi¢ niewielkie iloSci masy szklanej dotych-
czas stosuje sie piece donicowe lub wanny wyro-
bowe.

Urzadzenia te posiadajg szereg niedogodnosci,
z ktérych do najwazniejszych nalezg miedzy inny-
mi: okresowy charakter ich pracy z czym zwig-
zane jest wysokie zuzycie energii cieplnej oraz
ograniczona ilo§¢é masy mozliwa do uzyskania w
czasie jednego cyklu wytopowo-wyrobowego.

Celem niniejszego wynalazku jest unikniecie
tych niedogodno$ci, poprzez opracowanie wanny
o takiej konstrukcji, ktéra umozliwialaby wytapia-
nie w spos6b ciggly niewielkich ilo§ci masy szkla-
nej o dobrej jakoSci.

Aby osiggnaé powyzszy cel nalezy rozwigzaé
problem catkowitego stapiania sie zestawu na
niewielkiej powierzchni oraz problem uzyskania
znacznego spadku temperatury na krétkim od-
cinku drogi przeplywu masy, ktéry zezwolilby na
prawidiowy przebieg formowania.

Problemy te sga rozwiazane w wannie szklar-
skiej do cigglego wytapiania kolorowych mas szkla-
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nych wedlug niniejszego wynalazku, przez zasto-
sowanie w basenie wanny dodatkowego konstruk-
cyjnego rozgraniczenia cze§ci topienia od czesci
klarowania.

Podzial basenu wanny na cze$é topienia i kla-
rowania osiggnieto wprowadzajgc prostopadlg do
kierunku przeplywu masy stalg §ciane posiadajg-
cg przy dnie basenu przeplyw. W wydzielonej
w ten spos6b czeSci klarowania wprowadza sie
stalg przegrode usytuowang okoto 2/3 dlugosci
czeSci klarowania od wyzej wymienionej §ciany,
réwniez prostopadia do kierunku przeplywu ma-
sy, siegajacg od dna basenu do okoto 150 mm po-
nizej poziomu lustra szkla.

Zastosowanie S$ciany z przeplywem pomiedzy
cze$cig topienia i klarowania oddziela powstajgce
prady konwekcyjne nie zezwalajagc na przedosta-
nie sie niestopionej masy 2z czeSci topliwnej do
czeSci klarowania. Do czeSci klarowania przepty-

wa przez przepltyw wylgcznie stopiona masa
szklana.
Wprowadzenie ponizej poziomu lustra szkla

przegrody w czeSci klarowania, zezwala na prze-
plywanie masy tylko ponad przegrode gdzie na-
stepuje warstwowe dogrzanie masy oraz oczysz-
czenie z pecherzy.

Stosowana dotychczas $§ciana z przeptywem do
czeSci wyrobowej ukierunkowuje przeplyw masy
w dot, w czasie ktoérego ulega ona ochiodzeniu do

temperatury odpowiadajgcej warunkom formo-
wania.
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w

przykladzie wykonania uwidocznionym na rysun-
ku na ktérym fig. 1 przedstawia wanne w prze-
kroju podiuznym pionowym, a fig. 2 w przekroju
poprzecznym poziomym.

Jak,uwidoczniono na fig. 1 i 2 wanna szklarska
do cigglego wytapiania kolorowych mas szkla-
nych posiada basen 1 podzielony na trzy czesci:
cze$¢ topienia 2, czes¢ klarowania 3 i cze§é wyro-
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bowg 4. Czes¢ topienia 2 jest oddzielona od cze$-
ci klarowania 3 stala §ciang 5 posiadajacg w dol-
nej czeSci przy dnie basenu przeplyw 6. W czeSci
klarowania 3 jest umiejscowiona na calej szero-
koSci basenu stala przegroda 7 siegajaca od dna
basenu do okolo 150 mm ponizej poziomu lustra
szkla. Przegroda 7 znajduje sie w odleglo$ci okolo
2/3 czeSci klarowania, od $ciany 5, oddzielajgcej
cze$¢ klarowania od cze§ci topienia.

Pomiedzy czeScig klarowania a czeSciag wyrobo-
wa znajduje sie §ciana 8 posiadajgca przy dnie
basenu przeplyw 9 przepuszczajacy mase szklang
do czeSci wyrobowej 4, w ktoérej znajdujg sie
otwory wyrobowe 10.

Wanna bedgca przedmiotem wynalazku pozwa-
la na wydluzenie przebiegu drogi masy szklanej
o okolo 359 ‘przez co jest mozliwe jej szerokie
zastosowanie do cigglego wytopienia niewielkich
ilosci kolorowych mas szklanych o wysokiej ja-
kosci.

Zastrzezenia patentowe

1, Wanna szklarska do cigglego wytapiania kolo-
rowych mas szklanych, znamienna tym, Ze ba-
sen (1) wanny jest zaopatrzony w statg Scianeg (5)
oddzielajgcg cze$é topienia (2) od cze$ci klarowa-
nia (3) oraz posiada dodatkowg stalg przegrode (7)
w cze$ci klarowania (3).

2, Wanna szklarska wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze stata $ciana (5) jest usytuowana prostopa-
dle do kierunku przepltywu masy i posiada przy
dnie basenu przepityw (6).

3. Wanna szklarska wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tym, Ze przegroda (7) w czeSci klarowania (3)
znajduje sie w odlegto$ci 2/3 dtugosci czesci klaro-
wania od §ciany (5) i jest usytuowana na catej sze-
rokosci basenu (1) prostopadle do kierunku przeply-
wu masy, siegajgc od dna basenu do okoto 150 mm
ponizej poziomu lustra szkla.
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