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Sposéb regulowania w szerokim zakresie natezenia pradu maszyn do spawania na
prad staly o polu poprzecznym i maszyna do pracy tym sposobem

Zgloszono 1 lutego 1939
Udzielono 4 pafdziernika 1948

Do spawania szwéw o réznej wielkosci
i gruboéci potrzebne jest, jak -wiadomo,

PEZY elektrycznym spawaniu lukowym -

zmieniajace si¢ natezemie pradu do spa-
wania, co wymaga oczywiscie zmieniajace-
go si¢ wzglednie dajacego si¢ regulowaé
pradu dostarczanego z pradnicy do spawa-
nia. W celu uzyskania ekonomicznego spa-
wania lukiem $wietlnym regulacja pradu
powinna byé¢ taka, aby w miare moznosci
odbywala si¢ bez strat.

Przy maszynach na prad staly o polu
poprzecznym, ktére najczesciej znajduja
zastosowanie przy spawaniu tukiem $wietl-
nym, regulowanie natezenia pradu do spa-
wania odbywa si¢ np. przez szeregowe lub
réwnoleglte wlaczenie opornikéw w obwod

wzbudzenia ‘szeregowego lub bocznikowe-
go. Inny znany sposéb regulowania wiel-
kosci pradu przy maszynach o polu po-
przecznym polega na tym, Ze zmienia. sig
droge rozproszenia miedzy ostrzami biegu-
néw i jarzmem przy pomocy przesuwnej
plyty. Inne rozwigzanie tego zagadnienia
polega na tym, Ze magnetyczny przekroéj
poprzeczny jarzma zmienia si¢ przy pomo-
cy tak zwanych rdzemi nurnikowych lub
podobnie dziatajacych urzadzern. Obydwa
ostatnio wymienione sposocby regulowania
natezenia pradu do spawania odznaczaja
si¢ tym, ze regulacja odbywa si¢ bez strat,.
a oprécz tego w sposob ciagly.

Tak samo bez strat i w sposéb . ciagly
mozna w mys$l wynalazku regulowaé w sze-



rokich granicach nateZenie pradu do spa-

" wania w pragdnulcach do spawania o polu

pqptrzecznym, a mianowicie w ten sposéb,

Ze przesuwa si¢ albo szczotki obwodu gté-
wnego, albo szczotki obwodu pomocniczego,

W przeciwienistwie do rozpewszechnio-
nego dawniej pogladu, Ze przy maszynach
o polu poprzecznym przez przesunigcie
szczotek pomocniczych moZna wywieraé
wplyw tylko ma napiecie biegu jalowego
lub w bardzo ograniczonym stopniu réw-

niez ma charakterystyke dbcl@zemm. wy- -

‘nika z do$wiadczen, ze regulowanie nate-
zenia pradu do spawania jest mozliwe w
szerokich granicach jedynie przez przesu-
.. niecie szczotek pomocniczych lub tez szczo-
tek glownych. Poniewaz dla dokonania ta-
kiej regulacji tylko oprawa szczotek glow-
nych lub oprawa szczotek pomocniczych
musi byé obracalna, przeto ten propono-
wany w mysl wynalazku sposéb regulowa-
nia pradu do spawania stanowi znaczne
uproszczenie w stosunku do innych urza-
- dzeri do regulowania natezenia pradu do
spawania, w ktérych zmienia si¢ rozpro-

szenie lub op6r magnetyczny drog1 linii

~ sit,
W »ce’lu za,pobwzema odwwocemu sie

biegunowosci maszyny o polu peprzecznym
wedlug wynalazku przewidziane sa uzwo-

‘jenia dodatkowe na biegunach pierwotnych, -

wilaczone w obwéd szczotek pomocniczych.
-Poniewaz, jak wiadomo, natezenie pradu
w obwodzie szczotek pomocniczych jest w

czasie biegu jatowego wicksze niz podczas’

spawania, wiec to uzwojenie dodatkowe
wytwarza w kierunku osi pola pierwotne-
go pole zawsze wystarczajace do wytwo-
rzenia napiecia biegu jatowego.

Na rysunku uwidoczniono pradnice pra:
du statego o polu poprzecznym z uzwoje-
niem dodatkowym, wilaczonym w obwéd
szczotek pomocniczych. Pradnica ta posia-
da ukltad biegunéw 1, twornik 2, szczotki 3
obwodu gléwnego lub obwodu spawania,
szczotki 4 obwodu poprzecznego lub po-
mocniczego, wzbudzenie 5 pradu gléwnego
pradnicy do spawania oraz uzwojenie do-
datkowe 7, umieszczone w danym przy-
padku na rdzeniach biegunéw; szew wzgle-
dnie miejsce spawania jest oznaczone cyf-
ra 6. Uzwojenie dodatkowe zamiast na
rdzeniach biegunéw moze byé nawiniete na
nasadach biegunowych lub tez na kazdej
ich potowie.

Zastriezenia patentowe.

1, Sposéb regulowania w szerokim za-
kresie natezenia pradu maszyn do spawa-
nia ma prad staly o polu poprzecznym, w
ktorych o$ szczotek obwodu spawania zbie-
ga si¢' z osig biegunéw pierwotnych, zna-
mienny tym, ze regulacja odbywa sie al-
bo przez przesuwanie szczotek pomocni-
czych, albo przez prwsuwanle szczatek
gllownylch : ’

2. Maszyna do pracy sposobem wedtug

" zastrz. 1, znamienna tym, Ze na biegunach

pierwotnych zawiera uzwojenie magnesuja-
ce dodatkowe (7), wlaczone w obwéd
szczotek pomocniczych i stuzace do zapo-
biezenia odwréceniu blegumo'wosm ma-

szyny.
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