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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ル ー プ 密 度 が ４ ５ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以 上 、 １ ５ ０ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以 下 で あ り  
、
ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ  
ス テ ル 系 合 成 繊 維 が １ ～ ２ 本 と 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ  
フ タ レ ー ト を 含 ま な い 繊 維 が １ ～ ５ 本 と が 交 互 に 繰 り 返 し 編 成 さ れ て お り 、
前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ  
リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 の カ バ ー フ ァ ク タ ー が １ ． ３ 以 上 、 ２ ． ７ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と  
す る シ ン グ ル 丸 編 地 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ  
リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 が 形 成 す る ニ ッ ト 編 目 の 割 合 が ３ ０ ～ ９ ０ ％ の 範 囲 で あ る こ と を 特  
徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の シ ン グ ル 丸 編 地 。
【 請 求 項 ３ 】
ウ ォ ッ シ ュ ＆ ウ ェ ア 性 が ４ 級 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の シ ン  
グ ル 丸 編 地 。
【 請 求 項 ４ 】
ド レ ー プ 係 数 が ０ ． １ ８ 以 上 、 ０ ． ４ ０ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず  
れ か 一 項 に 記 載 の シ ン グ ル 丸 編 地 。

請求項の数　4　（全10頁）　最終頁に続く
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【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 シ ン グ ル 丸 編 地 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 、 主 に ビ ジ ネ ス シ ー ン に 用 い ら れ る シ ャ ツ に は 織 物 が 用 い ら れ て き た 。 織 物 は 織 目 が  
緻 密 で ハ リ 、 コ シ 感 が あ る こ と か ら 、 縫 製 品 と し た 場 合 に 仕 立 て 映 え 性 に 優 れ る と い う 利  
点 が あ る 。 近 年 で は 、 織 物 を 構 成 す る 糸 の 少 な く と も 一 部 に 溶 解 性 繊 維 を 用 い た 織 物 が 提  
案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ を 参 照 ） 。 こ の 技 術 に よ れ ば 、 緻 密 な 織 目 を 有 し つ つ  
も 通 気 性 に 優 れ た 織 物 を 得 る こ と が で き る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 文 献 】 特 許 第 ５ ８ ９ ６ ０ ５ ９ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ に 記 載 の 織 物 は 、 ス ト レ ッ チ 性 に 劣 る た め 、 身 体 の 伸 び に 対 す  
る 追 従 性 が 悪 か っ た 。 ま た 、 特 許 文 献 １ に 記 載 の 織 物 は 、 染 色 加 工 時 に 溶 解 性 繊 維 を 溶 解  
す る た め の 工 程 が 必 要 と な る た め 、 製 造 に 手 間 が か か り 経 済 的 で な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
本 発 明 は 、 上 記 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 編 物 で あ り な が ら 適 度 な ハ リ 、 コ シ 感 を  
有 し 、 仕 立 て 映 え 性 に 優 れ る と 共 に 、 通 気 性 、 ス ト レ ッ チ 性 、 防 透 性 、 形 態 安 定 性 に 優 れ  
、 製 造 も 容 易 な シ ン グ ル 丸 編 地 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
上 述 し た 課 題 を 解 決 し 、 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ル ー プ  
密 度 が ４ ５ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以 上 、 １ ５ ０ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以 下 で あ り 、 ポ リ  
ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ  
ル 系 合 成 繊 維 が １ ～ ２ 本 と 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ  
レ ー ト を 含 ま な い 繊 維 が １ ～ ５ 本 と が 交 互 に 繰 り 返 し 編 成 さ れ て お り 、 前 記 ポ リ ブ チ レ ン  
テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成  
繊 維 の カ バ ー フ ァ ク タ ー が １ ． ３ 以 上 、 ２ ． ７ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 上 記 発 明 に お い て 、 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及  
び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 が 形 成 す る ニ  
ッ ト 編 目 の 割 合 が ３ ０ ～ ９ ０ ％ の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 上 記 発 明 に お い て 、 酸 化 チ タ ン 含 有 量 が １ ． ５ 重 量 ％ 以  
上 、 ２ ０ 重 量 ％ 以 下 の 合 成 繊 維 マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を ２ ０ 重 量 ％ 以 上 含 む こ と を 特 徴 と す  
る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 上 記 発 明 に お い て 、 ウ ォ ッ シ ュ ＆ ウ ェ ア 性 が ４ 級 以 上 で  
あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 上 記 発 明 に お い て 、 ド レ ー プ 係 数 が ０ ． １ ８ 以 上 、 ０ ．  
４ ０ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
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本 発 明 に よ れ ば 、 編 物 で あ り な が ら 適 度 な ハ リ 、 コ シ 感 を 有 し 、 仕 立 て 映 え 性 に 優 れ る と  
共 に 、 通 気 性 、 ス ト レ ッ チ 性 、 防 透 性 、 形 態 安 定 性 に 優 れ 、 製 造 も 容 易 な シ ン グ ル 丸 編 地  
を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ２ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 例 １ 、 ４ お よ び 比 較 例 １ で 使 用 し た シ ン グ ル 丸 編 地 に 対 応  
す る 編 方 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 本 発 明 の 実 施 例 ２ で 使 用 し た シ ン グ ル 丸 編 地 に 対 応 す る 編 方 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 本 発 明 の 実 施 例 ３ で 使 用 し た シ ン グ ル 丸 編 地 に 対 応 す る 編 方 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ４ は 、 本 発 明 の 比 較 例 ２ で 使 用 し た シ ン グ ル 丸 編 地 に 対 応 す る 編 方 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ３ 】
以 下 、 添 付 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 （ 以 下 、 「 実 施 の 形 態 」 と い う  
） を 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ル ー プ 密 度 が ４ ５ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2
以 上 で あ る こ と が 好 ま し く 、 よ り 好 ま し く は ５ ０ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 以 上 、 更 に 好 ま し  
く は ５ ５ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以 上 で あ る 。 ル ー プ 密 度 を ４ ５ ０ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 以  
上 と す る こ と に よ り 、 好 適 な ハ リ 、 コ シ 感 と 防 透 性 を 付 与 す る こ と が で き 、 縫 製 品 と し た  
際 に 仕 立 て 映 え 性 に 優 れ る シ ン グ ル 丸 編 地 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト  
リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 が １ ～ ２ 本 と 、 ポ リ ブ チ レ ン テ  
レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 ま な い 繊 維 が １ ～ ５ 本 と が 交 互 に  
繰 り 返 し 編 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ  
ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 は 染 色 加 工 時 の 熱 に よ る 収 縮  
が 大 き く 、 上 記 範 囲 で 編 成 す る こ と に よ り 、 編 地 密 度 を 高 め 適 度 な ハ リ 、 コ シ 感 を 付 与 す  
る こ と が で き る 。 ま た 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー  
ト を 含 ま な い 繊 維 で 柄 組 織 を 編 成 し た 場 合 、 加 工 収 縮 の 大 き な ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー  
ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 の ル ー プ  
長 が 短 く な り 、 コ ー ス 間 隔 を 詰 め る こ と が 可 能 と な り 、 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 求 め ら れ  
る 生 地 の 柄 感 を 損 ね る こ と な く ル ー プ 密 度 を 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ こ で い う ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を  
含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 と は 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ま た は ポ リ ト リ メ チ レ ン  
テ レ フ タ レ ー ト の 単 独 成 分 か ら な る 合 成 繊 維 で も 良 く 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 等 の  
他 成 分 と 組 み 合 わ せ た サ イ ド バ イ サ イ ド 構 造 、 芯 鞘 構 造 等 の 複 合 断 面 形 状 の 合 成 繊 維 で あ  
っ て も 良 い 。 ま た 、 断 面 形 状 は 丸 断 面 、 三 角 断 面 、 中 空 断 面 等 、 公 知 の 断 面 形 状 の い ず れ  
か を 用 い る こ と が で き る 。 ま た 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト リ メ チ  
レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 を ２ 本 用 い る 場 合 に は 、 同 じ 繊 維 を ２  
本 用 い て も よ い し 、 互 い に 異 な る 繊 維 を １ 本 ず つ 用 い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 ま な い 繊 維 と し て  
、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ナ イ ロ ン ６ 、 ナ イ ロ ン ６ ６ 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン と い っ た 公  
知 の 合 成 繊 維 、 綿 、 麻 、 羊 毛 と い っ た 公 知 の 天 然 繊 維 を 用 い る こ と が で き 、 フ ィ ラ メ ン ト  
糸 ま た は 紡 績 糸 の い ず れ で あ っ て も 良 い 。 ま た 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ポ リ ト  
リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 ま な い 繊 維 を ２ ～ ５ 本 用 い る 場 合 に は 、 全 て 同 じ 繊 維 を 用  
い て も よ い し 、 少 な く と も 一 部 に 他 と 異 な る 繊 維 を 用 い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は ポ リ ト  
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リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 が 形 成 す る ニ ッ ト 編 目 の 割 合 が  
全 体 の ニ ッ ト 編 み 目 の ３ ０ ～ ９ ０ ％ の 範 囲 で あ る こ と が 好 ま し く 、 よ り 好 ま し く は ３ ５ ～  
９ ０ ％ 、 更 に 好 ま し く は ４ ０ ～ ９ ０ ％ で あ る 。 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は  
ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 の 編 目 の 割 合 を 前 記 割 合  
と す る こ と で 、 生 地 の 染 色 加 工 時 に 糸 が 収 縮 し 、 ル ー プ 密 度 が 高 ま り ハ リ 、 コ シ 感 を 付 与  
で き る と 共 に 、 適 度 な ス ト レ ッ チ 性 、 防 透 性 を 付 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 に お い て 、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 及 び ／ ま た は  
ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 含 む ポ リ エ ス テ ル 系 合 成 繊 維 の カ バ ー フ ァ ク タ ー は １  
． ３ 以 上 で あ る こ と が 好 ま し く 、 よ り 好 ま し く は １ ． ４ 以 上 、 更 に 好 ま し く は １ ． ５ 以 上  
で あ る 。 カ バ ー フ ァ ク タ ー を 前 記 範 囲 と す る こ と で 適 度 な ハ リ 、 コ シ 感 、 ス ト レ ッ チ 性 を  
付 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
ま た 、 本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 に お い て 、 酸 化 チ タ ン 含 有 量 が １ ． ５ 重 量 ％ 以  
上 の 合 成 繊 維 マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を ２ ０ 重 量 ％ 以 上 含 む こ と が 好 ま し く 、 よ り 好 ま し く は  
２ ５ 重 量 ％ 以 上 、 更 に 好 ま し く は ３ ０ 重 量 ％ 以 上 で あ る 。 酸 化 チ タ ン を 含 む 繊 維 は 光 を 透  
過 し 難 い た め 、 使 用 量 を 前 記 範 囲 と す る こ と で 高 い 防 透 性 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ウ ォ ッ シ ュ ＆ ウ ェ ア （ Ｗ ＆ Ｗ ） 性 が ４ 級 以 上 で あ  
る こ と が 好 ま し い 。 Ｗ ＆ Ｗ 性 を ４ 級 以 上 と す る こ と で 、 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 用 い た 場  
合 に も 高 い 形 態 安 定 性 を 付 与 す る こ と が で き る と 共 に 、 洗 濯 頻 度 の 高 い ス ポ ー ツ 衣 料 用 途  
に お い て も 優 れ た 形 態 安 定 性 を 付 与 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 実 施 の 形 態 に 係 る シ ン グ ル 丸 編 地 の ド レ ー プ 係 数 は ０ ． １ ８ 以 上 で あ る こ と が 好 ま し く  
、 よ り 好 ま し く は ０ ． １ ９ 以 上 、 さ ら に 好 ま し く は ０ ． ２ ０ 以 上 で あ る 。 ド レ ー プ 係 数 が  
０ ． １ ８ 未 満 の 場 合 、 縫 製 品 と し た 際 に 衣 服 が 肌 に ま と わ り つ き 易 く 、 シ ャ ツ 地 と し た 場  
合 の 仕 立 て 映 え に 劣 る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
以 上 説 明 し た 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 編 物 で あ り な が ら 適 度 な ハ リ 、 コ シ 感 を 有 し  
、 仕 立 て 映 え 性 に 優 れ る と 共 に 、 通 気 性 、 ス ト レ ッ チ 性 、 防 透 性 、 形 態 安 定 性 に 優 れ 、 製  
造 も 容 易 な シ ン グ ル 丸 編 地 を 提 供 す る こ と が で き る 。 こ の よ う な シ ン グ ル 丸 編 地 は 、 ワ イ  
シ ャ ツ 、 ド レ ス シ ャ ツ 、 カ ジ ュ ア ル シ ャ ツ 、 ブ ラ ウ ス 等 、 主 に ビ ジ ネ ス シ ー ン で 着 用 さ れ  
る ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 用 、 お よ び ハ リ 、 コ シ 感 を 必 要 と す る ア ウ タ ー 、 パ ン ツ 、 ス カ ー ト な  
ど に 向 け て の 編 物 と し て 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、 本 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 編 地 組 織 の 制 限 が 少 な く 、 様 々 な 衣 料 用 の 生 地 と し て 品 種  
展 開 が 容 易 で あ る と い う 利 点 も 有 す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
以 下 に 本 発 明 に お け る 実 施 例 を 説 明 す る が 、 本 発 明 は こ れ ら 実 施 例 に 限 定 さ れ る も の で は  
な い 。 な お 、 実 施 例 に お け る 各 性 能 評 価 は 、 以 下 の 方 法 に よ り 行 っ た 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
＜ ル ー プ 密 度 ＞
シ ン グ ル 丸 編 地 の 巾 方 向 ２ ． ５ ４ ｃ ｍ あ た り の 編 目 の 数 で あ る ウ エ ル 数 と 、 シ ン グ ル 丸 編  
地 の 長 さ 方 向 ２ ． ５ ４ ｃ ｍ あ た り の 編 目 の 数 で あ る コ ー ス 数 を ３ ヶ 所 ず つ 測 定 し 、 そ れ ぞ  
れ の 平 均 値 の 小 数 第 １ 位 を 四 捨 五 入 し て 整 数 と す る 。 た だ し 、 コ ー ス 数 の 測 定 に お い て 編  
目 の 数 が 違 う ウ エ ル が 存 在 す る 組 織 の 場 合 、 そ れ ぞ れ の 編 目 の 数 を 測 定 し 、 コ ー ス 数 の 平  
均 値 を 算 出 す る 。 そ の 算 出 し た ウ エ ル 数 と コ ー ス 数 の 平 均 値 の 積 を ル ー プ 密 度 （ 個 ／ ６ ．  
４ ５ ｃ ｍ 2 ） と し た 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
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＜ カ バ ー フ ァ ク タ ー ＞
Ｊ Ｉ Ｓ   Ｌ   １ ０ １ ８   ８ ． １ ０ （ ２ ０ ０ ３ 年 度 ） に 基 づ き 、 カ バ ー フ ァ ク タ ー （ Ｃ Ｆ ） を  
測 定 し た 。 編 目 長 の 測 定 は 生 地 １ ０ ０ ｗ 間 の 編 目 長 を 計 測 し 、 実 際 の ニ ッ ト 編 目 の 数 で 割  
り か え し て １ 編 目 の 編 目 長 を 計 算 し た 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
＜ 目 付 ＞
Ｊ Ｉ Ｓ   Ｌ   １ ０ １ ８   ８ ． ４ ． ２ （ ２ ０ ０ ３ 年 度 ） に 基 づ き 、 試 験 片 の 単 位 面 積 あ た り の  
質 量 （ ｇ ／ ｍ 2 ） を 測 定 し た 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
＜ 厚 み ＞
Ｊ Ｉ Ｓ   Ｌ   １ ０ １ ８   ８ ． ５ ． １ （ ２ ０ ０ ３ 年 度 ） に 基 づ き 、 試 験 片 の 厚 さ （ ｍ ｍ ） を 測  
定 し た 。 測 定 に は 、 ダ イ ヤ ル シ ッ ク ネ ス ゲ ー ジ （ （ 株 ） 尾 崎 製 作 所 製 「 型 式   Ｈ 」 ） を 用  
い た 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
＜ ウ ォ ッ シ ュ ＆ ウ ェ ア 性 ＞
Ｊ Ｉ Ｓ   Ｌ   ０ ２ １ ７   １ ０ ３ 法 （ ２ ０ ０ ３ 年 度 ） で 洗 濯 処 理 を 行 っ た 後 、 Ａ Ａ Ｔ Ｃ Ｃ し わ  
判 定 板 に て ウ ォ ッ シ ュ ＆ ウ ェ ア （ Ｗ ＆ Ｗ ） 性 の 判 定 を 行 っ た 。
【 ０ ０ ３ １ 】
＜ 防 透 性 ＞
防 透 性 は 一 般 財 団 法 人 カ ケ ン テ ス ト セ ン タ ー の 防 透 性 試 験 方 法 に 準 じ て 実 施 し 、 黒 色 タ イ  
ル と 白 色 タ イ ル を 用 い た 際 の 明 度 か ら 下 記 式 に て 算 出 し た 。
防 透 性 （ ％ ） ＝ ( 黒 色 タ イ ル 使 用 時 の 明 度 ／ 白 色 タ イ ル 使 用 時 の 明 度 ) × １ ０ ０
【 ０ ０ ３ ２ 】
＜ ド レ ー プ 係 数 ＞
Ｊ Ｉ Ｓ   Ｌ   １ ０ ９ ６   ８ ． １ ９ ． ７   Ｇ 法 （ ２ ０ ０ ３ 年 度 ） に 基 づ き ド レ ー プ 係 数 を 測 定  
し た 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
（ 実 施 例 １ ）
４ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 １ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ３ に （ Ａ ） ５ ６ デ シ テ  
ッ ク ス ２ ４ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 、 Ｆ ２ 、 ４ に （ Ｂ ）  
８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 （ フ ル ダ ル  
糸 ） を 用 い て シ ン グ ル 丸 編 地 を 編 成 し た 。
こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ６ １ ウ エ ル  
、 １ ２ ３ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ７ ５ ０ ３ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 （ Ａ ） の ニ ッ ト 編 目 割 合 ６ ７  
％ 、 （ Ａ ） の カ バ ー フ ァ ク タ ー １ ． ９ ７ 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率 ２ ． ０ 重 量 ％ 、  
目 付 １ ４ １ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ３ ８ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ４ ． ５ 級 、 防 透 性 ９ ７ ． ８ ％ 、 ド レ ー  
プ 係 数 ０ ． ２ ３ ３ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 使 用  
可 能 （ ○ ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
（ 実 施 例 ２ ）
４ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 ２ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ４ 、 ７ 、 １ ０ に （ Ａ ）  
５ ６ デ シ テ ッ ク ス ２ ４ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 、 Ｆ ２ 、  
５ 、 ８ 、 １ １ に （ Ｂ １ ） ８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー  
ト 仮 撚 加 工 糸 （ フ ル ダ ル 糸 ） を 、 Ｆ ３ 、 ６ 、 ９ 、 １ ２ に （ Ｂ ２ ） ８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ  
ィ ラ メ ン ト の カ チ オ ン 可 染 の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 用 い て シ ン グ ル 丸  
編 地 を 編 成 し た 。
こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ６ ３ ウ エ ル  
、 ９ ４ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ５ ９ ２ ２ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 （ Ａ ） の ニ ッ ト 編 目 割 合 ４ ３ ％  
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、 （ Ａ ） の カ バ ー フ ァ ク タ ー １ ． ５ ９ 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率 ２ ． ０ 重 量 ％ 、 目  
付 １ ３ ８ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ４ １ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ４ ． ０ 級 、 防 透 性 ９ ６ ． ３ ％ 、 ド レ ー プ  
係 数 ０ ． ２ ４ １ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 使 用 可  
能 （ ○ ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
（ 実 施 例 ３ ）
４ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 ３ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ６ に （ Ａ ） ５ ６ デ シ テ  
ッ ク ス ２ ４ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 、 Ｆ ２ 、 ３ 、 ７ 、 ８  
に （ Ｂ １ ） ８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸  
（ フ ル ダ ル 糸 ） を 、 Ｆ ４ 、 ５ 、 ９ 、 １ ０ に （ Ｂ ２ ） ８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の  
カ チ オ ン 可 染 の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 用 い て シ ン グ ル 丸 編 地 を 編 成 し  
た 。
こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ５ ７ ウ エ ル  
、 ８ １ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ４ ６ １ ７ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 （ Ａ ） の ニ ッ ト 編 目 割 合 ３ ３ ％  
、 （ Ａ ） の カ バ ー フ ァ ク タ ー １ ． ９ ４ 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率 ２ ． ０ 重 量 ％ 、 目  
付 １ １ ９ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ３ ６ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ４ ． ０ 級 、 防 透 性 ９ ５ ． ４ ％ 、 ド レ ー プ  
係 数 ０ ． ２ １ ０ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 使 用 可  
能 （ ○ ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
（ 実 施 例 ４ ）
４ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 １ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ３ に （ Ａ ） ８ ４ デ シ テ  
ッ ク ス ２ ４ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 、 Ｆ ２ 、 ４ に （ Ｂ ）  
５ ６ デ シ テ ッ ク ス ４ ８ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 （ フ ル ダ ル  
糸 ） を 用 い て シ ン グ ル 丸 編 地 を 編 成 し た 。
こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ６ ２ ウ エ ル  
、 １ ２ ３ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ７ ６ ２ ６ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 （ Ａ ） の ニ ッ ト 編 目 割 合 ６ ７  
％ 、 （ Ａ ） の カ バ ー フ ァ ク タ ー ２ ． ４ ２ 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率 ２ ． ０ 重 量 ％ 、  
目 付 １ ４ ６ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ３ ９ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ４ ． ５ 級 、 防 透 性 ９ ６ ． ８ ％ 、 ド レ ー  
プ 係 数 ０ ． ２ ４ ５ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 使 用  
可 能 （ ○ ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
（ 比 較 例 １ ）
４ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 １ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ に （ Ｂ ） ８  
４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 （ フ ル ダ ル 糸  
） を 用 い て シ ン グ ル 丸 編 地 を 編 成 し た 。
こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ６ ５ ウ エ ル  
、 ８ ３ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ５ ３ ９ ５ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率  
２ ． ０ 重 量 ％ 、 目 付 １ ２ ８ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ３ ９ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ３ ． ５ 級 、 防 透 性 ９ ３  
． ２ ％ 、 ド レ ー プ 係 数 ０ ． １ ５ ６ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ  
ツ 地 と し て 使 用 不 可 （ × ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
（ 比 較 例 ２ ）
３ ６ ゲ ー ジ の シ ン グ ル 丸 編 機 を 使 用 し 、 図 ４ に 示 す 編 方 図 の Ｆ １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 、 ６ 、  
８ 、 ９ 、 １ ０ 、 １ １ 、 １ ２ 、 １ ３ に （ Ｂ ） ８ ４ デ シ テ ッ ク ス ３ ６ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ エ チ  
レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 （ フ ル ダ ル 糸 ） を 、 Ｆ ７ 、 １ ４ に （ Ａ ） ５ ６ デ シ テ ッ ク ス  
２ ４ フ ィ ラ メ ン ト の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 仮 撚 加 工 糸 を 用 い て シ ン グ ル 丸 編 地 を 編  
成 し た 。
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こ の 生 機 を 通 常 の ポ リ エ ス テ ル 丸 編 地 の 染 色 加 工 法 に 従 い 、 液 流 染 色 内 で リ ラ ッ ク ス ・ 精  
練 、 染 色 加 工 、 吸 水 加 工 後 、 熱 セ ッ ト 機 で 仕 上 げ セ ッ ト を 行 っ た 。 そ の 結 果 、 ５ ５ ウ エ ル  
、 ６ ８ コ ー ス 、 ル ー プ 密 度 ３ ７ ４ ０ 個 ／ ６ ． ４ ５ ｃ ｍ 2 、 （ Ａ ） の ニ ッ ト 編 目 割 合 １ ８ ％  
、 （ Ａ ） の カ バ ー フ ァ ク タ ー １ ． ２ ７ 、 フ ル ダ ル 糸 の 酸 化 チ タ ン 含 有 率 ２ ． ０ 重 量 ％ 、 目  
付 １ ２ ８ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み ０ ． ４ ４ ｍ ｍ 、 Ｗ ＆ Ｗ 性 ３ ． ５ 級 、 防 透 性 ９ ４ ． ８ ％ 、 ド レ ー プ  
係 数 ０ ． １ ５ ８ の 生 地 を 得 た 。 こ の 生 地 の 総 合 評 価 は 、 「 ビ ジ ネ ス シ ャ ツ 地 と し て 使 用 不  
可 （ × ） 」 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
以 上 説 明 し た 実 施 例 １ ～ ４ 、 比 較 例 １ 、 ２ で 得 ら れ た シ ン グ ル 丸 編 地 の 各 種 機 能 性 評 価 結  
果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
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【 表 １ 】
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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