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(57)Tiivistelmd

Keksinnfn kohteena on akkuparisto, joka muodostuu useis-
ta kennoista ja niihin liittyvistd levypaketeista. Ken-
not on peitetty paristokannella (11), jolloin levypa-
ketit on sijoitettu akkuastian (10) kennokammioihin ja
kukin levypaketti on varustettu kahdella napasillalla
(16, 18) ja kullakin napasillalla (16, 18) olevalla
liitospultilla (19), mink¥ lisdksi paristokansi (11) on
hitsattu kiinni akkuastiaan (10). Paristokansi (ll) on
esivalmistettu kansi, joka on varustettu liitospultteja
(19) vastaavilla aukoilla (21, 24-28) ja kunkin t¥llai=-
sen aukon seindmid¥n valetulla lyijyholkilla (50). Kan-
nessa (11) on lis¥ksi sisd%n valetut liitoselimet (29)
ja pddtenapapultit (20, 23), jotka mahdollistavat vir-
ran johtamisen akkupariston kahden eri kennon v#1illX
kunkin liitospultin (19) valityksellX nXissd kennoissa
ja virran johtamisen pd¥¥tenapapulttien (20, 23) ja li-
hinn¥ sijaitsevan liitospultin (19) vX1ill¥ pditekennois-
sa. Lisdksi lijtospultit (19) on viety vastaavan aukkon=-
sa (21, 24-28) 1l¥pi paristokannessa (1l1l), ja aukon

(21, 24-28) sein¥miiss¥ oclevan lyijyholkin (50) ja vas-
taavan liitospultin (19) vilissd on sulahitsiliitos.
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(57)Sammandrag
Ett ackumulatorbatteri bestiende av ett antal celler

med tillhSrande plattpaket, vilka celler ¥r Yvertlckta
med ett batterilock (1l), varvid plattpaketen %r an-
bringade 1 ackumulatorkdrlets (10) cellkamrar och var-
je plattpaket frsett med vardera tvd polbryggor (16,
18) och med vardera en f8rbindningsbult (19) pd varje
polbrygga (16, 18), samt batterilocket (ll) 4r fast-
svetsat 1 ackumulatork¥rlet (10)., Batterilocket (1l1l)
utgdres av ett fUrfabricerat lock, som #r f8rsett med
Yppningar (21, 24-28) svarande mot f¥rbindningsbultar-
na (19) och med en ingjuten blybussning (50) i varije
sddan 8ppnings vigg, vilket lock (1l1l) dessutom uppvi-
sar ingjutna fdrbindningsorgan (29) och ¥ndpolbultar
(20, 23) f8r att m8jligglra strémflring mellan tvi oli-
ka celler { ackumulatorbatteriet via vardera en fdr-
bindningsbult (19) i dessa celler och f8r att m8jlig-
gdra strtmfdring mellan ¥ndpolbultarna (20- 23) och

den ndrmast liggande f&rbindningsbulten (19) i ¥nd-
cellerna, varjimte f8rbindningsbultarna (19) 3r f8rda
genom sin tillh8rande Yppning (21, 24-28) i batteri-
locket (ll), och ett smiltsvetsfdrband f8rekommer mellan
blybussningen (50) i Uppningens (21, 24-28) vigg och
den tillhdrande f8rbindningsbulten (19).
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Akkxuparisto sekd tapa valmistaa tdllainen paristo

Tamd keksinto kohdistuu akkuparistoon sekd tapaan valmistaa
akkuparisto. Tarkemmin sanottuna keksinndn kohteena on akku-
paristo, joka muodostuu useista kennoista ja niihin l1iitty-
vistd levypaketeista, jotka kennot on peitetty paristokannel-
Ta, jolloin levypaketit on sijoitettu akkuastian kennokam-
mioihin ja kukin levypaketti on varustettu kahdella napasil-
lTalla ja kullakin napasillalla olevalla liitospultilla ja pa-
ristokansi on hitsattu kiinni akkuastiaan, jolloin paristo-
kansi on esivalmistettu kansi, joka on varustettu JTiitospult-
teja vastaavilla aukoilla ja kunkin tdllaisen aukon scindmddn
valetulila lyijyholkilla, jossa kannessa lisdksi on sen sisddn
valetut liitoselimet, jotka mahdollistavat sdhkovirran johta-
misen akkupariston kahden eri kennon vdalilld ndiden kennojen
Tiitospultin kautta, minkd lisdksi liitospultit on viety oman
aukkonsa ldpi paristokannessa ja aukon seindmdssd olevan lyi-
Jyholkin ja vastaavan liitospultin vdlissd on sulahitsiliitos,
minkd 1isdksi akkuparistossa on pddtenapapultit, jotka on
virtaa johtavasti yhdistetty pariston toisessa pddtekennossa
olevaan napasiltaan.

Ennestddn tunnetaan akkuparistoja, joissa on jdrjestetty 1ii-
toselimet pariston kansiosassa kahden vierekkdisen kennon
liitospulttien vdliin. Epdkohtana on td116in, ettd liitoseli-
men ja ympdroivdn aineen vdlille on vaikea saada aikaan tyy-
dyttavad tiivistystd. Tdllainen tiivistys on vilttdmdton,
Jotta estettdisiin pariston rikkihappoa rydmimdsta liitoseli-
men ja aineen vdlisten rakojen kautta kahden kennon vdliin,
josta on seurauksena jdnnitehdvioita.

Nyt on havaittu, ettd tatd epdkohtaa voidaan oleellisesti

pienentdd kdyttdmdlld pariston valmistuksen yhteydessd esi-
valmstettua paristokantta, joka on varustettu liitospultteja
vastaavilla aukoilla ja kunkin tdllaisen aukon seindmddn va-
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letulla lyijyholkilla. Tdllainen paristokansi voidaan valmis-
taa kestomuovista, edullisesti polypropyleenista, ruiskuvala-
malla, jolloin lyijyholkit 1iitetddn hyvin ldheisesti ja eh-
dottoman nesteenpitdvdsti ympdr0ivddn aineeseen. Kun tdllainen
esivalmistettu paristokansi on sijoitettu vastaavan akkuastian
padlle, jonka sisdlld on levypaketit ja kiinni hitsatut napa-
sillat, joista ldhtevdt liitospultit, jotka on viety kukin
oman aukkonsa ldpi paristokannessa, ja kansi on hitsattu kiin-
ni astian yldosaan, edullisesti ns. peilihitsauksella, voidaan
paristokannen kunkin vastaavan aukon seinimiissi olevan lyijy-
holkin sekd aukon 14pi viedyn liitospultin vilille saada
aikaan sulahitsiliitos. Sulahitsiliitos voidaan saada aikaan
sulattamalla osa liitospultin lyijysti, niin ettd se tayttad
rengasmaisen tilan liitospultin ulkosivun ja lyijyholkin ul-
koseindn valilla. Liitos voidaan muodostaa suurtaajuusinduk-
tiohitsauksella. Uusi akkuparisto mahdollistaa myds hyvin
Jdrkiperdisen valmistusmenetelmdn, joka on helposti sovitetta-
vissa liukuhihnaperiaatteeseen.

US-patenttijulkaisusta 2 100 333 tunnetaan alussa esitetyn
tyyppinen akkuparisto, jonka kansi muodostuu yhdestd kappa-
leesta ja kiinnitetddn akkuastiaan jonkintapaisella liimauk-
sella. Kannen yhtend kappaleena muotoilemisen tarkoituksena on
saavuttaa valmisteknillisid etuja - vdltetddn kannen valami-
nen asennuspaikalla. Patenttijulkaisun mukaan on tdrkedtd,
ettd kannen valamisen yhteydessd sen ainesmassaan upotetaan
holkit, joissa on liitoselimet. MyGs pddtenapapulttien osalta
on t&llaiset upotetut holkit. Asetettaessa kansi paikalleen
akkuastian yldreunaan asetetaan liitospultit ja pddtenapapultit
kannessa oleviin holkkeihinsa. Kun kansi on liimattu jollakin
soveltuvalla liimalla, pultit kuumennetaan lyijypoltolla sellai-
seen ldmpGtilaan, ettd ne palavat kiinni holkkiinsa.

Esilld olevan keksinnon mukaisesti akun kannessa on siihen
osasta pulttia kiinnivaletut p#itenapapultit. Kussakin erityisessi
tapauksessa pddtenapapultit on yhdistetty liitospulttiin sa-
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maten kanteen valetulla liitoselimelld, jolloin liitospultti
on kiinnitetty vastaavaan napasiltaan kussakin akun pdidteken-
nossa. On tunnettu tosiasia, ettd akkuparistoja valmistet-
taessa merkitsee pddtenapapulttien valmistaminen valmistus-
paikalla sulatustoimenpidettd, joka vaatii huolellisuutta ja
tarkkuutta. Keksinnon mukaisen akun etuna on, ettd sen raken-
teen ansiosta voidaan pddtenapapultti aikaansaada kannen muo-
tovalun yhteydessd ja ettd sdhkb6inen 1iitos aikaansaadaan su-
Tahitsiliitoksella pddtekennojen kohdalla olevan kannen aukon
lyijyholkin ja aukon 1dpi viedyn my6s ldhimpind sijaitsevan
pddtekennon ldhimpdnd sijaitsevan liitospultin vdlilld. Virran
kulku pddtenapapultteihin voidaan siten aikaansaada samalla
tai oleellisen samanlaisella tavalla kuin yhteys akkuparisto-
jen kennojen vd1il1d. On tdysin mahdollista kdyttdd samaa
tyOkalua pariston kaikkien sulahitsiliitosten aikaansaamisek-
si yhdessd ty6vaiheessa.

Edel1d olevan perusteella on siten alussa middritellylle akku-
paristolle tunnusomaista, ettd akkupariston kukin pdidtenapa-
pultti on kiinnnitetty paristokanteen valamalla osa sen si-
sddn, ettd tdamd osa on kanteen valetun liitoselimen avulla
yhdistetty paristokannessa pddtekennojen toisesta napasillas-
ta tulevaa liitospulttia varten olevassa aukossa sijaitsevaan
lTyijyholkkiin ja ettd lyijyholkin ja 1iitospultin vdlissd on
sulahitsiliitos.

Keksinndn erddn suoritusmuodon mukaisesti pariston liitos-
pulttien ja vastaavien paristokannen holkin vdlinen yhteys on
muodostettu sulatetulla tulpalla. Tdtd tarkoitusta varten voi
paristokannen yldsivulla olla ympari kiertdvd harjanne kutakin
Tiitospulttia varten olevan aukon ympdrilld patomaisen tilan
muodostamiseksi ja ettd tdmd tila sekd tila liitospultin ja
kunkin aukon seindmidssd olevan lyijyholkin vdl1il1id on taytetty
aiemmin sulatetulla ja jahmettyneelld tulpalla, joka on samaa
kappaletta kuin siihen liittyvd liitoselin.
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Keksinto kdsittdd myds tavan valmistaa akkuparistoja, jotka
muodostuvat useista kennoista ja niihin 1iittyvistd levypake-
teista, jotka kennot on peitetty paristokannella, jolloin le-
vypaketit sijoitetaan akkuastian kennokammioihin ja kukin le-
vypaketti varustetaan kahdella napasillalla ja kullakin napa-
sillalla olevalla liitospultilla, minkd jdlkeen paristokansi
hitsataan kiinni ns. peilihitsauksella. Tapa on tunnettu sii-
td, ettd paristokantena kdytetddn esivalmistettua kantta, jo-
ka on varustettu liitospultteja vastaavilla aukoilla ja kun-
kin tdllaisen aukon seindmddn valetulla lyijyholkilla ja jon-
ka yldsivulla on ympdri kiertdvd, tasaisella yldpinnalla va-
rustettu harjanne kunkin liitospultin aukon ympdrilld patoa-
misen tilan muodostamiseksi, jossa kannessa lisdksi on sisddn
valetut liitoselimet ja pddtenapapultit, jotka mahdollistavat
virran johtamisen akkupariston kahden eri kennon vdalilld ndi-
den kennojen liitospultin kautta ja virran johtamisen pddte-
napapulttien sekd 1dhimpdnd sijaitsevan liitospultin vdlilla
padtekennoissa, ja ettd peilihitsauksella tapahtuvan kiinni-
tyshitsausvaiheen jalkeen, jona ajankohtana liitospultit on
viety vastaavan aukkonsa ldpi paristokannessa, kukin liitos-
pultti kuumennetaan suurtaajuusinduktiohitsauksella osan siita
sulattamiseksi patomaiseen tilaan ja yhtendisen tulpan muo-
dostamiseksi ndin sulaneesta aineesta ja aukon seindamdssa
olevasta lyijyholkista yhtend kappaleena vastaavan liitoseli-
men kanssa.

Keksint6d selitetddn seuraavassa ldhemmin viitaten oheisiin
piirustuksiin, joissa
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kuvio 1 esittdd osaksi aukileikattua perspektiivikuvaa
keksinn®n mukaisesta akkuparistosta, jossa peitekansi
on irrotettu,

kuvio 2a esittdd leikkausta kuvion 1 peitekannen ldpi,
kuvio 2b esittdid leikkausta paristokannen l&dpi paris-
ton pituussuunassa kolmen liitospultin aukon l&dpi ja
kahden happotason tdyttd- ja sddtbaukon 1ldpi (viiva

A-A kuviossa 5),

kuvio 2c esittidid leikkausta, joka on tehty pariston yla-
osan ja liitospulttien lépi,

kuvio 3 esittdd kuvion 2b tapaista leikkausta, joka on
tehty kuvion 5 viivaa A-A pitkin, jolloin kahden kennon
vdliin on muodostettu sdhk&liitédntsd,

kuvio 4 esittdd perspektiivikuvana kiinnityselementtid,
jota kdytetddn keksinndn mukaisessa akkuparistossa, ja
kuvio 5 esittdd ylh&d&dltdpdin kuvaa akkuparistosta, jo-
ka ei ole valmiiksi asennettu ja johon paristokansi on
kiinnitetty.

Kuten kuviosta 1 n&kyy, keksinndn mukainen akkuparisto
koostuu akkuastiasta 10, jossa on ylempi tasainen reuna-
pinta, ja akkukannesta 11, jossa on alempi tasainen
reunapinta, jolloin molemmat pinnat on kiinnitetty toi-
siinsa ns. peilihitsauksella. Kuvio esittdd my8s molem-
mista esitetyistd osista erillisen peitekannen 12.
Akkuastia 10 on pitk&nomainen, ja sen jakavat osaksi
ajatellussa tasossa pituussuunnan ldpi menevd vdlisei-
nd ja osaksi kaksi poikkisuunnan tasoon sijoitettua va-
liseindd, niin ettd astia sisdltdd kuusi kennokammiota.
Kukin kennokammio sis&dltdd levypaketin, joka kdsitt&a
joukon negatiivisia levyjd 13 ja joukon esittdmdttad
jdtettyjd positiivisia levyjd, joiden vdlissd on erot-
timet 14. Kukin levy on tavalliseen tapaan varustettu
virtakorvakkeella 15. Negatiivisten levyjen 13 kukin
virtakorvake 15 on johtavasti yhdistetty ensimmdiseen
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napasiltaan 16 ja positiivisten levyjen kukin virta-
korvake 17 on yhdistetty toiseen napasiltaan 18, jol-
loin piitekennon napasiltaa on merkitty numerolla l8a.
Kummassakin napasillassa on oma liitospulttinsa 19 ja
vastaavasti 19a, jotka on tarkoitettu yhdistettdviksi
toisiinsa paristokanteen 11 valettujen lyijyelementtien
avulla, kuten seuraavassa lihemmin esitet#dn. Akkupa-
ristossa on my8s pi&tenapapultit, joista toista on mer-
kitty numerolla 20.

Paristokansi 11 on aluksi valmistettu erillisend esi-
valmistettuna elementtind, jonka ulkondkd kdy ilmi ku-
viosta 1, kun on kysymys yldsivulla olevista laitteis-
ta, ja kuviosta 2a, kun on kysymys sisddn valetuista
liitoselimistd, kun taas kuvio 3 esitt&dd akkupariston
tilaa, jossa on saatu aikaan virran johtamiseen tar-

vittavat liitokset.

Paristokannessa 11 on joukko aukkoja kahta eri tarkoi-
tusta varten, nimitt#in osaksi aukot 21 liitoéspulttien
19 lipivientild varten ja osaksi aukot 22, jotka on tar-
koitettu mahdollistamaan pariston happotasén tarkas-
tuksen ja elektrolyytin (rikkihapon) t&ytdn. Molemmat
aukkolajit on sijoitettu ja suunnattu toistensa suhteen
kuviosta 5 nikyv#lli tavalla. S&hk&virta kulkee siis
paristossa virtaa toisesta p&d&tenapapultista 20 luovu-
tettaessa esivalmistetussa kannessa 1l olevan pddte-
liitoselimen 29a kautta l#hinn¥ sijaitsevaan pddteliitos-
pulttiin 28 ja sen jilkeen t&td pulttia varten sovitet-
tuun napasiltaan ja siihen liitettyihin levyihin. Napa-
sillan levyist#d virta kulkee sitten edelleen napaisuu-
deltaan vastakkaisten levyjen napasiltaan, ja sen kokoaa
aukon 27 l&pi viety liitospultti. Levyt sekd niiden
vdliset erottimet ja niihin liittyvdt napasillat sekd
liitospultit muodostavat kennon akkuparistossa. Akku-
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paristossa on esilld olevassa tapauksessa, kuten mainit-
tiin, kuusi kennoa, jolloin vain pd&dtenapapulttien la-
heisyydessd sijaitsevat kennot kdyvidt esille kuviosta.
virta kulkee aukoilla 27, 28 varustetusta kennosta vie-
reiseen kennoon, jossa on aukko 21 vastaavaa liitospult-
tia varten, liitoselimen 29 kautta, joka on sovitettu
menem&dn paristokannen 11 poikkivdliseindn 30 l&pi.
Aukon 21 l&pi menevdstd liitospultista virta kulkee va-
liss& olevan kennon kautta ja edelleen p&ddtekennoon ja
tdstd pddtekennosta takaisin viereiseen pddtekennoon

ja kahteen muuhun kennoon, joista toisessa on aukko 26
liitospulttia varten ja toisessa on kaksi aukkoa 25, 24
kukin omaa liitospulttiaan varten. Virta virtaa ulos
péédtenapapultin kautta, jolla siis on p&ddtenapapultin

20 vastakkainen merkki.

Paristokannen 1l yl&pinnalla on tasaisella yl&dpinnalla
varustettujen harjanteiden muodostama jarjestelmd. Jarjes-
telmddn kuuluu osaksi ensimmdiset harjanteet 31 liitospultin
19 kunkin aukon ympdrilld suhteellisen matalalla tasol-
la, osaksi ensimmdisen harjanteen 31 ympdrill&d toiset harjanteet
32, joissa on tasainen pinta hieman korkeammalla
tasolla, ja osaksi kolmannet harjanteet 33, joissa on tasai-
nen pinta samalla tasolla kuin toisissa harjanteissa. Toiset
32 ja kolmannet harjanteet 33 ovat tarkoitetut olemaan ta-
saisella pinnallaan kiinni hitsattuina peitekannen 12
viereiseen pintaan. Ensimmiinen harjanne 31 on tarkoitettu
muodostamaan valetun padon, joka kerdd sulaa lyijysd,
kun muodostetaan liitos kahden viereisen kennon liitos-
pulttien 19 vdlille ja liitos p#dHteliitospultin 28

(24) sekd pd&dtenapapultin 20 (23) vdlille pHd&teliitos-
elimien 29a v&litykselld. Molemmat liitokset ovat sula-
hitsiliitoksia. Toiset harjanteet 32, joita varten on kussa-
kin tapauksessa sovitettu ensimmidinen harjanne 31 liitos-

pulttiin 19 liittyen, muodostavat paristokannen 11
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kiinnihitsauksen jdlkeen suljetun kammion, jonka tar-
koituksena on koota elektrolyytti, ts. rikkihappo, jo-
ka rydmim#113 kahden kennon v#dlisen liitoselimen 29 ja
ympdrdivédn aineen vdlissd mahdollisesti esiintyvissa
raoissa kiertdd kennojen vdlissd. Molempien p#ddtenapa-
pulttien 24, 28 kohdalla on kolmas harjanne 33 yhdistetty

toisen harjanteen 32 kanssa suljetuksi kammioksi.

Kolmas harjanne 33 ja toiset harjanteet 32 muodostavat peite-
kannen kiinnihitsauksen jdlkeen suljetun kanaviston
varauskaasujen kokoamiseksi, jotka kaasut voidaan pois-
taa keskisen poistokohdan kautta. Kansi 11 on edelleen
varustettu neljédnsilld harjanteilla 34, joissa on tasainen
pinta samalla tasolla kuin toisen 32 ja kolmannen har-
janteen 33 tasainen pinta, peitekannen 12 kuhunkin tulppaan
liittyen. My®s neljdnnen harjanteen 34 tasainen pinta on
pariston ollessa valmiina hitsattu kiinni peitekannen
12 vastaavaan pintaan. Se muodostaa hylsyn, johon pei-
tekannen 12 vastaava, sisdpuolelta kierteitetty osa on
tySnnetty ja muodostaa akun tulpan istukan. Hylsy on
halkaistu aksiaalisessa suunnassa, niin ettd muodostuu
poistoaukko 37 varauskaasuja varten, jotka kootaan kol-
mannen harjanteen 33 ja toisten harjanteiden 32 muodostamaan
kanavistoon ja johdetaan t&st¥ pois keskipoistokohdan
kautta, joka voidaan sulkea tulpalla 38.

Akkupariston valmistuksessa kdyt#ddn ns. kiinnitysele-
mentti¥ 39, jonka ulkon#kd kdy yksityiskohtaisemmin sel-
ville kuviosta 4. Elementti on levymdinen elin, jossa

on ristikon muodostama keskiosa 40 ja keskiosamn kum-
paankin sivuun liittyvd laippamainen sivuosa 41. Kumpi-
kin sivuosa 41 on vuorostaan Jjatkettu toisesta pddstddn
osalla 42, jossa on reiki 43. Reikd 43 on tarkoitettu
paristokennon napasillasta tulevan liitospultin 19 li-
pivientid varten. Kutakin reikdd 43 varten on sovitettu
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tiivistysrengas 44, jota kannattaa kolme joustavaa
vartta 45, jotka on sovitettu reik&i rajoittavaa ympy-
rdviivaa pitkin ja joiden vdliss3d on 120°:n kulma. Kiin-
nityselementissd on lisdksi poikittainen laippaosa 46,
jonka suurpinta muodostaa suoran kulman molempien sivu-
osien 41 kanssa. Ristikon muodostamassa keskiosassa 40
on pydred aukko 47, jonka tehtdvini on toimia valmiis-
sa paristossa vastaavan paristokennon elektrolyytti-
tason tarkkailuelimend tarkastuksen ja nesteelld tdy-
tdn yhteydessd. Kiinnityselementilld on my®s akkupa-
riston valmistuksen yhteydessi tdrked tehtdvid, joka

kdy selville seuraavasta.

Keksinndn mukaisen akkupariston valmistuksessa otetaan
ldht8kohdaksi akkuastia 10, joka on jaettu kuuteen
kennokammioon pitkitt&isen vilisein&n ja kahden poi-
kittaisen vdliseindn avulla, joista toista on merkitty
numerolla 48. Kuhunkin kennokammioon sijoitetaan sitten
ns. levypaketti, joka muodostuu negatiivisista 13 ja
positiivisista levyistd, joiden vilissi on erottimet
14. Kuten kuviosta 1 n8kyy, kukin levypaketti lepii
poikkiripojen 49 varassa. Levyt 13, joilla on sama
napaisuus, ja niihin liittyvd virtakorvake 15 on aiemmin
varustettu erillisessd tySvaiheessa valamalla napasil-
lalla 16 ja vastaavalla liitospultilla 19.

Jotta varmistettaisiin, ettd levypaketti voidaan sijoit-
taa omaan kennokammioonsa yksinkertaisella otteella

ja liikaa kédsivoimaa kéyttidm&ttd, paketti sijoitetaan
kammioon, niin ettd kunkin p#&televyn ulkosivun ja
viereisen seinédn vdliin jdd tietty v&lys. Jos mihink&&n
toimenpiteisiin ei ryhdytt8isi t#mé&n vilyksen kompen-
sointia silmdlld pitden, syntyisi my¥hemmin vaikeuksia
siind ty8vaiheessa, jossa paristokansi 11 sijoitetaan
paikalleen hitsaamalla, niin ettd sen yksi pinta nojaa
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paristoastian yl&reunaan. T&dll8in olisi pakko tarkis-
taa kunkin levypaketin asema, niin ettd vastaavat 1lii-
tospultit sopivat paristokannen vastaavaan aukkoon.
Tamdn epdkohdan vdlttdmiseksi kiinnityselementti 39
sijoitetaankin akkuastian kuhunkin kennoon ahtaasti
kuhunkin kammioon sopien. T&118in kukin liitospultti

19 viedd&dn vastaavan reikénsd 43 1l8pi kiinnityselemen-
tissd, niin ettd tiivistysrengas 44 tukeutuu jousta-
vasti pultin ulkosivuun. Poikittainen laippaosa 46
vaikuttaa osaltaan siihen, ettd kiinnityselementin va-
kavuus on hyvd. Kiinnityselementin 39 sijainti paris-
toastiassa kdy ilmi kuviosta 3, jossa erityisesti esi-
tetddn aukon 47 sijainti ristikkomaisessa keskiosassa
40. Aukkoa 47 voidaan akun tulpan 36 poiston jdlkeen
kdyttdd elektrolyyttitason sddtd- ja valvontaelimend.
Paristokansi 11 on nyt erittdin helposti sijoitettavis-
sa paikalleen hitsausta varten. Sen hitsaamiseksi kiin-
ni paristoastiaan kdytetddn tavanomaista peilihitsaus-
tekniikkaa, jonka mukaisesti kuumennettu hitsauslevy,
jossa on syvennykset ulkonevia osia varten, vieddin
kosketukseen paristoastian 10 yl&dreunan kanssa, joka
muodostuu tasaisesta pinnasta, ja paristokannen 11 ala-
sivun kanssa, jossa on peilikuvallinen tasainen pinta,
joka vastaa paristoastian tasaista pintaa. Heti kun
hitsauslevy on riittdvédsti kuumentanut molempia tasai-
sia pintoja, levy poistetaan, minkd j&lkeen akkuastia
ja paristokansi vied#&dn yhteen, niin ettd muodostuu
hitsisauma.

Seuraavan ty®6vaiheen aikana muodostetaan akkupariston
liitokset. T&td tarkoitusta varten on esivalmistettuun
paristokanteen 11 valetty lyijyholkit, joiden sisdsivu
muodostaa kannessa lijitospulttia 19 varten olevan aukon
seindmén. Tarvittavan s&hk8liitdnndin aikaansaamiseksi
kahden liitospultin 19 v&lille pariston vidliseindn 48
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molemmin puolin ja p#d&tenapapultin 20 sekd jonkin aukon
24 ja 28 l&dpi viedyn pddtelilitospultin vdlille on esi-
valmistetussa paristokannessa 11 valetut lyijyholkit

50 niihin aukkoihin liittyen, joiden l&pi liitospultit
on viety, kun kansi 11 on sijoitettu paikalleen paris-
toastian 10 p&&lle. Lyijyholkkia aukoissa 20, 23, joiden
1dpi pddteliitospultti 19a on tarkoitettu vietdvdksi,

on merkitty numerolla 50a. Ndiden lyijyholkkien 50 va-
liin on my8s valettu liitoselin 29. Kunkin p&d&dteliitos-
pultin 19a aukossa olevasta lyijyholkista 50 l&dhtee myds
valettu pditeliitoselin 29a (ks. kuvio 5) s#hkdisesti 1l&-
hinnd sijaitsevaan p&&4tenapapulttiin 20 tai 23.

Tarvittavan s&hkdliit&nndén aikaansaamiseksi kunkin lii-
tospultin 19 ja vastaavasti 19a sekd kannen 11 aukkoon
sijoitetun lyijyholkin 50 ja vastaavasti 50a vilille
muodostaa kannen sen aukon alaosa, jonka l&pi liitos-
pultti 19, 1l9a on viety, istukan kiinnityselementtiin
39 kuuluvaa tiivistysrengasta 44 varten. Samalla en-
simméinen harjanne 31 muodostaa padon, joka kokoaa sulan
lyijyn. Nyt sulatetaan suurtaajuusinduktiohitsauksella
niin paljon lyijyd kuin tarvitaan t8yttém&sn tila lii-
tospultin 19, 19a ja paristokannen 11 18pi menevidssi
aukossa olevan, ympdrdivdn lyijyholkin 50, 50a v&alilld
ja ensimmdisen harjanteen 31 muodostama patomainen tila.
Liitospultin 19, 19a ja siihen liittyvdn lyijyholkin
50, 50a vdliin muodostuu n¥in sulahitsiliitos, mink&
ansiosta lyijy tulee erinomaisen hyvin liitetyksi ym-
pdrdivddn aineeseen. T&11l8in elektrolyytin siirtymisen
vaara kahden liitospultin 19, 19a vilillid on H4rimmii-
sen pieni. Menetelmdssd voidaan kdyttdd automaattisia
hitsaustySkaluja, joissa on induktioelementit, jotka
voidaan helposti vied¥ kosketukseen sulatettavan lyi-
jyn kanssa. Hitsausvaihe voidaan myds rationalisoida

kdyttamdlld hitsaustySkalua, jossa on induktioelemen-
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tit, joilla muodostetaan kaikki paristossa tarvittavat
hitsit yhdessid ty&vaiheessa. Elektrolyytin rySminté-
radan pidentimiseksi kahden liitospultin 19, 19a vdlil-
14 voi kannen 11 aukossa oleva lyijyholkki olla varus-
tettu pullistumalla 56. T&m4 vaikuttaa osaltaan kiin-
tein liitoksen aikaansaamisen lyijyholkin 50, 50a ja
ympdrdivén aineen védlille.

Akkupariston viimeistelyd varten sijoitetaan nyt ku-
viossa 1 perspektiivind ja kuviossa 2a leikkauksena esi-
tetty peitekansi 12 paikalleen kannen 11 pddlle, jol-
loin muodostuu kanavisto keskipoistokohtaan poistetta-
vien varauskaasujen kokoamista varten ja suljetut kam-
miot mahdollisesti 14pi ry®mineen elektrolyytin kokoa-
mista varten. THimidkin ty¥vaihe suoritetaan peilihit-
sauksella periaatteessa saman tekniikan mukaisesti,

jota edelld kuvattiin kannen 11 akkuastiaan kiinnihit-
sauksen yhteydessai.

Saattaa olla, ettd halutaan vaihtaa vasemmalla kuvios-
sa 2 esitetty tiivis akun tulppa 36, joka sopii siihen
tapaukseen, jossa k#ytet#8n varauskaasujen keskikaasun-
poistoa kokoamalla kaasut toisten harjanteiden 32 ja kol-
mannen harjanteen 33 muodostamaan kanavistoon, kaasua lé&a-
pidisevidsn tulppaan 51, joka on kuviossa 2 oikealla esi-
tettyd tyyppid. THllainen tulppa on sisédpuolelta jaettu
kahteen tilaan, jotka on erotettu toisistaan kartiomai-
sella viliseinill4 52 ja v#lisein#n 52 aukkoon sijoi-
tetulla yldsalaisin k#&nnetyll¥ nokalla 53. Ylempi véa-
liseinin 52 jakamista tiloista 54 toimii erotuskammio-
na varauskaasujen mukana seuraavien rikkihappopisaroi-
den erotusta varten. Ndiden pisaroiden sisdltdmd neste
on sovitettu valumaan takaisin nokassa 53 olevan raon
ja kartiomaisen v&liseinsn 52 jatkeen kautta. Jotta
varmistettaisiin, ettd elektrolyyttipisaroita sisdltd-
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vit varauskaasut todella menevidt tulpan 51 erotustilan
54 l4pi, on pariston kanteen sovitettu kartiomainen
tiiviste 55 akun tulpan sisé&nvientid varten olevaan
aukkoon 22 liittyen. T&mi tiiviste rajoittuu tiivista-
vdlli pinnalla akun tulpan kartiomaisen vdliseindmdn
52 jatkeen uloimpaan p#&h#n ja ohjaa niin ollen dis-
pergoituneita happopisaroita sisdltdvdt kaasut erotus-

kammioon 54.

Kartiomainen tiiviste 55 on myds esitetty tiivista
tulppaa 36 varten vasemmalla kuviossa 2b olevaan auk-
koon liittyen. T&ssd yhteydessd se on kuitenkin kdan-
netty alaspdin, niin ettd se jdttdd vapaaksi kanavan
pydreidn neljdnnen harjanteen 34 raon 37 ldpi, niin ettd yh-
teys on olemassa toisten harjanteiden 32 ja kolmannen har-
janteen 33 muodostamaan kanavistoon, joka on yhteydessd

yhteiseen poistoaukkoon 38.
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Patenttivaatimukset

1. Akkuparisto, joka muodostuu useista kennoista ja
niihin liittyvistd levypaketeista, jotka kennot on pei-
tetty paristokannella (11l), jolloin levypaketit on si-
joitettu akkuastian (10) kennokammioihin ja kukin levy-
paketti on varustettu kahdella napasillalla (16, 18) ja
kullakin napasillalla olevalla liitospultilla (19) ja
paristokansi (1l1) on hitsattu kiinni akkuastiaan (10),
jolloin paristokansi (11) on esivalmistettu kansi, joka
on varustettu liitospultteja (19) vastaavilla aukoilla
(21, 24-28) ja kunkin t#llaisen aukon (21, 24-28)
seindmddn valetulla lyijyholkilla (50), jossa kannessa
(11) lisdksi on sen sisdin valetut liitoselimet (29),
jotka mahdollistavat s&dhkdvirran johtamisen akkuparis-
ton kahden eri kennon vdlill& ndiden kennojen liitos-
pultin (19) kautta, minkH lis#dksi liitospultit (19) on
viety oman aukkonsa l&pi paristokannessa (1ll) ja aukon
(21, 24-28) seindmdssd olevan lyijyholkin (50) ja vas-
taavan liitospultin (19) vdlissi on sulahitsiliitos,
minkd lisdksi akkuparistossa on p&ditenapapultit (20, 23),
jotka on virtaa johtavasti yhdistetty pariston toises-
sa pddtekennossa olevaan napasiltaan, t unnettu
siitd, ettd akkupariston kukin pd&tenapapultti (20, 23)
on kiinnitetty paristokanteen (ll) valamalla osa sen si-
sddn, ettd tamd osa on kanteen (1ll) valetun liitoselimen
(29a) avulla yhdistetty paristokannessa (11) pHitekennojen
toisesta napasillasta (l8a) tulevaa liitospulttia (19a)
varten olevassa aukossa (24, 28) sijaitsevaan lyijy-
holkkiin (50a) ja ettd lyijyholkin (50a) ja liitospultin
(19a) vdlissd on sulahitsiliitos.

2. Patenttivaatimuksen 1l mukainen akkuparisto, t u n-

nettu siitd, ettd paristokannen (1ll) yldsivulla on
ympédri kiertivd harjanne (31) kutakin liitospulttia (19,

19a) varten olevan aukon (21, 24-28) ympirilli patcmai-
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sen tilan muodostamiseksi ja ettd tdmid tila sekd tila 1lii-
tospuitin ja kunkin aukon (21, 24-28) seindmidssd olevan lyijyholkin
(50, 50a) vdlillid on t8ytetty aiemmin sulatetulla ja
jdhmettyneelld tulpalla, joka on samaa kappaletta kuin
siihen liittyvd liitoselin (29, 29a).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen akkuparisto,
tunnettu siiti, ettd peitekansi (12) on sijoi-
tettu kannen (11) pdé&dlle.

4. Tapa valmistaa akkuparistoja, jotka muodostuvat
useista kennoista ja niihin liittyvistd levypaketeista,
jotka kennot on peitetty paristokannella (11), jolloin
levypaketit sijoitetaan akkuastian kennokammioihin ja
kukin levypaketti varustetaan kahdella napasillalla

(16, 18, 18a) ja kullakin napasillalla (16, 18, 18a)
olevalla liitospultilla (19, 19a) minkd j&lkeen paris-
tokansi (11) hitsataan kiinni ns. peilihitsauksella,
tunnettu siit¥, ettd paristokantena (11) k&y-
tetdin esivalmistettua kantta, joka on varustettu lii-
tospultteja (19, 19a) vastaavilla aukoilla (21, 24-28)

ja kunkin tdllaisen aukon sein¥md8dn valetulla lyijyhol-
killa (50, 50a) ja jonka yl&dsivulla on ympdri kiertdavd,
tasaisella yldpinnalla varustettu harjanne (31) kunkin
liitospultin (19, 19a) aukon (21, 24-28) ympdrillé& natomai-
sen tilan muodostamiseksi, jossa kannessa (11) lis#ksi on
sisdidn valetut liitoselimet (29, 29a) ja pd&dtenapapultit
(20, 23), jotka mahdollistavat virran johtamisen akkupa-
riston kahden eri kennon vdlill3 n#iden kennojen liitos-
pultin (19, 19a) kautta ja virran johtamisen p&dtenapa-
pulttien (20, 23) sekd l¥himp&nd sijaitsevan liitospultin
(19, 19a) vdlilld pditekennoissa, ja ettd peilihitsauksel-
la tapahtuvan kiinnityshitsausvaiheen j&lkeen, jona ajan-
kohtana liitospultit (19, 19a) on viety vastaavan aukkon-
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sa (21, 24-28) l4pi paristokannessa (1), kukin liitospultti
(19, 19a) kuumennetaan suurtaajuusinduktiohitsauksella
osdn siitd sulattamiseksi patomaiseen tilaan ja yhten#isen
tulpan muodostamiseksi n#in sulaneesta aineesta ja aukon
seindmdssd olevasta lyijyholkista (50, 50a) yhtend kappa-
leena vastaavan liitoselimen (29, 29a) kanssa.
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PATENTKRAV -

1.‘, Ackumulatorbatteri bestdende av ett antal celler
med tillhdrande plattpaket, vilka celler &r &vertdckta med
ett batterilock'(11), varvid plattpaketen &r anbringade i
ackumulatorkdrlets (10) cellkamrar och varje plattpaket for-
sett med vardera tvd polbryggor (16, 18) och med vardera en
forbindningsbult (19) pd varje polbrygga, samt batterilocket
(11) dr fastsvetsat i1 ackumulatorkdrlet (10), varvid batteri-
locket (11) utgbres av ett fdrfabricerat lock, som &r for-
sett med Sppningar (21, 24-28) svarande mot f6rbindnings-
bultarna (19) och med en ingjuten blybussning (50) -1 varje
saddan Sppnings (21, 24-28) vigg, vilket lock (11) dessutom
uppvisar ingjutna f8rbindningsorgan (29) for att méjliggéra
stromfdring mellan tva olika celler i ackumulatorbatteriet
via vardera en f6rbindningsbult (19) i dessa celler, var-
jédmte f6rbindningsbultarna (19) 8r f6rda genom sin tillho-
rande 6ppning i batterilocket (11) och ett smdltsvets~
f6rband forekommer mellan blybussningen (50) i &ppningens
(21, 24-28) vdgg och den tillhdrande f8rbindningsbulten
(19), varjdmte ackumulatorbatteriet uppvisar &ndpolbultar
(20, 23), som &r stromfdrande f&rbundna med en polbrygga i
den ena av batteriets #ndceller, k 8 nnetecknat
a v att var och en av dndpolbultarna (20, 23) i ackumulator-
batteriet &r fdst i batterilocket (11) genom ingjutning
av en del i detta, att denna del med hjilp av ett i locket
(11) ingjutet f6rbindningsorgan (29a) &r f8rbunden med en
blybussning (50a) i en 8ppning (24, 28) i batterilocket
(11) f6r en fﬁrbindningsbult (19a) £frdn den ena av &ndceller-
nas polbryggor (18a) och att ett smiltsvetsfdrband férekommer
mellan blybussningen (50a) och férbindningsbulten (19a).

2. Ackumulatorbatteri enligt krav 1, k & nn e -
tecknat av att batterilocket (11) pad sin Bversida
har en kringgdende &s (31) omkring &ppningen (21, 24-28)
fSr varje f6rbindningsbult (19, 19a) f&6r att bilda ett damm-—
liknande utrymme och att detta utrymme j&mte utrymmet mellan
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férbindningsbulten och blybussningen (50, 50a) i varje tillhorande
Sppnings (21, 24-28) véagg dr fyllt med en tidigare smilt och stelnad propp
i ett stycke med ett tillhdrande f8rbindningsorgan (29, 29a).

3. Ackumulatorbatteri enligt krav 1 eller 2, k & n -
netecknat av att ett técklock (12) &r anbringat
p& locket (11).

4, Sitt att framstdlla ackumulatorbatterier besta-
ende av ett antal celler med tillhdrande plattpaket, vilka
celler ir 8vertidckta med ett batterilock (11), varvid man
anbringar plattpaketen i ackumulatorkdrlets cellkamrar och
f8rser varje plattpaket med vardera tvad polbryggor (16, 18,
18a) och med vardera en f&rbindningsbult (19, 19a) pd varje
polbrygga (16, 18, 18a), samt ddrefter fastsvetsar batteri-
locket (11) genom s.k. spegelsvetsning, k d&nneteck-
nat av att man som batterilock (11) anvdnder ett for-
fabricerat lock, som dr fdrsett med &ppningar (21, 24-28)
svarande mot férbindningsbultarna (19, 19a) och med en in-
gjuten blybussning (50, 50a) i varje sddan 6ppnings vidgg
samt p& sin 8versida har en kringgdende &s (31) med plan
dversida omkring &ppningen (21, 24-28) av varje foérbind-
ningsbult (19, 19a) for att bilda ett dammliknande utrymme,
vilket lock (11) dessutom uppvisar ingjutna f8rbindnings-
organ (29, 29%a) och indpolbultar (20, 23) fo6r att m8jliggdra
stromfdring mellan tvd olika celler i ackumulatorbatteriet
via vardera en f&rbindningsbult (19, 19a) i dessa celler
och f6r att mdjligg¥ra stromféring mellan &ndpolbultarna
(20, 23) och den nirmast liggande f&rbindningsbulten (19,
19a) i &ndcellerna, och efter fastsvetsningsoperationen ge-
nom spegelsvetsning, vid vilken tidpunkt f&rbindningsbultar-
na (19, 19a) 4r fdrda genom sin tillhdrande 6ppning (21,
24-28) i batterilocket (11) upphettar varje f8rbindningsbult
(19, 19a) genom hdgfrekvent induktionssvetsning f&r nedsmdlt-
ning av en del av denna i det dammliknande utrymmet och bild-
ning av en sammanhingande propp av det sdlunda nedsmélta
materialet och blybussningen (50, 50a) i Sppningens vagg
i ett stycke med det tillhbrande f&rbindningsorganet (29,
29a). ' '
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