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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpa-
ckung aus Karton oder Papier umfassend eine Boden-
wand und eine Deckelwand, mindestens jeweils eine die
Boden- und Deckelwand verbindende Vorder- und Ruick-
wand zur Ausbildung von Stirnseiten der Verpackung,
wobei die Verpackung in Form eines prismatischen Kor-
pers entlang einer parallel zu der Boden- und Deckel-
wand verlaufenden Langsachse ausgebildet ist, und
mindestens jeweils eine an der Boden- und/oder der
Deckelwand angelenkte Seitenlasche zum seitlichen
Verschluss der Verpackung. Die Erfindung betrifft weiter-
hin einen Zuschnitt zur Herstellung einer derartigen Ver-
packung.

[0002] Derartige Verpackungen sind in einer groRen
Vielzahl bekannt. Insbesondere werden derartige Ver-
packungen firr das Abfiillen, den Transport und die Auf-
bewahrung von verpackten oder unverpackten rieselfa-
higen Waren verwendet. Bei den Waren kann es sich
dabei zum Beispiel um Cerealien, Kornflakes oder an-
dere schitt- und rieselfahige Lebensmittel oder auch
Waschpulver und Ahnliches handeln. Aber auch Fliissig-
keiten kdnnen in entsprechend flissigkeitsdichten Zwi-
schenverpackungen in den genannten Verpackungen
aufbewahrt werden. Aus der DE 20 2004 011 165 U1
ist eine pulverdichte Verpackung fur pulverférmige Wa-
ren bekannt. Die bekannte Verpackung ist dabeiin Form
eines prismatischen, oktogonalen Kérpers ausgebildet.
Nachteilig an derartigen prismatisch ausgebildeten Ver-
packungen ist jedoch, dass zur Abdichtung der Deckel-
und/oder Bodenkonstruktion zuséatzlich zu den Deckel-
laschen mehrere Staublaschen ausgebildet sein mis-
sen. Insbesondere in den Eckbereichen der Deckel-
und/oder Bodenkonstruktion treten zudem Instabilitaten
bei Druckbelastungen dieser Bereiche, zum Beispiel bei
der Lagerung oder Stapelung dieser Verpackungen
Ubereinander, auf. Dies kann zu unerwlinschten Bescha-
digungen der Verpackung flhren. Aus der US
2011/111938 A1 und der EP 0468 860 A1 sind vergleich-
bare Kartonverpackungen und entsprechende Zuschnit-
te bekannt. Auch die WO 2015/010726 A1 sowie die WO
2015/011186 A1 zeigen &hnliche Verpackungen und Zu-
schnitte. Allerdings handelt es sich bei den hier offenb-
arten Verpackungen, wie auch bei den im Vorhergeh-
enden beschriebenen Verpackungen gemal dem Stand
der Technik um als entlang einer Langsachse ausge-
bildete prismatische "stehende" Korper, wobei die
Langsachse parallel zu einer Langserstreckung der Vor-
der-, Rick- und Seitenwande verlaufend ausgebildet ist.
Die Langsachse ist also senkrecht zu einer Boden- oder
Deckelflache angeordnet. Die US 2010/219232 A1 be-
zieht sich allgemein auf einen Zuschnitt und einen ver-
starkten polygonalen Behalter, der aus dem Zuschnitt
gebildet wird, und insbesondere auf einen Zuschnitt zum
Bilden eines verstarkten polygonalen Behélters zum
Transportieren eines in dem Behalter gelagerten Pro-
dukts.
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[0003] Bei gattungsgemafien Verpackungen, die in
Form eines prismatischen, liegenden" Korpers entlang
einer parallel zu der Boden- und Deckelwand verlauf-
enden Langsachse ausgebildet sind, treten aufgrund der
gréReren Auflageflache der Boden- und Deckelwande
und der "liegenden" Stapelung, zum Beispiel in einem
Verkaufsregal, weniger Druckbelastungen in den Berei-
chen der entsprechenden Boden- und Deckelkonstruk-
tionen auf. Allerdings sind derartige Verpackungen nur
ungeniigend gegen Belastungen der Seitenwéande, ins-
besondere bei einer Lagerung oder einem Transport der
Verpackungen in "stehendem" Zustand, d.h. bei einer
Lagerung der prismatischen Kérper mit aufrechter, senk-
recht aufgerichteter Langsachse, geschiitzt.

[0004] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung eine gattungsgemafe Verpackung und einen
Zuschnitt hierfir bereitzustellen, welche neben einem
sicheren Verschluss beziehungsweise einer sichere Ab-
deckung im Bereich der Seitenwande der Verpackung
eine erhohte Belastungsstabilitat der Verpackung in die-
sen Bereichen, insbesondere bei einer "stehenden" La-
gerung oder Transport der Verpackungen mit aufrechten,
senkrecht aufgerichteten Langsachsen, gewahrleisten.
[0005] Zur Ldsung dieser Aufgaben dient eine gat-
tungsgemale Verpackung gemaf den Merkmalen des
Anspruchs 1 sowie ein Zuschnitt gemaf den Merkmalen
des Anspruchs 6. Vorteilhafte Ausgestaltungen mit
zweckmafRigen Weiterbildungen der Erfindung sind in
den jeweiligen abhangigen Ansprichen angegeben, wo-
bei vorteilhafte Ausgestaltungen der Verpackung als vor-
teilhafte Ausgestaltungen des Zuschnitts und umgekehrt
anzusehen sind.

[0006] Eine erfindungsgemalle Verpackung aus Kar-
ton oder Papier umfasst eine Bodenwand und eine De-
ckelwand, mindestens jeweils eine die Boden- und De-
ckelwand verbindende Vorder- und Rickwand zur Aus-
bildung von Stirnseiten der Verpackung, wobei die Ver-
packung in Form eines prismatischen Koérpers entlang
einer parallel zu der Boden- und Deckelwand verlauf-
enden Langsachse ausgebildet ist, und mindestens je-
weils eine an der Boden- und/oder der Deckelwand
angelenkte Seitenlasche zum seitlichen Verschluss der
Verpackung. Dabei ist die mindestens eine Seitenlasche
derart ausgebildet, dass sie in einer SchlieRstellung zu-
mindest an einer der die Boden- und Deckelwand ver-
bindende Vorder- und Riickwand zumindest bereichs-
weise aufliegt und Uber diese zumindest bereichsweise
hinausragt. Durch die erfindungsgemafe Ausgestaltung
der Seitenlasche ist ein sicherer Verschluss beziehungs-
weise eine sichere Abdeckung der die Vorder- und/oder
Rickwand sowie die entsprechenden Boden- und De-
ckelwand einschlieRenden Bereiche der Verpackung ge-
wahrleistet. Des Weiteren ergibt sich durch das zumin-
dest bereichsweise Aufliegen der Seitenlasche auf der
oder den Vorder- und Rickwanden der Verpackung eine
erhohte Belastungsstabilitdt der Verpackung in diesen
Bereichen. Derartige Verpackungen kdnnen daher prob-
lemlos nebeneinander mit aufrechten, senkrecht aufge-
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richteten Langsachsen ihrer prismatischen Kérper ge-
stapelt werden, was zum Beispiel bei einem Versenden
auf Paletten notwendig und vorteilhaft ist. Des Weiteren
kénnen gegebenenfalls im Vergleich zu bisher bekann-
ten Verpackungen dunnere Kartonstarken verwendet
werden. Durch diese Materialeinsparung ergeben sich
deutliche Kostenvorteile durch die erfindungsgemalile
Verpackung. Des Weiteren ist die Seitenlasche derart
ausgebildet, dass sie zudem in einer Schlielstellung
Uber mindestens eine Vorder- und/oder Riickwand, an
der sie aufliegt, zumindest bereichsweise hinausragt.
Durch das zumindest teilweise Hinausragen der Seiten-
lasche lber die Vorder- und/oder Ruckwand und die
entsprechende Dimensionierung der Seitenlasche ist
gewahrleistet, dass eine vordere und/oder riickwartige
Stirnseite der Verpackung sicher Gberdeckt wird. Auch
eine mdgliche Druckbelastung dieser Bereiche bei einer
aufrechten Lagerung der erfindungsgemafien Verpa-
ckung fuhrt nicht dazu, dass die Seitenlasche aus ihrer
Auflage auf der Vorder- und/oder Riickwand verschoben
wird. Unter "Aufliegen auf der oder den Vorder- und
Rickwanden" wird auch verstanden, dass die Seiten-
lasche nicht direkt auf einer jeweiligen Kante der Vorder-
und/oder Riuckwand aufliegt. So kann die Seitenlasche
auch auf einem an der jeweiligen Vorder- und/oder Riick-
wand angelenkten Verpackungselement, wie zum Bei-
spiel einer Staublasche, zumindest bereichsweise auf-
liegen. Entscheidend ist, dass die Seitenlasche Uber die
entsprechende Vorder- und/oder Ruckwand hinausragt.
Zudem hat sich Uberraschenderweise herausgestellt,
dass mittels der erfindungsgemafRen Verpackungen
deutlich Material, insbesondere Kartonmaterial, bei de-
ren Herstellung eingespart werden kann. Mindestens
eine Seitenlasche ist zudem derart ausgebildet, dass
sie in Schlielstellung den durch die stirnseitig angeord-
neten Vorder- und/oder Riickwande gebildeten Bereich
einer Querschnittsflaiche der als prismatischer Korper
ausgebildeten Verpackung komplett Uberdeckt, wobei
die Querschnittsflache senkrecht zu der Langsachse
ausgebildet ist. Dadurch ist gewahrleistet, dass unab-
hangig von der Querschnittsflache der prismatisch aus-
gebildeten Verpackung, die durch die Vorder- oder Riick-
wande gebildeten Flachen zuverlassig durch die Seiten-
laschen Uberdeckt und geschlossen werden. Des Weite-
ren weist die Seitenlasche mindestens einen Uberhang
indem nicht-angelenkten Bereich auf, derart, dass dieser
in der Schlief3stellung der Verpackung Gber zumindest
eine Vorder- oder Riickwand zumindest bereichsweise
hinausragt. An den gegenuberliegenden Enden des
Uberhangs ist dabei jeweils eine Auflagenase ausge-
bildet. Auch hierdurch ist ein sicherer Verschluss der
Verpackung bei einer gleichzeitig erhdhten Formstabili-
tat in diesen Bereichen der Verpackung gewahrleistet.

[0007] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen der
erfindungsgemaflen Verpackung ist eine Breite a der
Seitenlasche(n) im Bereich ihrer jeweiligen Anlenkung
an die Boden- und/oder der Deckelwand groRer als eine
Breite b der entsprechenden Boden- und/oder der De-
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ckelwand in diesem Bereich. Dadurch ist auf eine ein-
fache konstruktive Art gewahrleistet, dass die entspre-
chende Seitenlasche einerseits an der entsprechenden
Vorder- und/oder Riickwand oder den entsprechenden
Vorder- und Ruckwéanden aufliegt und dartber zumin-
dest bereichsweise hinausragt. Es ergibt sich eine er-
hoéhte Belastungsstabilitat der Verpackung, ein sicherer
Verschluss der Verpackung sowie die Mdglichkeit eines
automatisierten Aufricht- und Befiillprozesses der Ver-
packung. Zudem besteht die Mdglichkeit, dass an min-
destens einer Seitenlasche mindestens eine Staubla-
sche in einem von dem Uberhang unterschiedlichen Be-
reich angelenktist. Wiederum ist ein sicherer Verschluss
der Verpackung in diesen Bereichen der Verpackung
gewahrleistet.

[0008] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der erfindungsgemafen Verpackung ist innerhalb der
Deckelwand mindestens eine Aufreillasche ausgebil-
det. Dadurch kann die Verpackung ohne weiteres ge-
offnet werden.

[0009] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen der
erfindungsgemafen Verpackung ist eine Querschnitts-
flache senkrecht zur Langsachse der Verpackung der als
prismatischer Korper ausgebildeten Verpackung viel-
eckig, insbesondere vier-, flinf-, sechs-, sieben-, acht-,
neun-, zehn- oder zwodlfeckig, ausgebildet. Aber auch
andere Formen, wie zum Beispiel runde Formen oder
Mischformen zwischen runden und vieleckigen Formen
sind mdglich. Zudem hat sich Uberraschenderweise he-
rausgestellt, dass mittels der erfindungsgemafen Ver-
packungen deutlich Material, insbesondere Kartonmate-
rial, bei deren Herstellung eingespart werden kann. Je
nach Anzahl der Ecken der Querschnittsflache kann bei
einem gegenuber einer herkdmmlichen Verpackung
gleichbleibenden Volumeninhalt zwischen 9% und
14% an Material eingespart werden. So ergibt sich bei
einer generell flnfeckigen Ausgestaltung der Quer-
schnittsflaiche eine Materialersparnis von ca. 9%, bei
achteckigen Verpackungen eine Materialersparnis von
ca. 14%.

[0010] Des Weiteren besteht die Moglichkeit, dass die
Querschnittsflache der Verpackung dreieckig ausgebil-
det ist. Diese Ausfihrungsform kann einen eigenstandi-
gen erfinderischen Gehalt aufweisen. Um die Dreiecks-
form der Verpackung auszubilden, ist entweder die Vor-
der- oder die Riickwand mit der Boden- und Deckelwand
verbunden, wobei die Boden- und Deckelwand wiede-
rum direkt miteinander verbunden sind. Zumindest eine
an der Boden- und/oder Deckelwand angelenkte Seiten-
lasche ist dabei derart ausgebildet, dass sie in einer
Schliefstellung zumindest an der Vorder- oder Rick-
wand zumindest bereichsweise aufliegt und Gber diese
zumindest bereichsweise hinausragt. Durch die erfin-
dungsgemale Ausgestaltung der Seitenlasche ist ein
sicherer Verschluss beziehungsweise eine sichere Ab-
deckung dieses Bereichs der Verpackung gewahrleistet.
Des Weiteren ergibt sich durch das zumindest bereichs-
weise Aufliegen der Seitenlasche auf der Vorder- oder
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Rickwand eine erhéhte Belastungsstabilitat der Verpa-
ckung in diesem Bereich. Derartige Verpackungen kon-
nen daher problemlos nebeneinander mit aufrechten,
senkrecht aufgerichteten Langsachsen ihrer prismati-
schen Korper gestapelt werden, was zum Beispiel bei
einem Versenden auf Paletten notwendig und vorteilhaft
ist.

[0011] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft einen
Zuschnitt fur die Herstellung einer Verpackung aus Kar-
ton oder Papier umfassend Giber Biegelinien verbundene
Bodenwand-, Deckelwand-, Vorderwand- und Rickwan-
delemente zur Ausbildung der Verpackung als prismati-
scher Formkérper in gefaltetem Zustand des Zuschnitts.
Dabei umfasst der Zuschnitt mindestens jeweils eine an
das Boden- und/oder das Deckelwandelement ange-
lenkte Seitenlasche. Erfindungsgemaf ist die mindes-
tens eine Seitenlasche derart ausgebildet, dass sie in
gefaltetem Zustand des Zuschnitts und in einer Schliel3-
stellung zumindest an einem die Boden- und Deckel-
wandelemente verbindenden Vorder- oder Rickwand-
element zumindest bereichsweise aufliegt und Gber die-
ses zumindest bereichsweise hinausragt. Durch die Ein-
stlickigkeit des Zuschnitts ist eine kostenglinstige Her-
stellung des Zuschnitts und der Verpackung mdglich. Ein
derartig ausgebildeter Zuschnitt gewahrleistet zudem
einen sicheren Verschluss beziehungsweise eine siche-
re Abdeckung einer daraus hergestellten Verpackung in
den die Vorder- und/oder Rickwandelemente sowie die
entsprechenden Boden- und Deckelwandelemente ein-
schlieBenden Bereich der Verpackung. Des Weiteren
ergibt sich durch das zumindest bereichsweise Aufliegen
der Seitenlasche auf der oder den Vorder- und Ruck-
wanden der gefalteten Verpackung eine erhohte Belas-
tungsstabilitat der Verpackung in diesen Bereichen. Der-
artige Verpackungen kdnnen daher problemlos neben-
einander mit aufrechten, senkrecht aufgerichteten
Langsachsen ihrer prismatischen Kérper gestapelt wer-
den, was zum Beispiel bei einem Versenden auf Paletten
notwendig und vorteilhaft ist. Des Weiteren kénnen ge-
gebenenfalls im Vergleich zu bisher bekannten Zuschnit-
ten und Verpackungen diinnere Kartonstarken verwen-
det werden. Durch diese Materialeinsparung ergeben
sich deutliche Kostenvorteile. Des Weiteren ist die Sei-
tenlasche derart ausgebildet, dass sie zudem in einer
Schlief3stellung der gefalteten Verpackung Giber mindes-
tens eine Vorder- und/oder Riickwand, an der sie auf-
liegt, zumindest bereichsweise hinausragt. Durch das
zumindest teilweise Hinausragen der Seitenlasche uber
die Vorder- und/oder Riickwand und die entsprechende
Dimensionierung der Seitenlasche ist gewahrleistet,
dass eine vordere und/oder riickwartige Stirnseite der
aus dem Zuschnitt hergestellten Verpackung sicher
Uberdeckt wird. Auch eine mdgliche Druckbelastung die-
ser Bereiche bei einer aufrechten Lagerung der Verpa-
ckung fuhrt nicht dazu, dass die Seitenlasche aus ihrer
Auflage auf der Vorder- und/oder Riickwand verschoben
wird. Mindestens eine Seitenlasche ist zudem derart
ausgebildet, dass sie in einer Schlielstellung der ge-
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falteten Verpackung den durch die stirnseitig angeordne-
ten Vorder- und/oder Rickwande gebildeten Bereich
einer Querschnittsflache der als prismatischer Kérper
ausgebildeten Verpackung komplett tberdeckt, wobei
die Querschnittsflache senkrecht zu der Langsachse
ausgebildet ist.

[0012] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen des
erfindungsgemaRen Zuschnitts ist eine Breite a der Sei-
tenlasche(n) im Bereich ihrer jeweiligen Anlenkung an
das Boden- und/oder das Deckelwandelement groRer ist
als eine Breite b des Boden- und/oder des Deckelwan-
delementes in diesem Bereich. Dadurch ist auf eine
einfache konstruktive Art gewahrleistet, dass die ent-
sprechende Seitenlasche im gefalteten Zustand des Zu-
schnitts und in SchlieRstellung der daraus hergestellten
Verpackung einerseits an der entsprechenden Vorder-
und/oder Rickwand oder den entsprechenden Vorder-
und Rickwanden aufliegt und dariiber zumindest be-
reichsweise hinausragt. Es ergibt sich eine erhdhte Be-
lastungsstabilitdt der hergestellten Verpackung, ein si-
cherer Verschluss der Verpackung sowie die Mdglichkeit
eines automatisierten Aufricht- und Beflillprozesses des
Zuschnitts wahrend der Herstellung der Verpackung.
Des Weiteren besteht die Méglichkeit, dass die Seiten-
lasche mindestens einen Uberhang in dem nicht-ange-
lenkten Bereich aufweist, derart, dass dieser in gefalte-
tem Zustand des Zuschnitts und in der SchlieRstellung
der Verpackung in der Schlief3stellung der Verpackung
Uber zumindest eine Vorder- oder Riickwand zumindest
bereichsweise hinausragt. Dabei kann an den gegen-
berliegenden Enden des Uberhangs jeweils eine Auf-
lagenase ausgebildet sein. Auch hierdurch ist ein siche-
rer Verschluss der aus dem Zuschnitt hergestellten Ver-
packung bei einer gleichzeitig erhdhten Formstabilitat in
diesen Bereichen der gefalteten Verpackung gewahrleis-
tet. Zudem besteht die Mdglichkeit, dass an mindestens
einer Seitenlasche mindestens eine Staublasche in ei-
nem von dem Uberhang unterschiedlichen Bereich an-
gelenkt ist. Wiederum ist ein sicherer Verschluss der
Verpackung in diesen Bereichen der aus dem Zuschnitt
hergestellten Verpackung gewahrleistet.

[0013] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen des
erfindungsgemaflen Zuschnitts sind die Seitenlaschen
im Wesentlichen vieleckig, insbesondere vier-, funf-,
sechs-, sieben-, acht-, neun-, zehn- oder zwdlfeckig,
ausgebildet. Aberauch andere Formen, wie zum Beispiel
runde Formen oder Mischformen zwischen runden und
vieleckigen Formen sind moglich. Auch dreieckige For-
men sind denkbar. Zudem besteht die Méglichkeit, dass
innerhalb des Deckelwandelements mindestens eine
Aufreilllasche ausgebildet ist. Dadurch kann die aus
dem erfindungsgemaRen Zuschnitt hergestellte Verpa-
ckung ohne weiteres gedffnet werden.

[0014] Die vorstehend in der Beschreibung genannten
Merkmale und Merkmalskombinationen sowie die nach-
folgend in den Ausflhrungsbeispielen genannten Merk-
male und Merkmalskombinationen sind nicht nur in der
jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in an-
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deren Kombinationen verwendbar, ohne den Rahmen
der Erfindung, wie in den beiliegenden Anspriichen defi-
niert, zu verlassen. Dabei zeigt:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemafien Verpackung;

Figur2 eine weitere schematische Darstellung der
Verpackung gemaf Figur 1 ;

Figur 3  eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemafRen Zuschnitts der Verpackung
gemal Figur 1;

Figur4  eine schematische Detaildarstellung des in
Figur 3 gezeigten Zuschnitts;

Figur 5 eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemafRen Zuschnitts der Verpackung
gemal einer weiteren Ausfihrungsform; und

Figur 6  eine schematische Detaildarstellung des in
Figur 5 gezeigten Zuschnitts.

[0015] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung

einer Verpackung 10, die insbesondere zur Aufbewah-
rung und dem Transport von verpackten oder unverpack-
ten rieselfahigen Waren dient. Bei den Waren kann es
sich dabei zum Beispiel um Cerealien, Kornflakes oder
andere schitt- und rieselfahige Lebensmittel oder auch
Waschpulver und Ahnliches handeln. Aber auch Fliissig-
keiten kénnen in entsprechend fliissigkeitsdichten Zwi-
schenverpackungen in der Verpackung 10 aufbewahrt
werden. Die Verpackung 10 weist dabei eine Bodenwand
12 und eine Deckelwand 14 auf, die Uber jeweils drei
verbindende Vorder- und Rickwande 22, 22, 22", 24,
24’, 24" verbunden sind. Die Vorder- und Riickwande 22,
22’, 22", 24, 24’, 24" bilden dabei eine vordere Stirnseite
16 und eine riickwartige Stirnseite 18 der Verpackung 10.
Man erkennt, dass die Verpackung 10 in Form eines
prismatischen Kérpers entlang einer parallel zu der Bo-
den- und Deckelwand 12, 14 verlaufenden Langsachse
ausgebildet ist. Senkrecht zu dieser Querachse ist die
Querschnittsflache 78 der Verpackung 10 generell acht-
eckig ausgebildet. Die Verpackung 10 weist zudem je-
weils eine an der Boden- und der Deckelwand 12, 14
angelenkte Seitenlasche 26, 28 zum seitlichen Ver-
schluss der Verpackung 10 auf (vergleiche auch Figur
2). Des Weiteren umfasst die Verpackung 10 insgesamt
vier Staublaschen 36 (siehe Figur 3), die jeweils Uber
Biegelinien 74, 76 an den Vorderwanden 22, 24 ange-
lenkt sind. Die Staublaschen 36 dienen zum seitlichen
Verschluss der Verpackung 10 im Bereich der vorderen
und rickwartigen Stirnseite 16, 18. Des Weiteren weist
die Deckelwand 14 eine Aufreillasche 20 auf, die tber
entsprechende Perforationslinien 38, 40 in der Deckel-
wand 14 begrenzt wird. Im Bereich einer Klebelasche 58,
die Uber eine Biegelinie 52 an der Deckelwand 14 ange-
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lenkt ist, geht die AufreilRlasche 20 in eine Grifflasche 88
Uber, die Uber in der Klebelasche 58 ausgebildete Per-
forationslinien 84, 86 definiert wird. Zum leichteren Off-
nen der AufreiRlasche 20 ist angrenzend an die Biege-
linie 52 und innerhalb der Grifflasche 88 eine Schnittlinie
80 ausgebildet, die zur Ausbildung einer Anziehlasche
82 dient. Man erkennt, dass die Anziehlasche 82 liber die
Umrisse des prismatischen Korpers der Verpackung 10
leicht hervorsteht und dadurch leicht greifbar ist.

[0016] Man erkennt zudem, dass die Seitenlaschen
26, 28 derart ausgebildet sind, dass sie in der jeweiligen
Schliel3stellung an den die Boden- und Deckelwand 12,
14 verbindenden Vorder- und Riickwanden 22’, 22", 24’,
24" (vergleiche auch Figur 3) bereichsweise aufliegen
und Uber diese hinausragen. Hierfiir weisen die Seiten-
laschen 26, 28 in ihren jeweiligen Eckbereichen jeweils
einen Uberhang 44 auf, der in der SchlieRstellung der
dargestellten Verpackung 10 Giber die genannten Vorder-
und Rickwéande 22’, 22", 24’, 24" zumindest bereichs-
weise hinausragt. Man erkennt, dass an den gegeniiber-
liegenden Enden der jeweiligen Uberhénge 44 jeweils
Auflagenasen 30, 32 ausgebildet sind. Es wird deutlich,
dass die Seitenlaschen 26, 28 derart ausgebildet sind,
dass sie in Schliel3stellung der Verpackung 10 den durch
die stirnseitig angeordneten Vorder- und/oder Riickwan-
de 22,22, 22", 24, 24’, 24" gebildeten Bereich der Quer-
schnittsflache 78 nahezu komplett Giberdecken. Man er-
kennt zudem, dass die Querschnittsflache 78 senkrecht
zu der Langsachse L ausgebildet ist. Gemal weiteren
Ausfiihrungsformen der Verpackung 10 ist es aber auch
moglich, dass jeweils zwei oder mehrere Seitenlaschen
derart ausgebildet sind, dass sie in Schliel3stellung den
durch die stirnseitig angeordneten Vorder- und Rick-
wande 22, 22’, 22", 24, 24’, 24" gebildeten Bereich der
Querschnittsflache 78 komplett oder zumindest teilweise
Uberdecken.

[0017] Des Weiteren erkennt man, dass Uber die Bie-
gelinien 76, 74 jeweils eine Staublasche 36 an der Vor-
derwand 22 sowie der Rickwand 24 angelenkt sind.
Uber die Biegelinie 54 ist das Riickwandelement 24’
an der Deckelwand 14 beziehungsweise der Aufreil’la-
sche 20 angelenkt. Die Seitenlaschen 26, 28 sind jeweils
Uber Biegelinien 70, 72 (siehe auch Figur 2) an der
Bodenwand 12 angelenkt. Parallel zu den Biegelinien
70, 72 sind Biegelinien 34 angeordnet. Uber die Biege-
linien 34 ist jeweils eine Klebe- oder Einstecklasche 26",
28" als Teilbereich der jeweiligen Seitenlaschen 26, 28
ausgebildet. Des Weiteren erkennt man aus Figur 1, dass
die Klebelasche 58 auf der Vorderwand 22" zu liegen
kommt und mit dieser zumindest bereichsweise verklebt
ist.

[0018] Die vordere Stirnseite 16 wird in dem darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel durch die Vorderwande 22,
22, 22" (vergleiche auch Figur 3) gebildet, die Uber ent-
sprechende Biegelinien 64, 66, 68 miteinander verbun-
den sind. Dabei ist die Vorderwand 22" mit der Klebela-
sche 58 verbunden. Die riickwartige Stirnseite 18 wird
durch die Rickwande 24, 24’, 24" gebildet, die Uber
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entsprechende Biegelinien mit der Deckelwand 14 und
der Bodenwand 12 verbunden sind (vergleiche auch
Figur 3).

[0019] Figur 2 zeigt eine weitere schematische Dar-
stellung der Verpackung 10 gemaf Figur 1. Man erkennt
wiederum die insgesamt achteckige Ausgestaltung der
aufder Bodenwand 12 liegenden Verpackung 10. Zudem
wird deutlich, dass die Seitenlasche 28 Uber die Biege-
linie 72 mit der Bodenwand 12 verbunden ist. Durch die
Ausgestaltung der Uberhange 44 sowie der Auflagena-
sen 30, 32 ist ein sicherer Verschluss und eine deutliche
Stabilitdtserhdhung der Verpackung 10 in den Bereichen
der vorderen und hinteren Stirnseiten 16, 18 der Ver-
packung 10 gegeben. Es wird deutlich, dass auch eine
Deformation der Verpackung 10 in diesen Bereichen bis
zu einem gewissen Grad ohne Probleme ausgeglichen
werden kann. Der Uberhang 44 beziehungsweise die
Auflagenasen 30, 32 kénnen Deformationen in diesem
Bereich bis zu einem gewissen Grad ausgleichen und
liegen trotzdem noch an den entsprechenden Vorder-
oder Rickwanden 22’, 22", 24’, 24"an.

[0020] Bezuglich der Beschreibung der weiteren in
Figur 2 dargestellten Merkmale verweisen wir auf die
Beschreibung zur Figur 1.

[0021] Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung
eines Zuschnitts 50 der Verpackung 10 gemaf} Figur 1
oder Figur 2. Der Zuschnitt 50 umfasst Uber Biegelinien
52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68 verbundene Bodenwand-,
Deckelwand-, Vorderwand- und Rickwandelemente 12,
14, 22, 22’, 22", 24, 24’, 24" zur Ausbildung der Ver-
packung 10 als prismatischer Formkdrper in gefaltetem
Zustand des Zuschnitts 50 (siehe auch Figuren 1 und 2).
Man erkennt, dass der Zuschnitt 50 jeweils eine an den
Enden des Vorderwandelements 22 und des Riickwan-
delements 24 angelenkte Staublasche 36 umfasst. Die
Staublaschen 36 sind dabei jeweils liber entsprechende
Biegelinien 74, 76 dem Vorder- und Rickwandelement
22, 24 angelenkt. Uber die Biegelinie 52 ist zudem eine
Klebelasche 58 an dem Deckelwandelement 14 ange-
lenkt.

[0022] Man erkennt, dass die Seitenlaschen 26, 28
derart ausgebildet sind, dass sie in gefaltetem Zustand
des Zuschnitts 50 und in einer Schliel3stellung der Ver-
packung 10 an den Vorder- und Rickwéanden bzw. Vor-
der-und Riickwandelementen 22, 22", 24’, 24" aufliegen
und Uber diese hinausragen. Um dies zu erreichen, ist
eine Breite a der Seitenlaschen 26, 28 im Bereich ihrer
jeweiligen Anlenkung an das Boden- oder Deckelwand-
element 12, 14 groler als die eine Breite b des Boden-
oder Deckelwandelements 12, 14 in diesem Bereich.
Dadurch ergibt sich eine Art Uberhang 44 in dem
nicht-angelenkten Bereich der Seitenlaschen 26. Die
jeweiligen Uberhénge 44 ragen dann in gefaltetem Zu-
stand des Zuschnitts 50 und in der Schlief3stellung der
Verpackung 10 tber die Vorder- und Riickwande 22°, 22",
24’, 24" hinaus. In dem dargestellten Ausflihrungsbei-
spiel sind die Seitenlaschen 26, 28 derart ausgebildet,
dass der die Uberhénge 44 verbindende Seitenbereich
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lediglich auf der jeweiligen Vorder- und Riickwand 22, 24
aufliegt und nicht Uber diesen hinausragt.

[0023] Des Weiteren erkennt man, dass die Seiten-
laschen 26, 28 in dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel
insgesamt ungefahr achteckig ausgebildet sind. Zudem
wird deutlich, dass die Seitenlaschen 26, 28 jeweils zwei
Teilbereiche 26°, 26", 28’, 28" aufweisen. Die ersten Teil-
bereiche 26’, 28’ sind hierbei jeweils Gber Biegelinien 70,
72 mit dem Bodenwandelement 12 des Zuschnitts 50
verbunden. Uber Biegelinien 34, die parallel zu den Bie-
gelinien 70, 72 verlaufen, ist der jeweilige zweite Teilbe-
reich 26", 28" an den entsprechenden ersten Teilberei-
chen 26’, 28’ angelenkt. Die zweiten Teilbereiche 26", 28"
koénnen dabei als Einsteck- und/oder Klebelaschen aus-
gebildet sein.

[0024] Das Deckelwandelement 14 des Zuschnitts 50
weist zudem eine Aufreilllasche 20 auf, die Uber die
Perforationslinien 38, 40 ausgebildet wird. Im Bereich
der Klebelasche 58 wird die AufreiBlasche 20 in einer
Grifflasche 88 weitergefiihrt, die Uber die Perforations-
linien 84, 86 gebildet wird. Zur leichteren Offnung der
AufreiBlasche 20 dient die mittels der Schnittlinie 80
gebildete Anziehlasche 82.

[0025] Figur 4 zeigt eine schematische Detaildarstel-
lung des in Figur 3 gezeigten Zuschnitts 50. Man erkennt,
dass die Seitenlasche 28 jeweils in ihren Eckbereichen
die Uberhange 44 sowie die Auflagenasen 30, 32 auf-
weist. Zur Ausbildung des Uberhangs 44 ragt eine die
Auflagenasen 30, 32 sowie den Uberhang 44 begren-
zende Schnittlinie in den Bereich des Rickwandele-
ments 24". Dies bedeutet, dass die genannte Schnittlinie
die Biegelinie 72, die das Bodenwandelement 12 mit der
Seitenlasche 28 verbindet, nicht schneidet. Des Weite-
ren erkennt man, dass an dem Riickwandelement 24,
welches uber die Biegelinie 60 mit dem weiteren Rick-
wandelement 24" verbundenist, die Staublasche 36 iber
die Biegelinie 74 angelenkt ist.

[0026] Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung
eines Zuschnitts 50 der Verpackung 10 gemaR einer
weiteren Ausflihrungsform. Im Unterschied zu dem in
Figur 3 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel des Zuschnitts
zeigt dieses Ausfiihrungsbeispiel einen Zuschnitt 50, bei
dem die Staublaschen 36 nicht an dem Vorder- oder
Ruckwandelement 22, 24 sondern an einem nicht-ange-
lenkten Bereich der Seitenlaschen 26, 28 iber entspre-
chende Biegelinien 42, 46 angelenkt ist. Die Staublas-
chen 36 koénnen in diesem Fall auch als Einsteck- un-
d/oder Klebelaschen verwendet werden. Es wird deut-
lich, dass die Seitenlaschen 26, 28 dennoch die Uber-
hénge 44 mit den entsprechenden Auflagenasen 30, 32
aufweisen. Zur Ausbildung der Uberhénge 44 ist wiede-
rumdie Breite ader Seitenlaschen 26, 28 im Bereich ihrer
jeweiligen Anlenkung an das Boden- oder Deckelwand-
element 12, 14 groRer als die Breite b des Boden- oder
Deckelwandelements 12, 14 in diesem Bereich. Bezlg-
lich der Beschreibung der weiteren in Figur 5 dargestell-
ten Merkmale verweisen wir auf die Beschreibung zur
Figur 3.
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[0027] Figur 6 zeigt eine schematische Detaildarstel-
lung desin Figur 5 gezeigten Zuschnitts 50. Man erkennt,
dass bei diesem Ausfiihrungsbeispiel die Staublasche
36 uber die Biegelinie 42 mit der Seitenlasche 26 ver-
bunden ist. Zur Ausbildung des Uberhangs 44 sowie der
Auflagenasen 30, 32 ist die Seitenlasche 26 in ihren
Eckbereichen wiederum derart ausgestaltet, dass eine
den Uberhang 44 sowie die Auflagenasen 30, 32 be-
grenzende Schnittlinie die Biegelinie 70, welche das
Bodenwandelement 12 mit der Seitenlasche 26 verbin-
det, nicht schneidet. Des Weiteren wird deutlich, dass
das Vorderwandelement 22 in dem dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel keine Staublasche aufweist sondern
lediglich von einer Schnittlinie 48 begrenzt wird.

[0028] Die in den vorhergehenden Figuren beschrie-
benen Ausflihrungsbeispiele der Verpackung 10 bezie-
hungsweise der Zuschnitte 50 dienen zur Verdeutlichung
des Grundprinzips der vorliegenden Erfindung. Insbe-
sondere ist eine Vielzahl unterschiedlich ausgebildeter
Verpackungen denkbar. So kénnen die Querschnittsfla-
chen 78 der als prismatischer Kérper ausgebildeten Ver-
packung 10 nicht nur achteckig sondern auch vier-, finf-,
sechs-, sieben-, neun-, zehn-, elf- oder zwoélfeckig aus-
gebildet sein. Aber auch andere Formen, wie zum Bei-
spiel runde Formen oder Mischformen zwischen runden
und vieleckigen Formen oder dreieckige Ausgestaltun-
gen sind moglich.

[0029] Die vorhergehenden beschriebenen Verpa-
ckungen sind als Faltschachteln ausgebildet. Wie die
zugehdrigen Zuschnitte bestehen sie erfindungsgeman
aus Karton oder Papier, nicht erfindungsgemafl® aus
Kunststoff oder vergleichbaren Materialien.

Patentanspriiche
1. Verpackung aus Karton oder Papier umfassend

- eine Bodenwand (12) und eine Deckelwand
(14), mindestens jeweils eine die Boden- und
Deckelwand (12, 14) verbindende Vorder- und
Ruckwand (22, 22, 22", 24, 24, 24") zur Aus-
bildung von Stirnseiten (16, 18) der Verpackung
(10), wobei die Verpackung (10) in Form eines
prismatischen Kérpers entlang einer parallel zu
der Boden- und Deckelwand (12, 14) verlauf-
enden Langsachse (L) ausgebildet ist, und

- mindestens jeweils eine an der Boden- und/o-
der der Deckelwand (12, 14) angelenkte Seiten-
lasche (26, 28) zum seitlichen Verschluss der
Verpackung (10), wobei mindestens eine Sei-
tenlasche (26, 28) derart ausgebildet ist, dass
sie in einer SchlieRstellung zumindest an einer
der die Boden- und Deckelwand (12, 14) ver-
bindenden Vorder-oder Rickwand (22, 22°, 22",
24, 24, 24") zumindest bereichsweise aufliegt
und Uber die Vorder- oder Rickwand (22, 22’,
22", 24, 24’, 24") zumindest bereichsweise hi-
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nausragt, und

die mindestens eine Seitenlasche (26, 28)
derart ausgebildet ist, dass sie in Schliel3-
stellung den durch die stirnseitig angeord-
neten Vorder-und Riickwande (22, 22°, 22",
24,24, 24") gebildeten Bereich einer Quer-
schnittsflache (78) der als prismatischer
Korper ausgebildeten Verpackung (10)
komplett Uberdeckt, wobei die Quer-
schnittsflache (78) senkrecht zu der Langs-
achse (L) ausgebildet ist, wobei die Seiten-
lasche (26, 28) mindestens einen Uberhang
(44) in dem nicht-angelenkten Bereich auf-
weist, derart, dass dieser in der Schliel3-
stellung der Verpackung (10) Uber zumin-
dest eine Vorder- oder Riickwand (22, 22,
22", 24, 24’, 24") zumindest bereichsweise
hinausragt,

dadurch gegenzeichnet, dass

an gegeniiberliegenden Enden des Uber-
hangs (44) jeweils eine Auflagenase (30,
32) ausgebildet ist.

Verpackung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Breite (a) der Seitenlasche (26, 28) im
Bereich ihrer jeweiligen Anlenkung an die Boden-
und/oder der Deckelwand (12, 14) gréR3er ist als eine
Breite (b) der Boden- und/oder der Deckelwand (12,
14) in diesem Bereich.

Verpackung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass an mindestens einer Seitenlasche (26, 28)
mindestens eine Staublasche (36) in einem von
dem Uberhang (44) unterschiedlichen Bereich an-
gelenkt ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass innerhalb der Deckelwand (14) mindestens
eine Aufreilllasche (20) ausgebildet ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Querschnittsflache (78) senkrecht zur
Langsachse der Verpackung (10) der als prismati-
scher Korper ausgebildeten Verpackung (10) viel-
eckig, insbesondere vier-, funf-, sechs-, sieben-,
acht-, neun-, zehn- oder zwédlfeckig, ausgebildet ist.

Zuschnitt fur die Herstellung einer Verpackung aus
Karton oder Papier umfassend iber Biegelinien (52,
54,56, 60, 62, 64, 66, 68) verbundene Bodenwand-,
Deckelwand-, Vorderwand- und Riickwandelemen-
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te (12, 14, 22, 22’, 22", 24, 24’, 24") zur Ausbildung
der Verpackung als prismatischer Formkdrperin ge-
faltetem Zustand des Zuschnitts (50), wobei der Zu-
schnitt (50) mindestens jeweils eine an dem Boden-
und/oder der Deckelwandelement (12, 14) ange-
lenkte Seitenlasche (26, 28) umfasst, wobei mindes-
tens eine Seitenlasche (26, 28) derart ausgebildet
ist, dass sie in gefaltetem Zustand des Zuschnitts
(50) und in einer SchlieBstellung der Verpackung
(10) zumindest an einem die Boden- und Deckel-
wandelemente (12, 14) verbindenden Vorder- oder
Rickwandelement (22, 227, 22", 24, 24’, 24") zumin-
dest bereichsweise aufliegt und (ber die Vorder-
oder Riickwandelement (22, 22’, 22", 24, 24’, 24")
zumindest bereichsweise hinausragt, und

die mindestens eine Seitenlasche (26, 28) der-
art ausgebildet ist, dass sie in gefaltetem Zu-
stand des Zuschnitts (50) und in einer Schliel3-
stellung der Verpackung (10) den durch die
stirnseitig angeordneten Vorder- und Rickwan-
de (22,22’,22", 24, 24’, 24") gebildeten Bereich
einer Querschnittsflache (78) der als prismati-
scher Korper ausgebildeten Verpackung (10)
komplett GUberdeckt, wobei die Querschnittsfla-
che (78) senkrecht zu der Langsachse (L) aus-
gebildet ist, wobei die Seitenlasche (26, 28)
mindestens einen Uberhang (44) in dem nicht-
angelenkten Bereich aufweist, derart, dass die-
ser in gefaltetem Zustand des Zuschnitts (50)
und in der Schlief3stellung der Verpackung (10)
Uber zumindest ein Vorder- oder Rickwandele-
ment (22, 22’, 22", 24, 24’, 24") zumindest be-
reichsweise hinausragt,

dadurch gekennzeichnet, dass

an gegenliberliegenden Enden des Uberhangs
(44) jeweils eine Auflagenase (30, 32) ausge-
bildet ist.

Zuschnitt nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Breite (a) der Seitenlasche (26, 28) im
Bereich ihrer jeweiligen Anlenkung an das Boden-
und/oder das Deckelwandelement (12, 14)grofierist
als eine Breite (b) des Boden- und/oder des Deckel-
wandelements (12, 14) in diesem Bereich.

Zuschnitt nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass an mindestens einer Seitenlasche (26, 28)
mindestens eine Staublasche (36) in einem von
dem Uberhang (44) unterschiedlichen Bereich an-
gelenkt ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Seitenlaschen (26, 28) im Wesentlichen
vieleckig, insbesondere vier-, flinf-, sechs-, sieben-,
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acht-, neun-, zehn- oder zwolfeckig, ausgebildet
sind.

10. Zuschnitt nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,
dass innerhalb des Deckelwandelements (14) min-
destens eine Aufreildlasche (20) ausgebildet ist.

Claims

A packaging of cardboard or paper, comprising

- a bottom wall (12) and a lid wall (14), at least
eachonefrontandrearwall (22,22’,22",24,24’,
24") connecting the bottom and lid walls (12, 14)
for forming end sides (16, 18) of the packaging
(10), wherein the packaging (10) is formed in the
form of a prismatic body along a longitudinal axis
(L) extending parallel to the bottom and lid walls
(12, 14), and

- atleast each one lateral flap (26, 28) hinged to
the bottom and/or the lid wall (12, 14)for laterally
closing the packaging (10), wherein at least one
lateral flap (26, 28) is formed such that it rests at
least on one of the front or rear wall (22, 22’, 22",
24,24, 24") connecting the bottom and lid walls
(12, 14) at least in certain areas and protrudes
beyondthe frontorrearwall (22,22’,22",24,24’,
24") atleastin certain areas in a closed position,
and

the at least one lateral flap (26, 28) is formed such
thatit completely covers the area, formed by the front
andrearwalls (22, 22’, 22", 24,24’, 24") arranged on
the end side, of a cross-sectional surface (78) of the
packaging (10) formed as a prismatic body in the
closed position, wherein the cross-sectional surface
(78)is formed perpendicularly to the longitudinal axis
(L), wherein the lateral flap (26, 28) comprises at
leastone overhang (44) in the non-hinged area, such
that it protrudes beyond at least one front or rear wall
(22,22, 22", 24, 24’, 24") at least in certain areas in
the closed position of the packaging (10),
characterized in that

a support lug (30, 32) is respectively formed at
opposing ends of the overhang (44).

The packaging according to claim 1,
characterized in that

a width (a) of the lateral flap (26, 28) in the area of its
respective hinge to the bottom and/or the lid wall (12,
14) is larger than a width (b) of the bottom and/or the
lid wall (12, 14) in this area.

The packaging according to claim 1,
characterized in that
at least one dust flap (36) is hinged to at least one
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lateral flap (26, 28) in an area different from the
overhang (44).

The packaging according to any one of the preceding
claims,

characterized in that

atleastone tear-open flap (20) is formed within the lid
wall (14).

The packaging according to any one of the preceding
claims,

characterized in that

the cross-sectional surface (78) is formed in poly-
gonal, in particular in quadrangular, pentagonal,
hexagonal, heptagonal, octagonal, nonagonal, dec-
agonal or dodecagonal manner, perpendicularly to
the longitudinal axis of the packaging (10) of the
packaging (10) formed as a prismatic body,.

A blank for producing a packaging of cardboard or
paper, comprising bottom wall, lid wall, front wall and
rear wall elements (12, 14, 22, 227, 22", 24, 24’, 24")
connected via bending lines (52, 54, 56, 60, 62, 64,
66, 68) for forming the packaging as a prismatic form
body in folded state of the blank (50), wherein the
blank (50) includes at least each one lateral flap (26,
28) hinged to the bottom and/or the lid wall element
(12, 14), wherein at least one lateral flap (26, 28) is
formed such thatitrests atleast on a front or rear wall
element (22, 22’, 22", 24, 24’, 24") connecting the
bottom and lid wall elements (12, 14) at least in
certain areas and protrudes beyond the front or rear
wall element (22, 22°, 22", 24, 24’, 24") at least in
certain areas in folded state of the blank (50) and in a
closed position of the packaging (10), and

the at least one lateral flap (26, 28) is formed
such that it completely covers the area, formed
by the front and rear walls (22, 22’, 22", 24, 24’,
24") arranged on the end side, of a cross-sec-
tional surface (78) of the packaging (10) formed
as a prismatic body in folded state of the blank
(50) and in a closed position of the packaging
(10), wherein the cross-sectional surface (78) is
formed perpendicularly to the longitudinal axis
(L), wherein the lateral flap (26, 28) comprises at
least one overhang (44) in the non-hinged area,
such thatit protrudes beyond atleast one frontor
rear wall element (22, 22°, 22", 24, 24’, 24") at
least in certain areas in folded state of the blank
(50) and in the closed position of the packaging
(10),

characterized in that

a support lug (30, 32) is respectively formed at
opposing ends of the overhang (44).

7. The blank according to claim 6,

characterized in that
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10.

awidth (a) of the lateral flap (26, 28) in the area of its
respective hinge to the bottom and/or the lid wall
element (12, 14) is larger than a width (b) of the
bottom and/or the lid wall element (12, 14) in this
area.

The blank according to claim 6,

characterized in that

at least one dust flap (36) is hinged to at least one
lateral flap (26, 28) in an area different from the
overhang (44).

The blank according to any one of claims 6 to 8,
characterized in that

the lateral flaps (26, 28) are formed in substantially
polygonal, in particular quadrangular, pentagonal,
hexagonal, heptagonal, octagonal, nonagonal, dec-
agonal or dodecagonal, manner.

The blank according to claim 8,

characterized in that

atleastone tear-openflap (20) is formed within the lid
wall element (14).

Revendications

1.

Emballage en carton ou en papier comprenant :

- une paroide fond (12) etune paroide couvercle
(14), au moins une paroi avant et une paroi
arriére (22, 22, 22", 24, 24’, 24") reliant respec-
tivement la paroi de fond et la paroi de couvercle
(12, 14) pour former des faces d’extrémité (16,
18) de I'emballage (10), 'emballage (10) étant
réalisé sous la forme d’un corps prismatique le
long d’'un axe longitudinal (L) s’étendant para-
llelement a la paroi de fond et a la paroi de
couvercle (12, 14), et

- au moins une languette latérale (26, 28) res-
pectivement articulée sur la paroi de fond et/ou
la paroi de couvercle (12, 14) pour la fermeture
latérale de I'emballage (10), au moins une lan-
guette latérale (26, 28) étant formée de telle
sorte que, dans une position de fermeture, elle
est en appui, au moins dans certaines zones,
surau moins une des parois avantou arriere (22,
22’,22",24,24’, 24" reliant la paroi de fond et la
paroi de couvercle (12, 14), et fait saillie, au
moins dans certaines zones, au-dela de la paroi
avant ou arriére (22, 22, 22", 24, 24’, 24"), et

la au moins une languette latérale (26, 28)
est formée de telle sorte que, dans une
position de fermeture, elle recouvre entié-
rement la zone d'une surface de section
transversale (78) formée par les parois
avant et arriere (22, 22’, 22", 24, 24’, 24")



17 EP 3 615 438 B1 18

disposées coté extrémité, de I'emballage
(10) réalisé sous la forme d’un corps pris-
matique, la surface de section transversale
(78) étant formée perpendiculairement a
I'axe longitudinal (L), la languette latérale
(26, 28) comportant au moins une saillie
(44)danslazone nonarticulée de telle sorte
que celle-ci, dans la position de fermeture
de I'emballage (10), fait saillie, au moins
dans certaines zones, au-dela d’au moins
une paroi avant ou arriere (22, 22’, 22", 24,
24, 24"),

caractérisé en ce que

un nez d’appui (30, 32) est respectivement
formé a des extrémités opposées de la
saillie (44).

Emballage selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

une largeur (a) de la languette latérale (26, 28) dans
la zone de son articulation respective sur la paroi de
fond et/ou de couvercle (12, 14) est plus grande
qu’'une largeur (b) de la paroi de fond et/ou de
couvercle (12, 14) dans cette zone.

Emballage selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

sur au moins une languette latérale (26, 28), au
moins une languette anti-poussiére (36) est articulée
dans une zone différente de la saillie (44).

Emballage selon 'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que

au moins une languette déchirable (20) est formée a
l'intérieur de la paroi de couvercle (14).

Emballage selon 'une des revendications précéden-
tes,

caractérisé en ce que

la surface de section transversale (78) perpendicu-
lairement a I'axe longitudinal de 'emballage (10) de
'emballage (10) réalisé sous la forme d'un corps
prismatique est de conception polygonale, en parti-
culier de conception quadrilatérale, pentagonale,
hexagonale, heptagonale, octogonale, nonagonale,
décagonale ou dodécagonale.

Découpe pour la fabrication d’'un emballage en car-
ton ou en papier comprenant des éléments de paroi
de fond, de paroi de couvercle, de paroi avant et de
paroi arriere (12, 14, 22, 22’, 22", 24, 24’, 24") reliés
par des lignes de pliage (52, 54, 56, 60, 62, 64, 66,
68) pour former 'emballage sous la forme d’un corps
moulé prismatique a I'état plié de la découpe (50), la
découpe (50) comprenant au moins une languette
latérale (26, 28) respectivement articulée sur I'élé-
ment de paroi de fond et/ou de couvercle (12, 14), au
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moins une languette latérale (26, 28) étantformée de
telle sorte qu’a I'état plié de la découpe (50) et dans
une position de fermeture de 'emballage (10), elle
est en appui, au moins dans certaines zones, sur au
moins un élément de paroi avant ou arriere (22, 22’,
22", 24,24, 24" relié aux éléments de paroi de fond
et de couvercle (12, 14) et fait saillie, au moins dans
certaines zones, au-dela de I'élément de paroi avant
ou arriere (22, 22', 22", 24, 24’, 24"), et

la au moins une languette latérale (26, 28) est
congue de telle sorte qu’'a I'état plié de la dé-
coupe (50) et dans une position de fermeture de
I'emballage (10), elle recouvre entierement la
zone d’une surface de section transversale (78)
formée par les parois avant et arriéere (22, 22’,
22", 24, 24’, 24") disposées co6té extrémité, de
I'emballage (10) réalisé sous la forme d’un corps
prismatique, la surface de section transversale
(78) étant formée perpendiculairement a I'axe
longitudinal (L), la languette latérale (26, 28)
comportant au moins une saillie (44) dans la
zone non articulée de telle sorte qu’a I'état plié
de la découpe (50) et dans la position de ferme-
ture de I'emballage (10), celle-ci fait saillie, au
moins dans certaines zones, au-dela d’au moins
un élément de paroi avant ou arriére (22, 22’,
22", 24, 24’, 24"),

caractérisée en ce que

un nez d’appui (30, 32) est respectivement
formé a des extrémités opposées de la saillie
(44).

Découpe selon la revendication 6,

caractérisée en ce que

une largeur (a) de la languette latérale (26, 28) dans
la zone de son articulation respective sur I'élément
de paroi de fond et/ou de couvercle (12, 14) est plus
grande gqu’une largeur (b) de I'élément de paroi de
fond et/ou de couvercle (12, 14) dans cette zone.

Découpe selon la revendication 6,

caractérisée en ce que

sur au moins une languette latérale (26, 28), au
moins une languette anti-poussiére (36) est articulée
dans une zone différente de la saillie (44).

Découpe selon I'une des revendications 6 a 8,
caractérisée en ce que

les languettes latérales (26, 28) sont de conception
polygonale, en particulier de conception quadrilaté-
rale, pentagonale, hexagonale, heptagonale, octo-
gonale, nonagonale, décagonale ou dodécagonale.

Découpe selon la revendication 8,

caractérisée en ce que

au moins une languette d’arrachement (20) est for-
mée a l'intérieur de I'élément de paroi de couvercle
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