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Sposéb wytwarzania elementéw tapicerskich
Patent trwa od dnia 16 kwietnia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania elementéw tapicerskich. Dotychczas ele-
menty tapicerskie wytwarza sie w ten sposéb,
ze na podloza z wilosia, sprezyn lub tworzyw
piankowych nacigga sie pokrycie dekoracyjne
2z rémych tkanin lub folii ze sztucznych mas.

Sposéb ten jest pracochlonny i tym samym.

drogi.

Niedogodnoéci te usuwa spos6b wedlug wy-
nalazku, polegajacy na tym, ze element tapicer-
ski, a wiec np. siedzenie meblowe, poduszki do
tapczanéw lub sameochodéw, wytwarza sie od-
razu z imitujagcym tkanine lub skére pokryciem
ze sztucznej masy, zwigzanym homogenicznie
z podlozem. : )

Osigga sie to wedlug wynalazku w ten spo-

s6b, ze do metalowej formy wlewa sig¢ paste
z polichlorku winylu tak, aby powstala cieniut-
ka warstewka tego tworzywa, np. rzedu 0,05-1
mm, po czym warstewke te Zeluje si¢ w ciagu
10—30 minut w temperaturze powyzej 130°C.
Nastepnie forme wypelnia sie znowu pasta z po-
lichlorku winylu, wymieszang jednak ze zna-
nym poroforem, stosowanym do spieniania
zmiekczonego polichlorku winylu metods bez-
ciénieniowa. Po wypelnieniu formy, stanowigcej
galwanoplastyczng odbitke modelu elementu ta-
picerskiego, wygrzewa sig ja w temperaturze
150—170°C az dc uzyskania wlasciwego zzeln-
wania napelnienia. '
Po ostudzeniu formy wyjmuje si¢ z niej go-
towy element tapicerski nadajacy si¢ do W¥ezpo-



Sredniego uzycia jako siedzenie lub inny przed-
miot.

Dzigki sposobowi wedtug wynalazku otrzymu-
je sie element tapicerski, skladajacy sie z pian-

kowego podloza i warstwy powlokowej deko-

racyjnej, zwigzanych ze sobg homogenicznie, cn
wyklucza mozliwo$é przedostawania sie kurzu,
czy tez insektow do wnelrza takiego elementu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania elementu tapicerskiego,
skladajacego si¢ z elastycznego wypelnienia,
pokrytego zewnetrznq powlokg z folii ze sztucz-
nego tworzywa, znamienny tym, ze na dnie for-
my, stanowiacej galwanoplastyczng odbitke mo-
delu danego elementu tapicerskiego, wytwarza
sig cienkg warstewke z polichlorku winylu,
‘ktérg poddaje sie zelowaniu w temperaturze po-
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wyzej 130°C, nastepnie na warstewke te nakla-
da sie wypelnienie z mieszaniny polichlorku
winylu i jednego z poroforéw, po czym forme
wygrzewa sie w temperaturze 150—170°C az do
wlasciwego zzelowania calej zawartoSci formy,
wskutek czego po ostudzeniu formy otrzymuje
sie gotowy element tapicerski, ktérego wnetrze
jest hqmo@em‘cznie zwigzane z zewnetrzng war-
stwa dekoracyjna.
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