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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
urzgdzenie do obroébki, zwlaszcza do szlifowa-
nia przedmiotéw o Srubowych krawedziach tna-
cych o dowolnym skoku,

Znane urzadzenia tego rodzaju posiadajg te
wade, ze za kazdym razem dla uzyskania 2z3-
danego skoku krawedzi tnacej trzeba osadzac¢

" 'w urzadzeniu odpowiednie wymienne kolo ze-

bate, aby przy obrébce danego  przed-
miotu uzyska¢ wlasciwy stosunek miedzy ru-
chem postepowym imadla, trzymajgcego obra-
biany przedmiot, a szybkoscia obrotowa obra-

. bianego przedmiotu. Przy tym wurzadzenia te

majg ograniczone mozliwosci zmian stosunku
pomiedzy ruchem postepowym i obrotowym.
a wskutek tego i ograniczone mozliwoSci otrzy -
mywania dowolnych odmian skoku krawedzi
tnacej na obrabianym przedmiocie.

Urzadzenie wedtug wynalazku, zastosowane
do obrabiarek, umozliwia obrébke, zwlaszcza
szlifowanie przedmiotu, poruszanego .ruchem
obrotowym i posuwanego zarazem w kierunku
osiowym, wzdluz $rubowych krawedzi tngcych

o dowolnej glebokoSci i skoku, przy czym zg-'
dane zmiany skoku uzyskuje sie przez ruch
obrotowy narzadu pednego o nastawianej Sred-
nicy roboczej.

Najlepiej. gdy narzad pedny ma ksztait
krazka schodkowego, zlozonego z co najmniej
dwdch czesci, dajagcych sie promieniowo prze-
stawiaé, i zaopatrzonego w planetarng prze-
ktadnie redukcyjng z két zebatych w celu po-
wiegkszenia iloS§ci odmian krawedzi tngcych na
obrabianym przedmiocie.

Na rysunku przedstawiono przedmiot wyna-
lazku w przykladowej postaci wykonania,.
Fig. 1 przedstawia imadlo urzadzenia do szli-
fowania gwintow w przekroju wzdluz linii
I — I na fig. 2, fig. 2 przedstawia urzadzenie
w widoku z goéry, fig. 3 przedstawia urzadze-
nie w wiekszej podzialce w widoku czolowym
w kierunku strzalki A na fig. 1, fig. 4 przedsia-
wia przekréj wzdiuz linii II — II na fig. I.

Na rysunku przedstawiono tylko te czesci
maszyny do szlifowania, ktére sg niezbedne do



zrozumienia wynalazku, I;Qminieto hatomiast
wszystkie inne.

Na nie przedstawionej na rysunku podstawia
maszyny jest osadzony przesuwny poziomo
"stét 1, na ktérym jest osadzona glowica 2
imadia dla obrabianego przedmiotu i dla urza-
dzenia pednego. Ponadto przy kohcu stotu 1
jest osadzony wspornik 3 z dwiema nastawnymi
rolkami prowadniczymi 4, po ktérych przesuwa
sie¢ linka pedna. Cyfra 6 oznacza tarcze szli-
fierska, osadzong obrotowo na nieprzedstawio-
_ nym, wahliwym ramieniu, dajacym sie w znany
spos6b nastawiaé.

Obrabiany przedmiot o $rubowych krawe-
dziach tngcych, osadza sie w znany spos6b na
rdzeniu 8; rdzen ten jest przy pomocy obsa-
dowej nakretki osadiony w stozkowym otworze
tulei 9, nieobrotowo wzgledem tej tulei, mato-
miast sama tuleja jest osadzona obrotowo w
glowidy 2. Przy napednym koncu imadla umie-
szczony jest pierScien $rodkujacy 10, na wy-
stajacym za$§ koficu rdzenia 8 osadzona jest na
gwincie czesé 11, ktérej jeden koniec stanow:
tuleje rozpierajaca z podluznymi wykrojami i
przy pomocy gwintowanego stozka 12 jest osa-
) dzona w tulei 9. W cze$ci 11 osadzony jiest
trzpien 13, zaczepiajacy o  podluzny wykréj w
drazku 14, wspoélosiowym =z rdzeniem 8, tak, ze
przy obracaniu tego drazka przy pomocy  galki
15, osadzonej na jego zewnetrznym koncu, cate
ima7dlo tez sie obraca, Na czeSci 11 osadzony
jest rowniez krazek 16, do ktérego przy pomo-
cy - Sruby 17 przytwierdzony jest pierscien 18
z podziatka, W krazku 16 osadzona jest na
poprzecznej osi dzwignia dwuramienna 19, kto-
rej wewnetrzny koniec zaczepia swg glowka
o wglebienie drazka 14; natomiast koniec ze-
wnetrzny tej dzwigni zaczepia o wycinek krazka

20, ktory jest stale przysrubowany do czgsci
posSredniej 34. Krazek 20 posiada na swym
© wewnetrznym obwodzie wglebienie,z w ktére

wchodzi zewnetrzny koniec dzwigni 19. Do pro-
wadzenia drazka 14, na zewnetrznym koficu
czeSci 11, zeSrubowanej stale z pierScieniem
srodkujagcym 10, jest osadzona tuleja prowadni-
cza 22, w otworze za$ czeSci 11 osadzona jest
sprezyna 21, otaczajgca drazek i%.
netrznym koncu czeSci 11 jest poza tym osa-
dzona cze$¢ prowadnicza 23 z promieniowymi
szczelinami, do piasty za§ tej czesci 23 jest
przytwierdzona $rubami tarcza 24, na tej za$
tarczy osadzone sa kola zebate 25 i 26, pola-
‘czone ze sobg poprzecznym trzpieniem. tak iz
obracaja sie w tym samym kierunku.

Do czeSci prowadniczej 23 przylega schodko-
wy krazek transmisyjny 23, zlozony =z szeSciu

Na zew- .

stopni. Od strony wewnetrznej do kazdego
stopnia krazka 27 jest przytwierdzony we wgle-
bieniu, przy pomocy przechodzgcej .na wylot
Sruby. klocek 28, prowadzony promieniowo w
odpowiedniej promieniowej szczelinie w czesci
prowadniczej 23 i zaczepiajacy zebami, znajdu-
jacymi sie na jego powierzchni czolowej, o spi-
ralne zlobki krazka nastawczego 29, osadzonegon
na piadcié czesci prowadniczej 23. Pomiedzy
czeScia posredniag 34 a krazkiem nastawczym
29 s3 osadzone kola zebate 30 i 31 planetarnej
przekladni redukcyjnej. z ktéra zazebiaja sie
kola planetarne 25 i.26. Wieniec zebaty 31 jest
stale polaczony Srubami. z cze$cig posrednig 34
tak, iz oba te narzady tworza jedng calos?
wraz z wycinkiem 20, podczas gdy wieniec ze-
baty 30 polgczony jest stale §rubami 32 z krgz-
kiem 24. Na imadle jest osadzony przesuwiile
w kierunku podluznym narzad zatrzymujgcy
33, ktorego koniec wchodzi w podluzng szcze-
line w korpusie wienica 30. Scisle przylegajace
do siebie czeS$ci 23, 29, 30, 34 i 10 tworzg zwartg
calo$§¢ tak, iz kurz i brud nie majg dostepu do
wnetrza.

Czesci 29 i 10 s3 na obwodzie zaopatrzone
w naciecia dla lepszego uchwycenia ich przy

nastawianiu. SzeSciostopniowy krazek 27 jest
napedzany przy pomocy linki 5.
Sposdb dzialania wurzadzenia jest opisany

ponizej.

Przy przesuwaniu naprzéd stolu 1 z glowica
2 w kierunku strzalki krazek 27 jest obracany
przez nieruchoma naprezong linke 5. Jesli dwu-
ramienna dzwignia. osadzona w krgzku 16, za-
czepia o wycinek 20, jak przedstawiono na Ty-
sunku, wowczas krazek 27 jest poprzez pozo-
stale czeSci zespolony z rdzeniem 8 i obrabia-
nym przedmiotem 7 tak, ze przy obracaniu tego
krazka rowniez przedmiot 7 obraca sie wzgle-
dem tarczy szlifierskiej 6.

W celu uzyskania zadanego skoku dla obra-
bianych krawedzi tnacych zmienia si¢ stosunek
miedzy ruchem postepowym glowicy 2 a szyb-
ko$ciag obrotowa obrabianego przeéedmiotu, prze-
stawiajac krazek 27 przez odreczne obracanie
tarczy nastawczej 29; przez to klocki 28 zostaja
przesuniete wskutek swego osadzenia w spi-
ralnym zlobkowaniu tarczy nastawczej a wsku-
tek tego mnastepuje réwniez odpowiednie prze-
suniecie stopni krazka 27. To spiralne wyzio-
bienie utrzymuje zarazem klocki w kazdorazowo
nadanym im polozeniu. )

Przy pomocy planetarnej przekladni reduk-
cyjnej z kot zebatych mozna uzyskiwaé wieksza
iloé¢ odmian skoku dla krawedzi tngcych obra-

bianego przedmiotu, a to przez zmniejszanie



jego szybkosci obrotowej. W tym celu zwalnia
sie $rube 32, lgczgca wieniec zebaty 30 z krgz-
kiem 24 i tarcza nastawczg 29 i blokuje sie
wieniec zebaty 30 przy pomocy - zaczepu 33.
jak to przedstawiono na fig. 1. Ruch obrotowy
krazka 27 zostaje teraz przeniesiony za posSred-
‘nictwem kota planetarnego 25, obracajgcego sie
wewnatrz wienca zebatego 30 i obracajgcego
sie wraz z nim kola planetarnego 26, na wie-
niec zébaty 31, a stad poprzez czes$¢ posrednia
34 z wycinkiem 20 i sprzezong 2z nim oraz =z
drazkiem 14 i krazkiem 16 dwuramienng
dzwignig 19 — na obrabiany przedmiot 7.

W celu nastawienia obrabianego przedmiotu.
wyciaga sie drazek 14 przy pomocy galki po-
kretnej 15 wbrew dzialaniu sprezyny 21 i w
ten sposob rozprzega sie zewnetrzny koniec
dwuramiennej dzwigni 19 i wycinek 20. Nasta-
wienie mozna kontrolowa¢ przy pomocy po-
dziatki umieszczonej po lewej stronie krazka
podziatkowego 18 i cechy odczytowej, umiesz-
czonej na czeSci poSredniej 34.

Dla dokladnego nastawienia gitebokosSci szli-
fowania zwalnia sie przy pomocy $rubokretu
$§rube 17. Mozna wowczas przez obracanie na-
stawi¢ zlagczong 2z obrabianym przedmiotem
czeéé §rodkujaca w stosunku do piericienia po-
dziatkowego 18 i przez pokrecanie czesci grod-
kujgcej nastawié ceche odczytowa na czesci 10
na zgdang kreske podzialki pierscienia podzial-
kowego 18. Po dokreceniu $ruby 17 przedmi>t
obrabiany i urzadzenie pedne stanowig znowu

* jedng calo§¢ i mozna w znany sposob przystg-
pi¢ do szlifowania, '
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1)

2.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do obrabiarek, zwlaszcza do szli-
fowania poruszanych ruchem obrotowym 1
prostolinijnym przedmiotéw o $Srubowych
krawedziach tngcych, z dowolng glebokoscia
i stromos$cia szlifowania, znamienne tym,
Ze na imadle, w ktérym osadzony jest przed-
miot obrabiany, znajduje si¢ narzad pedny
o nastawianej Srednicy roboczej, przez kté-
rego ruch obrotowy ' uzyskuje sie zgdane
odmiany stromosci szlifowania, oraz precy-
zyjne urzadzenie nastawcze do regulowania
glebokosci szlifowania. i

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze narzad pedny stanowi kilkostopnio-
we kolo transmisyjne. zlozone z co najmniej
dwoéch promieniowo przestawianych wycin-
kéw, a dla powiekszenia ilo$ci . odmian
stromosci (skoku) szlifowania, kolo stopniowe
jest zaopatrzone w planetarng przekladnie

" redukcyjnag z ko6t zebatych.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze z obrabianym przedmiotem jesi po-

laczony pierscien $rodkujacy, ktéory w celu

doktadnego nastawiania gleboko$ci szlifo-

wania, jest osadzony obrotowo wzgledem

pierScienia podziatkowego urzgdzenia ped-

nego i daje sie nastawia¢ i ustala¢é w zada-
nym polozeniu,

Edouard Dubied et Cie

Socgiété Anonyme

Zastepca: Dr S, Bolland
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