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Urzadzenie do granulowania odpadéw polwinitowych z kabli
i przewodow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
granulowania odpadow polwinitowych 2z kabli
i przewodéw za pomocg walcowania i frezowania.
Dotychczasowe rozwigzanie granularek polegalo na
tym, Ze polwinit byt ciety przez zestaw obrotowych
nozy na kalibrowanym sicie. Urzadzenie tego typu
dawalo nieréwnomiernie rozdrabiany polwinit.
TrudnoS$ci z otrzymywaniem réwnomiernie pociete-
go polwinitu eliminuje zastosowanie granularki
wedlug wynalazku, za pomocg ktorej otrzymuje sie
jednakowo rozdrobniony polwinit. Urzgdzenie do
granulowania wedlug wynalazku uwidocznione jest
na rysunku na ktérym fig, 1 przedstawia widok
ogdélny z czeSciowym przekrojem, a fig. 2 prze-
kréj poprzeczny urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku skiada sie z ra-
my 1 z zamocowanym wewnatrz niej silnikiem 3

" przenoszgcym naped do reduktora 5 za pomoca

ko6t pasowych 4 i pasow klinowych, a z reduk-
tora poprzez sprzeglo tulejowe 7 na walce 15
i przez kota zebate 13 na walec 16. Od reduktora
5 naped jest doprowadzony poprzez kola pasowe
6 do wrzeciona 11 na ktérym osadzone sg frezy
9 i 10 polaczone w zestaw. Zespodt frezow 9 i 10
jest osadzony na wrzecionie 11 osadzonym w obu-
dowach lozysk 8 i 19.

Walce 15 i 16 osadzone sg w obudowach 12
przy czym walec 15 regulowany jest za pomoca
sprezyny 17 i §ruby dociskowej 18. Pomiedzy wal-
cami, a zestawem frezow 9 i 10 znajdujg sie
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progi 20 i 21.

Jeden z progéw posiada wyciecia odpowiada-
jace zarysom frezow, drugi jest osadzony w obu-
dowie lozyska 14 walca dociskajgcego. Pod wrze-
cionem 11 znajduje sie rynna zsypowa 2 przy-
mocowana do piyty 22 na ktorej zamccowane sg
cbudowy 12 oraz reduktor 5. Calo$§¢ urzadzenia
jest wolnostojaca na ramie 1. Odpady polwini-
towe z kabli i przewodéw wprowadzone pomie-
dzy walce 15 i 16, ktore obracajac sie powodujg
przesuwanie polwinitu w kierunku progu 20. Na
progu 20 nastepuje ciecie polwinitu za pomocg wi-
rujacych frezow 9 i 10.

Predko$é obrotowa walcy 15 i 16 jest tak do-
brana z obrotami wrzeciona 11, ze na przesunig-
cie polwinitu w kierunku progu o 3 mm' wrze-
ciono 11 wykona 1/8 obrotu co odpowiada obrotowi
o 1 zab frezow 9 i 10.

Pociety polwinit spada na rynne zsypowa 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do granulowania odpadéw polwi-
nitcwych z kabli i przewodéw, skladajgce sie
z ramy, silnika elektrycznego, reduktora, kol
pasowych, sprzegla, walcy oraz koél zebatych
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w zespol
ksztaltowych frezéw (9) i (10) osadzonych na
wrzecionie (11) osadzonym w obudowach t%o-
zysk (8) i (19) oraz w prog (20) znajdujacy sie
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pomiedzy zespotem frezow (9) i (10) a walcami prog (20) posiada wyciecia (23) odpowiadajace
(15) i (16) osadzonymi w obudowach (12). zarysom frezéw (9) i (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze

N

Fig. 1

Fig. 2
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