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Sposob ciagly wytwarzania mikafolii i urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciagly wy-
twarzania mikafolii réznych gatunkéw i Kklas
i urzadzenie do stosowania tego sposobu.

W technice izolacji stosuje sie miedzy innymi
folie (papier, tkaniny), pokryte jedng lub dwiema
warstwami miki naklejonej na odpowiednim le-
piszczu. Nalezg do nich m.i. mikafolie z réznych
gatunkéw papieru lub tkaniny szklanej na le-
piszczu szelakowym, mikafolie na zywicy siliko-
nowej, epoksydowej, gliftalowej, ich kompozy-
cjach itp.

Znane i dotychczas stosowane sposoby wytwa-
rzania mikafolii polegaja na powlekaniu taSmy
no$nika zywicami w stanie rozpuszczonym. Ogra-
niczaja one mozliwo$ci produkcji do mikafolii
jednowarstwowych, nie oklejanych, przy czym
czynno$ci powlekania, jak i nakladania miki
wykonywane sg z reguly recznie, wzglednie po-
wlekanie przeprowadzone jest na odrebnych
urzadzeniach (powlekarkach) a nakladanie miki
recznie na prymitywnie urzgdzonych stanowis-
kach roboczych, rzadko wyposazonych w ogrze-
wane tunele suszgce.

Spos6b wediug wynalazku eliminuje niedogod-
no$ci dotychczasowego postepowania i urzadzen.

Pozwala on na wytwarzanie mikafolii jedno-
Tub dwuwarstwowej oklejanej, z papieru celulo-
zowego lub azbestowego, tkaniny surowej bawel-
nianej lub szklanej oraz folii termoplastycznej
{np. polietylenowo-tereftalowej) na wyzej wymie-
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nionych lepiszczach, nakladanych réwniez w sta-
nie nierozpuszczonym (szelak).

Polega on na mechanicznym powlekaniu noéni=
ka lepiszczem, wstepnym cze§ciowym lub catko-
witym odparowaniu lepiszcza, nakladaniu pierw-
szej warstwy miki, nastepnym nakladaniu le-
piszcza i miki (przy sporzadzaniu mikafolii dwu-
warstwowej), oklejaniu ta§my gotowej mikafolii
papierem ochronnym, schtadzaniu i odbiorze go-
towego wyrobu w jednym, ciagglym procesie tech-
nologicznym.

Stwierdzono, ze do stosowania sposobu wediug
wynalazku najlepiej nadaje sie urzadzenie, kt6-
rego schemat pokazany jest na zalgczonym ry-
sunku, umozliwiajace wytwarzanie w jednym cig-
gu produkcyjnym réznych rodzajéow i gatunkéw
mikafolii.

Posiada ono walek 1 odwijajacy ta§me no$nika
(papier itp.), dwa walki prowadzace: staly 2 oraz
nastawny 3, nadajgce noSnikowi odpowiedni kie-
runek ruchu, uklad lakierujgcy skladajacy sie
z pary walcéw 4, majacy za zadanie powlekanie
noénika lepiszczem, przy czym dolny waltek ukla-
du zanurzony jest w wannie zaopatrzonej w prze-
lew dla utrzymania stalego poziomu lepiszcza.
Walek dolny podaje lepiszcze na walek gérny,
ktéry dzieki wiekszej predko$ci liniowej od pred-
koS§ci noénika o ok, 15% rozsmarowuje lepiszcze
réwnomiernie na no$niku. Grubo§é warstwy na-
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noszonego lepiszcza regulowana jest przez nasta-
wianie szeroko$ci szczeliny miedzy watkami 4
w granicach od 0—1,0 mm, ktéra mierza dwa
czujniki zegarowe 7 umieszczone na obu koncach
walkéw 4. Walki te sg sprzezone ze soba kolami
zebatymi o duzym module. Uklad posiada oddziel-
ny naped z napedu gléwnego 50 poprzez wal
transmisyjny 51, przekladnie katowa 5 i lancuch
Galla 6. Dalej urzadzenie posiada tunel suszgcy 8
o S§cianach izolowanych termicznie, zaopatrzony
u wejScia w regulowana szczeline, przez ktéra
wchodzi noénik. W dolnej czeSci tunelu znajduje
sie grzejnik parowy 11, za§ na koncu tunelu,
u goéry osadzony jest beben zwrotny 9. W polowie
dlugos$ci tunelu znajduje sie ssawka 12, podiaczo-
na do wentylatora wyciggowego 21 przewodem- 20,
a majgca za zadanie wytwarzanie nieznacznego
podci$nienia i réwnoczeSnie zmniejszanie stezenia
odparowanego rozpuszczalnika w powietrzu, znaj-
dujgcym sie w tunelu. Wierzch tunelu przykryty
jest blachg polerowanag 10, po ktérej przesuwa sie
no$nik ogrzewany od spodu. Jest ona zarazem
stanowiskiem Kklejenia pierwszej warstwy ptat-
kéw miki na juz odparowanym, lecz jeszcze migk-
kim lepiszczu. Nad stanowiskiem znajduje sie
wycigg 13, do usuwania na zewnatrz szkodliwych
oparéw.

Wstege mikafolii niesie transporter skladajacy
sie z taSmy parcianej 53 bebna napedowego 28,
poruszany z napedu gléwnego 50 poprzez wat
transmisyjny 51 przekladnie katowsg 31 i lancuch
Galla 32, bebna zwrotnego 14 oraz napinacza 52.

Dalej znajduje sie para walcéw 15, z ktérych
dolny wykonany jest ze stali, a gérny jest ogu-
mowany. Naped walcéw otrzymuje sie przez tar-
cie dolnego walka o transporter 53 i gérnego
o wstege mikafolii. Docisk walca gérnego do dol-
nego, a tym samym docisk platkéw miki do no$-
nika jest regulowany za pomocg pokretel.

Kolejng czeScig skladowg urzadzenia jest drugi
tunel suszgcy 16, posiadajagcy na obu koncach
szczeliny, przez ktére przechodzi ta§ma transpor-
tera 53, niosgca wstege mikafolii. Wewnatrz tu-
nelu 16 umieszczone s3 nawiewki 18 i ssawki 17,
ktérych szczeliny mozna regulowaé z zewnatrz.
Przy gbrnej ssawce 17 znajduje sie ssawka szcze-
linowa podiaczona przewodem 19 do wentylatora
odciggowego 21, ktérej zadaniem jest zmniejsza-
nie stezenia par rozpuszczalnika w tunelu. Wen-
tylator ssgco-ttoczacy 23 zasysa powietrze cze§cio-
wo przez ssawki 17 a czeSciowo przez kréciec
§wiezego powietrza 24 i poprzez nagrzewnice 22.
Stad gorgce powietrze tloczone jest do tunelu,
stuzac do jego ogrzewania. Drugie stanowisko
klejenia 25 znajduje sie miedzy tunelem 16 a tu-
nelem 33 (trzecim z kolei), sluzy ono do produk-
cji dwuwarstwowych mikafolii, a stanowi je po-
lerowana blacha stalowa umieszczona nad grzej-
nikiem 26. Przesuwajgcy sie wzdluz stanowiska
transporter 53 niesie dalej wstege mikafolii ogrze-
wang od spodu wym. grzejnikiem parowym 26
dla czeSciowego odparowania rozpuszczalnika.
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Usuwanie szkodliwych oparéw odbywa sie tutaj
za pomocg wyciggu 27 podigczonego do wentyla-
tora odciggowego 37 ponad dach pomieszczenia.

Na trzecim tunelu suszacym 33, znajduje sie
uklad odwijajacy 29 papier ochronny, zaopatrzo-
ny w hamulec mechaniczny — umozliwiajacy od-
powiednie napiecie papieru. Nalezyte oklejenie
papieru ochronnego, uzyskuje sie przez nacisk
walka 30. Konstrukcja i dzialanie tunelu 33 rézni
sie od tunelu 16 jedynie tym, ze wchodzgca przez
szczeline wstega no$nika §lizga sie po perforo-
wanej blasze podtrzymujacej 55, pod ktérg
umieszczone sg grzejniki elektryczne 36 majace
za zadanie podniesienie temperatury w tunelu 33
przy produkcji asortymentéw mikafolii wymaga-
jacych wyzszych temperatur suszenia.

Nastepng cze$cig skladowa urzgdzenia jest ka-
lander 42, ktéry chlodzi i zarazem kalibruje go-
towa mikafolie dwuwarstwowg. Sklada sie on
z pary walcéw kalibrowanych sprzezonych ze so-
ba parg koél zebatych czolowych o duzym module.
Walce te posiadajg czopy drazone, przez ktoére
z jednej strony doprowadzana jest, a z drugiej
odprowadzana woda chlodzgca. Szczelina miedzy
walcami regulowana jest za pomoca pokretel po-
laczonych na obu koncach walca gérnego z ru-
chomymi obudowami lozysk. Pomiar szerokoSci
szczeliny odbywa sie za pomocg dwéch czujniké6w-
zegarowych 43.

Kalander poruszany jest z napedu giéwnego 50
poprzez wat transmisyjny 51, przekladnie kato-
wa 46 i lanicuch Galla 47.

Pomiar mikafolii dokonywany jest w trzech
punktach wzdluz osi poprzecznej wstegi za po-
mocg trzech czujnik6w 44. Od spodu mikafolia
podSwietlana jest lampami 45 dla wzrokowej
kontroli wykonania. Ostatnig czeSciag skladowsg
urzadzenia jest uklad 48 odbierajacy i nawijajacy
gotowa mikafolie. Uklad ten posiada dowolng,
znang konstrukcje. :

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ciggly wytwarzania mikafolii jedno lub
dwuwarstwowej, na no$niku z papieru celulo-
zowego lub azbestowego, z tkaniny surowej
bawelnianej lub szklanej, wzglednie folii ter-
moplastycznej, na przyklad polietylenowo-tere-
ftalowej na lepiszczach szelakowych, silikono-
wych, epoksydowych gliftalowych lub ich kom-
pozycjach, znamienny tym, Ze wstege noSnika
powleka sie mechanicznie lepiszczem, czeScio—
wo lub calkowicie podsusza sie przed naloze-
niem pierwszej warstwy miki, a w przypadku
sporzadzania mikafolii dwuwarstwowej ponow--
nie powleka no$nik po nalozeniu pierwszej
warstwy miki, podsusza i naklada drugg war-
stwe miki, mechanicznie okleja gotowy wyréb-
papierem ochronnym, kalibruje i odbiera, przy
czym wymienione czynnoSci wykonuje sie:
w jednym cigglym procesie produkcyjnym, dla
mikafolii rézinych gatunkéw i klas na zywi-—
cach suchych i mokrych. ’

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug:
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zastrz, 1, znamienne tym, ze posiada zespo6t
do lakierowania (4) tunel (8) przygotowujacy
no$nik do nakladania warstwy miki i dwa
tunele suszace (16 i 33), dwa stanowiska Kkle-
jenia miki (10 i 25), uklad odwijajacy papier
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ochronny (29), kalander kalibrujacy i chlodza-
cy (42), uklad pomiaru cigglego (44), stano-
wisko kontrolne prze§wietlania mikafolii (45)
oraz uklad odbierajacy i nawijajacy gotowa
mikafolie (48).
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