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Znany jest sposéb umieszczania w ko-
morach piecéw koksowniczych retort po-
ziomych ogrzewanych przez promieniowa-
nie i stuzacych do odgazowywania wegla
kamiennego. Znane jest roéwniez wbudowy-
wanie w komorg piecowa ogniotrwalego
wylozZenia z materiatéw ceramicznych w
celu uzyskania wigkszego spadku tempe-
ratur pomiedzy kanalem grzejnym a $ciana
komory. Wi przeciwieristwie do powyzszego
koksowanie w niskich i srednich tempera-
turach wykonywa si¢ wedlug wynalazku
niniejszego w istniejacych piecach koksow-
niczych przy zastosowaniu niskiej tempe-
ratury w kanalach grzejnych, np. 700°C,

wskutek czego specjalne srodki do zwigk-
szania spadku temperatury pomiedzy ka-
nalem grzejnym a komora stajg si¢ zby-
teczne. W celu uzyskania przy ogrzaniu
kanalu grzejnego do tak niskiej tempera-
tury dostatecznie jeszcze szybkiego prze-
chodzenia ciepla ze $ciany komory pieco-
wej do ladunki wegla komora pieca jest
wedlug wynalazku niniejszego podzielona
w poprzek na wieksza liczbe przestrzeni
promieniowania, pomiedzy ktérymi paliwo
poddaje si¢ odgazowywaniu w niskiej
temperaturze w warstwach o mniejszej
grubosci, anizeli odpowiadalo by to istnie-
jacej szerokosci komory. :
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Na rysunku uwidoczniono dwa przykla-
dy wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku. Fig. 1 i 3 przedstawiajq podlusne
przekroje pionowe komory poziomej pieca
koksowniczego wzdluz linii I — I na fig. 2
i4 Fig. 2 i 4 przedstawiaja przekroje po-
ziome urzadzenia wedlug wynalazku ni-
niejszego wzdluz linii /I — II na fig. 1 i 3.

Podzial komory pieca koksowniczego na
wigksza liczbe przestrzeni promieniowa-
nia uzyskuje si¢ wedtug wynalazku niniej-
szego w pierwszym przyktadzie wykonania
przedstawionym na fig. 1 i 2 w sposéb ten,
iz do komory pieca. wstawia si¢ poprzez
otwory 7 powaly pieca 3 poprzeczne pio-
nowe wstawki Zelazne 5 o przekroju w
ksztalcie litery H w niewielkich odstepach
jedna wstawka od drugiej. Wstawki 5
wprowadza si¢ dowolnie do komory préz-
nej lub zaladowanej paliwem. Jezeli
wstawki 5 umieszcza sie w komorach zala-
dowanych, to nastepuje znaczne zageszcze-
nie ladunku komory, co polepsza gatunek
otrzymywanego koksu i powigksza wydaj-
no$¢ pieca. Przy silnie peczniejacych ga-
tunkach wegla wstawki 5 umieszcza sie w

komorach préznych, po czym dopiero

przestrzenie 4 zaladowuje si¢ od gory pali-
wem. Przestrzenie te w komorach o 450
mm maja wymiary 200 X 450 mm. Wsku-
tek promieniowania cieplnego wewnatrz
wstawki 5 oraz wskutek duzego przewod-
nictwa ciepla $cianek zelaznych wstawki
5 proces koksowania wzglednie odgazowy-
wania w niskiej temperaturze stupa wegla
w przestrzeniach 4 zostaje wielokrotnie
przyspieszony w poréwnaniu z normalnym
odgazowywaniem w niskiej temperaturze
w piecu komorowym, mimo utrzymania
niskiej temperatury w tych przestrzeniach.
Dzieki temu uzyskuje si¢ pétkoks o jedno-
litym skladzie, to jest bez zmian struktu-
ralnych w partiach srodkowych pétkoksu.

Inny sposéb wytwarzania przestrzeni
promieniowania pomigdzy poszczegélnymi
przestrzeniami wypelnionymi weglem wy-

jasniaja fig. 3 i 4. Wedlug tego sposobu
wstawki wykonane w postaci prostokat-
nych form wydrazonych 6 wypelnia sie
weglem, po czym, po zawieszeniu ich na
listwie 8, umieszcza si¢ je w komorze pie-
ca, przy czym odstepy miedzy tymi wstaw-
kami tworza przestrzenie promieniowania
9. Formy wydrazone 6 przedstawiaja za-
tem male zelazne retorty, ktére w celu
latwiejszego ich oprézniania sa ku goérze
rozszerzone. W rzucie poziomym dlugosé
bokéw form 6 jest w przyblizeniu réwna
szerokosci komory pieca, a ich szerokosé
jest znacznie mniejsza od szerokosci wsta-
wek wedlug fig. 1 i 2 i moze byé zmniej-
szona przykladowo az do 80 mm. Przy
zle spiekajacych si¢ weglach wzglednie
mieszaninach wegli dobiera sie bardzo ma-
te szerokosci form 6.

Wstawianie do komory pieca wstawek
5 wzglednie form 6 nie musi odbywaé sie
koniecznie poprzez powale pieca, lecz mo-
2e odbywaé sie z jednego korica lub tez
réwnoczesnie z obu koricow komory. Z po-
wodu réznicy w szerokosciach komory pie-
ca w kierunku podtuinym wskazane jest
stosowanie zamiast listwy 8 tlaficucha,
przy czym zawieszone na nim formy 6
wprowadza si¢ do pieca od strony kokso-
wej i z tej samej strony wyciaga sie je z
powrotem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania w
istniejacych piecach koksowmiczych poét-
koksu wzglednie koksu otrzymywanego w
§rednich temperaturach koksowania, zna-
mienne tym, ze sklada si¢ ze wstawek ze-
laznych wstawianych wewnatrz komory
pieca w poprzek w odstepach jedna od
drugiej mniejszych od szerokosci komory
pieca w celu wytworzenia oddzielnych
przestrzeni promieniowania, pomiedzy kté-
rymi paliwo jest poddawane odgazowywa-
niu w niskiej temperaturze.
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze wstawki zelazne posiadaja
ksztalt litery H, przy czym paliwo jest od-
gazowywane pomiedzy tymi wstawkami.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze wstawki Zelazne sa
wykonane w postaci pionowych retort pro-
stokatnych, ktérych dluzsze boki sa rowne
w przyblizeniu szerokosci komory pieca,

przy czym paliwo jest odgazowywane we-
wnatrz tych retort.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze retorty sa zawieszone na
lasicuchu swobodnie i ruchomo.

Carl Still G. m. b. H.
Zastepca: Dr. Edmund Seelenfreund,
adwokat.
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