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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul identificarii
resurselor materiale si poate fi utilizatd pentru
marcarea pieselor, utilizate in mediul chimic
agresiv.

Procedeul de executare a marcajului de
identificare din ceramica constd in aceea cd se
pregdteste un amestec ceramic cu addugarea
particulelor absorbante si reflectante de lumina

2

de diferite forme cu dimensiuni de 0,1...5 mm,
se plaseaza amestecul intr-o forma, se aplica pe
semifabricat un cod numeric individual,
semifabricatul se acoperd cu glazurd
transparentd, se usuca si se arde.

Revendicari: 2

Figuri: 2




(54) Method for manufacturing an identification tag of ceramics

(57) Abstract:
1

The invention relates to the material
resource identification field and may be used
for marking of parts, used in the chemically
aggressive medium.

The method for manufacturing an
identification tag of ceramics consists in that is
prepared a ceramic mixture with the addition
of light-absorbing and light-reflecting particles

2

of various shapes with dimensions of 0.1...5
mm, is placed the mixture into a mold, is
applied on the workpiece an individual
numerical code, the workpiece is coated with
transparent glaze, is dried and calcined.

Claims: 2

Fig.: 2

(54) Cnnoco0 A3roToBJIeHAA l/l[[EHTI/I(l)I/IKaIII/IOHHOﬁ METKH U3 KEPaMHKH

(57) Pegepar:
1

H3o00perenne  oTHOCHTCS K OONIacTH
WICHTHOUKAITMH MaTepUAIbHBIX PECYpCOB H
MOXKeT OBITh HCIIONB30BAHO IS MapKHPOBKH
JieTallel, UCIONB3YeMBIX B XHMHUYCCKH
arpeCCUBHOM CpeJie.

Crocob H3TOTOBIICHHS HJICHTH-
(UKAIIHOHHOW METKH H3 KEPAaMHKH COCTOHT B
TOM, YTO IIPHUTOTaBIHBAKT KEPAMHYECKYHO
CMeCh C JIOOABJICHHEM CBETOIIOIIIONIAIONTHX H

2

CBETOOTPAKAIONINX YaCTUI] Pas3sHBIX (GOpPM C
pasmepamu 0,1...5 MM, moMmeniaroT cMech B
bopmy, HaHOCHT Ha 3arOTOBKY
HHIUBUIYAIBHBIN TTH(POBOI KO, ITOKPHIBAIOT
€€ IPO3pavHOl I11a3yphlo, CYIaT U 00XKHUTaloT.

I1. popmymsr: 2

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul identificarii resurselor materiale si poate fi utilizata
pentru marcarea pieselor, utilizate in mediul chimic agresiv.

Este cunoscut procedeul de identificare a obiectului electroconductor, care include
amplasarea cu interstitiu a wumi electrod vibrant deasupra obiectului si crearea
descarcarilor electrice intre acestea, totodatd electrodul este deplasat longitudinal si
transversal deasupra unei grile informationale conform legii numerelor aleatorii,
scanarea numadrului de identificare si a imaginii individuale obtinute prin descarcari
electrice, iar procesul ulterior de identificare se efectueaza prin compararea numarului
de identificare §i a imaginii individuale obtinute prin descarcdri electrice [1].

Dezavantajul acestei solutii consta in faptul cd marcajele de identificare obtinute
conform acestui procedeu se pastreaza rau in medii chimic agresive.

Mai este cunoscut procedeul de executare a marcajului de identificare pe obiectul
electroconductor prin aplicarea pe acesta a unui numadr de identificare §i a unei grile
informationale de coordonate. Imaginea individuald nereproductibild se creeaza prin
descarcari electrice intre obiect §i un electrod, fabricat din nanocompoziti din pulberi
metalice ultrafine. Conform legii numerelor aleatorii din toate petele formate prin
descarcarile electrice, pe imaginea individuald se selecteaza cel putin o patd,
coordonatele careia pe grila informationald si caracteristica ei spectrald se introduc
intr-o bazd de date, iar identificarea se efectueazad in doud etape [2].

Dezavantajele acestui procedeu constau In necesitatea utilizarii dispozitivelor
spectrale costisitoare, eficienta scazutd din cauza necesitdtii de a efectua mai multe
descarcari electrice, ceea ce nu permite majorarea productivitdtii procedeului. Petele
formate prin descarcari electrice posedda un nivel informativ scdzut. Toate aceste
dezavantaje sunt cauzate de utilizarea descércarilor electrice, care pot crea doar pete
cu dimensiuni limitate §i necesita utilizarea tensiunilor inalte periculoase. Utilizarea
marcajelor obtinute conform acestui procedeu in medii chimic agresive, de asemenea,
nu este potrivita.

Solutia cea mai apropiatd este procedeul de executare a marcajului de identificare
prin aplicarea pe un obiect, executat in forma de o foaie, a unui set de marcaje, fiecare
din ele continand un numar de identificare, o grild informationald de coordonate si o
imagine individuald nereproductibild, si introducerea imaginii individuale si a
numarului de identificare intr-o baza de date. Imaginea individuald se obtine prin
aplicarea pe grila informationald de coordonate a unei baze adezive, cu pulverizarea
ulterioara pe aceasta a unui material pulverulent cu ajutorul unui mixer si unui dozator
de materiale pulverulente, unit cu un bloc de comanda printr-un generator de numere
aleatorii, si uscarea ei ulterioard. Procedeul mai include acoperirea setului de marcaje
obtinute cu un material transparent, de exemplu prin laminare, si tdierea foii in
marcaje de identificare separate. In calitate de material pulverulent se utilizeazd
nanoparticule cu dimensiuni mai mici de 100 nm si/sau un amestec de prafuri
polidisperse si particule cu dimensiuni de 1000...10000 nm de culori diferite, care
servesc in calitate de puncte de referinta [3].

Dezavantajul procedeului consta in faptul cd se utilizeazd o baza de scurtd durata,
precum si componenti adezivi si material transparent, care nu pot pastra informatia in
medii chimic agresive. Utilizarea unui amestec de prafuri fine de 100...10000 nm
complicd citirea informatiei de pe marcaj si necesitd utilizarea unor scanere foarte
scumpe.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in majorarea eficientei de stocare a
informatiei de pe marcajul de identificare, care poate fi utilizat si In mediul chimic
agresiv.

Procedeul, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea
cd se pregiteste un amestec ceramic cu addugarea particulelor absorbante si
reflectante de lumind de diferite forme cu dimensiuni de 0,1...5 mm, se¢ plaseazd
amestecul intr-o formd, se aplicd pe semifabricat un cod numeric individual,
semifabricatul se acoperd cu glazurd transparentd, se usuca si se arde.
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Inventia se explicd prin desenele din fig. 1 §i 2, care reprezinta:

- fig. 1, un marcaj de identificare cu cateva sute de particule absorbante de lumina
2, pe suprafata caruia este executatd grila informationald 1;

- fig. 2, un marcaj de identificare cu particule absorbante si reflectante de lumina,
ultimele fiind executate in forma de benzi.

Materia prima de bazd pentru fabricarea produselor ceramice este argila, mai ales
argilele cu un continut ridicat de oxid de aluminiu (AL, O;), care asigurd o albeatd
sporitd materialului ceramic ars si faciliteazd fixarea ulterioard a particulelor
absorbante de lumind.

Procedeul se efectueaza in felul urmator.

Se pregateste un amestec din argild, apd si particule absorbante si reflectante de
lumind de diferite forme cu dimensiunile de 0,1...5 mm. La necesitate, se adauga
particule absorbante si reflectante de lumina in forma de benzi cu lungimea de 4...20
mm si latimea de 0,5...2 mm. Amestecul obtinut se¢ introduce in agitatorul pentru
beton. Argila purd este folositd rar la fabricarea ceramicii. Pentru imbundtitirea
calitdtii marcajului de identificare in amestecul ceramic se introduc adaosuri in forma
de degresant si fondant. Degresantii reduc contractia argilei In timpul uscarii si arderii
si Imbunatatesc proprietdtile mecanice si structurale atat ale ceramicii cat si ale
marcajelor de identificare, ceea ce permite utilizarea lor la identificarea pieselor, care
functioneaza la sarcini mecanice mari si in medii chimic agresive. In calitate de
degresanti se poate utiliza nisip cuartos, samotd, cioburi de produse neglazurate si
glazurate.

Dupa amestecarea minutioasd a amestecului, acesta se transferd in forme pentru
fabricarea marcajelor de identificare, care se amplaseaza pe masina vibratoare. Dupa
ce amestecul este supus vibratiilor i indesat in forme, pe suprafata materialului se
aplicd un cod numeric individual, suprafata semifabricatului se acoperd cu glazurd
transparentd si se pune in cuptorul de uscat. In cazul in care amestecul este lichid,
acesta se toarnd in forme, vibrarea nu este necesara, iar codul numeric individual se
aplica dupa uscarea semifabricatului pand cand continutul de umiditate in acesta este
de cel mult 2...5%, inainte de introducerea semifabricatului in cuptorul de uscat.

Pentru reducerea temperaturii de ardere a argilei, uneori, la aceasta se adaugi
compusi usor fuzibili, asa ca feldspatul, calcarul, magnezitul, dolomitul, pirofilitul etc.
La arderea in doud trepte, semifabricatele dupd uscare se supun arderii primare, la
care marcajul de identificare capata rezistentd mecanica, apoi acestea sunt glazurate si
arse a doua oara (ardere cu glazurd). In unele cazuri de executare a marcajului de
identificare, pentru fixarea particulelor absorbante si reflectante de lumind de diferite
forme, marcajul de identificare este supus la a treia ardere (arderea in cuptorul cu
mufld) la temperatura de 600...800 °C.

Dupa récirea marcajului de identificare pand la temperatura camerei, acesta este
iluminat sub un anumit unghi fix si amplasarea particulelor absorbante si reflectante
de lumina se pastreaza impreuna cu codul numeric in diferite baze de date. La ctapa de
identificare, scanarea marcajului de identificare este executatd la iluminarea sub
acelasi unghi, ca si la introducerea imaginii individuale in baza de date. Daca aceasta
conditic nu este respectatd si iluminarea este efectuatd sub un alt unghi, atunci
particulele reflectante de lumind vor fi pozitionate altfel. Pentru inregistrarea
particulelor absorbante de lumind aceste dificultati nu sunt. La addugarea particulelor
in formd de benzi cu lungimea de 4...20 mm si latimea de 0,5...2 mm procesul de
identificare se simplificd, deoarece benzile pot fi utilizate nu ca puncte, dar ca linii de
referintd, care sunt mai informative decdt punctele. Grila informationald poate fi
aplicatd atat inainte cat si dupd ardere. Totodatd, dupd ardere pentru aplicarea grilei
informationale pe ceramicd este necesar de a utiliza un cutit din material foarte dur (de
dorit din metaloceramicd). Avand in vedere faptul cd in procedeu sunt utilizate atat
particule absorbante cat si reflectante de lumind, care sunt pastrate in diferite baze de
date, procesul de identificare poate fi efectuat in doua etape. La prima etapd
identificarea se efectueazd prin compararea pozitiondrii particulelor absorbante de
lumind pe marcaj si a celor din baza de date, care contine aceastd informatie. Pentru
sigurantd se utilizeaza baza de date, care contine pozitionarea particulelor reflectante
de lumina. Asemenea abordare sporeste eficienta procesului de identificare.
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Exemplul 1

La executarea marcajelor de identificare au fost utilizate particule absorbante de
lumini cu dimensiunile de 0,1...1 mm in cantitate de 0,001...0,003% din volumul
total al amestecului ceramic. In interiorul unor celule se observa absenta totald a
particulelor absorbante de lumina (vezi fig. 1).

Exemplul 2

La executarea marcajelor de identificare au fost utilizate particule absorbante si
reflectante de lumind cu dimensiunile de 0,1...1 mm, insa in cantitate de
0,004...0,007% din volumul total al amestecului ceramic. Suprafata marcajului de
identificare a fost acoperitd cu glazurd transparentd. Practic, in toate celulele grilei
informationale 1 sunt inregistrate particule absorbante si reflectante de lumina 2 i
particule in forma de benzi 3 (fig. 2).

Astfel, este propus un procedeu de fabricare a unui marcaj de identificare din
ceramicd, care poate rezista la temperaturi inalte si functiona in medii chimic agresive
fard pierderea informatiei.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 3389 G2 2007.08.31
2. MD 3950 C2 2009.07.31
3. MD 4162 C1 2012.10.31

(57) Revendicéri:

1. Procedeu de executare a marcajului de identificare din ceramicd, care constd in
acecea ca se pregdteste un amestec ceramic cu adaugarea particulelor absorbante si
reflectante de lumind de diferite forme cu dimensiuni de 0,1...5 mm, s¢ plascazi
amestecul intr-o formd, se aplicd pe semifabricat un cod numeric individual,
semifabricatul se acoperd cu glazurd transparentd, se usuca si se arde.

2. Procedeu, conform revendicdrii 1, in care in amestecul ceramic s¢ adauga
particule absorbante si reflectante in forma de benzi cu lungimea de 4...20 mm si
latimea de 0,5...2 mm.

Director adjunct Departament: GROSU Petru
Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CERNEI Tatiana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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